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La presente invencién se refiere a un dispositivo
de corte para placas revesgtidas, que comprende una mesa de go-
porte con planchas de cublerta dispuestas en un bagtidor.

Las placas revestidas pueden ser, por sjemplo plan-
chag de circulto sobre las cuales se proyecta la imagen de un
circuito impreso. Tales planchas de circuito se graban al dci-
do a continuacién, y de este modo se obtiene el circuito impre-
80 deseado. Las placas destinadas a formar los materiales de
soporte pueden revestirse, por ejemplo, con un materisl foto-
gréfico plano que contiens un compuesto fotopolimerizable en
Bu capa sehsible a la luz, la cusl capa sensible & la luz es-
tard dispueste entre una capa de soporte transparente y,frenteala
capa de soporte transparente ; una capa superior protectora.
Antes de transferir este material fotogrifico plano sobre la
superficie de un materiasl de soporte se quita la ocapa supefiorl'
protectora y a continuacibn la superficie del material de so-
porte a la cual ha de aplicarse después una imagen, se lamina
directamente con el material plano sin capa superior. E1l mate~
rial de soporte revestido en esta forma se expone después a
una radiacién apropiada a través de un original transparente
dispuesto sobre la capa transparente de soporte,se quita la
capa de soporte de la capa fotogréfica y se revela la capa
fotopolimerizable expuesta mediante eliminacién de las zonas
no expuestas por medio de un digolvente. El material de sopor—
te, por ejemplo una placa metélica o en pléstico, una lémina
plana o similar, es sometida a gratacidén por 4dcido o galvani-
zada 3 se puede utiligar para diversos fines, por ejemplo como
plancha de impreeibn, placae metdliom, 0, segin se cita més arri-
ba, como circuito impreso.

En un aparato conocido para la producién del material
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fotografico plano, se aplica primeramente una capa fotopolime-
rizable seca a una capa de soporte flexible en forma de lémina

o pelicula de soporte por medio de una maquina revestidora, ¥y

se recubre después por una capa superior protectora, se obtie-
re asi una placa revestida con una lamina en la que la capa foto-
grafica es muy uniforme y queda completamente protegida, lo que
facilita particularmente su almacenamiento y uso.

En general, las placas de soporte que se han de
revestir con la lémina tienen diversos tamafios y son continua-
mente alimentados al aparato laminador en funcionamiento de
tal modo que }a capa fotopolimerizable de la lamina continua
se coloque sobre la superficie de las placas de soporte, para
que la capa en forma de lamina togue sucesivas placas de sopor=-
te. Pava que las placas de soporte queden listas para el uso,
es necesario entonces separarlas dz la placa en forma de lami-
na continua mediante corte a lo largo de los bordes de las

placas de soporte.

Hasta el preseﬁte, ha sido préctica comin separar
manualmente las placas de soporte revestidas de esta manera
mediante cuchillas apropiadas y en frio. Esto tiene el incpn-
veniente de que se forman en los bordes en bruto de las placas
estrechas proyecciones de liminas que estén compuestas de la
capa superlor protectora y de la capa fotopolimerizable, lo '
que puede dar lugar a que se desprenda la capa protectora su-
perior durante la-wmanipulacién de la placa. Otro inconvenien-
te es que la capa foto-protectora originalmente pegajosa ¥y
flexible, es decir la capes fotopolimerizable, se vuelve tan
quebradiza por la exposicibén que se rompe en pequefias particu-
las en¥las proyecciones libres, lo'cual ocasiona més dafio ain

en la produccidn de las planchas de circuitos, lo que puede
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dar como resultédo un gran desperdicio con la consiguiente pér-
dida. Ademés, cortar con cuchillas en frio 2 lo largo de los
bordes en bruto de las placas causa problemas ya que en sl caso
de placas de soporte revestidas por ambas caras, la capa lami-
nada superior puede cortarse perfectamente, mientras que la ca-
pa laminada inferior de la cara opuesta de la placa de soporte
puede resultar imperfectamente cortada, debido 2 que no sea su~
ficiente la presidn ejercida manuaimente sobre la cuchilla, y
se puede desprender la propia capa protectora inferior de la
plancha de soporte. Otro inconveniente es que_el proceso y corte
manual de las placas de soporte consume tiempo y requiere un
gran esfuerzo por parte del operadér, por lo gue resulta ademés

caro. Un inconveniente més es que la hoja puede muy ficilmente

hundirge en los bordes en bruto de las placas, quedando roma
en breve plazo y produciendo bordes cortantes que habrén deja-
do de ser rectos. _

Asl pues, un objeto de la presente invencidn es el
de aportar un aparato que hace posible cortar placas de dife-
rentes tamafios sin rotura del compuesto fotopolimerizable de la
lémina ni el consiguiente astillado de la capa fotopolimeriza=-
ble en los bordes de las placas. 0tro objeto del presente in~
vento es que puede impedirse con &l la propagacidn de vapores
desprendidos durante el corte de las placas de goporte revesti-~
das.

Se logra este objeto mediante un dispositivo de cor-
te segin queda descrito még arriba que se caracteriza por una
primera placa de cubierta que estd fija y unida al bastidor,
uné aeEunda plecs de cubierta que es mévil = lo largo de los
ladoes longitudinales del bastidor, una cuchilla calentable eléc-

tricamente que puede desplezaerse a lovlargo del borde interior
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de la placa de cubierta fija, a todo lo ancho del bastidor, es-
tando unida le cuchilla a un carro dispuesto por debajo del ni-
vel de las placas de cublerta y siendo regulado sus movimientos
hacia adelante y hacia atrds, as{ como el calentamiento eléetri-
co de la cuchilla, por una disposicidén de circuitos, y por un
embudo de succidén dispuesto por. encima de la cuchilla y que pue-
de moverse con la misma. Resulta ventajoso que la cuchilla esté
provista de dos filos de corte, para que pueda cortar durante

su movimiento de:avance y su movimiento de retroceso. Asi, es po-
sible hacer un uso éptimo de la velocidad de corte de la cuchi-
lla, ya gue puede cortarse un borde de la placa durante el novi-
miento de. avance de la cuchilla y otro durante su moviﬁiento ha~
cia atrés.

De preferencis, bajo la placa de cublerta fija se ex-
tiende un primer Srgano de gufa & lo ancho del bastidor, a lo
largo del cual puede moverse el carro con la cuchilla. Para ase-
gurar una guie exacta del carro,se prefiere disponer, bajo el
primer érgano de guia y paralelo 2l mismo un segundo érgano de
gufa a lo largo del cual rodarén les poleas de gufa del carro.
De preferencis el Srgeno de gufa estard constituido por 4rboles
0 ejes guiadores. |

Como quiera que las placas de soporte pueden tener
tamafiog diferentes, de preferencia se dispone uns harra de tope
en un borde longitudinal del bastidor, y se liga una placa de
guia a2 un extremo de la misma, en é&ngulos rectos con el borde
longlitudinal de la barras, descansando dicha placa de gufa contra
uno de“los bordes exteriores de la placa de cubierta fija y sien-
do guiade a lo largo de este borde exterior cuando se desplaza
la barra de tope. Qg placa fija de cubierta presente una ranura

que ge extiende paralela a sus bordes internos y externos y por
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la cual pesa un tornillo de fijacidn que ajusta con un blogue

de gufa sobre la-cara interior de la placa de cubierta f£ija. La
barra de tope es gulada, por una parte, por el bloque de gufa
situado por debajo de le ranura ¥y por otra parte, por la placa
de guia que descansa contra el btorde exterior de la placa de
cubierta fija, con lo que le barra de tope queda siempre parale-
1la al borde longitudinal del bastidor de la mesa de soporte cuan-
do se mueve. _

En el bloque de gufa, se dispone de preferencia un
primer interruptor que, durante el movimiento del carro hacia
delante y hacia atrés, puede entrar en contacto con un manguito
que circunda al primer &rbol de gufa y ser accionado por el mis-

moe .

La distancia entre la placa mévil de cubieria y la.
placa de cublierta fija se determina de preferencia por medio de,;
unos tornillos que atravesarén lag paredes longitudinales del
bastidor y que pasaréin por unas muescas situadas en las orillas
longitudinales de la placa mévil de cubierta que descansan con~—
tra la cara interior de las paredes longitudinales del bastidor.
Debido al hecho de que la diétancia entre las placas mévil y f£i-
ja se puede ajustar, puede establecerse la distancis de tal ma- |
nera que los desechos de lémina caigan a través del bastidor de
la mesa en un recipiente adecuado a tal fin. El bagtidor esta-
rd abierto bajo la placa de cubierta mévil para este objeto, pe-
o cerrado por una placa inferior bajo la pleca de cubierta fija.'

La disposicibén de circuitos del invento comprende un
transformador parsa calentaf la cuchilla, comprendiendo dicho
transfdrmaedor un auto=-transformador que puede conectarse y deg-
conectarse por medio de un reld, pera calentar previamente la

cuchilla. El relé se conecta en serie com un segundo interruptor
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ligado g1 bastidor y con un conmutador de dos vias en uno de
los dos terminales de la unidad suministradora de volitaje. Una
unidad reguladors de la disposicidn de circuitos suministra
preferentemente voltaje de corriente continua a un motor que
origine el movimiento hacia adelante y hacia atrés del carro que
sustenta le cuchilla y al bobinado de inducido del motor, y
abastece ademés el voltaje de control a un relé de sobrecarga.
Segin sea la posicién del relé de sobrecerga, la salida de po-
tencia de cc de la unidad de control correspondiente a1 babina-
do de inducido del motor se puede conectar selectivamente con
dos pares de contactos del relé de sobrecarga,que aplican, en
sus posiciones abierta ylcerrada, una tensibén de ce de polaridad
alterna al bobinado de inducido del motor conectado a la salida
del relé de sobrecarga, de modo gue el motor cambiaréd su senti-
do de rotacién con cada conmutacién sobre los pares de contac-
tos.

Un primer conductor conecta un contacto del conmuta-
dor de doble guis al segundo interruptor y a un relé de tiempo
en el que se puede ajustar el tiempo de retardo, abriendo y ce-
rrando dicho relé de tiempo un contacto de relé en una interco-
nexién que conduce a la unidad de control y que regula el sumi-
nigtro o la interrupcién‘de corriente a la unidad de control.

La presente invencién tiene las ventajas de que me=-
diante cortes de la placa de soporte revestida con una cuchilla
calentada eléctricamente, se logra un corte exacto de la lémina,
fgndiéndose la porcién en proyeccibén de la pelicula y la capa
proteZtora en los bordes‘de la placa mediante la capa protectora
superior y la capa fotopolimerizable, de modo que, después de

la exposicidén de la placa de soporte, no se produce levanta-

niento, es deecir degprendimiento de la capa foto-protectora, ni
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hay fragmentos ge esta capa protectora producidos por rotura.
Adenés, mediante la automatigacién de la operacién de corte,
ol tratamiento de las placas de soporte revestida se hace con-
siderablemente més répido, més ginple y més fécil, que el corte
manuel hecho por medio de cuchillas en frio.

Describiremos & continuacidén la invencién, a modo de

ejemplo, con referencia a los planos que se acompafian, en los

" cuales

la fig. 1 es una viste en perspectiva de la mesa de
goporte con la cuchilla y la dispésicién de circuitos indicadas

esqueméticamente, y el mecanismo accionador,

la fig. 2 es una vista en perspectiva segin la fig. 1,
que muestra una serie indicada de placas de soporte comsecutivas
ligadas entre s{ por una lémina conti{nua en una sola 1;>:‘l.eza,dis.--E
puesta sobre sus superficles,

la fig. 3a es una viste en planta de lz mesa de sopor-
te,

la fig. 3b es una vigta lateral ampliada conforme a
la fige. 3Ja, de la mesa de soporte y la placa de gufa de la barra
de tope,

la fig. 3c es una vigta ampliada que representa la
gbertura en la ﬂarra de tope gue aloja la cuchilla,

la fig. 4a es una vista parclal lateral del bvastidor
de la mesa de soporte, parcialmente en seccidn,

la fig. 4b es una seccién practicada a través de la
mesa Qe goporte, tomada a lo largo ae la linea IVb~IVb de la
fig. 3a,

la fige 5 es una vista en detalle , en seccidn, del

carro de la cuchills en la zons indiceda V-V en la fig. 3a,"

la fig. 6 es una vista del carro tomada desde lga
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direccién VI de 13 fig. 5, ¥
la fig., 7 muestra la disposicidn del circuito del
dispositivo de corte segln la invencidn.

La mesa de soporte 10 representada en las figs. 1 y 2
presenta un bastidor 12 que estd cubierto por una primera placs
de cubierta, fija, 14 y une gegunda placa de cubierta, mévil, 16.
Bajo la placa de cubierte fija 14, se ha dispuesto une placa in=-
terior 52 representada en la fig. 5. En el espacio rodeado por
la placa de cublerte fija 14, el bastidor 12 y la placa infe-

rior 52, hay una disposicidén de circuitos 18 que comprende un

motor 60, por ejemplo un motor accionedo por transmisibn de ca-
ble, que origina el movimiento en avance y retroceso del carro
44 que sustenta a la cuchilla 38. Hay, ademfis, un transformador
58 para calentﬁf la cuchilla 38, y una unidad de control 66 que
describiremos a continuacidn con mayor detalle.

La/cuchilla 38, que puede calentarse eléctricamente
por medio del transformador 5&, es capaz de desplezarse a lo lar-
go del borde interno 15 de la placa fija de cubierta 14 a lo
encho del bastidor 12. El carro 44, al que va ligada la cuchille
38, estéd dispuesto por debajo del nivel de las placas de oubier-
te 14 y 16. Se puede mover la placa mévil de cubierta 16 en la
direccibn de la flecha A y esto hace posible zjuster la distan-
cia entre la placa 16 y la placa fija de cublerta 14, de tal mo-
do que segin sea el tamafio de la caps laminazda 29 que se trate
de cortar de una placa de soporte 27, caeréd la porcidn cortada
inmediatemente a través del bastidor 12 en un recipiente para
degperfiicios que no se ha representado. & tal fin, la parte infe-
rior del bastidor 12 estd abierta en la zona correspondiente a
la placa mévil de cubierta 16.

Por encima de la cuchilla 38, se ha dispuesto un
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embudo de succién que puede desplazarse junto con la cuchilla
¥y succionar los vapores producidos por el corte en caliente de
la lémina. El embudo de succién 31 se abre 2 un tubo flexible
de succidén 3C comunicado con un tubo de escape 28 que puede
comunicar, por ejempio con la atmbsfera exterior.

De preferencia, le cuchilla 38 posee dos filos, de
manera que corta tanto durante su movimiento avanzante como en
su retroceso. Los filos de la cuchilla, por ejemplo pueden afi-
larse de tal modo que la superficie plana de la cuchilla 38 ase-
gure cierta distancia entre el filo de la cuchilla 36 y el bvoxp
de de la placa. Naturalmente, la cuchillza 38 puede ser tembién
curva 0 puede consistir en un alambre muy caliente.

Bajo la placa fija de cubierta 14 y extendiéndose a
todo lo ancho del bvastidor 12, se ha dispuesto un primer Srgenoc .
de guia, de preferencia un Arbol de gufa 34, y, por debajo y pa-
ralelo al primer Srgano de gufa, un segundo brgano de guia, por
ejemplo tembién un &rbol de guis 36 a lo largo del cual puede
moverse el carro 44 con ls cuchilles 38.

Un interruptor principal de potenciz 64, un potencid-
metro 76 para ajustar la unidad reguladors 66, y una shertura
para el cableado de un conmutedor de doble via 62 en forma de
un interruptor de pie, que accione el movimiento del carro 44,
se encuentran dispuestos sobre una de las paredes longitudinales
del bastidor 12.

Une barra de tobe 20 digpuesta sobre las superficies
superiores de la placas de cubierts 14 y 16 y capaz de ser des-
plazaé; de maners que quede paralela a uno de los ladosm longitu-
dinales del bastidor 12, estd provista en uno de sus extremos

de wma placa de gufa 22 colocada formando &ngulos rectos con su

torde longitudinal, pleca de gufa que descanse contra el borde
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exterior 23 de la placa fija de cubierta 14 y que es guiada a
lo largo de su borde exterior entre 23 cuando se mueve la barra
de tope.

Las placas de soporte revestidas 27 representadas en
la figurse 2 estin ligadas entre s{ por la lémina continua 29 que
estd constitulda por una capa fotopolimerizable y una capa supe-
rlor protectora aplicada a la migms. Para preparar las placas de
soporte 27 para su tratamiento, se corta la lémina continua 29
a lo largo de los bordes 27' de la placa de soporte 27.

Segin representado en la fig. 3a, se han previsto dos
ranuras 40 en la placa fija de cubierta 14 que se extienden pa-
relelas & los bordes interior y exterior 15 y 23 de la placa de
cubierta 14. Po? la ranura 40 mde proxima le borde exterior 23,
pe hace pagar un tornillo de fijacién 42 que ajusta con un dlo-
qﬁe de guia 21 en el lado inferior de la placa fija de cubierte
14, segin representedo en la fig. 5. E1 borde longitudinal de ls
barre de tope 20 puede estar, por ejemplo, cubierto por un carril
20! compuesto de eluminio o de otro metal. Aproximadamente al
nivel del borde inferior 15 de la placa fija de cubierta 14,
la barra de tope 20 presenta una asbertura 19 provista de un aip~
lamiento contra el calor 19' y que gloja a la cuchilla 38 cuando
ésta ge encuentra en su posicidn @e reposo (fig. 3¢). Bajo la
ranura 40 més proxima al borde inferior 15, se dispone otro blo-
que de gufa 21 al que va ligado un primer interruptor 54, por
ejemplo un micro-interruptor. En la direccién de una extensién
de esta ranura 40, se ha dispuesto un segundo interruptor 55,
que pudde ser tembién un micro-interruptor, en el lado interior
del bastidor 12. El bloque de gufs 21 va fijado a la barra de
tope 20 por medio de un tornillo 17.

Segln represéntado en lag filgs. 4a y 4b, la distancia
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entre la placa ae_cubiorta mévil 16 y la placa de cubierta fija
14 se puede ajustar mediante unos tornillos 26 que pasarén a
través de las paredes longitudinales del bastidor 12 y por las
muescas 25 de las orillas longitudinaleé 24 de la placa mévil
de cublerta 16. Las orillas longitudinales 24 descensen contra
los lados interiores de las paredes longitudinales del bagtidor
12 y sirven como carriles de gula pere mover la placa mévil de
cubierta 16.

El carro 44 representado en seccidén en la fig. 5, in-
cluye una polea de guie 46 que gira sobre el 4rbol de guia infe-
rior 36 durante el movimieﬁto de avance y retroceso del carro 44.
La polea de gufa puede, por ejemplo correr sobre cojinetes de
boles. El &rbol de guia superior esté de preferencia rodeado por
un manguito 50 que se desliza a lo largo del 4rbol de gula 34
durante el movimiento del carro 44. Un soporte 48, que sujeta la
cuchilla 38, va ligado &l carro. El hilo conductor 48' para la
cuchillae 38 estd conectado al soporée 48. E1 primer interruptor
54 que esté ligedo al bloque de gufa 21, y el segundo interrup—
tor 55, son accionados por contacto con el manguito 50 durante
el movimiento de avance y retroceso del carro 44.

Segin se ha representado en la fig. 6, una placa
de guia 32 para el montaje del embudo de succidén 31 se encuen-
tra unida al carro 44.

La fig. T muestra el esquema de instalacidén eléctrica
del dispositivo de corte conforme a la invencién. E) sistema
eléctrico es suministrado con tensién de red cerrando el inte-
rrupto® principal de potencis 64. Paralela al interruptor prin-
cipal de potencia 64, una l&m:para reguladora 68 estd conectada
& los conductores 94 y 96 para la tensién de red.El commutador

de dos vias 62, que presente la forma de un conmutador de pie,
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tiene dos contactos 62a y 62b, estando 62a abierto y 62b cerrado
cuando no se pregiona el commutador de pie. Un primer conductor
90 conecta el contacto 62a al segundo interruptor 55 que es un
interruptor limitador gue se cierra cuando el carro 44 inicia su
movimiento e interrumpe el celentamiento de la cuchilla 38 y el
movimiento del carro 44 cuando selabre. Un gegundo conductor 92
conecta el contacto 62b con el primer interruptor 54, que queda
abierto cuando la cuchilla 38 esté en su posicidén de reposo y se
cierré cugando el carro 44 empieza a moverse.

El conductor 90 conecta ¢l segundo interruptor 55 con
un relé 80, cuyo contacto 80a coneé¢ta o desconecta un auntotrans-
formador 82 para el calentamiento previo de la cuchilla 38. Estéd
ademds conectado el autotransformador 82 con la lfnea de voltaje
de red 96. En paralelo con el contacto 80a del relé 80 hay un
condensador de supresién que tiene, por ejemplo, 0,5 pf, desti-
nedo a impedir que se produecan chispas durante la commutacidn
del contacto 80&.

Una gegunda lém-p.ara de control 70, un relé de tiempo
84 y un contacto 84a del relé de tiempo 84 van conectados al pri-
mer conductor 90.

El pegundo conduetor S2 conduce primero a un interrup-
tor 54, después al bobinado de excitacién 72 de un relé de so=-
brecarga T4, y de aqui a un interruptor de contacto 72a que es
accionedo por el bobinado de excitacidén 72. Un conductor de co-
nexidén 93 conecta el contacto 84a del relé de tiempo 84 a la

unidad de control 66.
-

E1l conductor 94 de voltaje de red que viene de un ter-

minal de conexidén 86, va conectado a un arrollamiento primario

del transformador 58 para calentar la cuchilla 38, que estd

también conectade al arrollamiento secundario del transformador.

4



10

15

20

25

30

-1l -

El conductor 96 de volteje de red que conduce de un terminal de
conexibn 88 al autotransformador 82 ;sté conectado con el arro-
llamiento primario del transformador 58 mediante el contacto 80a
del relé 80.

El potendiémetro 76, que sirve para regular la veloci-
dad del motor 60, estd conectado & uno de los lados de salida de
potencia de la unidad de control 66, que suministra el voltaje
de C.C. 8l motor 60 pars el movimiento de avence y retrocesgo del
carro 44, al bobinado de inducido del motor 60 y suministra vol-
taje de control al relé de sobrecarga 74. La unidad de control
66 es un asparato comercial de control trensistorizado que inclu-
ye un rectificador. Una resistencia fija 78 para limitacidn de
corriente va conectada en serie al reléd de sobrecarga T4. EL relé
de sobrecarge T4 tiene dos pares de contactos T4a y T4b, que' .
aplican, en sus posiciones abiertz y cerrada, un voltaje de C.C;
de polaridad alterna al bobinado de inducido del motor 6C conec—
tado a la salida del relé de sobrecarge 74, de modo que el motor
60 cambia su sentido de rotacibén con cada conmutacién sobre los
pares de contactos T4a y T4b.

El dispositivo de corte se regula de la siguiente ma-~
nera:

Mientiras estéd cerrado el interruptor principal de po-
tencia 64, la cuchilla 38 estd en su posicidn de arranque, en la
abertura 19 de la barra de tope 20, y el contacto 62a del conmu-
tador de dos vias 62 estd abierto, en tanto que el contacto 62b
del conmutador de doble via 62 estd cerrado. En esta posicién,
se calienta previamente la cuchille 38 hasta aproximadamenté
500°¢C por medio del autotransformador 82 al que se suministra el

voltaje.,

8i se presiona el conmutador de doble via 62, que
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presenta la forma de un conmutador de ple, se cierra el contac-
to 622 y el segundo interruptor 55, dispuesto en el bastidor 12
y conectado en serie, a través del conductor 90, al conmutador
de doble via 62, queda en su posicidén cerrada, rcegin representa-
do en la fig. 7. As{ pues, el circuito eléctrico de la segunda
lémpara de control 70 estarid cerrado y la limpara se encenderi
indicando el inicio de la operacidém de corte. Por otra parte, se
conecta el relé de tiempo 84, que a su vez conectard la unidad
de control 66 una vez transcurrido el tiempo de retardo predeter-
minado. Simulténeamente a la conexién del relé de tiempo 84 se
desconectard el autotransformador 82 para la cuchilla 38, por

medio del relé 80. E1 contacto 8Ca del relé 8C pasa del punto

de toma con el autotransformedor 82 a una posicién en la cual
cortocircuita'al autotransformador 82, y en su lugar el voltaje
de red total gerid suministrado al arrollamiento primario del
transformador 58. As{ pues, la temperatura de la cuchilla 38

gue llega a ser de eproximadamente 500°C cuando se calienta pre-
viemente por la acecidn del autotransformador 82 solamente, se
eleva a 600-1.000°C § més.

Durante este procedimiento de conmutacidn, el relé
de sobrecarga T4 permanece en su posicidén de reposo, es decir,
en la posicidén representada en la fig. 7, y se mantiene en esta
posicién mientras estéd en funcionamiento la unidad reguladora
66. En tal posicidn, el motor 60 recibe un voltaje de C.C. de
cierta polaridad pera su bobinado de irnducido a través de los
contactos cerrados T4. Se mueve después el carro 44 desde su
posididn inicial en la direccidén del segundo interruptor 55.
Tan pronto como el manguito 50 acciona el segundo interruptor
55, se abre este interruptor, interrumpiendo asi el circuito

eléctrico que conduce al relé de'tiempo 84 y a la unidad de
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control 66 o &l arrollamieﬁto primario del transformador 58. El
relé 80 cambis su contacto 80a pasando a la posicién representa-
da en la figs 7, lo que significa que el autotransformador 82
calentaré nuevamente ls cuchille 38. Se para el motor 60 hasta
que el conmutador de dos vias 62 vuelve & su posicién de partida
cuando se retira el pie del conmutador de doble via 62. Se desco-
necta el contacto 72a del arrollaﬁiento de excitacién 72 del re-
1é de sobrecarga T4, se abren los contactos 74b, mientres que se
clierran los contactos T4a. De esta maners, el bobinado de indu—
cido del motor 60 recibe una polaridad opuesta, con lo que se
invierte el sentido de rotacién del motor 60 y el carro 44 regre-
se & pu posicidén inicial. Tan pronto como el carroc 44 toca el
primer interruptor 54 y lo abre, s2 lnterrumpe el suministro de
corriente & la unidad de control 66, por el conductor 93, y él.=
motor 6O se detiene.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita
deberi recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de corte para placas revestidas, que
comprende une mesa de soﬁorte con planchas de cubierta dispues-
tas en un bastidor, caracterizsado por una primers plancha de
cubierta (14) que es fija y que estd wunida al bastidor (12), una
segunda plancha de cubierta (16) que es mévil a lo largoe de los
lados longlitudinales del bvastidor (12), une cuchills (38) celen~
table eléctricamente, que es capaz de desplazarse a lo largo del
borde interior {15) de la plancha fija de cubierta (14), a lo
ancho&ael bagtidor (12), estando unida la ocuchilla a un carro
(44) dispuesto bajo el nivel de-las planchag de cublerta, estan-

do regulados los movimientos de avance y retroceso del carro

(44) asf{ como el calentamiento eléctrico de la cuchilla (38)
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por una disposicién de eircuitos (18), y caracterizado ademds
por un embudo de succién (31) que esté dispuesto por encima de
la cuchilla (38) y que puede moverse con la misma.

2+ Digpositivo de corte segin la reivindicaciédn 1,
caracterizado pooque la cuchilla (38) estd provista de dos fi-
los, de modo que puede vortar durante sus movimientos de avance
y retroceso. .

3. Dispogitivo de corte segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque, bajo la plancha de cubierta fija (14) se
extiende un primer érgano de guia (34) a lo ancho del bastidor
(12), a 1o largo del cual puede moverse el carro (44) con la
cuchilla (38).

4. Dispositivo de corte segin la reivindicacidén 3,
caracterizado porque debajo del primer drgano de gufa (34) y
paralelo al mismo, se ha dispuesto un segundo érgsno de gufa
(36) 2 lo largo del cual ruedan las poleas de guia (46) del
carro (44).

5. Dispositivo de corte segfn las Peivindicaciones
3 ¥ 4 caracterizado porque los Srganos de gufa (34, 36) son
érbvoles o ejes de guia.

6+ Digpositivo de corte sggﬁn la reivindicacién 1,
caracterizado porque, en un borde longitudinal del bastidor (12),
se encuentra dispuesta una barra de tope (20 gque lleva una placa
de gufa (29 ligada a uno de sus extremos en Angulos rectos con
el borde longitudinal de la barra de tope (20), descansando
dicha placa de gufa (22) contra un borde exterior (23) de la
plénchE de cubierta fija (14) y siendo guiada a lo largo de

este borde exterior cuando ge desplaza la barra de tope (20).

7. Digpositivo de corte segin l2 reivindicacién 6,

caracterizado porque la plancha fija de cubierta (14) comprende



10

15

20

25

30

-18 =

una ranura (40) gque se extiende paralela a sug bordes interior
y exterior (15, 23) y por la cual selmce pasar un tornillo de
fijacién (42) que ajusta con un bloque de gufa (21) sobre el
lado interior de la plancha fija de cubierta (14).

8. Dispositivo de corte segin la reivindicacién 7,
caracterizado porque se encuentra dispuesto un primer interrup-~
tor (54) en el bloque de zufa (21) que puede ponerse en contacw
to con el interruptor (54) y ser accionado por el mismo durante
el movimiento de avance y retroceso del carro (44)

9. Dispositivo de corte segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la distancia entre la plancha mévil de cu~
bierta (16) y la plancha fija de cublerta (14) se puede ajustar
mediante unos tornillos (26) que atraviesan las paredes longi-
tudinales del bastidor (12) y unas muescas (26) en las orillas ,
longitudineles (24) de la plancha de cubierta mévil (16) que
descansa contra el ledo interior de las paredes longitudinales‘
del bastidor (12). R

10. Dispositivo de corte segln la reivindicacién 1,
caracterizado porque el bastidor (12) situado bajo la plancha
fija de cublerta (14) esté cerrado por una plancha inferior (52)-
¥y porque el bastidor (12) por debajo de la plancha mévil de
cubierta (16) esté ablerta.

11. Dispositivo de corte segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la disposicidn del circuito (18) comprende
un transformador (58) para calentar la cuchilla (38), compren-
diendo dicho transformador (58) un autotransformador (82) que
puede conectarse y desconectarse mediante un relé (80) y que
sirve para calenter previamente la cuchilla (38), y porque el
relé (80) esté comectado en serie con un segundo interruptor

(55) ligado al bastidor (12) y con un commutador de dos vias
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(62) en uno de los dos terminales (86, 88) del suministro de
tensién de la red.

12, Dispositivo de corte segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque une unidad reguladora (66) del circuito
(18) suministra voltaje en C.C. &l motor (60) que origina el
movimiento de avance y retroceso de carro (44) que sustenta a
la cuchilla (38), y al bobinado de inducido del motor (60) y su=
ministra ademés al voltaje de control & un relé de sobrecarga
(78).

13. Digpositivo de corte éegﬁn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la salida de C.C. de la unidad reguladora
(66) para el bobinado de inducido del motor (60) se puede conec—
tar selectivamente con dos pares de contactos (T4a, T4b) del re=
1é de sobrecarga (74), segfn sea la posicifn del relé de sobre-
carga (74), eplicando los comtactos, en sus posiciones abierta
y cerrada, un voltaje de C.C. de polaridad alterna al bobinado
de inducido del motor (60) conectado a la salida del relé de
sobrecarga (74), con lo que el motor (60) cambia su sentido de
rotacidén con cada conmutacién sobre los pares de contactos (742,

740) .

14. Dispositivo de corte segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque un primer conductor (90) comecta un contac=—
to del conmutador de doble via (62) con el segundo interruptor
(55) y con un relé de tiempo (84) con tiempo de retardo ajusta-
ble, abriendo y cerrando dicho relé de tiempo (84) un contacto
(842) de relé en una interconexién (93) que conduce a la unidad
fegui%dora (66), regulando el suministro o la interrupcién de
corrisnte a la unidad reguladora (66).

15. Se reivindica por dWltimo como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: DISPOSITI
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VO DE CORTE PARA PLACAS REVESTIDAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptive que consta de veinte paginas
mecanografiadas y dibujos que se acompaian.

Madrid, 19 Noviembre 1.975
BERNARDO UNGRIA

X4



HOECHST EKTIENGESELLSCHAFT.-

HOJAS 9/1

Fig.1

0

23

il iy

) g [l

260K]
e

5

ESCALA VARIARLE
Madrid, 19 noviembre 1.975
BERNRRDO UNGRIA

Doy
h

o~




HOJAS 9/2

HOEGHST ARTIENGESELLSCHAFT, -

2007

// nllllmu

"1]1"“

§ L
ESCALA VARIABLE-

i
PoA
P Madid, 19 noviembre 1.975
i _BERNARDO UNGEIA
DeDe |

s
i
H )
L]
g 3 :1
1 ! R
& -
{1
|
¥
r['



inozons‘m AKTT ENGESELLSCHAFT: < _ HOJAS 9/:
Fig. 3a
-' \ —»|IVb
M 28 40 " o 26 ey 26
-::uﬂr_; i i\ 771 BT "ﬁ%::::fﬁ’::,.,ﬂ”‘
g /é—z.o N e “;;l
My, 4207 21 NPl P38l M, i O ““l
| z“o:“"nl«-U 0l J(J iRk 20 20 ) llth
22 i \ It
mo| .- % Il”“ i
NI Nl “'H | i
||| Il * ll‘h., |
15 w1l
423 ““““." 14 “"mh g . '|||““ H
|
g @5 1Y 52 24 ‘Ii“':u.,L
; i ) (12 gt
T i | T T eyt b vt :
"‘A' -T ]l'—"l " """""" ( * _._].{[ ) s 26 i 2% 'l"llm.
' Co IVa

ESCALA VARIABLE
Madrid, 19 mv%génbre 1,97
BERNARDO: RIA .

~ PeDe f.{»_.';;

R I

¢




HOEGHST AKPIENGESELLSCHAFT.-

HOJAS 9/4 -
FI1G.3b
u. £23 ‘” " |
]HFH li "ll ) B ﬁ;-if 26
| ll\ll\m"“ I NS

444 ////////////////%////////////////////////////////

ESCALA vmmz ’
Madrid, 19 mviém‘bre 1.975
- BERNARDO UNGRIA

DeD.




HORCHST AKTIEM:ESELLSCHAFT» = HOJAS 9/5

FIG.3c

I ]
K o
! l” | f
\ | H |
\ ’ | [
) |
-
L

\I M, I W T e
\ .," (":
‘ 3 9 ¥
\ 1 P
{ ':fff‘“'lg 7

',} i \
\ G 38 B
! L]

; " I[|, (

ESCALA VARIABLE
Madrid, 19 noviembre 1.97j
BERNARDO - UI\I}RIA ,
Ihp. [1_;

I“

AN




HOEGHST AKTIENGESELLSOHAFT. 'HOJAS 9/6
FIG.4a
IVb 26 /15 |
25 20,20
wl e == A Wy
% i PA— 7 ]
‘Ill'" g “_‘_—_?qflﬁf_f’_d /
2 Jﬂ” - !
'""'- l“llh h,
////‘/////////////k’/ z //////////,
IVb
FIG.4b
20'
16
T //-Jg ""T[[ ] =8 ]
|”I : 26
26 l||“;|l 24
1 L,
1 ////////////////////(12 ’
ESCALA V IABLE
Medrid, 19 nognmbre 1.975
BERNARDO UNGRIA
o3 p~




HOECHST AKTIENGESELLSCHAPFT.- HOJAS 9/7

"FI1G.5

33 -
12 =

nummlmmmﬂHH‘

.|{§

l
dll

w

™
3,
()

il

ESOATA VARTARLE

D

Madrid, 19 noviembre 1.97p
L RERNARDO IINGRTA
o oS 20
,4 ‘\



HOECHST ARTIENGESELLSOHAPT.- HOJAS 9/8

ESOALA VARIABLE

Madrid, 19 noviembre 1.pP75

- * BERWAKDO UIGRIA
R A2 42k

-



HOEOHST AKTIENGESELLSCHAFT.=

HOJAS 9/9

© Fig.7

94’

96’ 72a

72 17084
Q-8 cgmf

st |62 }l ‘90
62
62a gz\f

ae 88 840-»*1 QS

ESCALA VARIABLE
Madrid, 19 novliembre
BERNARDO UNGRIA

PeDe

1.9%5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



