
PATENTE DE INVENCION
que por veinte aHos para España, a# solicita a favo? del s&. DON 
VITTORIO MACRI, da nacionalidad Italiana, residente an BIRONE DI 
OIC88ANO (MH*ANO-ITAí.IA), Via Catalani, 90, por: - PROCEDIMIENTO 
PARA LA FABRICACION DE MATERIAL ABRASIVO SINTETICO."

MEMORIA DESCRIPTIVA'
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El Objeto dal presente invento lo constituye un aste­
ria! granuloso sintético que presenta características abrasivas 
y que resulta particularmente idoneo para al acabado superficial 
da manufacturados metálicos

Tal como ya as conocido la asportación mecánica de ma­
terial da superficies metálicas sometidas a labor, se efectúa —  
normalmente mediante sustancias abrasivas, sustancias estas que 
se presentan como constitución de miriadas de granulos cortantes 
microscópicos, los cuales asportan el material bajo forma de pe­
queñísimas particulas.-

bas sustancias abrasivas, actualmente en el comercio,- 
aunque estas sean naturales o artificiales, son generalmente muy 
costosas por cuya ratón su empleo no resulta siempre justificado 
desde el punto de vista económico.-

Además para determinados tabajo* tales como la asporta 
ción de rebabas y el pulimentado de manufacturas metálicas, las -
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sustancias abrasivas antemencionadas presentan el inĉ vt 
ennnegrácer y ensuciar las superficies met&licas sometidas al tra- 
tamiento, debido a las características del aglutinante en el que - 
se dallan incorporados los granulos cortantes.

La finalidad del presente invento es la de realisar unos 
cuerpos abrasivos de bajo coste y cuyos granulos cortantes sean rea 
nidos por un conglomerante que no ensucie y que presente un aspec­
to incoloro.-

Esta última prerrogativa, en particular, consiente el efec 
tuar el acabado superficial de objetos metálicos en general, sin que 
sea necesario de tener que recurrir a una sucesiva operación de lia 
piado de los mismos.-

Más exactamente, según el presente invento, los granulos 
abrasivos pueden estar constituidos por cuarzo de Tieino, corindón 
piedra pómez u oxido de aluminio, y el aglutinante constituido por 
urea densificada con formaldeido, por acido fosfórico al 33% y por 
agua.

La pasta de abrasivo y aglutinante en oportunas cantidac- 
des, es vertido en moldes que tienen la forma considerada m&s idó­
nea y que están realizados en goma silicona o goma revestida con - 
siliconas.

El endurecimiento del producto se Obtiene en un nomo de 
aire caliente en un tiempo que depende del tanto por ciento de con 
tenido de agua presente en el aglutinante.-

Un ejemplo indicativo de formula prevee el empl50.de uno 
de los antemencionados abrasivos en la proporción del 42%.- 

E1 aglutinante se baila constituido porg
Urea 51,5%
foxmaldeido 0̂ 5%
Acido fosfórico (al 33%) 1%
agua 5%

El endurecimiento en un nomo de aire caliente a una ten 
peratura de 65-70SC, requiere para la pasta obtenida según las an- 
tedicnas proporciones un periodo de tiempo de aproximadamente 14 -



33

50 "

53

7D

75

Horas.
3

Por cuanto se na expuesto precedentemente, resulta criden 
te la mayor funcionalidad de empleo, la economía y la practicidad - 
de realización del material abrasivo sintético que constituye el ob 
jeto de la presente Patente de Invención.-

Obviamente las proporciones de los componentes de tal ma­
terial, asi como el tipo de la sustancia abrasiva granulosa, inclui­
da en el aglutinante nan sido precedentemente definidos a puro titu 
lo de ejemplo indicativo pero no limitativo, y con el sólo fin de - 
demostrar la actuación practiea'y de las características generales 
del presente invento.-

be tales premisas se puede deducir, consiguientemente,que 
las proporciones de los distintos componieites del material abrasivo 
en cuestión y el tipo de los granulos cortantes podrán ser convenían 
tosente variados según las diversas conveniencias de fabricación y 
su específico empleo practico, previsto en cada caso para el mate­
rial abrasivo en cuestión sin por ello salir del ámbito del presen­
te invento.-

REIVINDICACIONES
H.- Procedimiento para la fabricación de material abrasivo sintóti 
co; caracterizado porque ze unen partículas de abrasivos conglomera 
dos de dimensiones adecuadas mediante un aglutinante constituido —  
por urea densificada con formaldeido, formando una pasta 
2 * Procedimiento? según reivindicación 1*, caracterizado porque - 
el aglutinante lleva como aditivo Acido fosfórico al 33%.- 
3*.- Procedimiento; según reivindicaciones 1* y 2*, caracterizado - 
porque la pasta formada por abrasivo y aglutinante en oportunas pro 
porciones, es colada en moldes de goma sillconiea o de goma revestí 
dz de siliconas y endurecida en un nomo de aire caliente.- 
4*.- Procedimiento: según reivindicaciones anteriores,caracterizado 
porque los grAnulos utilizados de sustancia abrasiva son de cuarzo, 
corindón, pómez u óxido de alumina, que pueden ser combinados entre 
si y/o con otras sustancias abrasivas.
5*.- Procedimiento; según reivindicaciones anteriores, caracteriza-
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go por ,el Meno de que el abrasivo se aplica en una proporción de 
42%# mientras que el aglutinante está formado por urea 51*5%* for 
maldeido c*5%* ácido fosfórico al 33% con 1% y agua.-
6b.- " PROCEDIBKBNTO PARA LA FABRICACION DS MATERIA?* ABRASIVO SI&. 
TETICO.̂

Consta la presente memoria descriptiva 
de cuatro nojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara.- -
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