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PATENTE DE INVENCION ,
que por veints afios ?ara Espafia, se solicita a favor del SR. DON
VITTORIO MAURI, de nacionalidad Italiana, residente en BIRONE DI
GIUSSARG (MILANO-ITALIA), Via Catalani, 90, por: " PROCEDIMIENTO

PARA LA FABRICACION DE MATERIAL ABRASIVO SINTETICO."

El objeto del prasente invento lo constituyc un mate~—
rial granuloso sintético que presenta caracteristicas adbrasivas
y que resulta particularmente idoneo para el acabado superficial

de manufacturados metilicos.~
Tal como ya es conocido la asportacidn mecinica de ma-

terial de superficies metilicas sometidas a labor, se efectua —-

“normalmente mediante sustancias abrasivas, sustancias estas que

se presentan como constitucidn de miriad&s de granulos cortantes
microscopicos, 1los cuales asportan el material bajo forma de pe-
quetisimas particulas.- '

Las sustancias abrasivas, actualmente en el comercio,-
aunque estas sean naturales o artificiales, son generalmente muy
costosas por cuya razdn su empleo no resulta siempre justificado
desde el punto de vista econbmico.~ |

Adenis para determinados tmbajos tales como la asporta
cisn de rebabas y ¢1 pulimentado de manufacturas metilicas,las -
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sustancias abrasivas antemencionadas presentan el incouw
ennnaegrécer y ensuciar las superficies met&licas sometidas al tra-
tamiento, debido a las caracteristicas del aglutinante en el que -
se hallan incorporados los granulos cortantes. )
La finalidad del presente invento es la de realizar unos
cuerpos abrasivos de bajo coste y cuyos granulos cortantes sean T

nides por un conglomerante que ne ensicie y gue presente an aspec~
to incoloro.~

Bsta dltima prerrqativa, en particular, consiente el efec
tuar el acabado superf:.cial de objetos metllicos en general,sin quc
gea neceario de tener que recurrir a una sucuiva operacidn de lim
piado de los mismos.-

Mi&s exactanente, segliin el presente invento. 1los granulos
abrasivos pueden ‘estar constituides por cuarso de Ticino, cori.ndbn
pudra pomes u oxido de aluminio, y el aglutinante constituldo por
uraa densificada con formaldeido, por-acido Posflrico al 33%Z y por

agud.

La pasta de abrasivo y aglutinante em oportunas cantida-
des, es vertido en moldes que tienen la forma considerada mis idé-
nea y que estén realizados en goma silicona o goma revestida con -

) siliconas.

' El endurecimiento del producto se obtiene en un horno de .
aire caliente en un tiempo que depende del Ean_to por ciento de con
tenido de igua presenté en el aglutinahteg» )

" Un ejemplo indicativo de Formula prevee el empleo de uno
de los antemencionados abrasivos en la proporcidn del 42%.-
Bl aglutinante se halla constitu:ldo pory '

Urea 51,5%

formaldeido . 0e5%
_ Acido fosfSrico (21 33%) ’ 1%

agua 5%

Bl endurecimiento en un tipma de aire caliente a una tem -
peratura de 65-702C, requiere para._l.a" 9as:t;‘,obtenida segin las ane-
tedicnas proporciones un periodo de ,tienpé de api'oximadamente 14 ="
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Por cuanto se na expuesto precedentemente, resulta wj.d._l;

te la mayor funcionalidad de empleo, la economia y la practicidad -

de realizacidn del material abrasivo sintético que constituye el od
Jeto de la presente Patente de Invencifn.~

Obviamente las proporciones de los componentas de tal na-
terial, asi como el tipo de la sustancia abrasiva granulosa,inclui-
da en el agintinante nan sido precedentemente definidos a puro titu
10 de ejeuplo indicativo pero no limitativo, y con el sdlo Fin de -

" duostrar 1la actuacidn practica y de las caracteruticas generales °
del presente invento.~

De tales premisas se puede deducir, consiguientemente,que
las proporciones de los distintos componentes del material adbrasivo
en cuestidn y el tipo de los granulos cortantes podrin ser couvenien
temente variados segin las diversas conveniencias de fadbricacidn y
su especifico emples practico, previsto en cada caso para el mate——
rial abrasivo en cuestidn sin por ello salir del amdito del presen—

te invento.~
REIVINDICACIONES

1%~ Procedimiento para la fabricacisn de material abrasivo sintéti
©o; caracterizado porque se unen particulas de abrasivos conglomera
dos de dimensiones adecuadas mediaste un aglutinante constituido w-
por urea densificada con formaldeido, Formando una pasta.-

28 = Procidiuimto; segin reivindicacidn 13, caracterizado porque -
¢l aglutinante lleva como aditivo dcido Fosfbrico al 33X.=

3) .- Procedimiento; segin reivindicaciones 13 y 23, caracterisado -
porque la pasta Pormada por abrasivo y aglutinante en oportunas pro
porciones, es colada en moldes de goma siliconica o de goma revesti

da de siliconas y endurecida en un horno de aire caliente.~

43 .~ Procedimiento; segin reivindicaciones anteriores,caracterisado
porque los grinulos utilisados de sustancia adbrasiva son de cumo.
corinddn, pomez u Sxido de alumina, que pueden ser combinados entre
si y/o con otras sustancias abrasivas. | '

5%, Procedimiento; segin reivindicaciones ariteriorés. caracteriza~.
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do por el necno de que el adrasivo se aplica ;n% proporcidn de
42%, mientras que el aglutinante esti formads por urea 51,5%,. For
maldeido ©,5%, Scido fosfdrico al 33% con 1% y agud.-

6% ,~ » PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIAL ABRASIVO SINe

TETICO.”

Consta 1a presente memoria descriptiva
de cuatro nojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara.- = -
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