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I»a presente invención se refiero a un dispositivo para la fabri­

cación de un cable tsaponado.
Un tipo de cable tampollado comprende una trenza do varice ele­

mentos conductores aislados con material pidotico, por ejemplo po­
lio tileao; por transa ae entiende el has obtenido por la reunión 
de elementos conductora» singulares oportunamente aislados, o bien 
de paren, hipares, temes, etc, constituidos po® ®1 tronando uc hi­
los singularmente aislados* Su, la práctica so distinguen dea ¿ipoa 
de transas» una de las cuales es definida "oonctatrica •' por -ai bocio 
de estar formada por diversas capas de elementos conductores îupu.es- 
tos ccncíntrlcaEentft tino sobre el otro alrededor del e^e de lu tren** 
m , mientras «1 otro tipo es denominado en "grupos” por estar for­
mado por el trenzado de tirso de elementos conductores; estas tiras„ 
a su vea, pueden e»tar formadas coaeÓtttricaoeate o en grupos.

BAD ORIGINAL



2*oa espacios dentro de la trenza y catre ésta y la vaina 
están rellenos coa un medio impermeable al agua, destinado 'princi­
palmente o evitar iaíiltr;¡ciernes de agua a lo largo del cable, e»iel interior de la reina, en cdso de rotura de esta áltimae 11 me­
dio do rellena os til que te^peretur^s normales no tiende a despla­
zarse a lo largo del csble y al mismo tiespo permite loe necesarios 
movimi satos relativos de deslizamiento de los conductores debidos a 
los flemones que se orean durante la fabricación y la instalación 
del cable«

En la práctica, tal Hatería! Se relleno consiste Se sustan­
cias semisáliáaa a temperaturas ambiente que, por su netur&leze no 
bonogéaea, no presentan coa el aumento de lo temperatura ua verdadero 
y propio punto ño fusión, pero combina el propio datado físico en bre­
ve intervalo de temperatura, ea general de a¿)rozlKadamentc 15?, pasan­
do grv.átLslmonte de 3emisólidos a líquidos*

Xas custaacías usadas como medio taa*pon.>ate consisten Se ce­
ros de petróleo ísicrocristr-linas, da mesólas de éstas con aceites, 
denominadas comunmente •‘gelatinas Se petróleo”, o d© polímeros defi­
ní cois do be 3o poso molecular,

]*'a el ámbito Sel procedías!ñato de fabricación de estos cablea 
tysq»eaodo3* la operación de relleno de 1*. trenza Sel cable coa el 
medio tampearnte represento la fase más crítios, en cuanto se debe 
garantizar que tel medio t-urponant© rellene cuanto w,áu posible todos 
los espacios vacíos existentes entre los olenaaías conductoras*

Xas técnicas conocidas par» efectuar tal operación son diver­
sas; estas oompreaclea técnicas de relleno en lase de trenzad®» o so­
bre, trenza ya formada. Xas primer»® soa adecuadas para rellenar tren 
Bao principaXme&te do tipo concéntrico* y es basan en el principio 
ue 'inyectar el medio terspom-nto el sstedo líquido o pastosa en la
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fase Se formación de oaclu e&pa coaeéatrica de .la transa Mioma»

Xas técnicas de relleno sobre trcasas ya formadas sg ba­
san, a su vea ea el principio de tayects*? dentro la trenza el me­
dio iamponaate al estado líquido sediente aplicación do presión* 
y,o, mediante preliisinar aplicación< del v cío»

Xas técnicas arriba expuestas* rita sisado por machas iür¿ií-s 
satisfactorias* presentan algunos inconvenientes* 'quollas de re­
lleno m  fase de trenzado requieren en general un, equipo «empiezo 
que comprende varios dispositivos do inyección* independí oatoa 
entre sí en nómero correopondiente al de las capas da la ircusaf 
además ellas con inadesucdac psra trenzas a constituirse segón 
una formación o grupos*

Xos sistemas de relleno sobre tronza ya fors«.óa ce pueden
aplicar a cualquier tipo de trenza* independientemente de su for­
mación* a condición de que ésta consista de m  «íbero relativa­
mente pequeño de elementos, para permitir que el medio taspon^nte 
pueda rellenar efectivamente toda la trenza# Meaóa* ósta t ie n te s  

es indicada solo cuando le sustancia elegida como medio do relleno
¡ruede ser aplicada a una temperatura tal tle no dar lugíir a soli* 
3Ítacioneo apenas en contacto de la tronzo y por conolguic-aio u> 
defectuoso relleno áel interior do le tronza alera sin que por
ofcsv g-rte tc¿l temperatura provoque daños en los elementos ¿c la
trenza»

El fin de le presente invención ca un dispositiTO para la 
fabricación de un cable elócirlco tempanado cea el que sé rellena 
totalmente con, el medio temponmtc la trenza, del cable cora el 
arriba descrito, cualquier* que sos. la constitución do la trenza 
misma* sin que se crean los inconvenientes atril» expuestos y sin 
recurrir a equipos yt a fases de trabajo particularmente complejo»#



lorma por ooaslguicate el objeto do 1» preaeirte ¿uraneldá 
m  dispositivo pora la fabricación de m  cable «liótrica tas» 
panado con el cual so relien?, iote-l^eni® coa el medio taarponante 
lo trenza del c<.>bls3 cualquiera um sea la constitución de ista9 
careeteria&.do por si hecho que eemprendes

a) o lo .yesos une tina teraoreguladc. conteniendo un medio tasas» 
ponan!? o uns t-g:ípt'í,'-itfti‘-í de a lo aseso# Sp0 superior a la del pus» 
to de gota de dicho medio taponante, diefea tías. llevando a los • 
*eaoo en aorreepoMercia Se une pared y por debajo del nivel de 
dicho medio tronante mía. lájaiari evmtuelmeata susceptible de ro­
dar alrededor del propio eje y dote,do. de orificios pasantes distri­
buidos Alrededor de dicho eje* cada uno de dichos orificios estando 
deatia^do al paso de un componente, dioiw tina presentando en 
eorr®3pondsaoi& Se la parad opuesta tía orificio de diámetro próximo 
al del conjunta constituido por dichos componentes transados en di­
cho tina i

b) a lo sesos un molde Se reunión Se dichos componentes situa­
do e& el intérior de dicha tina y totalmente inmerso e-n si madie
tan¡poiU".nte*& dicho molde siendo tcabiln lng&r de trensa&o de dichos 
©espeaentesj

o) un tubo unido por na extremo ®1 orificio de ls pared de di­
cha tina y provisto de medios par?. oer mantenido a. temperatura in­
ferior de m lo tumos 5-G respecto a la del punto S® got© de dicha
medio tsmponante^ el otro extremo do dicho tubo ©ciando libre* di­
cho tubo teniendo un diámetro superior de a lo máximo 2 asa respec­
to al diámetro fiad conjunto trenzado que paso por él* constituyen­
do do tal modo el medio do nivelación y calibración de la capa del
sodio trasponen te impregnante de dicho oonjuntoe
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Coa el fia ü& que quede perfeetaiseata claro en que consis­
te el dispositivo de que se trata* asi como su luacionsisieato 
para producir el coajsato trerufeido y proveer siaultáaoaiaente ¿ote, 
coa el koSIo tefflpMisnta coa viata o obtener ua cable para tele- 
comunica clones de tipo tfjapo&ádo* so rcpreucatítn ea loa dibujos 
adjuntos tres variantes de ejecución del Maso*

la figura 1 rtíprosettt.i ua. dispositivo* 3»£«n le. presento in­
vención* visto en perspectiva* apto por ejemplo para formar u m  
trensa con grupos, donde cada grupo es indiferentemente do tipo

- 5 -

concéntrico y* a su ves* con grupos,
Cal dispositivo determina ua recorrido A-A* suat*.«aeials:cato 

rectilíneo pera el paso continuo do loa eompeaentes* en parti­
cular de los grupos fiel cutio longituainalnfflttto a sí ciamos* Bn 
particular, con 1 m  indica la fcins que contiene ol medio tanponcnie 
2} éste ya calentado aparte hasta uno teapereture superior d* s. lo 
r.encm 55U respecto al propio punto do gota* por lo tinto el catado 
líquido* so introducido en continuo o través del conducto de -li- 
meatoeife 3* y descargado de modo controlado a trsvóa del ctsaoucto
de descarga 4 por lo que el nivel del medie tempanante ca 1:. tina 
permanece coactante* Ua medio taapeaskate preferida es uno gel.-- ti­
na de petróleo que viene calen.tc.da general .sentó ksst mv- tempe­
ratura de aproximadamente 90C, 

'm  correspondencia do 1«
siendo su punto de goty Igtul 85*0* 
pared 5 de la tina hay la láÁain- cir­

cular 6 dotada de orificios pasantes 7* en ¡afeero correspondiente
s i  ñt¡ los grupos destinados a ser introducido» ea la tin,%} o tra­
vés de cade orificio pasa un grupo 8, T£ e lm  grupos provienen de noi> 
jales moldes de reunión correspondientes* dispuestos antes do lai
tina y mt repreocatafioo en la figura. Cada uno de talco grupos com­
prendo ua nsfcero limitado de hiloc* a fin de asegurar la comple­
ta penetración del medio tenconante en su. interior*
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líl nivel fiel medio tmponaate en la tina es tal que la lá- 

s lm  S rea-alta eosrplet aseste debajo de i**! .nivel* üa el interior 
da la tías y tatalmsate inmersa ea el medio tempanante está el 
salde de reunida 3a ea el cual los grupos 8 vienen reunidos y
treeiis;? don se 
S.XQC'o'ís ¿Sed! 
easceptibie

gíla une foraaciáa en grupee» 08-saáo su transado se 
-■ato desarrollan!cato redante* la lámina 6 será 
áo rodar alrededor del propio eje mediante tm árbol

rofiante
1 1

a ella unido y externo e 
trosz:- 10 constituida por

1» ¿ 1 líZ—19

dichos- grupos ? prosiguiendo
ea su recorrido dentro el medio terponante líquido penetra* a 
travos del orificio 11 le la pared 12 de 1.a tino* en. el tubo 13 
que es ncntenifio a tempero-tura inferior a 15£,C reapecto al púa* 
t© de ge Ir, del raedlo taponante e?t¿Mo el tubo por ejemplo el© jo­
do dentro del recipiente 14 con circuísdía fie líquido a tal. teffl- 
perrtura. El tuto 13 tiene el extremo libre 15 abierto al exterior 
fiel recipiente»

Unido s 1*= pared 5 fie le tina h?*y xm recipiente 16 Se 
recogido del medio tampoiiente que sale por los orificio® ? fie la 
láminni tol recipiente, fiof-'do fie un conducto fie descarga i? fiel 
medio tr«poníate en. exceso, es mantenido también é l calentad©» 
enílog-r.eíito c 1- iin-9 el fin que dicho sefiio tachonante perra» 
¿sesea si estado iícmiSo»

leí conducto fie deacarg--. el medio taspenante en exceso pue­
de ser transferid© y suevamente introducido ea la tina a trové® 
fiel conducto 3 fie esta última* mediante eamanea medios de aaián 
no representados en. la figura*

?or simplicidad de ü»str.-.ciáa ao se indica ea la figura 
ni tm cachiofior fie calar coto fie mantener ea la tina al medio 
tasapeaento a la tesp&or.stura prefijada aí los medios de orienta-



alentó fio que está «otado el recipiente de recogida y ni t-apoco 
el caistonftor de 0&IO2? apto de Kenteae? el tubo 13 o le torpee, ten 
deseada»

Ls tina 1 tiene diaea0i01a.es relrtiv^rtíiVU £odc-si¿-c* texa 
$ efectuar 1» operación de relleno coa ol sodio teisponoaté de lúa 

grupos como Sirribe se te de-;cxito ~a aui.ici.eafe® o& deotc quí X.. 
tina tm fp una longitud del orden Se «.odio metro, uoa ¿ncliur del 
orden de 20 «a* tales dir,«melones como quler» tendea priaeip-X- 
mente de lo disposieián geométrica de 1« línea y *** !■'•• velocidad 

10 de la línea Edsra,
Ocd grupo, introducido en la tire 1 & través del respeo fcivo 

orificio do Ife Xilina circular 6* *le»e seporod.'-Konte s-a cont c!;o 
con el medio tempon-rnte contenido al eat-'do líquido en 1- tia-., 
por lo que- sinult^nensente ®e tiene una total impre {pacido. Sel gru« 

15 p0 aauea de la reunida y trenada d® lo» grupos %¡1&zq 'í ca el ~l!)Xv3 

9 dispuesto «a el interior d® !'-• tino.* •-- Ia <K-li«** Se ceta 
la trenza 10 resultante permanece todavía en cont oto Sel marto 
teKtpoaaate por el trozo que iatvroorrc cateo el mide ¿- !*-• P 
üe la tina que llera el orificio de salida p*4»® 1 - trena»»

20 M u  cuando &» sea estrictaaento necesario que fe! troso asa
amplio, siendo suficiente pora el. coleto revoetiMonfeo ox¡xr&o o® 
la trenas» un üáfnino recorrido le «Sato en contacto del medio t..;.- 
pon^nto líquido, es preferible que tcl recorrido sea « p r o x i m , ^ ^  
te lo mitad do la longitud de la tina de modo de «seguré* cu/mto 

25 mía posible le .prasenois. del medio tssspoaimte el exterior de la 
trenza en Xbrncci&w *or lo tentó el moldo de rcuaién está dis­
puesto gmcr&lt«ate ea la mitad de la tina mi'rzau

fe trenza en ecate.cto con el medio taspononte líquido reco­
rre por consiguiente X* restsate parte d® la tina y sal® de olla
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’ .rav& tel omaoio IX da la pora4 y „  intratad «  eX ^la

“*1Xf  f  0 M U l . “ ®  «• ^ U t o l o  te salida Sel „:ola
X « « e  »  a i a » ^ .  te ««- i o n a n  SBtetaao *. «, „  tr8nM „

“ *  miperlor“  M f c t »  as « .
■^losa*lte al tala 13 llana »  ttfcrt» is ,,lBa é MmAam.,

* * « •  as la teea* «anteo tel tala, prfctteeente an a*. 
°*° S®  ™  * * * * * ”  * “  se o » t e «  , g a r a t a »  tararlo*

“ 15,80 reflI®0t0 81 i,'”rt<, «ots «"■ “ «• teapoteate, proroaa ’
* “ 1 0  t r a to  “  e a 4 s  < * * * •  —  « - « — * *  ae t a ^ atnK! „  la
®“ 8‘gBi“ t8 rápida t o M X t o M i á h  taya * a  *«,&*, líqaid0 al es_
f  ««taSllte. a  tala as te tostad «arraapotótanta . ajtMd- 

“  = 1« 4, J, tl*. fe note ÍUe l8 t»**,, » j,, rallaa ae .
«1 a «aria de la artramlted Uta» 15. próstata m  Kllea0 t0tal- 
Honie samiaíUto, ala , »  :-o protesten p&Mtes del «alo to«eo-

* “  "* 1-1 tr® sa- 13 trm“ » a« 9 ^ %  t o n t a  tal pana viano ®t-
í a * a a t a  c a t i t e  «  oate MírtetaaMted taya c «  *  « „  tfm.
patento, pon lo *«, ., au salida próstata A  « l i o »  attorao par- 
íootaato nltalote y oaUtaate, alineado t0t.ta„u la o*, 
pérfida externa áe la treaea.

Sa c<asela»£&, la trenza resulta oospletasaente Sotaba» 
tanto «  ol tete**» como eñ el exterior,, coa el ® a£0 taa- 
vm m t®. y pronta para las siguientes lases da trates» «• ía- 
telcaciás del ee&Le de teleesiaasieaeioa relativo»

Xa agora 2 representa es perspectiva na dispositivo, 
segila ima variante %  la presente iaveasXdk, partiealasmeate 
apto para t o a r  m a  treasa fe tipo eeitóéatric» prweyljifela 
al sisase tiempo esterárnoste del sodio ' tempanante.
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Sal dispositivo, determinando coso el precedente m i reco­

rrido 8-B* sustaneialmeatc rootJiaeo para el paco continuo do les 
ooEpoaen.tcs_loBgituMnalmoat© s si tósac, ecstprcRde la tina tsaasc- 
r ©gula 5c, 18 , qiae contieno si medio tomponaate & tempera tura supe*

5 SÍ037 te e lo senos 5*0 respecto a tm punto fie gota. i d  tte. lle­
va la lámina circulen 19 e» correspondencia fie una pe-red suya y 
dos láolaas circulares 20 y 21 en m  interior, toda» las tres lí- 
aisaa estás debajo fid nivel fiel «sodio tamponrmtc, 2a el te criar 
de la tina bey tres moldes de reunión 22,23 y 24? los dos píte­

lo ros están colocados m  correspondencia de las lar,tes 20 y 21 rea- 
pectivamente» mientras el tareero está dispuesto sata alld de l?.¿ lá­
mina 21*

los componentes 25 que vienen introlucifloa en la tte< cenáis** 
tsa de Míos tínicos o de pares, hiparos o tornos de Sillos y pro- 

15 vienen aa esta caco 0» bobinas fiesarmllsfiorac no represant■&-«
m  la figura, dispuestas estas en 1» tina misma, falco cí&tpo.ac.-¿fces 
penetran o través de los orificios correspondientes de la I&ste 
circular 19 y vienen en parte reunidos y trenzados en fases suce­
sivas en los moldes mediante un sistema de recogida rodante óí&paw 

20 to después del dispositivo, no representado en la figura,
Ba particular, algunos Se los componentes introducidos en la 

tina rimen reunidos en el molde 22, pare formar luego, en la tren­
za, la capa central. Loa otros eomponentos al ¡sismo tiempo pasen 
s su ves directamente por los orificios de la luíate. 19 a ir-váa 

25 de loa de la lámina 20? a su vea, algunos Ge éstos vienen reunidos 
sendamente en el molda 23* pera formar una capa dispuesta sobre 
aquella central, 2te9.tr s a los restantes componentes pasan fiirc-ota- 
mante do los orificios do la lámina £0 a los de la lámina 21 y 
seguidamente vienen reunidos m  el Bielde 24 para formar la áltiiaa 
capa de la trenza, ?sta por lo tinto presenta tres capas coacén­
tricas de componentes completamente llenas del medio taponante.
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también en el c©.so fie la tina 18 les disensiones fiepsndsn 

fie la geometría fie la línea y &e la voleclfiad do esta i&tijsa,
Aaálo@-'.ffieat© a cuanto se fea ©sanéate ex?, relación a la fijara 

1, la transa así ferradas proslgaienfio ea su recorrido longitudinal,, 
5 a®4a la tina 18 * tr:-vls del orificio de la perca 26 de ésta y pe­

netra ea el tubo 2? Se -üáitetr© .superior a lo a&imo e» 2 a© res­
pecto ¡al de la transa y «¡sat saldo a aa& teiaporotura inferior el® a 
los Renos 5^0 respecto a la del punto fie gota fiel ©sfilís tempanante, 
#&% afio por ejesplo- sloĵ fio ea al recipiente 28 fie eireslaftián de 

10 líquido e filaba teŝ ers¡tta?M<» Por lo tasto tábida ea este caso» la 
transa c su pesa a través fiel tai» viese aaiforaemeate revestida 
coa el redi© tn^posvste ya ?1 estvfio seB&sélifio por lo gae* a la 
salida 29 dsl tabo» la trensa saisma presenta el relleno estenio 
perfectíuseute nivelsSo y e« librado y resalta, ©oispletsrseate rallé­

is na ea su interior*
Unido a la tiaa 18 hay tsa recipiente ©alentado 30 fie reco­

gida fiel medio tempanante en esees©» Este ¿Telare puede ser sasva» 
!3©a.t@ iatsaá&eifi© ea la tiaa 18 $es& se ha iafilsaSo aates scriísatsa- 
fio la figars 1* So representados ea la figure, 2 están ol cambiador 

20 fie calor apto fie -arnteaer en Xa tina 18 el medio tempanante a la
citeña taasperatura ai los ©©filos fie osleatsadLeat© fio crac está dota­
do ©i recipiente de recogida 30 y tampoco el osabiafior fi® eslor 
apto fie sa&teaer el tubo 27 a la tasperatiu» fiemas*

fielmente» la fígaro 3 represente un disco ai tíre» segáa 
23 otra variante? fie la presento ís?®tói&» visto en perspectiva» apto 

de forwsr uno tre&aa con -grapas donde caca grupo es fie tipo ©oasfe* 
trieo y comprenda na s&Bero ©levado fie Míos y provee al sismo 
tiernos tal tres.su son el nefiio taxsponsnts*
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fal dispositivo comprende tres tinao 32»53 y 34 teraorcgols» 

fias dispuestas ea paralelo, cada una del todo similar * la tina 18 
antes descrita, la caña una de tales tinas penetr a, a través tb 
los orificios de la respectiva l&aina circular dispuesta ea corres­
pondencia de la pared do la tina, los componentes destinados a 
constituir, una ve» trenzados dentro la tina, un grupo concéntri­
co. falos componentes, gue consisten de míos tínicos aislados o 
parea» hipares, o temos de éstos,provienen de bobinas desarrollo- 
doras dispuestas antes de cada una de las tinas, no represent itlaa 
en la figura* ellos penetrando en la respectiva tina, vienen reu­
nidos y trenzados en fases sucesivas catre moldea Se reunida inmer­
sos totalmente en el medio tempanante liquido por lo que, cu cada 
una Se las salidas respectivamente 35,35 y 3? de loo tubos de- enfria­
miento unidos a dichas tinas, so tiene un grupo constituido por un 
núcleo central y doa capas concéntricos de componentes, ccmpl.tu­
néate relleno del medio tachonante al este do semlsélido y llevan­
do sobre su superficie «eterna una capa perfectamente nivelado y 
calibrada de dicho medio. Salea grupos vienen conducidos y hechos 
pasar a ou ve» dentro una tina termorcgulada 38 del todo similar 
a la tina 1 anteriormente descrita y dispuesta en serie respecto 
a la» tinas 32» 33 y 34; aquí los grupos concéntricos vienen, mien­
tras son introducidos en el medio tempanante liquido, reunidos y 
trenzados en un molde Se reunión 39 según una formación a grupos; 
la trenza resultante pasa seguidamente al tubo 40 de enfriamien­
to» y por lo tentó sale por la extremidad libre 41 de tal tubo com­
pletamente rellena del medio tampononte al estado oeraioólido» lle­
vando sobre su superficie externa una capa perfectamente nivelada y 
calibrada Se dicho medio tsmponsnto.
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B1 dispositivo arriba descrito ©s completad© afemás 

fe eos «asa raedlos fe desarrollasieato fe loa componentes an­
terior coate cita Sos» también cea atedies de -recogida rodaste dis­
puestos feapufe del dispositivo estero los cuales fea la tor- 
sife fe trenzado tentó a los grupos eos® a la tre&sa0

Se comprende que la presaste inve&eMa so está limitada 
a cuanto arriba se be descrito siso que en ella entran todas 
las variantes que puedes originarse del principie inventivo arri­
ba expuesto0

I 0 5? &
Per la patente d@ tmmssíSn a que se- reliar© la presente 

masarla descriptiva se asiflIBIOA la propiedad y la esplote- 
eifSa exclusiva des

1.» J&epositivo pera la fabricación fe u& cable eléctrico 
tamponafe3 especialmente apto para efectuar la operación fe pro­
ducir un conjunte trenzado partiendo fe componentes d© forma, alar­
gada y fe- longitud indefinida y fe proveer el mismo tiempo coa 
as medio taísponcnte impermeable al agua y eléctricamente sislan» 
te di olio conjunto transado „ earecterisafe por el feeeiio que cojíi- 
preadct

- a lo menos asa tina t ennoregiilafe que coatí ene dicto medio 
taffiposaate a asa temperatura superior fe a lo rasaos 5SG respecto 
a la fe su punto fe £otas dicto tina llevando a lo senos en co- 
rr&spQ&fesoia fe una pared y por debajo del nivel fe dicho media 
tanpsaaste mas lámina eventualmsate susceptible de rodar alrededor 
del propio ej©3 y dotada de orificios pasantes p. distribuido® al­
rededor fe dicho sjep cada un© fe dicto® orificios ©atando desti­
nado al paso Se un componente* disto tina presentando en corres-
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pendencia de la pared opuesta un orificio de diámetro próximo .-1 
del conjunto trensad© «a dicha tina*
- a lo meaos ua molde de recaída do dichos componentes si­

tuado ea el interior de dicha tina» totalmente inmerso en el se- 
5 dio tampononte, dicho molde aleado también lugar de trenzado do 

dichos componentes*
- ua tubo unido por su extremidad al orificio de la pared de 

dicha tina y provisto de medios para ser mantenido a temperatura 
inferior de a lo menos 5*0 respecto a la del punto de gota do di- 

10 cho medio tarponante» la otra extremidad de dicho tubo estando
libre» dicho tubo teniendo un diámetro superior de a lo máximo 2 ;.¿: 
respecto al diámetro del conjunto trenzado que pasa por ól, cons­
tituyendo de tal modo el medio de nivelación, y calibrado de la ce­
pa de medio taaponante que impregna dicho conjunto*

15 2*- ¡Dispositivo tal «orno el especificado en 1„ oamcterizü-
3o por el hecho que comprende, asociado a cada tina,» ua recipiente 
de recogida del medio tamponante que üuy© por los orificios do la 
lámina de dicha tina» dicho recipiente estando caleutrdo y dote do 
de un medio de descarga del medio tamponante en exceso, dicho me- 

20 dio de descarga estando eventualmente unido a loe medios de. tli- 
mentaeiÓa de la tina*

3,- "Mapositivo para la fabricación de un cable elóctrico 
t saponado*»*

Consta la presente memoria descriptiva de troco hojas folia­
das* escritas por una sola «ara*

Barcelona» 6 de Koviembre de 1975*
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