R

22'12.75:

P."’ 6£0 794

Wdanas

GRACE 293 )

Div o Co e
o . M

JInt Clz Bof&; D24C

MEMGRIA DESCRIPTIVA
para solicitar PATENTE DE INVENCION :11  f,
A nombre de PROCESS EVALUATIQN AND DEVELOFMENT CORPORATIQN
entidad norteamericana

establecida en 3 Hannover Squaré, Nueva York, Nueva York

10004, Estados Unidos de América

por: "UN APARATO PARA LIMPIAR FRAGMENTOS DE MATERIALES VE-

GETALES FIBROSOS".




10

22.12.75

15

20

25

Esta invencidn se relaciona con un aparato

para limpiar un material vegetal fibroso destinado, para uti-

-

lizarse en la preparacién de pasta de papel a £in’ dé remover
los componentes de basura indeseables, tales como"a“u':ena, pie-
dras, rocas, particulas metdlicas, pequefios hacos 'dé:' fibras,
suciedad o impurezas semejantes, La invencidn es Je?s‘pecia%l.—
mente apropiada para limpiar fibraéde}. bagazo de la cafla
de azlcar, pero es también a_prop:_'.adé para limpiaf Fibras

de otros materiales vegetales tales como paja, li'n'o,',cés—
caras de arroz, bambd, esparto, honoquén y yute Yosidual,

El ramo anterior ha sugerido varios métodos

v aparatos 'para limpiar las flbras y pastas de madera pa-

3

-ra fabricacién de papel. Los ejemplos representativos de

los métodos conocidos incluyen aguellos descritos en las
Patentes Norteamericanas Nfmero, 1,988.416 (1935); 3.367.495
(1968); v 3.279.597 (1966), La patente Norteamericana NG~

mero 3,690358 (1972) da a conocer un dispositivo de aire

 forzado para limpiar los talles de la cafia de azficar.

ILa invencidn se describird con relacidn a
los dibujos que se acompafian, en los cuales:

lLa Figura 1 es una vista de planta que mues-

tra una disposicién general posible del aparato de la pre~

sente invencidn;
la figura 2 es una vista delantera, en ele-

vacién, del aparato mostrado en la Figura 1;

-
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La Figura 3 es una vista de extremo en ele-
vacidn que se toma desde el lado derecho de la Figura 1;

La Figura 4 es uné vista en elevé&igh, par-
clalmente en seccidn, gue se toma generalmente pééala 1{-

PR

nea 4--4 de la Figura 1; i

La Figura 5 es una vista en elevacidn, par-
cialmente en seccidn, gque se toma generalmente paﬁiia 1{-
nea 5--5 de la Figura 5. ‘ e

Haclendo referencia al dibujo, séuvcié que
el aparato de limpieza ilustrado generalﬁénte deéi&hado
come 10 incluye un artosa o tangue de lavar 1l en forma
de "U" que consiste de una pared lateral externma 12, una
pared lateral interna 13, una pared inferiof de interco-
nexidén 14 y una parte superidr abierta. La pared lateral
interna 13 tiene aberturas igguy 13b (tal y como puede
verse en las Figuras 5 y 4) en el extremo de salida 16
y en el extremo de entrada 135, respectivamente) del dis~
positivo, para pemitir la recirculacién del fluido de
limpieza. El aparato podria ser lineal en cuyo caso po-
dridn requerirse elementos separados para la recirculacidn.
El disefio en forma de "U" ilustrado proporciona una uni-
dad més cdmpacta'y recirculacién simplificada. En la ex-
tremidad de una pata del tanque 11 hay una canaleta de
entrada 15 para alimentar el material fibroso que va a

limpiarse hacia el rodillo 21: y en la extremidad de la

-3 -
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otra pata hay una canaleta de sallda 16 para las fibras
limpias. Colocadas transversalmente del tanque hay una

pluralidad de rodillos de alimentacidn, En el disposi-

tivo ilustrado hay ocho de dichos rodillos designados -

como 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27 y 28.

v

Los rodillos de alimentacién 21 y_2_2_ v

23 tienen una pluralidad de dedos curvados de longitud-

uniforme asegurados en su circu.nferencia externy, - tales
como los dedos 20 mostrados en el raddillo 22. Los ;,rodi—
llos 24 y 25 tienen dedos curvados semejantes con da ex~
cepcidn de que los dedos en esgstos rodillos son de longi-
tud variable., Todos los dedos-jg_(ﬁ_ en los rodilles 21 a 23
estdn curvados alejados de la direccidn de rotaciédn de
los rodillos (vedse por ejemplo, la; Figura 4). A medida
que los rodillos 21 a 25 giran} estos dedos ocasionan
que el material fibroso alimentado a Vt_ravés- de la cana-

leta de entrada 15 se alimente de manera positiva desde

el extremo de entrada hacia el extremo de salida del tanw

que; Al mismo tiempo, los dedos ocasionan que €l mate- -
rial fibroso repetidamente se “introduzca' o sumerja en
el flufdo limpiador mantenido en el tangue., Como resul-
tado de esta inmersidén y reinmersién repetidas en el
fliido limpiador, los materiales extrafios tales como,
arena, suciedad, piedras ¥y peﬁueﬁos haces de fibras (nu-

dos) se separan del volumen del material fibroso, Debi-
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do a su mayor densidad, comienzan a asentarse en el fluido

NI}

L]

limpiador, waan

En la curva en el tanque limpiador-en forma

-

de "y”, los dedos o pasadores se colocan en un patrdh de
alimentacién frustecdnico en los rodillos 24 y gg.'ﬁéée pa~-
trén en el rodillo 25 en la salida o lado de la salida de

la curva tiene un didmetro de base mayor gue el paﬁfﬁﬁ en

el rodillo 24. El didmetro mds pequefio del patrdén aé-éli-

mentacién del rodillo 24 cerca de la parte central Gel tan-
que (tabigue de separacién) reduce la velocidad ligéél de
las fibras de manera que pueden moverse aproximadamente
alrededor dél doblez en el tanque en forma de "U", El rodi-
llo 25 tiene un dibujo de alimentacién de didmetro mayor en
el tabique de separacidén para acelerar las fibras después
de que pasen a través del dobioz: '
Como puede verse mejor en las Figuras 2 y 3,
el fondo del tanque limpiador tiene una seccidn cono inclina-
da invertida-ll que también estd colocada en la curvatura o
doblez de la formma de "U" total. En el 4plco de esta seccién
cénica hay un dispositivo de descarga de basura 18. Este in-
cluye una cémara cilindrica 30 y védlvulas de compuerta éu—
perior e inferior 31, 32. La vdlvula de compuerta superior
31 estd nomalmente abierta, pemmitiendo que se recojan los

materiales extremos asentados en la cémara 30, Peribédicamen-

te, esta vdlvula se cierra y la vdlvula inferior 32 se abre
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descargando la basura recogida., Luego, la vdlvula infe-
rior se cierra de nuevo, la cémara 30 se vuelve g llenar
con agua de una fuente separada 52 (Figura 3) y ‘f'i.;ié‘lmen—
te la vdlvula superior 31 se vAuelve' a abrir vy los' ‘;n~ateria-

5 les extrafios asentados en la seccién de cano 17 & Tuevo -
comienzan a recogerse en la cdmara. 30. La cémaa:‘a”?’,'o puede
también proporcionarse con uné‘linea de descarga’aé:aire
53, tal y como se muestra en la Figura 3, El funcdonanien-
to del dispositivo de descarga de basura puede hé&efse

10 automdtico ficilmente si se desea y pemmite la remocién

periddica exenta de averfas de los materiales extrafios

recogidos sin interrumpir el ‘funcionamiento del “tanque

~ limpiador 11.

Si se desea 0 es necesario para una limple-

15 za y separacién oficientes del material fibroso de sus ma-
teriales extrafios asociados, el dispositivo puede incluir
elementos para introducir burbujas de aire para ayudar a
volver a hacer flotar el material fibroso limpio hacia la
parte superior del cuerpo del flufdo lilpiador. Dichos

20 elementos podrfan incluir, por ejemplo, la tuberfa de aire
50 vy un aparato de rociadura 51 tal y como se muestra en
la Figura 2, situados en la seccidén cénica invertida 17
del tanque 1l justamente por encima del dispositivo de
descarga 18. |

25 : los materiales _fi'bro_sos limpios ahora se

22.12.75
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ocasiona que continfien su recorrido hacla el extremo de

salida del tanque 1l mediante los rodillos 26, 27.yv, 28.

A wa

Estos rodillos tlenen una pluralidad de dedos curvados

XN

(ve gr., los:dedos. 19 en el rodillo 26) semejantes a aque-

~

llos en los rodillos 21 a 23 de longitud uniforme y curva-

‘dos alojéndose de la direccidén de rotacidn.uBn los rodi-

-1los 26 y 27 se fijan placas de metal lisas 19a en los

extremos de y a través de las hileras respectivas de de-
dos 19 v sirven comc paletas para la alimentaciéﬁ‘p6siti~
va de las flbras limpias hacla la canaleta de de:ééécérga.
En el rodille 28 las placas 1l9%a se proporcionan ademds
con aletas de caucho 19 que se extienden ligeramente més
alld del extremo de los dedos 19 para proporciona; una ace
cién de aleta semejante a un rodillo de caucho, |
Como puede vers:—f mejor en la Figura 2, los
rodillos 26, 27 y 28 en la pata de salida del tanque en
forma de "U" se colocan para rotacidn axial en un plano
por encima de los rodillos 21, 22, 23 y 24, de la pata
de entrada, Como puede verse en la Figura 5, este ocasio-
na que los materiales fibrosos limplos se fuercen hacia
arriba de una inclinacién 35 en el extremo de la cual la
estera de fibras se deja escurrir a través de la placa per-
forada 35a ¥y puede comprimirse si se desea para reducir
el contenido del flufdo limpiador (usualmente agua) has-

ta el nivel deseado. Después de pasar a través del rodi-
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1lo 28, el material fibroso limpie se desliza hacia aba-
jo de lacanaleta de descarga inclinada- 16 para tratamien-
to adicional. El agua escurrida cae de nueva hacféfél tan-

! que y se hace recircular hacia el 1ad6 de entrada-ﬁél tane

2
vy

5 que a través de. las aberturas-lgg Yy 139.
El aparato incluye una fuente de ééérgia-
apropiada, tal como un motor ggf_bara impulsar 1oé‘ﬁis—
tintos rodillos 21 a 28 por ejemplo, a través deldn/re-
.ductor de engranaje 41 y las cadenas impulsoraé'(taies
10 como la cadena 42) que cooperan éon las ruedas déﬁ%adas
en cada extremo de los rodillqé rgspectivos (v, gr., las
ruedas dénﬁédas 43 en el rddillofgg). los dispositivos
especificos que se seleccionan éara impulsar lps-rodillos
ne son criticos y la impulsidn ilustrada debe considerar-
- 15 se como ejemplaria de un nﬁmero de dispositivos posibles,
El aparato total estd sostenido aproplada-
mente en elementos de soporte tales com6~las vigas 44 v

les puntales 45 con las flechas impulséras axiales de ca-

da rodillo 21 a 28 apoyadas articuladamente de manera apro-
20 piadé'en las vigas en los portagqjiqetes de construccidn
usual,
Durante el funcionamientof el material fi;‘

broso que va a limpiarse tal como el bagazo de cafia de

azGcar oxento de meollo "seco" o "himedo" (vedse v. gr.,

25 la Patente Norteamericana Némero 3.537.142 concedida el -

22,12,75
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4‘3 de noviembre de 1970) se Introduce a través de una en-

trada 15 hacia el tanque 11 que se ha llenade anterior- -
N

mente hasta un nivel apropilado con agua o con cualguler -

R

otro medio liguido deseado en donde el material fibroso -~

)
TAsA

nomalmente tenderd a flotar. Debido a razones evidentes

“de economia, el agua se preferird como el medio lfquido.

2

El nivel del flufdo usualmente se mantiene de m@ﬁ%ﬁé auto-~
mitica a través del uso de una vdlvula autométicéfyiun
rebosamiento apropiado., Se ha observado que el méjof fun-
cionamiento se obtiene por lo general cuando el‘gi;él del
agua en el aparato ilustrado se mantiene a aproximadamen-
te 15 centimetros por debajoAde la linea central axial de
los rodillos 21 a 25.

La estera de fibras introducida de esta
manera en el tanque se transpo?ta mediante los rodillos
21 a 25 a través de la trayectoria en fomma de "U" del
tanque y durante esta trayectoria se sumerge repetidamen-
te por debajo del agua mediante los dedos llevados en los
rodillos, Como resultado de esta inmersién repetida cual--
guler material extrafio denso presenta en el material fi-~
broso que entra en el tangue se hundird hacia el fondo
del tanque y eventualmente seri llevado hacia y se desli-
zard a través de la seccidn inferior ebnica 17 pronuncia-
damente inclinada (minimo de 35%) en el doblez en forma

de “U" del tanque. Este material extraflo se recoge en la
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cdmara 30 desde donde se descarga periddicamente de la
manera que se describe en lo que antecede, sin glterara

P

ni interrumpir el tanque limpiador. Por otra pagéé; el
material fibroso que se estd limpilando tiene ten&é;cia
naturgl a volver a flotar hacia la parte superié?“éel 11~
quido en el tanqgue, lo cual puede ser ayudado, si"se de-
sea, 0 sl es necesario, mediante la introducciéﬂ“dé'bura

bujas de aire pequefias hacia el liquido. !

p La velocidad del recorrido de la'estgra

L

fibrosa a través de la pata de entrada del tanque y la
longitud de la pasta de entrada se seleccionan apropia-
damente para pemitir la seﬁaraéién de las fibrés y de
los materiales extrafios asociados con las mismas. Si el
material fibroso sucio se transporta demasiado rdpidamen-
te, los materiales extrafios no se asentardn apropiadamen-
te, mientras que si la velocidad de transporte es demasia=-
do lenta hay tendencia de que cierta cantidad del mate-
rial fibroso denso se asiente junto con la basura. Unos
cuantos experimentos de rutina serdn suficientes para qué °
ios operarios expertos deteminen la velocidad apropiada
para esta aplicacién.

Antes de-descargarse del tanque, el mate--
rial fibroso limpio se fuerza hacia arriba de la placa
inclinada 35 hasta la placa perforada 35a a través de la

cual el exceso de agua o de otro medic limpilador liguido

- 10 -



se pemite que se escurra de nuevo hacila el tangue, El
disefio apropiado de la placa inclinada 35, de la.placa
perforada 35a y de los rodillos de cooperacién iglg=g§

R

permite que se logre el contenido de liquido deseado en las i;;

5 fibras descargada desde la canaleta 16. Si es necesario; -
“pueden proporcionarse rodillos de presidn en el é%éremo
de descarga del tanque para ayudar a la remocidﬁ:aéi 1{~
guido desde el material fibroso, Si se desea, se%ﬁﬁéde
proporcionar una seccidn de compuerta de derivacizhiggg

10 (Figura 5) en la placa 35 que se hace funcionar géflejen—
plo, mediante un mecanismo de pistdén 35p  (Figura 5) cuan-
do es deseable o necesario hacer recircular el material
fibroso si hay un embotellamiento en el extremo de sali-
da del tanque o si se observa que el producto que se‘ésté

15 tratando reqguiere limpieza adigional.

Un aparato del tipo ilustrado que se pro-
bado para limpieza de fragmentos de bagazo seco exentos

de meollo que se preparan a través del uso del aparato

y el método descritos en la Patente Norteamericana Nime-

20 ro 3,537,142 antes de la operacidn de eliminacién de meo-
llo en himero secundaria, de acuerdo con el procedimien— i: o
to ilustrado esquemdticamente en la Figura 2 de la Paten- ;
te Norteamericana relacionada Nimero 3,688,342, concedida

el 5 de septiembre de 1972; es decir, el material de ali-

25 mentacidn hacia el tanque de limpieza 11 es una fraccidén

22.12,75 - 11 -
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fibrosa del bagazo crudo seco sin meollo y las fibras-

limpias se descargan desde el tanque 11 y direct:,a_rgente

v v

hacia el aparato himedo secundario de eliminscién, de meo-

¢ -

-llo, Las dimensiordes totales del tanque eran de aproxi-

madamente 6.7 metros de largo por 3 metros de ancho con-

el ancho anterior de las patas del tanque siendo de aproxi-

vvvvv

madamente 1.2 metros. La seccidn frustocdnica invertida

17 tenfa un didmetro de base de aproximadamente 27 me-
tros ahuysédndose a un 4ngulo de 352 hasta una sa]:i'da;' de

30 centfmetros en el 4dpico, Ios rodillos de inmé:r:ic.a'.gSn 21,
22, .23, 24 y 25 estaban equ;pédqs con dedps'p pasadores
ligefaznente curvados 20 demanera que no podfan retener
las fibras a medida que salfan del agua. En los rodillés
21 a 23 estos dedos eran de aproximadamente 45 centfmetros
de largo montados en cilindros de aproximadamente 30 cen-
timetEOS de didmetro, Habia seis hileras de paséddres al-
rededor de la circunferencia de los rodillos con los pa-
sadores separados a distancia de';proxirdadamente 25 cén—-
timetros en las hileras y escalonados ¢on respecto a’los’
basadores en las hileras adyacentes, Los cilindros se hi-
cieron girar a aproximadamente 18 revoluciones por minue~
to proporcionando una velocidad lineal promedia de aproxi-
madamente 12.2 metros por minuto a las fibras que se es- -
taban transportando a través del tangue. Las fibras se

alimentaron hacia el tanque a razén de aproximadamente’

- 1g o
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5.8 toneladas por hora y en una estera flotante de
aproximadamente 30 centimetros de grueso en la\pgmpé

superior del agua en el tangue, Este régimen de'éiimen—“

LR IR

tacidn, junto con la velocidad lineal promedia anterior-

ERE I

mente citada de los rodillos, proporciona un tiempo de

" permanencia promedio de aproximadamente 1 minuto®entre

la canaleta de entrada 15 v la canaleta de saliﬁé‘ig
gue se divide aproximadamente de manera unifbrmé:é%tre
la pata de entrada y la pata de salida del tanq%g‘én;
foma de "U", Los rodillos 26, 27, 28 eran del ﬁféﬁo
didmetro de 30,48 centfmetros y, por lo demis, eran se-
mejantes a los rodillos 21,22, 23,excepto cuando tenfan
placas de metal lisas 19a soldadas en los dedos curva-
dos 19 en los rodillos 26 a 28 y que se extendfan a
través del ancho de los rodillos. Las aletas de caucho
adicionales 19b fijadas en las placas de metal 193 en
el rodillo 28 ge friccionan contra la placa perforada
35a y mantienen limplos los agujeros. Hay seis placas
de metal en los rodillos 26 y 27 y doce placas de metal
con las aletas de caucho asociadas en el rodillo 28,
Esta prueba proporciona resultados ex—
celentes, Hubo una reaccién esencialmente completa de
toda la basura incluyendo rocas, grava, arena gruesa,
metales, caucho, pldstico, corteza quemada y hacos de

fibras densas de calidad insatisfactoria, por ejemplo,

- 13 =
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aguellas de las juntas o uniones de la cafia. Cierta can-
tidad de arena mds fina incrustada en las fibras.np se

asenté en el tangue pero el aflojamiento de la arepa en
el tangue ayudd a su remocidén completa de la fibJ;a; ‘del
bagazo en el paso subsecuente en himedo de elimiﬁéfé}.én
de meollo. Se observé una extraccidn més completa’del

x

azlcar y de otras substancias solubles en la fibji:‘éjicie

lo que era anteriormente posible con el aparato &é«éli-
minacidn, del meollo en un himedo sclo, El remojadb‘ méjdra’b del.
bagazo en el tangue limpiador hizo que el meollo:,“yl ;la

fibra se separaran més féci}ment_e en el aparato de eli-
minacinén de meollo en hﬁmedo; Esnta operacidén de remo jar‘
aumentd también la flexibilidad: de los haces de fibra y '
condujo, por lo tanto, a menos rotura de la fibra y/o me~
nos pérdida en el aparato de eliminacién de meollo en
himedo. Aszimismo, los haces de fi]pras se abrieron mis
ficilmente de manera que durante la fommacidn de pasta
de las fibras exentas de meollo himedas finales, el 1li~
quido de coccidn era capaz de penetrar mds fécilmente en”~ -
los haces, de lo que era anteriomente posible, Esta pro-
porciond una coccidn mds uniforme, menor demanda de subs-
tancias quimicas y menor cantidad de haces de cafias de
fibras.

La presente solicitud, que corresponde

a la presentada en los Estados Unidos de América, el 27

- 14 -~



de abril de 1973, bajo el némero 355.179, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto schre Pro-

ar o~

pledad Industrial.

RETVINDICACIONES Saat

10

Los puntos de invencidn propla y nueva

gue se presentan para que sear objeto de esta solicitud

15 de Patente de Invencidn en Espgﬁa{ por VEINTEVaﬁos, son
los que‘se recogen en las reivindicaciones siguientes:

- ‘ 2.~ Un aparato para limplar fragmentos de
materlales vegetales fibrosos a f£in de extraer de ellos
componentes de desecho, que comprende: a) un tanque abier-

20 to én forma de U que define una trayectoria alargada de
desplazamiento desde un extremo de entrada y hasta un, ex-
tremo de salida vy que contiene un medio liguido en ellque
los materiales fibrosos tienden a flotar y los componen—
tes de desecho se depositardn: b) medios para introducir

25 material fibroso sucio en el extremo de entrada del tan-

22.12.74 - 15 ~
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gue; ¢) una zona de recogida de desechos. intermedia a
dicho extremo de entrada y a dicho extremo de salida;

FR

d) medios para hundir repetidamente los material;é;fi~
brosos sucios en el medio liguido, retirando con ;iio
los componentes de desecho de los materiales fibiﬁﬁés
y transportando simulténeamente estos materiales désde

el extremo de entrada hasta dicha zona de recogida de

desechos; e) consistiendo dichos medios de recogida”de

desechos en medios para transportar material Fibross a
través de dicha zona y unos medios de recogida déﬁﬁmmpo—
nentes de desecho gue se inqlinan bruscamente y que se
extienden hacia abajo desde el'fbndo del tanque en el

bucle de la U de dicho tanque en forma de U en donde cam-~

“bia la trayectoria de desplazamiento del matexrial fibro-

so; f) medios adicionales para transportar al material
fibroso limpio desde la zona de recogida de desechos ha-
cla el extremo de salida del tanque; g) medios asociados
con los medios de transporte adicionales junto a dicho
extremo de salida para evacuar dicho médio liquido deé—
de las fibras limpiadas y hacer recitcular.el mismo al
tangue; h) medios para extraer periédicamente material
de desechos separado de la cispide de los medios de re-

cogida de desechos sin interrumpir el funcionamiento del

- tanque,

22,- Un aparato segin la reivindicacidn




Iy A
UTTLI S50

12, en el que dichos medios (h) comprenden una- cdmara de

salida tubular en la cispide de los medios de recogida de
desechos con un par de v4lvulas, una junto a cada .extremo
de dicha cémara, |

5 3%.~ Un aparato segfn la reivindiégcién 18,

en el que dichos medios de transporte (d) y dichos medios

de transportes adiciones (f) comprenden una pluﬁéiiéad de
rodillos giratoriocs paralelos espaciados con ejes:ﬁé to=
tacldén sustancialmente perpendiculares a la traygétdria

10 de desplazamiento a través del tanque lavado, teniéndo
cada uno de dicha pluralidad de rodillos-una pluralidad
de espigas o dedos en su circunferencia, estando curva-
das dichas espigas en el sentido de apartarse al senti-
do de rotacidn del rodillo al que estdn £ijadas.

15 2.~ Un aparat? segin la reivindicacidn
38, que incluye un par.de rodillos de transporte en el
bucle de la U, cuyas espigas o dedos son de longitud va-
riables y estdn dispuestos segin una configuracidn céni-
ca.

20 . 52,~ Un aparato segin la reivindicacién
32, en el que unas placas de metal estdn fijadas a los
extremos de las filas de espigas o dedos y a través de
la anchura del rodilio Jjunto al extremo de salida de fi-
bras del tanque y dicho rodillo tiene, ademds, aletas de

25 caucho fijadas a dichas placas de metal y que se extien-

22.,12.75 - 17 =
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de ligeramente mds alld de los extremos de dichas pla-
cas de metal. P
62.~ Un aparato segin la reivindi;iééién
52, en el que dichas aletas de caucho de dicho rociillo
adyacente al extremo de salida de fibras del tan&%ébha-
cen contacto con una placa perforada que estd pofzénciw
ma del nivel del agua del tanque,” con lo que lasf‘ 'z’:';ij:oras
son drenadas y evacuadas del tanque, e

78,~ Un aparato para limpiar fragmentos

de materiales vegetales fibrosos, - s

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue an{:ecede, representado en ioé dibujos que se acom-
paflan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas

escritas a méquina por una sola cara,

MADRID, & B _
~ U ENE, 978
P.A. T
Fernando de Elzabury
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