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MEMORIA DESCRIPTIVA

p ara  s o l i c i t a r  PATENTE DE INVENCION

A nombre de PROCESS EVALUATION AND DEVELOIMENT CORPORATION

en tid ad  norteam ericana

e s ta b le c id a  en 3 Hannover Sqúaré, Nueva York, Nueva York 
10004, Estados Unidos de América

p o r: "UN APARATO PARA LIMPIAR FRAGMENTOS DE MATERIALES VE­
GETALES FIBROSOS".

.r
i)- . i -

í -
i'..' ' -

i-**

2 2 . 1 2 . 7 5 1 -
POOR

QUAUTY



; r'

7'

*' í-,

. -1

Esta invención se  re lac io n a  con un apara to  
* p a ra  lim p ia r  un m a te r ia l  v e g e ta l fib ro so  destinado, p a ra  u t i ­

l i z a r s e  en la  p reparación  de p a s ta  de papel a f in  dé remover 
lo s  componentes de basu ra  in d esea b le s , t a l e s  como arena , p ie -  

5 d ra s , ro cas , p a r t íc u la s  m e tá lic a s ,' pequeños h a co s 'd e  f ib ra s ,
suciedad  o impurezas sem ejantes. La invención es e sp e c ia l­
mente apropiada p a ra  lim p ia r  f ib ra s  d e l bagazo dé "lá" caña 
de azúcar, pero es también apropiada para  lim p ia r  f ib ra s  
de o tro s  m a te r ia le s  v e g e ta le s  t a l e s  como p a ja , l in o , c á s -  

10 c a ra s  de a rro z , bambú, e sp a rto , honoquén y yu te  r e s id u a l .
El ramo a n te r io r  ha sugerido v a r io s  métodos 

y ap a ra to s  'p a ra  lim p ia r  la s  f ib ra s  y p a s ta s  de madera pa­
ra  fab rica c ió n  de p a p e l. Los ejem plos re p re se n ta tiv o s  de 
lo s  métodos conocidos incluyen  aq u e llo s  d e s c r i to s  en la s  

15 P a ten tes  N orteam ericanas Número, 1.988.416 (1935); 3.367.495
(1968); y 3.279.597 (1966). La p a te n te  Norteam ericana Nú­

mero 3.690358 (1972) da a conocer un d isp o s itiv o  de a i r e  
forzado p a ra  lim p ia r  lo s  t a l l e s  de la  caña de azúcar.

La invención se  d e s c r ib irá  con re lac ió n  a 
20 lo s  d ibu jo s que se  acompañan, en lo s  cuales :.

La F igura 1 es una v i s ta  de p la n ta  que mues­
t r a  una d isp o s ic ió n  g en era l p o s ib le  d e l apara to  de la  p re ­
se n te  invención;

La fig u ra  2 es una v i s ta  d e la n te ra , en e le -  
25 vación , d e l apara to  mostrado en la  F ig u ra .1;
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La Figura 3 es una v i s ta  de extremo en e le ­
vación que se  toma desde e l  lado derecho de la  F igura 1;

La Figura 4 es una v i s ta  en e lev ac ió n , pa r­
c ia lm ente  en sección , que se  toma generalm ente po r la  l í ­
nea 4—4 de la  Figura 1;

La Figura 5 es una v i s ta  en e levac ió n ,' p a r-  -
c ia lm ente  en sección , que se toma generalm ente p o r la  l i -
nea 5—5 de la  F igura 5. ' -

- . ' ' : 'Haciendo re fe re n c ia  a l  d ib u jo , se verá  que 
e l  apara to  de lim pieza i lu s t ra d o  generalm ente designado 
como 10 in c luye  un a rto sa  o tanque de la v a r  11. en forma 
de "U" que c o n s is te  de una pared  l a t e r a l  ex te rn a  12 , una 
pared  l a t e r a l  in te rn a  13, una pared  in f e r io r  de in te rc o -  -
nexión 14, y una p a r te  su p e rio r  a b ie r t a .  La pared  l a t e r a l  -¡j i
in te rn a  13, t ie n e  a b e rtu ra s  13a y 13b ( t a l  y como puede - ?
v e rse  en la s  F igu ras 5 y 4) en e l  extremo de s a lid a  16 
y en e l  extremo de en trada  15, respectivam ente ,' d e l d is -  .
p o s it iv o , pa ra  p e rm it ir  la  re c irc u la c ió n  d e l f lu id o  de .
lim p ieza . El ap ara to  pod ría  s e r  l in e a l  en cuyo caso po- 
d rlán  re q u e r irs e  elementos separados para  la  re c irc u la c ió n .
El diseño en forma de "U" i lu s t ra d o  proporciona una uni­
dad más compacta y re c irc u la c ió n  s im p lif ic a d a . En la  ex­
trem idad de una p a ta  d e l tanque Id hay una c a n a le ta  de 
en trada  15, pa ra  a lim en ta r  e l  m a te r ia l  f ib ro so  que va a 
lim p ia rse  h ac ia  e l  r o d i l lo  2 1 ? y en la  extrem idad de la

' -
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o t r a  p a ta  hay una c a n a le ta  de s a lid a  16 para  la s  f ib ra s
lim p ia s . Colocadas tran sv e rsa lm en te  d e l tanque-hay una

1 A /p lu ra lid a d  de ro d i l lo s  de a lim en tac ió n . En e l  d i.sposi- * 
t iv o  i lu s t ra d o  hay-ocho de dichos ro d i l lo s  designados 
como 21/ 22, 23,' 24, 25, 26,' 27 y 28.

Los r o d i l lo s  de a lim en tación  21̂  y 22 y 
23 tie n e n  una p lu ra lid a d  de dedos curvados de lo n g itu d - 
uniform e asegurados en su  c irc u n fe re n c ia  ex te m a , t a le s  
como lo s  dedos 20 m ostrados en e l  ró d il lo  22. Los 'ro d i­
l l o s  24̂  y 2!5 tie n e n  dedos curvados sem ejantes con la  ex­
cepción de que lo s  dedos en e s to s  ro d i l lo s  son de lo n g i­
tu d  v a r ia b le .  Todos lo s  dedos 2(3 en lo s  ro d i l lo s  21 a 25 
e s tán  curvados a le ja d o s  de la  d ire cc ió n  de ro ta c ió n  de 
lo s ro d i l lo s  (veáse p o r ejemplo, la  F igura 4 ) .  A medida 
que lo s  ro d i l lo s  21, a 25, g ira n , e s to s  dedos ocasionan 
que e l  m a te r ia l  f ib ro so  alim entado a tra v é s -d e  la  cana­
le t a  de en trada  15 se a lim en te  de manera p o s it iv a  desde 
e l  extremo de en trada  h a c ia  e l  extremo de s a lid a  de l ta n ­
que. Al mismo tiem po, lo s  dedos ocasionan que e l  mate­
r i a l  f ib ro so  repetidam ente se  "in troduzca" o. sumerja en 
e l  f lu id o  lim piador mantenido en e l  tanqu e. Como re s u l­
tado de e s ta  inm ersión y reinm ersión re p e tid a s  en e l 
f lú id o  lim piador, lo s  m a te r ia le s  extraHos t a le s  como, 
a rena , suciedad, p ie d ra s  y pequeños haces de f ib ra s  (nu­
dos) se  separan d e l volumen d e l m ateria.1 f ib ro so . Débi-
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do a su mayor densidad, comienzan a a se n ta rse  en e l  flu ido  
lim piador.

En la  curva en e l  tanque lim piador-en  forma 
de "U", lo s  dedos o pasadores se colocan en un p a tró n  de 
a lim en tación  fru s tecán ico  en lo s  ro d i l lo s  24 y 2j5. Este pa­
tró n  en e l  r o d i l lo  25 en la  s a l id a  o lado de la  s a l id a  de 
la  curva t ie n e  un diám etro de base  mayor que e l  p a tró n  en 
e l  ro d il lo  24. El diám etro más pequeño d e l p a tró n  d e - a l i ­
m entación de l r o d i l lo  24_ ce rca  de la  p a r te  c e n t ra l  d e l ta n ­
que (tab iqu e  de separación) reduce la  ve lo c id ad  l i n e a l  de 
la s  f ib ra s  de manera que pueden moverse aproximadamente 
a lred ed o r d e l doblez en e l  tanque en forma de "U". El ro d i­
l lo  25 t ie n e  un dibujo de a lim en tación  de diám etro mayor en 
e l  tab ique  de separación  para  a c e le ra r  la s  f ib ra s  después 
de que pasen á tra v é s  de l dobloz.

Como puede v e rse  m ejor en la s  F iguras 2 y 3, 
e l  fondo de l tanque lim piador t i e n e  una sección  cono in c l in a ­
da in v e r tid a  17 que también e s tá  colocada en la  cu rv a tu ra  o 
doblez de la  forma de "U" t o t a l .  En e l  ápico de e s ta  sección 
cónica hay un d isp o s itiv o  de descarga de basu ra  18. Este in ­
c luye una cámara c i l i n d r ic a  30 y v á lv u la s  de compuerta su­
p e r io r  e i n f e r io r  31, 32,. La v á lv u la  de compuerta su p e rio r  
31 e s tá  normalmente a b ie r ta ,  perm itiendo que se  reco jan  lo s  
m a te r ia le s  ex traños asen tados en l a  cámara 30. Periódicamen­
t e ,  e s ta  v á lv u la  se  c ie r r a  y la  v á lv u la  in f e r io r  32 se  ab re
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descargando la  basura  recog ida . Luego, la  v á lv u la  in fe ­
r i o r  se c ie r r a  de nuevo, la  cámara 30 se vuelve a ^ lle n a r  
con agua de una fuen te  separada 52. (F igura 3) y finalmen­
t e  la  v á lv u la  su p e r io r  31 se  vuelve  a a b r i r  y lo s  m ateria ­
le s  ex traños asen tados en la  sección  de cano 1/7 de nuevo 
comienzan a recogerse  en la  cámara 30. La cám ara'30 puede 
tam bién p ro p o rc io n arse  con una l in e a  de descarga de a i r e  
53, t a l  y como se  m uestra en la  F igura 3 . El funcionamien­
to  d e l d isp o s itiv o  de descarga de basu ra  puede hace rse  
autom ático fác ilm en te  s i  se  desea y perm ite  la  remoción 
p e r ió d ic a  exenta de a v e r ia s  d e .lo s  m a te r ia le s  ex traños 
recogidos s in  in te rru m p ir  e l  funcionam iento d e l tanque 
lim p iad or 1 1 .

S í se  desea o es necesa rio  para  una lim pie­
za y separación  o f ic ia n te s  d e l m a te r ia l  fib ro so  de sus ma­
t e r i a l e s  ex traños asoc iados, e l  d isp o s itiv o  puede in c lu i r  
elementos para  in t r o d u c ir  bu rb u jas de a i r e  para  ayudar a 
v o lv e r  a h a c e r  f l o t a r  e l  m a te r ia l  fib ro so  lim pio h a c ia  la  
p a r te  su p e r io r  de l cuerpo d e l f lu id o  lim p iador. Dichos 
elem entos podrían  in c lu i r , ' p o r  ejemplo, la  tu b e r ía  de a i r e  
5(3 y un apara to  de roc iad u ra  51, t a l  y como se m uestra en 
la  F igura 2, s itu ad o s  en la  sección  cónica in v e r t id a  17 
d e l tanque 11, justam ente p o r  encima de l d isp o s itiv o  de 
descarga 18.

Los m a te r ia le s  fib ro so s  lim pios ahora se
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ocasiona que continúen su re c o rr id o  h a c ia  e l  extremo de 
s a lid a  d e l tanque 11_.mediante lo s  ro d i l lo s  26,' 2 7 .y, 28. 
Estos ro d i l lo s  tie n e n  una p lu ra lid a d  de dedos curvados

* i i
(v. g r .,-  los-dedos, 19 en e l  r o d i l lo  26) semejantes* a aque-
l ío s  en lo s  ro d i l lo s  21 a 23 de lo n g itu d  uniform e y curva­
dos a lo jánd ose  de la  d ire cc ió n  de ro tación .dE n  lo s  ro d i­
l l o s  26_ y 2_7 se f i ja n  p lacas  de m eta l l i s a s  19a en lo s  
extremos de y a tra v é s  de la s  h i l e r a s  re s p e c tiv a s  de de- 
dos 19, y s irv en  como p a le ta s  p a ra  la  a lim en tación  p o s i t i ­
va de la s  f ib ra s  lim pias h ac ia  la  c a n a le ta  de de-.descarga. ' /  
En e l r o d i l lo  28 la s  p lacas  19a se  proporcionan además 
con a le ta s  de caucho 19, que se  ex tienden  ligeram ente  más 
a l l á  d e l extremo de lo s  dedos 19 para  p ro p o rc io n a r una ac-

&
f i ­

e s te ra  de f ib ra s  se de ja  e s c u r r i r  a tra v é s  de la  p laca  per­
forada 35a y puede comprimirse s i  se desea para  re d u c ir  
e l  contenido de l f lu id o  lim piador (usualm ente agua) has­
t a  e l  n iv e l deseado. Después de p a sa r a tra v é s  d e l ro d i-

c ión de a le ta  sem ejante a un ro d il lo  de caucho.
Como puede v e rse  m ejor en la  F igura 2,' lo s  

r o d i l lo s  26, 22  y 28 en la  p a ta  de s a lid a  d e l tanque en 
forma de "U" se colocan para  ro ta c ió n  a x ia l  en un plano 
por encima de lo s  ro d i l lo s  21, 22, 23 y 24,, de la  p a ta  
de e n trad a . Como puede v e rse  en la  F igura 5, e s te  o cas io ­
na que lo s  m a te r ia le s  f ib ro so s  lim p io s .se  fuercen h a c ia  
a r r ib a  de una in c lin a c ió n  35 en e l  extremo de la  cu a l la

-  72 2 . 1 2 . 7 5
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l i o  28, e l  m a te r ia l  f ib ro so  lim pio  se  d e s liz a  h a c ia  aba­
jo  de la c a n a le ta  de descarga in c linada- 16 para  tra tam ien ­
to  a d ic io n a l . El agua e sc u rr id a  cae de nueva h a c ía " é l ta n ­
que y se  hace r e c i r c u la r  h ac ia  e l  lado de en trada  d e l tan ­
que a tra v é s  de. la s  a b e r tu ra s  13a y 13b.

El ap ara to  in c lu y e  una fuen te  de energ ía  
aprop iada , t a l  como un m otor 40,' p a ra  im pulsar lo s* d is ­
t i n to s  ro d i l lo s  21 a 28 p o r ejem plo, a tra v é s  de un -re ­
d u c to r de engranaje  41 y la s  cadenas im pulsoras ( ta le s  
como la  cadena 42) que cooperan con la s  ruedas dentadas 
en cada extraño de lo s  ro d i l lo s  re sp ec tiv o s  (v . g r . ,  la s  
ruedas dentadas 43 en e l  r o d i l lo  24). Los d isp o s itiv o s  
e sp e c íf ic o s  que se  se lecc io nan  p a ra  im pulsar lo s  ro d i l lo s  
no son c r í t i c o s  y l a  im pulsión i l u s t r a d a  debe co n sid e ra r­
se  como e jam piaría  de un número de d isp o s itiv o s  p o s ib le s .

El apara to  t o t a l  e s tá  so sten ido  apropiada­
mente en elementos de so po rte  t a l e s  como la s  v ig as  44 y 
lo s  p u n ta le s  45 con la s  fle ch as  im pulsoras a x ia le s  de ca­
da r o d i l l o .2^  a 28 apoyadas a rticu ladam en te  de manera apro  
p iada  en la s  v ig as en lo s  p o r ta c o jin e te s  de constru cc ión  
u s u a l.

Durante e l  funcionam iento/ e l  m a te r ia l  f i ­
broso  que va a lim p ia rse  t a l  como e l  bagazo, de caña de 
azúcar oxento de m eollo "seco" o "húmedo" (veáse v .  g r .,-  
l a  P a ten te  N orteam ericana Número 3.537.14,2 concedida e l

-  8 -
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3 de noviembre de 1970) se in tro d u ce  a tra v é s  de una en­
tra d a  15, h ac ia  e l  tanque 11, que se ha llenado  a n te r io r -  -*****  ̂ 3 '
mente h a s ta  un n iv e l  apropiado con agua o con c u a lq u ie r  
o tro  medio liq u id o  deseado en donde e l  m a te r ia l  f ib ro so  -  
nonnalmente ten d erá  a f lo t a r .  Debido a razones ev iden tes 
de economía, e l  agua se  p r e f e r i r á  como e l  medio líq u id o .
El n iv e l  de l flu id o  usualm ente se  m antiene de manera au to ­
m ática  a tra v é s  de l uso de una v á lv u la  autom ática y-un 
rebosam iento apropiado . Se ha observado que e l  m ejor fun­
cionam iento se  o b tie n e  p o r lo  g e n e ra l cuando e l  n iv e l  de l 
agua en e l  apara to  i lu s tra d o  se  m antiene a aproximadamen­
t e  15 cen tím etro s p o r debajo de la  l ín e a  c e n t ra l  a x ia l  de 
lo s  ro d i l lo s  21, a 25.

La e s te ra  de f ib ra s  in tro d u c id a  de e s ta  * 
manera en e l  tanque se tra n sp o r ta  m ediante lo s  r o d i l lo s  
21, a 25, a tra v é s  de la  t r a y e c to r ia  en forma de "U" de l 
tanque y duran te  e s ta  t r a y e c to r ia  se sumerge repetidam en­
t e  por debajo de l agua m ediante lo s  dedos llev ad o s en lo s 
r o d i l lo s .  Como re su ltad o  de e s ta  inm ersión re p e tid a  c u a l ­
q u ie r  m a te r ia l  extraño denso p re se n ta  en e l  m a te r ia l  f i ­
broso que e n tra  en e l  tanque se  h un d irá  h a c ia  e l  fondo 
d e l tanque y eventualm ente se rá  llevado  h a c ia  y se  d e s l i ­
za rá  a tra v é s  de la  sección in f e r io r  cónica 17, pronuncia­
damente in c lin a d a  (mínimo de 3 5 s) en e l  doblez en forma 
de "U" d e l tanque. Este m a te r ia l  extraño se  recoge en la

it.-,
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cámara 30 desde donde se descarga periódicam ente de la  - 
manera que se  d esc rib e  en lo  que an tecede, s in  a l te r a r -  
n i  in te rru m p ir  e l  tanque lim piador. Por o t ra  p a rtp , e l  
m a te r ia l f ib ro so  que se  e s tá  limpiando t ie n e  tendencia  

5 n a tu ra l  a v o lv e r  a f l o t a r  h a c ia  la  p a r te  su p e rio r  *del l i ­
quido en e l  tanque, lo  c u a l puede s e r  ayudado, sí'"se  de­
sea, o s i  es n ecesa rio , m ediante la  in troducc ión  * de' bur­
b u jas  de a i r e  pequeñas h a c ia  e l  líq u id o .

, La v e lo c id ad  d e l rec o rrid o  de la  e s te ra
10 f ib ro sa  a tra v é s  de la  p a ta  de en trada  d e l tanque* y, la

lo n g itu d  de la  p a s ta  de en trad a  se  se lecc ionan  aprop ia­
damente p a ra  p e rm it ir  la  separación  de la s  f ib ra s  y de 
lo s  m a te r ia le s  ex traños asociados con la s  mismas. Si e l  
m a te r ia l  f ib ro so  sucio se  tra n sp o r ta  demasiado rápidamen- 

15 t e ,  lo s  m a te r ia le s  ex traños no se asen ta rán  apropiadamen­
te ,  m ien tras  que s i  la  ve lo c id ad  de tra n s p o r te  es demasia­
do le n ta  hay tendenc ia  de que c i e r t a  can tid ad  d e l m ate- - 
r i a l  f ib ro so  denso se  a s ie n te  jun to  con la  b a su ra . Unos 
cuantos experim entos de ru t in a  serán ' s u f ic ie n te s  para  qué 

20 lo s  o p e ra rio s  expertos determ inen la  ve loc id ad  apropiada
p ara  e s ta  a p lic a c ió n .

Antes de d escarg a rse  d e l tanque, e l  mate­
r i a l  fib ro so  lim pio se  fuerza  h ac ia  a r r ib a  de la  p laca  
in c lin a d a  35_ h a s ta  la  p laca  p e rfo rad a  35a a tra v é s  de la  

25 cu a l e l  exceso de agua o de o tro  medio lim piador líq u id o
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se perm ite  que se e scu rra  de nuevo h a c ia  e l  tanqu e. El * 
diseño apropiado de la  p lac a  in c lin a d a  35, de la „ p la ca  
perfo rada  35a y de lo s  ro d i l lo s  de cooperación 3 6 ,a 28 
perm ite  que se lo g re  e l  contenido de liq u id o  deseado en la s  
f ib ra s  descargada desde la  c a n a le ta  16. S i es n e ce sa rio ,' - 
pueden p ropo rc ion arse  ro d i l lo s  de p re sió n  en e l  extramo 
de descarga de l tanque para  ayudar a la  remoción d e l l i ­
quido desde e l  m a te r ia l f ib ro s o . Si se  desea, se 'puede  
p ropo rc ion ar una sección de compuerta de d e r iv a c ió n ,35g

 ̂ * i(F igura 5) en la  p laca  35 que se  hace funcionar por^ejem - 
p lo , m ediante un mecanismo de p is tó n  35p (F igura 5) cuan­
do es deseab le  o necesario  h a c e r  r e c i r c u la r  e l  m a te r ia l  
fib ro so  s i  hay un em botellam iento en e l  extremo de s a l i ­
da de l tanque o s i  se  observa que e l  producto que se  e s tá  
tra ta n d o  req u ie re  lim pieza a d ic io n a l .

Un apara to  d e l t ip o  i lu s t ra d o  que se  p ro - - 
bado para  lim pieza de fragm entos de bagazo seco* exentos 
de m eollo que se preparan  a tra v é s  de l uso d e l apara to  
y e l  método d e sc r i to s  en la  P a ten te  N orteam ericana Núme­
ro 3.537.142 a n te s  de la  operación de e lim inación  de meo­
l lo  en húmero secundaria , de acuerdo con e l  procedim ien­
to  i lu s tra d o  esquemáticamente en la  Figura 2 de la  P aten- - 
t e  Norteam ericana re lac ion ad a  Número 3.688.342, concedida 
e l  5 de septiem bre de 1972; es d e c ir ,  e l  m ate ria l' de a l i ­
m entación h ac ia  e l  tanque de lim pieza  11 es una fracc ión

-
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f ib ro s a  d e l bagazo crudo seco s in  m eollo y la s  f ib ra s  
lim p ias se  descargan desde e l  tanque 11, y d irectam ente 
h ac ia  e l  apara to  húmedo secundario  de elim inación^ de meo­
l l o .  Las dimensiones to ta le s  d e l tanque eran de ap ro x i- 

5 madamente 6 .7  m etros de la rgo  p o r 3 m etros de ancho con
e l  ancho a n te r io r  de la s  p a ta s  de l tanque siendo "de aproxi 
madamente 1.2 m etros. La sección fru sto có n ica  in v e r tid a  
17 te n ia  un diám etro de base  de aproximadamente '2v7 me­
tr o s  ahusándose a un ángulo de 35s h a s ta  una sa lid a^ d e  

10 30 cen tím etro s en e l  á p ic o . Los r o d i l lo s  de inm ersión 21¿
22/ 23, 24 y 25 estaban  equipados con dedos p pasadores 
ligeram en te  curvados 20 de manera que no podían re te n e r  
la s  f ib ra s  a medida que s a l ía n  d e l agua. En lo s  ro d i l lo s  
21, a 23, e s to s  dedos eran de aproximadamente 45 cen tím etro s 

15 de la rgo  montados en c i l in d ro s  de aproximadamente 30 cen­
tím e tro s  de d iám etro . Había s e is  h i le r a s  de pasadores a l ­
rededor de la  c irc u n fe re n c ia  de lo s  ro d i l lo s  con lo s  pa­
sadores separados a d is ta n c ia  de"aproximadamente 25 cen­
tím e tro s  en la s  h i le r a s  y escalonados "con respecto  a 'lo s*  

20 pasadores en la s  h i le r a s  adyacen tes. Los c i l in d ro s  se  h i ­
c ie ro n  g i r a r  a aproximadamente 18 revo luciones po r minu­
to  proporcionando una v e lo c id ad  l i n e a l  promedia de ap rox i­
madamente 1 2 .2  m etros p o r minuto a la s  f ib ra s  que se  es­
taban  transpo rtan do  a tra v é s  d e l tanque. Las f ib ra s  se 

25 a lim en taron  h ac ia  e l  tanque a razón de aproximadamente *

22.12.75 12
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5.8  to ne lad as po r hora y en una e s te ra  f lo ta n te  de 
aproximadamente 30 cen tím etro s de grueso en la  p a r te  
su p e r io r  d e l agua en e l  tanque. E ste  régimen de a lim en -"  
ta c ió n , jun to  con la  ve lo c id ad  l i n e a l  promedia a n te r io r ­
mente c ita d a  de lo s  ro d i l lo s , ' p roporciona un t i ra p o  de 
permanencia promedio de aproximadamente 1 m inuto' e n tre  
la  c an a le ta  de en trad a  15 y la  c a n a le ta  de salida. Id  
que se d iv ide  aproximadamente de manera u n ifo rm é 'é n tre  
la  p a ta  de en trada  y la  p a ta  de s a lid a  d e l tanque en 
forma de "U". Los ro d i l lo s  26, 27_, 28 eran  d e l mismo 
diám etro de 30.48 cen tím etro s y /  p o r lo  danás, eran  se­
m ejantes a lo s  r o d i l lo s  21,22, 2 3 ,excepto cuando te n ía n  
p lac as  de m eta l l i s a s  19a so ldadas en lo s  dedos curva­
dos 1_9 en lo s  ro d i l lo s  26 a 28 y que se  extendían  a 
t ra v é s  de l ancho de lo s  r o d i l lo s .  Las a le ta s  de caucho 
a d ic io n a le s  19b f i ja d a s  en la s  p la c a s  de m eta l 19a en 
e l  ro d il lo  28 se  fricc io n an  c o n tra  la  p laca  p e rfo rad a  
35a y m antienen lim pios lo s  a g u je ro s . Hay s e is  p lac as  
de m etal en lo s  ro d i l lo s  26 y ^7 y doce p la c a s  de m etal 
con la s  a le ta s  de caucho asoc iadas en e l  r o d i l lo  28.

Esta prueba p roporciona re su lta d o s  ex­
c e le n te s , ' Hubo una reacción  esencialm ente  completa de 
toda la  basura  incluyendo ro cas , g rava, arena g ruesa , 
m eta le s , caucho, p lá s t ic o ,  c o r te s a  quenada y hacos de 
f ib ra s  densas de c a lid a d  in s a t i s f a c to r ia ,  p o r ejemplo,

2 2 . 1 2 . 7 5 13 -
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a q u e lla s  de la s  ju n ta s  o uniones de la  caña. C ie rta  can­
tid a d  de arena más f in a  in c ru s ta d a  en la s  f ib ra s  .-pp, se 
asen tó  en e l  tanque pero e l  a flo jam ien to  de la  arqna en 
e l  tanque ayudó a su renoción com pleta de la  f ib ra  de l 
bagazo en e l  paso subsecuente en húmedo de elim inación  
de m eollo . Se observó una ex tracc ió n  más com pleta-del 
azúcar y de o tra s  su b stan c ias  so lu b le s  en la  f ib ra  de 
lo  que era  an te rio rm en te  p o s ib le  con e l  apara to  d e - e l i ­
m inación d e l m eollo en un húmedo so lo . El remojado'mejcrBcb óáL 
bagazo en e l  tanque lim piador h izo  que e l  meollo-.y la  
f ib ra  se  separaran  más fác ilm en te  en e l  apara to  de e l i ­
m inación de m eollo en húmedo. E sta  operación de rem ojar 
aumentó también la  f le x ib i l id a d  de lo s  haces de f ib ra  y 
condujo, p o r lo  ta n to , a menos ro tu ra  de l a  f ib ra  y/o me­
nos pérd ida  en e l  apara to  de e lim inación  de m eollo en 
húmedo. Asimismo, lo s  haces de f ib ra s  se ab rie ro n  más 
fác ilm en te  de manera que du ran te  la' formación de p a s ta  
de la s  f ib ra s  exen tas de m eollo húmedas f in a le s ,  e l  l i ­
quidó de cocción era  capaz de p e n e tra r  más fác ilm en te  en * *
lo s  haces, de lo  que era  an te rio rm en te  p o s ib le . Esta pro­
porcionó una cocción más unifórm e, menor demanda de subs­
ta n c ia s  quím icas y menor can tid a d  de haces de cañas de 
f ib r a s .

La p re se n te  s o l ic i tu d ,  que corresponde 
a la  p resen tada  en lo s  Estados Unidos de.América, e l  27
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de A b ril de 1973,' ba jo  e l  número 355.179, se  acoge a lo s  
b e n e fic io s  d e l a r t ic u lo  51 d e l v ig e n te  E s ta tu to  sobre Pro. 
p iedad  I n d u s t r ia l .

.i-

5

REIVINDICACIONES

10

Los puntos de invención p rop ia  y nueva 
que se  p resen tan  para  que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  

15 de P aten te  de Invención en España, p o r VEINTE años, son
lo s  que se recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 3 . -  un apara to  para  lim p ia r  fragmentos de 
m a te r ia le s  v e g e ta le s  f ib ro so s  a f in  de e x tra e r  de e l lo s  
componentes de desecho, que comprende: a) un tanque a b ie r -  

20 to  en forma de U que d e fin e  una tr a y e c to r ia  a la rgada  de
desplazam iento desde un extraño de en trada  y h a s ta  un, ex­
tremo de s a lid a  y que co n tien e  un medio liq u id o  en e l  que 
lo s  m a te r ia le s  f ib ro so s  tien d en  a f l o t a r  y lo s  componen­
te s  de desecho se d e p o s ita rán : b) medios para  in tro d u c ir  

25 m a te r ia l  fib ro so  sucio  en e l  extraño de en trad a  d e l ta n -
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que; c) una zona de recogida de desechos.in term edia  a 
dicho extremo de en trada  y a dicho extremo de s a lid a ; 
d) medios para  h u n d ir repetidam ente lo s  m ate ria le s , f i ­
b rosos su cio s en e l  medio liq u id o , re tira n d o  con e llo  
lo s  componentes de desecho de lo s  m a te r ia le s  f ib ro so s  
y transpo rtan do  sim ultáneam ente e s to s  m a te r ia le s 'd e sd e  
e l  extremo de en trad a  h a s ta  d icha zona de recogida" **de 
desechos; e) co n sis tien d o  dichos medios de recogida*^ de 
desechos^ en medios para  t r a n s p o r ta r  m a te r ia l  fibroso* a 
tra v é s  de d icha zona y unos medios de recogida de compo­
nen tes de desecho que se in c lin a n  bruscam ente y que se  
extienden h a c ia  abajo desde e l  fondo de l tanque en e l  
b u c le  de la  U de dicho tanque en forma de U en donde cam­
b ia  la  t r a y e c to r ia  de desplazam iento d e l m a te r ia l  f ib ro ­
so ; f) medios a d ic io n a le s  p a ra  tr a n s p o r ta r  a l  m a te r ia l  
f ib ro so  lim pio desde la  zona de recogida de desechos ha­
c ia  e l  extraño de s a lid a  d e l tanque; g) medios asociados 
con lo s  medios de tra n s p o r te  a d ic io n a le s  ju n to  a dicho 
extremo de s a lid a  p a ra  evacuar dicho medio líq u id o  des­
de la s  f ib ra s  lim piadas y h a c e r  r e c i r c u la r .e l  mismo a l  
tanque; h) medios para  e x tra e r  periód icam ente m a te r ia l  
de desechos separado de la  cúsp ide  de lo s  medios de re ­
cogida de desechos s in  in te rru m p ir  e l  funcionam iento d e l - 
tanque.

2 ^ .-  Un apara to  según la  re iv in d ic a c ió n
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3.a, en e l  que dichos medios (h) comprenden una cámara de 
s a lid a  tu b u la r  en la  cúsp ide  de lo s  medios de recogida de 
desechos con un p a r  de v á lv u la s , una ju n to  a cada-extrem o 
de d icha cámara.

5 3 3 . -  un apara to  según la  re iv in d ic a c ió n  13,
en e l  que dichos medios de tra n s p o r te  (d) y dichos medios 
de tra n sp o r te s  ad ic ion es ( f)  comprenden una p lu ra lid a d  de 
ro d i l lo s  g i r a to r io s  p a ra le lo s  espaciados con e je s 'd e  to -  
ta c ió n  sustanc ia lm en te  p e rp en d icu la res  a la  tr a y e c to r ia  

10 de desplazam iento a tra v é s  d e l tanque lavado, teniendo
cada uno de d icha p lu ra lid a d  de ro d il lo s -u n a  p lu ra lid a d  
de esp igas o dedos en su c irc u n fe re n c ia , estando curva­
das d ichas e sp ig as en e l  sen tid o  de a p a r ta r s e  a l  s e n t i ­
do de ro ta c ió n  d e l r o d i l lo  a l  que e s tán  f i ja d a s .

15 4 3 . -  un apara to  según la  re iv in d ic a c ió n
33, que in c lu y e  un p a r .d e  r o d i l lo s  de t ra n s p o r te  en e l  
b u c le  de la  U, cuyas e sp ig as o dedos son de lo n g itu d  va­
r ia b le s  y e s tán  d isp u esto s  según una con figu rac ión  cón i­
ca .

20 5 3 .-  un apara to  según la  re iv in d ic a c ió n
33, en e l  que unas p lac as  de m eta l e s tán  f i ja d a s  a lo s  
ex traños de la s  f i l a s  de e sp ig as o dedos y a tra v é s  de 
la  anchura de l ro d il lo  jun to  a l  extremo de s a lid a  de f i ­
b ra s  d e l tanque y dicho r o d i l lo  t ie n e , además, a le ta s  de 

25 caucho f i ja d a s  a d ichas p lac as  de m etal y que se e x tie n -
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de  ligeram en te  más a l l á  de lo s  ex traños de d ichas p la ­
cas de m e ta l. r - - -

6 a . -  Un apara to  según la  re iv in d ic ac ió n  
53, en e l  que d ichas a le ta s  de caucho de dicho ro d il lo  

5 adyacente a l  extraño de s a lid a  de f ib ra s  de l tanque ha-
cen con tac to  con una p laca  p e rfo rad a  que e s tá  p o r 'e n c i­
ma de l n iv e l  de l agua de l tanque,' con lo que la s  f ib ra s  
son drenadas y evacuadas de l tanque.

7 3 ,-  un apara to  p a ra  lim p ia r  fragmentos 
10 de m a te r ia le s  v e g e ta le s  f ib ro s o s .-  .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria

- que an tecede, rep resen tado  en lo s  d ibu jos que se  acom- ,
' pañan y para  lo s  f in e s  que se  han e sp e c ifica d o .

E sta Memoria co nsta  de dieciocho h o ja s  
15 e s c r i ta s  a  máquina po r una so la  c a ra .

22.12.75! 
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