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MEMDRTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
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Ya son conocidos‘ geﬁ@ggrdg#éesulfuracién a base
de carburo de calcio y diamid ;21;; partir de la memoria de
patente alemana 1.758.250, El valor de mezclas de desulfura
cibn que contienen diamidocal junto con carburc de calcio -
finamente molido, es indiscutible en la industria del hie -
rro y del acero.

En el momento de haberse desarrollado estos agen-
tes de desulfuracidn predominaban en la practica del trata-
miento posterior de masas fundidas de hierro calderos abieg
tos con un peso lleno de carga hasta de 80 toneladas. Las -
dimensiones y el tipo de los recipientes de tratamiento que

fueron establecidos pdr ello determinaban tembién la compo~

sicién cuantitativa de los agentes de desulfuracién, espe -



10

15

20

25

cialmente la proporcién de la diamidocal. En. tal caso, una prg

porcién de 40% en peso de un aditivo que desprende CUZ, tal cg

‘mo diamidocal, establecia el limite mds extremo por encima del

cual las dificultades de trabajo que aparecian impedian el em-
pleo del mismo (memoria de patente alemana 1.758.250)., Las di-
ficultedes en el trabajo consisten en este caso en lo esencial

en que pueden ser lanzadas fuers del sistema partes de la masa

fundida y de la escoria. Al mismo tiempo aumenta la proporcion,

en si indeseable, de carburc en la escoria, lo que ha de ser
atribuido a un aprovechamiento incompleto del carburo empleado
para la desulfuracion. ¢

Entretanto se han impuesto en la técnica de acereria
recipientes de tratamiento casi cerrados, los denominados cal-
deros torpedo, con un peso lleno de carga hasta de aproximada-
mente 600 toneladss. En tal caso se comprobd que una intensa
desulfuracitn de la totslidad de la masa fundida con el agen-
te conocido plantea dificultasdes tonsiderables. Especialmente
existia el peligro de una desulfuracién heterogénea, lo qusa
era atribuido en parte a las condiciones de circulacién en la
masa fundida totalmente diferentes en ei caso de calderos tog
pedo que en el casc de la masa fundida en calderos abiertas.
Con el fin de por lo menos disminuir sstas dificultades, el
agente de desulfuracidn debia ser incorporado en la masa fun-
dida en vadps lugares, lo cual exigia un gasto téenico adicig
nal. Es misidn del invento orillar las desventajas menciona-
das y ﬁroporcicnar un agente de desulfuracidn, que sea apropia

do también en el caso de calderos torpedo, sin que sean nece-
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sarias medidas adicionales y que admita un aprovechamiento lo

més completo que sea posible del contenido de carburo.
Sorprendentemente se ha encontrado ahora que la prg

porcién de diamidocal puede ser aumentada muy por encima-de -

40% en peso en el caso de calderos torpedo. Se ha encontrado

. ademds que no séle pueden ser controladas irreprochablemente

las dificultedes de trebajo en calderos torpedo, que estdn 1i
gadas en el ceso de calderos abiertos con el intenso despren~
dimiento de CDZ en el caso de proporciones tan altas de diamji
docal, sino que dnicamente de este modo se hace posible una -
desulfuracién intensa de toda la masa fundida y se logra una
ganancia adicional de tiempo con una desulfuracidn a pesar dg
elle uniforme de la masa fundida de hierro tratada,

El procedimiento de acuerdo con el invento para la
desulfurecién de masas fundidas de hierro en calderos torpe-
do utilizendo un agente de desulfuracién que consta de carby

.
ro de calcio en mezcla con diamidocal, esté caracterizado -
porque el agente de desulfuracién contiene més de 40% en peso
hasta de 70% en peso de diamidocal,

Se supone que los ventajosoé efectos logrados con
procedimiento de acuerdo con el invento han de ser atribuidos
a las condiciones volumétricas establecidas de modo diferente
en calderos torpedo en relacidn con recipientes de tratamien-
to abiertos, Las condiciones de circulacidn modificadas de la
masa fundida en el caldero torpedo hacen totalmente innecesa-
ria la utilizacidn de una mayor profundidad de inmersién de -

la lanza de insuflacién, tal como es necesaris para una desul
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furacion homogénea en el caso de recipientes abiertos. La pre
sidn ferrostética en le masa fundida inhibe en efecto la for

macidn de burbujas, lo cusl perjudica el mezclado a8 fondo de

la masa fundida.

De acuerdo con el procedimiénto del invento el agen=
te para desulfuracion puede ser insuflédo en la masa fundida
utilizanda uﬂa lanza de insuflacién de acuerdo con los méto-
dos usuales con ayuda de una corriente de gas portador. De -
acuerdo con una forma de realizacidn preferida, se incorporan
en la ma;a fundida de hierro intermitentemente centidades del
agente casi iguales y/o variables por unidad de tiempo eventual
mente con una corriente de ges portador creciente y decrecien-
te. De este modo se puede acortar la duracion del tratamiento.

El procedimiento de acuerdo con el invento permite
también suprimir el complicado modo de trabaje anteriormente
utilizedo (Nippon Steel, memoris de publicacién japoness - -
21.205/74), seglin el cusl en el caso de grandes calderos tor-
pedo se estaba obligsdo a insuflar el agente de desulfuracion
con variés lanzas en diferentes lugares del caldero torpedo.

«.E1 procedimiento.da desulfuracidn de acuerdo con el
invento hace posible utillizar una (Onica lanza, simplificar la
instalacidn de insuflacion, lograr un shorro de agente de de-
sulfuracidn (cuyo componente de carburo es el ingrediente més .
cern), y acelera el desarrollo de la desulfuracidn, es decir
conduce, visto de manera global, a un modo de trabajo progre-
sivo. Ademds de ello, con el agente de acuerdo con el invento:

sc hace posible obtener una escoria exenta de carburo.
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EJEMPLD 1

A T———

En varias series con calderos llenos con 300 tonela-
das de arrabio se empled una mezcla pars desulfuracidn a hase
de carburo de calcio y diamidocal en la proporcidén ponderal -

de 75:25 6 50:50; el grado de insuflacidén fue en cada caso de

" aproximadamente 110 kg/minuto.

Contenido promedi'o de partida de azufre: 0,055 %

Contenido deseado final de azufre: 0,020 %
Mezcla Mezela

75:25 50:50
4,9 kg/t d= arrabio 4,8 kg/t de arrabio

Pruebas de homogeneidad (contenido final de azufre):

0,014 - 0,021 0,015 - 0,019
EJEMPLO 2 .

La influencia de una adicidn pulsante entre 60 y 130
kg/minuto del agente de desulfuracidn fue ensayada en varias
series de experimentos con calderos torpedo llenos con 300 tg
neladas de arrabio.

Por medio de esta medida se pudo disminuir el tiem-
po de tratamiento en alrededor de 25% en comparaciéﬁ con el
Ejemplo 1,

a) transporte uniforme; las restantes condiciones cg
mo en el Ejemplo 1

13 minutos de duracidn del tratamiento.
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b) transporte pulsante 60-130 kg/miruto.

Duracidn del tratamiento, promedio: 9,5 minutos,

N O T A

Se reivindica como nuevo y de.propia invencion.

l.-Procedimiento para la desulfuracidn de masas fun
didas de hierro en cslderos torpedo utilizando un agente de
desulfuracidn que consta de carburo de calcio en mézcla Eon
diamidocal, caracterizado porque el agente de éasulfurécién
contiene més de 40 a 70% en peso de diamidocal,

2.~ Procedimiento seglin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque en la masa fundida de hierro se incorporan
intermitentemente cantidades iguales o variables por l; uni~
dad de tiempo del agente con una corriente dé gas portador
eventualmente creciente o decreciente,

3.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA DESULFURACION DE MASAS
FUNDIDAS DE HIERRO EN CALDERDOS TORPEDD".

Tal como se describe en la ﬁresente Memoria Descrip
tiva que consta de seis hojas escritas a mdquina por uns sola

cara.,

madriT>b 4 NOV. 1975
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