
REF: P 3003 ES

MEJORÍA DESCRÍPTtVA
correspondiente a ]a soiicítud de concesión de una

-PATENTE DE INVENCION_________ ' ' ''

SOLiCiTANTE: . P O n S IU S  ..A&........................111 ...r..::.....................

REStDENCiA: ...Gyaf-G aleD ...Strasse...l.7..,...4?23. ..K^BECEUH

ALEMANIA FEDERAL.- ^

ENUNCiADO: UN..H0RN0 ROTATORIO DE TUBO.

Prioridad ¡Modelo  alemání;R°...G. 75 00 ,800 . ge[   14 , 1..75-
de U tilid a d  -

- 1 -

POORQUALÍTY



{

10

18

20

25

30

E l in ven to  se. r e f i e r e  a un horno r o ta to r io  dé tubo con 
tubos de r e f r ig e r a c ió n  p la n e ta r io s  d isp u e s to s  en su p e r i f e ­
r i a  e x te r io r ,  cuyos so p o rte s  f i ja d o re s  se apoyan c o n tra  una 
p iez a  an u la r,

Son conocidos t ip o s  de hornos ro g a to r io s  de tubo , en * 
lo s  que los. o o p o rte s  f i ja d o r e s  p a ra  lo s  tubos de r e f r ig e r a ­
c ió n  p la n e ta r io s  e s tá n  s u je to s  sobre una e sp ec ie  de vendajeia n u la r  que, á su v ez , e s tá  f i ja d o  sobre l a  p e r i f e r i a  e x te -  !r i o r  de l a  cam isa d e l  horno. E n tre  lo s  lados e x te r io r e s  de
un so p o rte  f i j a d o r  de tubo de re f r ig e ra c ió n  y l a  p e r i f e r i a  
e x te r io r  de l a  cam isa d e l horno se p re v e ían  además chapas de 
apoyo, p o r 'e je m p lo , de forma t r ia n g u la r .  -

Ahora b ie n , en  l a  p r á c t ic a  se ha comprobado que en lo s  
p u n to s .d e  su je c ió n  de lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  sobre l a  cami­
s a  d e l horno se producen con fre c u en c ia  d e te r io ro s ,  que se 
deben a l a  c la se  de su je c ió n  de dichos so p o rte s  f i ja d o r e s .  
Además no e x is te  en  e s ta s  c la se s  de su jec io n e s  ninguna c lase 
de p o s ib i l id a d  de movimiento l i b r e  para  la s  d iv e rsa s  su s­
pensiones de lo s  tubos de r e f r ig e r a c ió n ,  lo  que s in  embargo 
es im p resc in d ib le  debido a la s  d i la ta c io n e s  té rm icas  q u e 'se  
producen.

E l in v en to  se ha p ropuesto  por lo  ta n to  e v i t a r  lo s  in ­
conven ien tes de lo s  t ip o s  conocidos-, y c re a r  un ,horno  r o ta ­
to r i o  de l a  c la se  c i ta d a  a l  p r in c ip io , en e l  que lo s  sopor­
t e s  f i ja d o r e s  p a ra  lo s  tuhos de r e f r ig e ra c ió n  p la n e ta r io s  
posean por una p a r te  una p o s ib i l id a d  de l i b r e  movimiento y, 
por o t ra  p a r te ,  sean  su s ten tad o s  de manera ir re p ro c h a b le  y 

< segu ra  por l a  cam isa de l horno.
De acuerdo con e l  in ven to  se  re su e lv e  e s te  problema poi 

e l  hecho de que l a  p ie z a  a n u la r  forma una se c c ió n  lo n g itu d i
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n a l de l a  camisa d e l horno , so ldada  én d ich a  cam isa. En 
e fe c to , de e s te  modo s i  b ie n  lo s 's o p o r te s  f i ja d o r e s  para  
lo s  tubos de r e f r ig e r a c ió n  p la n e ta r io s  sé h a lla n  ap licad o s 
sobre una p ie z a  a n u la r-s e p a ra d a , r e s u l t a  no o b s tan te  que, 
a l  re p re s e n ta r  d ich a  p ieza  a n u la r  a l  mismo tiempo una se c ­
c ión : lo n g itu d in a l  de l a  cam isa d e l  horno propiam ente d ich a , 
se  ob tiene  de e s te  modo una forma de r e a l i z a c ió n  que - t a l  
como han con firm ado .los ensayos- forma una su je c ió n  segura  
de ló s  so p o rte s  f i ja d o r e s  de lo s  tubos de r e f r ig e r a c ió n ,  y 
a l  m:.smo tiempo re p re s e n ta  una c o n stru cc ió n  en extremo sen ­
c i l l a .  Se ha comprobado asimismo que a l  mismo tiem po se  pue 
4.e^.pres.cindir de chapas ¿e apoyo - t a l e s  como se han c o n s i­
derado p re c is a s  en l a  form a de r e a l iz a c ió n  conocida que ha 
s ido  d e s c r i t a  más a r r ib a -  con lo  que que queda g a ra n tiz a d a  
u n a /.p o sib ilid ad  s u f ic ie n te  de l i b r e  movimiento para  lo s  d i ­
v e rso s  so p o rte s  f i ja d o r e s  de lo a  tubos de r e f r ig e r a c ió n .

De acuercto con una m ejora v e n ta jo sa  d e l in v en to , la ^  
p ieza  a n u la r  e s tá  confeccionada a base de a l  menos un p e r­
f i l  laminado con por lo  menos un n e rv io  p e r f i la d o  so b re sa ­
l i e n te  en e l  lado  de fu e ra . En t á l  c o n fig u rac ió n  posee la  
p ie z a  anu la r una e s ta b i l id a d  especia lm en te  g rande, de modo 
que e s ta  forma de r e a l iz a c ió n  se o frece  sobre todo p a ra  t i ­
pos mayores de hornos r o ta to r io s  de tu bo .

.Ahora b ie n , de acuerdo con o tro  perfeccionam iento* d e l 
in v en to , puede s e r  s u f ic ie n te  p a ra  hornos r o ta to r io s  de tu ­
bo más pequeños que l a .p i e z a  a n u la r  e s té  hecha de una t i r a  
de chapa p lan a , re la tiv a m e n te  g ru e sa . E s ta  forma de r e a l i ­
zac ió n  se c a ra c te r iz a  en tonces per unas n ecesid ad es de ma­
t e r i a l  en extremo fa v o ra b le s .

A con tin u ac ió n  s e rá  exp licado  e l  in ven to  con más d.eta-



1 l i e  a base de algunos ejem plos de r e a l iz a c ió n  i lu s t ra d o s  en
e l  d ib u jo , m ostrando:

La f i g .  1, una v i s t a  p a r c ia l ,  en p a r te  en se c c ió n , de
un  horno r o t a to r io  de. tubo conforme a l  in v en to , con e l  pun-

-8 to  de unión e n tre  un so po rte  f i j a d o r  de tubo de r e f r ig e r a ­
c ió n , y l a  cam isa d e l horno r o ta to r io  de tubo;

l a  f i g .  2, una secc ió n  t r a n s v e r s a l  p a r c ia l  ( d e ta l le  1]
de l a  f i g .  1 ) , re p re se n ta d a  a.m ayor e s c a la , con una v a r ía n -
t e  de l a  p ie z a  a n u la r  re p re se n ta d a  en l a  f i g .  1;

10 l a  f i g .  3 , una v i s t a  s im ila r  a l a  de l a  f i g .  1, s i
b ie ñ  con o t r a  m ejora  d e l in v en to .

En honor a l a  s e n c i l le z  se ha  re p re se n ta d o .e n  la. f i g .
1 ta n  so lo  una se c c ió n  p a r c ia l  de l a  camis,a 1 d.el horno ro -
t a to r i o  de tubo conforme a l  in v en to , tra tá n d o se  a e s te  par-

18 ticu la r*  de una se c c ió n  p a r c ia l  que e s tá  p ro v is ta  de una pie
za a n u la r  2 , sobre l a  que se  apoyan so p o rte s  f i ja d o r e s  3
(de lo s  que ha s ido  rep re se n ta d o  ta n  so lo  uno) para  tubos

- de r e f r ig e r a c ió n  p la n e ta r io s  4 , que se h a l la n  d isp u e sto s  en
l a  p e r i f e r i a 'e x t e r i o r  d e l horno r o ta to r io  de tubo . T al co-

ao mo es conocido u n iv e rsa lm en te , e s to s  tubos de r e f r i g e r a -  *
* c ió n  p la n e ta r io s  4- e s tá n  d isp u e s to s  en to rno  de l a  camisa

- d e l  horno, a d is ta n c ia s  aproximadamente ig u a le s  unos de
o tro s  en  se n tid o  p e r i f é r i c o ,  d isc u rr ie n d o  lo s  e je s  de lo s  ¡ . , - 
tubos de r e f r ig e r a c ió n  aproximadamente p a ra le lo s  con r e s -

28 pecto  a l  e je  lo n g itu d in a l  de l tubo de l horno.
En l a  forma de r e a l iz a c ió n  de tubo r o ta to r io  de tubo

-* según e l  in v e n to , l a  p ie z a  tu b u la r  2 forma una sección  Ion-
g i tu d in a l  de l a  cam isa 1 d e l  h o m o , encontrándose so ldada  
en d icha  cam isa 1 d e l horno (compárense lo s  puntos de s o l -

30 dadura 5 , 5 ' ) .  En e s ta  p rim era  forma de r e a l iz a c ió n  i lu s ^
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tr a d a  en  la ,  f i g .  1, l a  p ieza  a n u la r  2 e s tá  confeccionada a 
p a r t i r  de un p e rfil*  lam inado 6 , cuyo, lado i n t e r i o r  es de 
forma c i l i n d r i c a  y t ie n e  e l  mismo diám etro i n t e r i o r  cue la  
p e r i f e r i a  i n t e r i o r  de l a  camisa 1 d e l horno. En su lado  ex­
t e r i o r ,  e s ta  p iez a  a n u la r  2 de p e r f i l  laminado e s tá  dotada 
de dos n e rv io s  p e r f i la d o s  7, d isp u e sto s  a c i e r t a  d is ta n c ia
uno d e l o tro  en e l  s e n tid o  lo n g itu d in a l  d e l horno , y que so-!b re sa le n  en forma r e c ta  (ra d ia lm en te ) h a c ia  fu e ra .  En l a  pe-ir i f e r i a  e x te r io r  de lo s  dos n e rv io s  p e r f i la d o s  7 e s tá n  s o l­
dados d irec tam en te  lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  3 con sus chapas 
de b a se , co inc id iendo  l a  sep a rac ió n  en tre  e l lo s  con l a - s e ­
p a rac ió n  de l o s a o s  n e rv io s  p e r f i la d o s  7. . '

T al como se  a p re c ia  claram ente en e l  ejem plo de l a  f ig .  
1, e l  p e r f i l  lam inado 6 p ropo rc ion a  una p iez a  a n u la r  2 en 
extremo s ó l id a ,  especialm ente  b ie n  apropiada para  t ip o s  ma­
yores de hornos r o ta to r io s  de tubo . A p esa r de l a  forma de 
r e a l iz a c ió n  re la tiv a m e n te  s e n c i l l a  y a h o r ra tiv a  de m a te ra l, 
no hay que p rev e r por co n sig u ien te  chapas de apoyo adiciona-- 
l e s  en lo s  lados e x te r io re s  de lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  3 , de 
modo que viene, dada una p o s ib i l id a d  de movimiento l i b r e  p a ra  
lo s  d iv e rso s  so p o rte s  f i j a d o r e s .3 de lo s  tubos de r e f r ig e r a ­
c ió n , con lo  que sobre todo se e v ita n  con seg u rid ad  grande 
la s ¡ te n s io n e s  que pueden p ro d u c irse  en caso de f le x io n e s  
d e l  horno.

M ien tras en l a  forma de r e a l iz a c ió n  de l a  f i g .  1 se em­
p le a  p a ra  l a  confecc ión  de la  p iez a  an u la r  2 un p e r f i l  lam i­
nado de una so la  p ie z a , con dos n e rv io s  lam inados, se pueden
em plear en su lu g a r  na tu ra lm en te - -T -  -  ¿ U  -  ^oes c na***ás i*̂  es

30
lam inados in d iv id u a le s , que se ju n ta n  e n tre  s í  eñ l a  d i r e c ­
c ión  lo n g itu d in a l  de l a  camisa 1 d e l horno p a ra  fo rm ar l a
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1 p ie z a  an u la r  2 , e s tan d o , po r ejem plo, cada p e r f i l  laminado 
dotado dé uá n e rv io  p e r f i la d o  s o b re sa lie n te  h ac ia  fu e ra ,  ei

8

e l  que e s tá n  s u je to s  lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  p a ra  lo s  tubos 
de r e f r ig e r a c ió n  p l a n e ta r io s . '

Una fo rn a  de r e a l iz a c ió n  s im i la r  l a  m uestra  tam bién 
e l  d e t a l l e .p a r c i a l  de l a  f i g .  2. Ahora b ie n , en e s te  caso 
l a  p ie z a  a n u la r  2 ' e s tá  formada por dos p e r f i l e s  lam inados
10 ,1 0 ' ig u a le s , d isp u e s to s  a c i e r t a  d i s ta n c ia  uno d e l o tro¡ 'en e l  se n tid o  lo n g itu d in a l  de l a  camisa 1 ' d e l horno , y

10 por una t i r a  de chapa 11 p lana  que, a manera de p ie z a  de
un ión , e s tá  so ldada  e n tre  lo s  dos p e r f i le s  lam inados 10 y \
1 0 '.  Sobre l a  p e r i f e r i a  e x te r io r  de lo s  n e rv io s  pe i-fiíhd cs
12, 12 ' pueden entonces v o lv e r a so ld a rse  de nuevo d i re c -

13
tam en te  lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  3 ' para  lo s  tubos de r e f r i ­
g e ra c ió n  p la n e ta r io s .  "  - .

T a l como; puede a p re c ia rs e  claram ente en lo s  t r e s .e je m ­
p lo s  de r e a l iz a c ió n  ex p licad o s a n te rio rm e n te , l a  p ie z a  anu­
l a r  que s irv e  de apoyo p a ra  lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  puede 
a d ap ta rse  de manera s e n c i l l a  a la s  p a r te s  de base de lo s

20 so p o rte s  f i ja d o re s , de lo s  tubos de r e f r ig e r a c ió n .  De e s te  
modo e x is te  además l a  p o s ib i l id a d  de h ace r l a  p ie z a  a n u la r  
más o menos s ó l id a ;  e s to  ú ltim o  se  puede consegu ir tam­
b ié n  na tu ra lm en te  por medio de una conformación, más o me­
nos grande y g ru esa  de lo s  p e r f i l e s  o de lo s  n e rv io s  p e r -

25

',
. f i l a d o s .

Una conform ación a lg o  d i s t i n t a ,  más s e n c i l l a ,  de la  
p ie z a  a n u la r  de acuerdo con e l  in ven to , se desprende de l 
ejem plo de l a  f i g .  3 . I n  e s te  caso e s tá  so ldada  en l a  ca­
m isa 1" d e l.h o rn o  una p ieza  a n u la r  2" en forma de secc ió n

30

------ ------------------.

lo n g itu d in a l  de l a  cam isa d e l horno, p ie z a  que e s tá  hecha

.
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exclusivam ente de-Una -eirá de chapa 20 p lan a  y re la tiv am en  
te  g ru e sa . Los so p o rte s  f i ja d o r e s  3" p a ra  lo s  tubos de r e ­
f r ig e r a c ió n  p la n e ta r io s  4 e s tá n  aqu í so ldados con sus p a r­
te s  de base 3 "a , 3"b. d irec tam en te  sobre l a  p a r te  e x te r io r  
de l a  p ie z a  a n u la r  2".

E s ta  forma especialm ente  s e n c i l la  de r e a l iz a c ió n  es 
apropiada sobre todo para  hornos más pequeños, en lo s  que 
se emplean gruesos menores de chapa para  l a  cam isa d e l h o r­
no.

En resúmen, l a  P a ten te  de Invención-que se  s o l i c i t a  
d e b e rá -re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s :

- — ^ -REIV'IKDICACIONES -

1. Un horno r o t a to r io  de tubo con tubos de r e f r ig e r a
ción  p la n e ta r io s  d isp u e sto s  en su  p e r i f e r i a  e x te r io r ,  cuyos 
so p o rte s  f i ja d o r e s  se apoyan c o n tra  una p ie z a  a n u la r ,  ca­
ra c te r iz a d o  porque l a  p ie z a  a n u la r  forma una secc ió n  lo n g i 
tu d in a l  de l a  cam isa d e l horno , que e s tá  so ldada en d icha  
cam isa. - -

2 . Un hom o r o ta to r io  de tubo de acuerdo con l a  r e i ­
v in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o  porque l a  p ieza  an u la r  e s tá  
confeccionada a base de a l  menos un p e r f i l  lam inado, con 
por l o  menos un n e rv io  p e r f i la d o  que so b re sa le  d e l l a d o  ex. 
t e r i o r .  \

3 . Un horno.- ro ta to r io  de tubo de acuerdo con la  r e i ­
v in d icación  2, caracterizado porque p or)lo  menos dos p e r f i  
l e s  laminados, acoplados uno a l otro en e l  sen tid o  lo n g itu ­
d in a l de la  camisa d el horno, están soldados entre s í  para 
formar la  p ieza  anular.

4. Un horno ro ta to r io  de tubo de acuerdo con la  r e i ­
v in d icación  2 y caracterizado porque la  p ieza  anular está
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formada por a l  menos dos p e r f i l e s  lam inados d isp u e sto s  a
c i e r t a  d i s ta n c ia  uno d e l  o tro  en e l  sentido* lo n g itu d in a l  de
l a  cam isa d e l horno , e n tre  lo s  que e s tá  so ldada  una t i r a  de ' \  . . .  chapa p lan a  en c a lid a d  de p iez a  de unión.

5. Un horno r o t a to r io  de tubo de acuerdo con la s  r e i ­
v in d ic a c io n e s  2 a 4,. c a ra c te r iz a d o  porque sobre l a  p e r i f e ­
r i a  e x te r i o r ,d e l  n e rv io  p e r f i la d o  o de lo s  n e rv io s  p e r f i l a ­
dos e3 tán  soldados d irec tam en te  lo s  so p o rte s  f i ja d o r e s  p a ra  
lo s  tubos de r e f r ig e r a c ió n  p la n e ta r io s .

í. Un horno ro ta to r io  de tubo de acuerdo con la  r e i -  
v in d i:a c ió n  1, caracterizado porque la  p ieza  anular e stá  
confeccionada a base de una t ir a  de chapa plana, r e la t iv a ­
mente gruesa. ^

7. Un horno ro ta to r io  de tubo de acuerdo con la  r e i ­
v in d ica c ió n  6, caracterizado porque lo s  soportes f ija d o r es  
para lo s  tubos de r e fr ig e r a c ió n  p lan etarios están  soldados 
directamente, sobre e l  lado ex ter io r  de la  p ieza  anular.

8 . Se r e iv in d ic a  por-últim o como objeto sobre e l  que 
ha de recaer la  Patente de Invención que se  s o l ic i t a :  UN 
HORNO ROTATORIO DE TUBO.

Todo conforme queda d escr ito  y  reivindicado en la  pre­
sente, -memoria d escr ip tiv a  que consta de ocho páginas meca­
nografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 13 Noviembre 1.975BERNARDO UNGRIA



POLYSIUS AG 2 HOJAS/ 1

/=/&?

ESCALA VARIABLE



POLYSIUS AG. 2 HOJAS/ 2

ESCALA VARIABLEMadrid, 13 Noviembre 1.975  BERNARDO UNGRIA-


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



