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El 1nNento sg reflere a un horno rotatorlo dae tubo con
tubos de refrlgeracvén planetarlos disPuestos en su perife-
ria exterior, cuvos soportes flgadores se’ apoyan contra una
pieza anular )

Son con'cidoé tipos de hornos rosatorios de tubo, en -
los que los. soportes fijadores para 1os tubos de refrigera-
ciéﬁ.planeta;ios estén sujetos sobre una especie de %éndéje
anular que, % su vez, estd fijado sobre la periferia exte-
rior de la camlsa del horrio. Entre los lados eyterwores de
un SOporte fijador de tubo de reiriperacién Y la perlferla

Y

exterlor de la camisa del horno se preveian ademés chapas de

apoyo, por.ejemplo, de forma triangular. IR |

Ahora bien, en la préctica se ha comprobade qué en lés
puntos_@e'sujecidn de los soportes fijadorés‘sobfe la cami-
sa del ﬁorno se producern con frecuencia-&g%erioros, que se
deben a la clase de sujecién de dichos soportes fijédores.
Ademds no existe en estas clases de sujeciones ninguﬁa clase
de posibilidad de movimientoQIibre para las diversas sus-
pensiones de los tubos de refrigeracidn, lo que siﬁ embargo
es imprescindiﬁle.debido a las dilataciones térﬁicas que’ se
producem.

o L1 1nven$o se ha propuesto por lo tanto ether los in-
convenlentes de 1os tlpos conecidos, y crear un.horno rota-
sorio de lz cl. e ciﬁadé 2l prineipio, en el que los sopor-
tes fijadores para los tubos de réfrigeraciﬁn planetarios

posean por una parte una posibilidad de libre movimieﬁto v,
por otfa parte, sean susteniacos de manera irreprochébls y

segura por la camisa del norno,

De acuerdo con el invento se resuelve este problema po:

el hecho 'de que la pieza anular forma una seccién longitudi+

»




10

16

20

25

30

_efecto, de este modo si biem los soportes fijadores para

de chapa plana, relativamente gruesa. Esta forme de reali-

nal de la camisa del horno, soldada en dicha camisa. En

los tubos de reffigeracién plenetarios se hallan aplicados
sobre una pieza anﬁlar'separada, regulta no obstante que,
al representar dicha pieza anular al higmo tiempo una sec-
cién@longitudinal de la camisa del horno prOpiémente dicha,
se obtiene de estve modo una forma de realizacién.que ~tal
como han confirmado los ensayos- forma una sujecién segura
de l9s soportes fijadores de los tubos de refrigeracidn, y
al mismo tiempo representa una construceidn en extremo sen-
cil; . Se ha comprobado asimismo que 21 mismo tiempo se pue
de_prescindir de chapas ie apoyo -tales como sévhaﬁ'consi—
derado precisas en la forma de realizacién conocida que ha
8idg descrita mds arriba- con lo que que dueda garantizada
una‘posibilidad suficiente de libre movimiento para 1o§ i~
versos soportes fijadores de los tubos de refrigeracién.
De acuerdo con una mejora ventajosa del invento, la»'
pieza anular esté confeccionada a base de al menos un per-
fil laminado con por lo menos un nervio perfilado'sobresa~
liente en el lado de fuera. En t&l configvracibén posee la
pieza anular una estabilidad especialmente grande, de modo
due esta forma de realizacibn se ofrece sobre toéoupara i
pos mayores de hofnos rotatorios de tubo.
Ahora bien, de acuérdo con otro perfeccibnamiento-del‘

invento, puede ser suficiente para hornos rotatorios de tu-

bo mAs pequefios que la. pieza anular esté hecha de una tira

zacidn se ceracieriza extonces por unes rnecesicades de ma-

terial en extremo favorables.

L3

A continuacibén serd explicado el invento con mds deta-
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el dibujo, mostrando:

ticular de una seccidén parcial que estd provista de una pig

lle a base de aléunos ejeﬁplos de realizégién ilustrados en

.

La fig. 1, una vista parcial, en parte en seccién, de
urt horno rbtatorioade.tubq conforme al invento, con el pun-
to de unidn entre un soporte fijadof de tubo de refrigera-
;ién, ¥y la camisa del horno rotatorio de tubo;

la fig. 2, una seccidn transvefsal parcial (detalle e
de la fig. 1), representada a.mayor escala, con una varian¥
te de la pieza anular representada en 13 fig., 13

la fig. 3, una vista similar a la de la fig. 1, si
bieﬁ con otra mejora del invento.

‘ En honor a la sencillez se ha representadd.en.la fig.

1 tan solo una seccibn parcial de la camisa 1- del horno ro-

tatorio de'tubo conforme al invento, tratdndose a este par-+

»
]

za anular 2, sobre la que se apoyan soportes fijadores 3
(de los que ha sido representado tan solo uno) para tubos
de refrigeracién §1anetarios 4, que se hallan dispuestos~gr
la periferia:exterior del horno rotatorio de_tubo; Tal co-
mno es conocidb universalmente, estos tubos de refrigera-
cibn planetarios 4 estdn dispuestos en torno de la cemisa
del horno, a distancias aproximadamente iguales unos de
otros en: sentido bériférico, discurriendo los ejes de los
tubos de refrigeraciénihproximadamente paralelos con res-
pecfo a; eje longitudinal del tubo del horno. ”

En 1la forma de realizacién de tubo rotatorio de tubo
segin el invento, la pieza tubular 2 forma una secciln lon-

gitudiral cde la cenisa 1

3

el normo, encomirdrduse soldada
en dich2 camisa 1 del horno (compérense los puntos de sol-

dadura 5, 5'). kn esta primera forma de realizacién ilus=
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uno del otro xn el sentido lomgitudinal del horno, ¥y cue so-

_raracién de los_dos nervios perillados 7._

trada en la. fig. 1, la pieza anular 2 esté'confeccionada a
parvir de ungﬁeriilliamihado 6, cuyo lado interior es de
forma ecilindrica y tiene el mismé difmetro interior cue 1a
periferia interior ae la camisa.1 del horno. En su lado ex-
terior, esta pieza anular 2 de perfii laminado estd dotada |

de dos nervios perfilados 7, dispuestos a cierte distancia

) .

bresalen en Jorma recta (radialmente) hacia fuera. En la pe-
{

riferia exterior de los dos nervios perrilados 7 estén sol-

dados directamente los 90portes fijadores 3 con sus chapas

de base, coincidiendo la separacidn entre ellos con la.se-

)

. el fe

Tal como se aprecia claramente en el ewemplo de la fig,
1, el perfll laminado 6 proporciona una pieza amular 2 en
extremo séllda, especialmente bzen.aproplaéa para tipos ma-
Yores de hornos rotatorios de tubo. A pesar de la forma de
realizaéién relativamente sencilla y shorrativa &é naterel,
no hay que prever por consigﬁiente chapas de apoyo adicionsd
les en los lados exteriores de los soportes fijaddres 3, de
modo que viené:dada una posibilidad de movimiento libre parﬁ.
los diversos soportes fijadores.3 de los tubos de refrigera¢

cidn, con lo aue sobre todo se evitan con seguridad grande

las tensiones que puefen producirse en caso de flexiones
\ :

del horno., '

Mientras en la formo de realizacién e la fig. 1 ce emd
plea para la confeccidn de la pieza anular 2 un perril lemif,
nado dé una sola pieza, con dos nervios laminados, se puedey
enplear er su luger raturalmente tastién
laminados individuales, que se junten éntré sf er 1la direc-

¢c16h longitudinal de la camisa 1 del horno para formar la
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pieza asnular 2, estando, por ejemplo, ceda perfil laminado

dotado de un nervid perfilado sobresaliente hécia fuera, e

- la pieza anular 2' esti formada por dos pertiles laminados

-geracibén planetarios. T

mds o menos sdlida; esio ﬁltimo se puede conseguir fam-

filadoes.

ejenpio de la fig. 5. Zn - este c&sc e

-5 = . i

i
R T
1 .

el que estédn sujetos los 50portés fiﬁadores pera los tubos
de refrigeragién planetarios, ‘

Una forma de realizacién similer 1a muestra tambidn

el detalle parcial de 1a fig. 2, Ahora bien, en este caso

10,10 igualps, diSpuestos.a cierta distanciaAunovdel otro
en el sentido longitudinal de la camisa 1' del horno, y
por una tira de chapa 11 plana que, a manera de piezs de
unién, estd soldada eﬁtre los aos perfiles laminados 10 y
10:. Sobre la periferia exterior de los nervios.peﬁfiibdos
12, 12! pueden entonces volver a soidérse de nugVO'éirec;

2

tamente los soportes fijadores 3' para los tubos dé refri-

Tal como: puede apreciarse claramente en los tres{ejem-
plos de realiéacién explicados'anxeriormente, la pieza anu-
lar que sirve de époyo para los soportes fijadores ﬁuede '
.adaptarse de manera sencilla a las partes de base de los
soportes fijéhores,de los tubos de refrigeracidn. De este
modo existe ademds la posibilidad de hacer la pieza enular

~

bien naturalmente por medio de una conformacién mas o me-

.

nos grande y gruesa de los perfiles o de los nervios per-

Una conformacidn algo distinta, mds sencilla, de la

pieza anular de acuerdo con el invento, se desprende del

[/

-
w T

th

clfaCz en la ca-~
misa 1" del horno ung pieza anular 2% en forrma de seccidn

longitudinal de la camisa del horno, pieza que estd hecha
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exclusi§amente Qefupa tira de chapa 20 plana y;relétivamen_
te gfuesa. Los sgﬁdrtes,fijadoresf3" para los tubos de re-
frigeracién lanetarios 4 estén aqui soldados con sus par-
tes de base 3"a, 39D, directamente sobre 1a parte exterior
de la pieza dgnular 2;.

Esta forma especialmente sencilla de realizacién es
apropiada sopre todo para hornos mds pequedos, en los que
se emplean gﬁuesos menores de chépa para la camisa del hor-
no. o 4

En resimen, la Favente de Inyencién-que se solicita
deberd.recaer sobre las siguientes: '

-~ sRETVINDICACIONES -

1. Un horno rotatorio de tubo con tupos/de refrigeré~
cibn pignetarios dispuestos en su periferia-extefior, cuyos
éopornes fijadores se apoyan contra una Pleza anular;'cad
racterizado porque la pieza anular forma una seccién longi-

tudinal de la camisa del horno, que estéd soldada en dicha

' .
[

camisa, -

2. Un hormo rotatorio de tubo de acuerco con la rei-
vindicacién 1, caracterizadovpordue la piega anular esté
confeccionada & base de al menbs un perfil laminado, con
por lo menos un nervio perfilado que sobresale del lado ex-
tefior; \

3. Un hornavrotatdrio de tubo de acuerdo con la rei-
vindicacién-z, caracterizado porque por;lo menos dos perfi-
les laninados, accplados uno al otfo en el sentido longitu-
dinal de la camisa del horno, estén soldados enire s{ cara
fornar la pieza anular.

4, TUn horno rotatorio ¢de tubo de acuerdo con 12 rei-

vindicacién 2, caracterizado porque la pieza snular estd
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rormada por al menos dos perfiles lamlnaéoe dlspueqtoq a
cierta dlstancla urno de1 otro en €1 sentldo 1orgltud1n?1 de
la camlsa de1 horno, entre los que estd sold?ﬁa una tvra de
chapa plana en cal ‘daﬁ de pieza de unién.

5. Un horno rotatorlo de tubo de acuerdo cbn las rei- |
vinditaciones 2 & 4, caraéferizado porque sobre la perife- |

ria exterior.del nervio perfilado o de los nervios perfila-

dos estan soldados directamente los soportes fijadores para

|1os thbos de refrigeracidn planetarios,

-

6. Un horno rotatorio de tubo de acuerao con la rei-
vindipacién 1, caracterizado porque la pieza anular esté

confepcionada a base de una tira de chapa plana, relativa-

mente gruesa. . -
7. Un: horno rotatorio de tubo de acuerdo con la fei-':
vind'cagién.ﬁ, caracterizado‘porque 16§'ébﬁortes fijé&ofes
parg los tubos de refiigeraciém plenetarios estén soldados
directamente sobre el lado exterior de la pieza anular.

| 8. Se reivindiba por iltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: UN
HORNO ROTATORIO DE TUEO. |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-

sénteJmemoria descriptiva que consta de ocho péginas meca-

nografiadas y dlbuaos que se acompaian.
K Madrid, 15 Noviembre 1.9%95
BERNARDO UNGRIA
P.D.
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