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Fsta invencidn se relaciona con un
procedimiento mejorado para la produccidn de compuestos
de poliamino-polifenil-(poli)metileno mediante condensacidn

de anilina y. formaldehido em presencia de un catalizador

=

fcido, Mhs particﬁlarmente, esta invencidén se relaciona
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con la separacidn de la mezcla de reaccidbn de poliamina,
. ~ :
sal y agua, que se genera neutcallisando la mezcla acidica
con hidroxido sbdic¢o cuando se utiliza &cido clorhidrico

como catalizador, en una fase orghnica y una fase acuosa,

- seguido por el tratamiento de la fese organica cdn_agua,

tras lo cual c¢sta mezcla se separa e€n una seguhda-fase
orghnica y una segunda fase acuosa, cuya segundaifés;
orgainica se fracciona para recuperar el productqﬂ?erpoliau
mina, o

En la técnica ya se han suge§1d0>va-
rics métodos para la produccibq de compuestos déiﬁo;i;mino&
polifenil—(péli)metileno,.tal como diamiéo‘difeﬁiimetanb
(MDA) ¥, en general, la técnica mas popular de.fzdﬁg_allas'
se puede describir en términos Amplios como la condensagién
de anilina con formaldehido o un donador ﬁe formaldéhidb.
El procedimiento mas comun comienza con una mezcla de
anilina y Acido clorhidrico, un catalizador acidico fuerte,
o comienza con una mezcla de anilina y una combinacibn de
c;talizador acidico debil, tal como un Acide orgénico,.
Junto con cloruro sbdico. El formaldéhida. ; donador de
formaldehido, se afiade a estas mezclas con el fin de generar
ies estructqﬁés poliamino-polifenil-(po}i)matilino. dessd
critaé nornalmente como poliaminas de tipo MDA, J

Une vez completada la condensacibn aci.
dica, el catelizador acidico, es decir ficido clorhidrice, l
se elimine normaluente por neutralizacidn con hidroxide '
sbdico, La mezcla de reaccion neutralizada forma dos capas
que se senaran. En aquellos casos en donde se utilizan

Adcido orghnicos debiles junto con cloruro sbdico, comeo

catalizador; no es necesaria"ninéunu neutralizacibn ciﬁatica.,
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I'n su lugar, se lieva a cabo wna simple seﬁar&cién de féaea
d§ ia mezcla de condensacibn que ya no o8 homogénea, para
la separacién de la sal (cloruro sbddico). La fase orghnica
separada, que contiene la poliamina de tipo MDA, la aniliné
sin reaééionar»y agua disuqlta, se procgsa’entonces a.travéé
de una unida& de destilacibn en donde. se deat;laﬂnel‘aggé,
y la anilina dejando como residuo de déstilacibh“; la poliap-
mina de tipo MDA, o

Sin embargo, en todoa’estos,ﬁioébdi-

mientos conocidos, la separacidon de la sal en la:etapa de-
L .

separacion de fases no es completa y se 1ntroduc§'una can-

tidad de sal indeseablemente grande'?n la unidadiéo dqéfi‘-.i
;acién, en donde g; deposita,causando asi frecueutes_in-::
te;rupciones, nqceaariab para la iimp}oza Qa la unidad, En
adicion, se deposita también sal en los taéquea de elmace-
namiento de poliamina (MDA) y en los diversos filtros de

ias unidades de produccidén interiores. la insuficiente
eliminacidn de sal no es provocada por una separapian de
fases indompleta. De hecho, la capa de poliamina tipica,
bien separada, es un liquido claro y esth libre de cualquier
sblide en auapenaién; . ' -

. Se ha encontrado ahora que por lo menos
unoc de los componentes de la mezcla de producto de poliae~
mina, bajo las condiciones de reaéc;én & separacibn, forma
un complejo con la sal, cuyo comple jo es éoluble en'el,pro-
ducto de poliamina on,bruto,;tfﬁaportinﬂdsc_all’Junfo con
la poliamina hasta que se separa por destilacibdn Y se do-
posita en la columna y/o se transporta por la poliamins
a otra# etqpéa de procesado. En,}a'prqpa@ac@6n da‘HDﬁ g p9r~

tir de anilina y formaldehido utilizando un sistema catalitice
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aclidico qué proporciona cloruro sbdico en la mezcla'prdduc;o
én’bruto, el compbnenté particular éé la mezpla MDA(&ﬁetfor-
ma un complejo de sal es h,h'-diamino;difeniiﬁeténé (h,h'; 
MDA), Este complejo o puede describir como (4,4°-MDA) Naci.r
Pussto que &8 soluble en MDA en bruto, el complejo de’ shl
no puede ser separado por la separacidn de fases y se. trans-
porta en consecuencia con el MDA, Debido a. la 1nestabilidad .
del compleao en agua caliente, que - le Hisocia en bentido K
contrario a su formacion, en k 4% MDA y cloruro s6dico,lse
puede descomponer lavando el MDA en bruto co; aéua caliente
y efectuando luego una separacion de fases en urna’ faae sUus~
'

tancialmente orghnica que tiene MDA y en una faae sustan-
cialmente acuosa que tiene cloruro sbdico, Esta fase orgénica
pr&cticamente libre de cloruro sbédico, ée puade deati{a§~
entonces para recuperay MDA libre de agua, pr&cii;amenée;:r
puro, sin riesgos de prpducir atascos en la columna de QQé-'
tilacion débido a grandes depbsitos de sal.

Preferiblemente, la mezcla de NbA‘éri~
ginal, agua y de product& que cbnfienen 8al, se aomete & la
primera separacibn de fases convencional, para proporcionar

una primera fagse acuosa de salmuera y una primera fase

orgénica que tontiene MDA, El lavado se puede realigar en~

" tonces aﬁadiendo agua al MDA en bruto, caliente, de la.

primera separacibn, y agitando la mezcla que se forme.

El agua afiadida puede ser agus cdliente, ea'deeir a unos 702G
o mas, o agua fria. En el'caéo de agua fria, iﬁ mezcla se
calienta a la temperatura desbadavCpuperior a 700C) despuga
de aﬁadi: el.agua._Se 1ieva a cabo entonces una segunda Qe-
paracion de fases para~proforcionar uma segundn fase org‘-

nica y una segunda fase acuosa, que contiene el clorure
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sbdico generado de la descomposicion del.c§mpiejo de sal.
La segunda fase organica, qu; coratituye ahora el MDA en
bruto 1ava&o, tiene eaXxactamente la misma apariehcia 6pp
tica que antes del lavndo, pero esté esencialmente libre
de -cloruro sédico. Se puede procesar facilmente a tfavbg
de la unidad de destilacion, reducie;do draaticamento,'fﬁf
a caso eliminando de modo comploeto, ¢uaiquier'iqférrupci6n.
El producto final de MDA libre de agua y anilina, repre.
senta un 1iquido claro a €emp§ratura ambiente, mientras
que el MDA sin lavar, seghn esta invencidn, es turbio de-
bido a la sal y aducto preqiﬁitadosc i e

La cantidad de égua caliente;;mpléada
puede ser desde un 2%'aproximadamepte en volp@en,.pasgds_
en la fase organica, ﬁaata varios 100%) por esomplq 300 a
500% en volumen,basado en la faaenorgénica. La cantidad
real de agua caliente utilizada, desde luego, se determinard
normalnmente mediaﬁte las consideraciones préActicas de la
cantidad de sal a eliminar y de reducir al ginimo la cane
tidad de 1iquido a manejar. Normalmente, la cantidad emplea~
da de agua caliente ser& de por lo menos 5% en volumen
aproximadamente, basadé en la fase orghnica, pero normq;-
mente no serd superior al 100% en volumen aproximadamente,
basado en la fase orgénica.‘Gcneralmente, la gamx mas pric-
tica de utilizacidn del agua cnliente, es de 10 a 50% dn -
en volumen aproximadaments, Pasado Qn la fase drkﬁniéq._

Ya temperatura del agua caliente es de por lo menos 702C,.
Preferiblahente, se utiliza agua hirviendo bajo presion
atmoaférica..sin embargo, también ase pueden amp;ear”tqmpom
raturas superiores a 100%C, si la unidad de lavado é» opesra

bajo presibn con el fin de evitar la vaporizacibn del agun,
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que debe permanecer en eatado 1iquido durante la etapa

t

de contacto con agua o de lavado. OtZa v&ntada del proceso

de la invenclon consiste én que el MDA 1avado es mas ests-

ble a las temperaturas normales de almacenamiento, del

orden del 100-150§C aproximadamente, que el MDA sin 1avar.f

El material inorghnico que contiene MDA o el comple jo an~

) tes de%critL es menos estable y disocia amoniacoo

H
o

Los nuevoes aspectos de esta invencibn

residen en el tratamiento de 1a mezcla producto que contiene

poliamina en lugar del procedimiento ! empleado en la coﬁg

densacidén. En consecuencia, se puede utilizar cualquiera

" . de las condensaciones de HCl y/o NaCl conocidas de anilina

convformaldéhido. De este modo, cuhlquier proéedimienéé_éue :}
proporcione una mezcla producto que contenga .1a poliamina,
sal Yy agua, resulta adecuado para su incorporacion en el
presantg procedimiento, incluyendo, por'ejemplo; el proce;
dimiento blsico de combinar cantidades estemuométriéas o.
inferiores a &stas de amina arombtica de formaldehido o .

el proceso mas sofisticado de obtencibn de mezclas de polia-

mina, ricas eh diaminas, anadionda una mezcla de 1a anilina

y catalizador fcido a zonas de reaccibn separadas mantenidas

a distintas temperaturas, como se describe en la patente USA

'nﬂ 3.825 598 de Eifler y Finkel.

El procedimiento segﬁn la invencibn se
puedévefectuag con anilina o mezclas da anilina con sus
productos dé‘QOndenéacibq con formaldehido de los tipoa de
diaril y poliéfil metano, ) .

_ El formaldehido usade en el procedimiento
segin 1a'invenc16n, se puede;emplear en forma de una solu~ -

cidn acuosa o acuosa-metanblica, e incluso en forma de un
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donador de férmaldehido, por ejemplo metilél, trioxano o
para-formaldehido, Preferiblemente, en el proceso sog@n ia
invencibn, se emplea una solucibdn aciuosa de formaldehido.

En el procedimiento segln la invencibﬁ,
B&'puéden emplear, como catalizador dcido clorhidrico acucso,
gas fcido clorhidrico o donadores de fAcido clorhidrico,
tal como cléruro amonico. Cuando se utiliza un égido debil,
tal como, pur ejemplo aigunos de los écidos orgééicos, se
utiliza tamﬁién en el sistema de reéccfén ﬁng sa; inorganica,
por ejemplo NaCl, LiCl, Nabr, LiBr, Mg012; BeCla,‘Alcls.

Al objeto de describir esta invencidn
detalladamente, se hace referencia a los siguienfes e jemplos
los cuales se describirén en conexibn con el dibujo ﬁdj&hto;
que representa un diagrama de flujos simplificado de un
proceso de poliamina como el que incorpora 1a.presen£erin-
vencibn. L ,

En el dibujo adjunte, las lineas 10, 12

y 14 representan la introduccién de anilina, formaldehido

" o donador de formaldehido ¥ catalizador acldico en el sistema

de reaccidn 16, en donde ae.forma el compueat6 polifenil-
poliamino~(poli)metileno (MDA). Naturalmente, dobe‘enteﬁdorse
que el sistema de reacciom real ilustrado por el reactor 16
puede consistir, de hecho, en varios reactores diferentes,
mantenidos a distintas temperaturas, $n donde se efectua

la precondensacidn ¥y traupoaicibn.‘Eﬁ cualquier caao, el
reactor 16 es representativo de un alstema a partir dcl,cuﬁl,
por via &e la linea 18; se extras una corriente producto que
contiene poliamina. la linea de trazos R0 se nudatfa sh el
dibujo para indicar el procedimiento opcional de afludix

uh material bisice, tal coma hidroxido sbdico, para neutrali-
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zar el resfdnte 4cido clorhidrico de la linea 18. En el caso
de que al catalizador empleado sea un catalizador acidico
debil con cLoruro sbdico, entoncas no es neceyario efectuar
la neutrali:aoion. En cualquier Caﬁo. la corriente producto
que antra.en el separador 22 es una mbzcla de . reéccion que
contiene poliamina que esth compuesta'tamb;ﬁn de ngug & .

solucibn de sal,

En los siguientes ejemplos, la aniliha

‘se introduce por la linea 10 ¥ el formaldehido por la linea

12. Ll catalizador empleado en los aiguientes egemploa es
dcido clorhidrico, dcido bromidrico Q acido formico juntc
con cloruro sbdico, tal'y como se indica en loe eJemploa

individuales. En aquellos ejemplos en donde se utiliza ac1doif:
clorhidrico como catalizador, este se neutraliza con hiﬂro-
xido sodico despuéa de terminarse la feacci&n de condensa-

eibn. De eate modo, en todos los ejemploa, la mezcla produce -
to introducida en el separador 22 es una mezcla producfo

que contiene MDA, agua y uns aolucion en agua de una sal

‘scdica, En general, esta mezcla producto es la que sa trnta

‘en los siguientes e jemplos.

EJEMPLO 1}

; En este ejemplo, los reacfantea, en
forma 35 corrientes continuas, que fluyen a velocidades
de 62,5 kg/min, de anilina, 27,2 kg/min de una solﬁci&n
acuos; al 37% de formaldehido y 36,9 kg/min de un heido
clorhidrido acuoso al 32%, se introducen, por ejemplo, por
las li;éas 10, '12 Y 14 respectivamente, El calor genersdo

por 1la raaccion exotérmica se elimina por medio de un

intercambiador de calor, no mostr:do en el dibudo. Ta

‘mezcla'de reactantes y precondenandbs que aonle del inter-
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cambiador &a calor a unos 5050, éq introduce entonces, en un
reactor, tal como el reactor 16, en donde né maﬁtieno ~ unﬁ
temperatura de 100¢C hasta el teérmino dé la reaccién..ta
mezcla producto acidica, que contiene MDA, se extrae do",ll
reactor 20 por medi; de la linea 18 y se neutraliza ﬁor
mezZcla con una corriente de hidroxido sodi¢o acuoso 'al
50% que fluye a una velocidad de- 31 kg/min & introducida
por la linea 20, proporcionandéd con ello una corrientg de
producto MOA ncutfnlizado.vﬂa'corriente confinua de mezcla
producto, que.contiene MDA y una solucidn alcaliha de
cloruro sddico en agua, a una tomperatura de LOOGC apro¥i~
madamente, se alimenta al separador 22, on donde se separa
en una primera faao orgénica superior que contiene prodneéo
MDA y en una primera fasg de salmuera, acuosa, inferior, |
que contiene el cloruro sbdico generado. la fase ihferion
de salmuera, acuosa, se extrae. del separadof 22 por la
linea 24, mientras que la primera fase orghnica guheriér,
que contiene producto MDA, se retira por 1; linea 26, (§31
analisie sepa}ado de la -muestra de la linea 26 indipa-qua
esta primera fase orginica contiene 1100 ﬁartea por millon
de clorurc sbdico. Despubs de la separacion de agua Y ani-
lina sin reaccionar mediante destilacibn en vacfo, la fase
producto que contiene MDA se caracteriza por tener una
viscosidad de 170 cps (.802C, ) y un contenido en diawina
del 518, '

Se introduce agua, a una temperatura de-

1002C, en la corriente de la liﬂea 26 por medio de la 1inua

28, en una relacién volumétnica de agua & MDA de 1:3. Eata
mezcla de la primera fase orgﬁniea v uaua 1) pasn al meg-

clador 30, en donde se agita homoaenaamanta. traa lo cunl
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ae pasa por medio de la linea 32 al interiér de un segundo
separador 34, Nuevamente, $e produce aquiﬂuna separacibn
en una segun§a fase acuosa superior y una segunda fase:
orghnica inferior que contiene MDA en bruto lavado. El ag;é
de lavado de la -fase acuosé'qe extrae del separador ﬁh por
la linea 36 mientras que el MD:s lavado se pasa, por medio

de la 1inea 38, al fraccionader 40, (El analiais separddo

de una muestra de la linea 38 indica que tiene un contenido’"'

en cloruro sbdico de sdlo 20 ppm), El producto MDA lavado
de la linea 38 se somete a distslacidén en el fraccionador

4o y la anilina sin reaccionar y el agua disuelta se separan

 por cabeza por la linea 42, mientras que el preducto MDA

se retira como corriente de dola del fraccibnador 40 por
medic de la linea 44, La viscosidad y contonido en diamina
no se alteran in versus el producto separado sin lavar de
la linea 26. l

Fue posible una operaci6h prplongada
del fraccionador 40 sin necesidad de limpieza debido a
taponamientos por depositos de sal.
EJEMPLO 2

En esfe e jemplo, 1lo mist corriente
que la descrita en el esjemplo 1 se pasa por medio de la
linea 18 al separador 22, en dondaAae separa en una fase

inferior de salmusra acuosa que se retira por la linea 24

y une fase orginica superior que contiene producto MDA,

Esta fase, que tiene la misma composicidbn de la corriente
separada del separador 22 por medio de la linea 26 -en ei

e jemplo 1, se pasa ahora, por medio del conducto 46, mosw
trazdo en el dibujo como una linea de trazos, y se 1ntro&uce

directamente al fraccionador 40, Esta materisl se fracciona
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entonces y se retira una corriente de agua y anilina por
caheza bor la lirm 42, mientras cue el producto MDA final
se retira por la linea Llh, in este éjempio, el pfoducto MDA
final es turbio y la columna de fraccionamiento 40 pued; |
ser interrumpida para llevar a cabo la limpieza, cada $-7
dias de operacidn, en promedio. - |
EJENPLO 3

En este ejemplo, se sigue el:ﬁismo pro-
cedimiento del ejemplo 1, con la excepcibdn de qué el cata-
lizador .introeducido pér la linea 14 es acido bromhidrico.
en lugar de &cido clorhidrico., Como en el sjemplo 1, la
mezcla producto que contiene M)A de la linea 18 se neutrae
1iza por mezcla con una corriente de hidrbxido sbdico in-
troducida por la linea 20, para proPorcionaf qﬁg °°r%i“nte
de producto MDA neutralizado jue contiene tanto MDA coﬁo
una solucibn alcalina de bromuro sddico en agua., Esta co-
rriente, s una temperatura de unos 1002C, se alimenta al
separacdor 22 en donde se separa en una prim;ra fase orgh-
nica superior Yy una primera fase de salmuera, acuosa, infe-
rior. La fase’de salmuera, acuocsa, inferior se retirg del
separador 22 y del sistema por via de la 11n6a-24. mientras
que la primera fase orghnica superior, que contiene Pro=-
ducto MDA, se retira por.la linea 20

Se introduce agua, a ung temperatura
de unos 10082C, en la corriente de la linea 26, por medic
de la linea 28, en una relacibn volumbtrica de agua o MDA .
de 1:3 aproximadamente, Esta mezcl;‘de primera fase orghnica
y ‘agus se pasa al mezclador 30 ‘en donde 66 agita completi=
mente  para pasar entonces, por medio de la lines 32, al

segﬁndo separador 34, De nnevo, oxistq aqui una aapurnoibn
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en una segunda fase acuosa sﬁperior Y en una segun&a fasQ
orghnicr inferior que contiene MDA en bruéo iavndo. B1
agua de lavado y la fase acuosa se retiran del sepﬂrador 34
y del sistema por via de 1& linea 36, mientras que el MDA
lavado se pasa, por medio de la linea )8,,al.£raccionadorx
40, la destilacibn se efectua en el fraccionador ho'paéa
separar la.anilina sin reaccionar y el agun diﬁuelta qdmo“ _
una fraccibn de'cabeza, la cual 56 extrae por 1a'11n;? 42;"
mientras que el producto MDA se ﬁécupera como corrienée de

cola del fraceionador 40 por medid de la linea Wb,

Al operar de este modo ‘es factible 1&

utilizacibdn oontinua del fraccionador 40 sin la necesidad -

de interrumpir la columna para prodeder a la 1impieza de

"la migsma debido al taponamiento producido por dep%aitos

de sal, la introduccion directa de la primera fase org&nica

Buperior, es decir, la corr;ente de la linea 26, en - la frace
cionador 40, gor médio de la linea k6, se traduoe en 1a
producciom de producto MDA que es turbio, debiéndoao ine
terrumpir la columna de fraccionamiento 4O, ung vez a la
semana, para proceder a la limpieza debido al taponamionto
por depbsitos de sal,
EJEMPLO - 4

- En este ejemplo, los roactantes iniciae-
les, introducidos por las lineas 10, 12 y 14, son anilina,
formaldehido y una mezcla de dcido formico y cloruro de
Qéuico, respegtiVamente. En esta operacidn, mo es necesaria
llevar a cabo 1; neutralizacidn calistica, tal y como ae
representa pb; la introduccién de hidrbxide sbdico en la

linea 20, y la mezcla producto que contiene MDA, clorure

sbdico y agua se pasa directamente al separndor 22, De nuevo,
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se utiliza el procedimiento de esta invencibn en ﬂonde
*n Introdusce ague, & una temperaivra de 100%C, por via
de la linea 28, en la primera corrients orghnica que tisne
MUA de la linea 26, en uha relacidbn voiuméérica de izS -
de agua a MIA, Esta mezcla sé aglta e#tonces en_ei meze~
ciador 30, se pasa por medio de la linea 32 al separéd&f:?
34,'en donde la fase de agua de lavado se sopara4§ se
reotira por l& linea 36, pasindose la fase orghnica que
contiene MDA, por la linea 38, al fraccionador 4O. la dos-
tilacidbn de esta mezcia proporciona una fraccion de cabeza
de agua y anilina que se separa por la linea 42 y una frac-
cibn de cola de MDA que se separa por la linea L4, Se
puede llevar a cabo una utilizacidn extensiva de,la.coluﬁna
de destilacidn sin necesidad de interrumpir su funciona- ‘
miehto para prodeder a la limpleza de los depbﬁitos de sal.
EJEMPLO 5 A

En este ejemplo, los reactantes inde |
ciales in%rogucidos en el reactor 16, por l&a lineas 10,
12 y 14 son 1) wna mezcia de anilina y MDA 2) formaldehido
y 3) hcido clorhidrico, respectivamente., Después de llavaf'
& cabo la reaccidn de condensacidn, la mezcla producto
que contiene MDA e retira del reactor 16 por la linea 18
¥ se neutrelize por mezcla con una corrients de hidroxido
sodico ihtroducida'por la 1ine§ 20 , para proporcionar una

corriente de producto de MDA-negyrulizqdo.

la corriente continua de mezela produc-
to, que contiene MDA y una golucibn alcalina de clorure
sbdico en agua, a una temperatura de 1009C, se alimenta nl
separador 22, en donde  se separa en una primera fase orgh~ .

nica superior y sn una primera fase de salmuera, acuosa,
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inferior. La fase de salmuera, acuosa, inferior, se re%ira

.del meparador por la lihea 24 mientras que la primera fase

orgdnica superior, que contiene producto MA, se retira
por 1la liﬁea 26, ‘
Se introduce agua,'a una temperatﬁfa
de 1002C, en la corriente de la linea 26, porvﬁedio dé‘la
linea 28, y una relacion volumétrica de agua a MDA de 1: 3.
Esta mezcla se agita sntonces en el mezclador 30, se pasav
por la linea 32 al separador 3& en donde la fase de agua -
de lavado se separa y retira por la linea 36, ¥ la_fasQAN
orgéniéa que contiene MbA se pasa por la linea jB al frﬁc;
cienador hb, S; efectua la desfilaci&n para propércionaf‘.
una fraccidn de cabeza, que contiene agua Y anilina; que
e retira por la linea 42, ¥ una fraccion de cola. compuesta .
de MDA, que se retira por la linea hh.-ElrempleO'prolongado
de la columna de destilacibn se puede mantenef'sin qhn éga
necesario interrumpirla pare éroce@er a 1n 1im§iéza‘de,lg
columna debido a la deposicibn de sal,
NOUTA (= . .

Descrita suficientementé la naturaleza
de). invento, 281 como la manera de réalizar1o en la prhc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-

mente indiéadas, son susceptibles de modificaciones de_de-

1
v

talle en cuanto no alteren su principio fundamental; fambién
se hace coﬁstar; que el inventé_correapondo‘a una Qolicifud
de patente, presentada en'Norteamériéa,'bado 1 nlwero -
523,296, de fécha de 13 de noviembre de ;,97&, agogiéndoaa
por io tanto a los benefiéios que conceden los Convanios

Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-

cia del referido invento y por lo _que se solicita Patente de -
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Invencion por 20 arfios en Espaila, sobre: PROCEDIMIENTO MEJORA
DO PARA LA PRORDUCCION DE POLIAMINAS; Earéctcrizﬁndoae por
lo siguiente;

1% ,- Procedimiento me jorado péra l&
prdduccibn de poliaminas, pertiéul&rmente del tipo poliamino-
polifenile(poli)metileno (Mpa), caracterizédq porque com~
prende condensar anilina y formaldehido utilizando un ca=
talizador acidico y neutralizar opeionalmente ul_cataliZador,
para proporcionar una mezcla producto que contiene la poiiaa
mina, una sal ¥y aguaj someter la mezcla.producto a una pri-
mera séparaci6n para proporcionar una primera f&%é predb}
minante organica gue contiene la poliamina y uhﬁfﬁriméra"
fase acuosa que contiene unaAﬁolucién de 1a'§ni en aguaj
poner en contacto la primera fabe §réﬁn1ca'doﬁ agusa, mieq-
tras se mantiene una teﬁpe:atﬁra'superion anOQC aproxima-
damente, con el fin.Qe formar uns mezcla de éontactd;.ooméﬁér:
la mezcla de contacfo a una segunda sqparaciﬁn'para prqpof-
cionar una segunda fase predominantemente qrgﬁnica~que
contiene 1a‘poliamina y una segunda fase acuosaj Yy recupersr
la segunda fase orghnica. _

' 2I.—7Procedimien£o segln la reivindica-
cidn 1%, caracterizade porque adicionalmente la s;gunda -
fase orginica se soﬁete a destiiaci&n, para heparar,'de la
poliamina, 1a.anilina sin reacclionar y el agua, |

34,- Procedimieito seghn la reivindica~
cion 1%, cﬁracterizado porque ‘el agua se utiliza en una '
cantidad de como minimo 2% en volumen, basado en la primexs.
fase orghnica, I

7 he . froc&dimiento ﬁeg&n la reidvindica~

cidn 1%, carncterizado porque el catalizador es fhcido

..
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clorhidrico y, despuds de la condensacidn, el catalizacor

- . L4 .
se neutraliza en hidrbéxido sbuico,

. . R |
52,- Procedimiento segln la reivindica-

“cidn 12, caracterizado porque el catalizador es un &cido

orginico débil empleado en combinacibn conruné sal méfﬁliﬁa'
de un ﬁal&geno, : - : V

62~ Procedimienéb mejotadq;paf§,la
produccién de poliaminas; tal y como quéda.susfancialmeptq
descrito en la presente Memoria e ilustrado an'ei dibujo.
adjunto. ‘ '

Esta ﬁemoria consta de 16 hpﬁas escfi;
tas a mAquina por una sola cara. '

 Maarid, 13 HOV io75
MOBAY CHEMICAL CORPORATION.
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