P-4 7=76261 (Apparatus)
EX~JA

PATERNRTE DE INVERCIOR

AR AT T A AT SR L G R AR 25 UGS KL SR IR RS MR R W R M S R R S

por VEINTE sefios

ouyo privilegio se solicita pars Espafia, sus
territerios y pleges de soberanfa, a favor de:

YOSHIDA KOGYO KABUSHIKI KAISHA

entidad japonese, domicilisda en No. 1, Kands,
Igumi-oho, Chiyoda-ku, Tokyo, Japén, relativa
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¥PERFECCIONAMIENTOS EN L0S APARATOS DE MANIPU=
LACION DE CREMALLERASY
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Inventors Hisaghl Douri

Prioridad: Solicitud de patente en Japén nt
- 47~T6261 de fecha 28 Jullo 1972

Rotar Solicitada como dlvizidn de la solie
eitud de patente de invencidn 417.316.
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WEMORIA DESCRIPTIV.

Esta invenciln se refiere & um método y un aparsto
para aceber clerres de cremellera de curser y més partie
culsrmente & un tal método y o un aparate que estd disolia~

Sa do pare aplienr topes terminmles 8 una cadena de cierre de
erenailora de longitud continua y cortar la misma en tra-
nog individusles de proeducto. A los ofectos oportunos oo
gofinle que en la presente se reivindice exclupivamente el
nopecto de aparato de lam invencidn, constituyondc el ge=

1C. pecto de método, el objeto de la eolicitud de putente
417.316, por "srocedimiente perfeocciconzdo de menipulacidn
do crecalleras®. Ia deseripeidn del método se mantiene en
le presente para facilitar la comprengiffe = = o « = w = =

En la produceidn de tramos individusles de clerres
15, ée eromellers a partir de uns cadena continue de los mig-
mos, ha sido préctica convencional quitar un grupo de
elementos de acoplamisnto & intervalos predeterminados
proporoiomando asf{ “espucios libros de olementos” en la
cadeng de cremallera, aplicer topes terminelse inferilores
20. g2 los slementos extremos Junto a un extremo do ocada ospacic
libre de elementos, y posteriormente cortar la cadens de eie=~
rre do crenalleora en un punte medio dol espacio pars proe
ducir tremos individualcs descades de clerre. A sentinua~
¢idn se mombm el cierre montmndo sobre ol mismo un curser
25 ¥y un $ope terninal superiors s e w s c m e m o mw - - -
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Como congecuencia do lu.tendenota reciente de
produccidn en masa de prendas confeccionadas o semiacaba-
das tales como pantalones y artfoulos parecides, loes fabri
cantos de prendas profiercn ccmprar umae oudens oontinua,
en vee de tramos individueles medidos, de cierre de crama-
llora y corter le cadena segin longitudes deseadas para el
producto ya en su fébrica. Entonoes montsn los clerres con
curscres y topes terminales mientras cosen 0 de otra forma
pogen log clerres de cremallera a las prendas y similsres.
Egte préoction es ventajoos en sl sentido de que log fabri=
cmntes pueden geleccionar litremente las longitudes de core
te de los olerres de oremellera para adaptarlas & su aplie
caeidn determinada y ademés pusden sliminer el proceso adie
cional de formar “espacios libres de elementos” o unir to-
pes terninales superiores de mntemanc segin la naturalsza
de las prendasc, asf efectusndo economfas de costee de fa-
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. {1 ahstante; a pesar de la demanda creciente de
provedimientos y aparatos que reslicen la jrdotioca mrriba
citada de los fadricuntes de prendas con razcnmble eficaw-
clay 89 han ancontrado muchse dificultades en la sutoma~-
oifn de lop mismos. El problenn més oritico se ha encontra-
do sn los pasos técmicos requeridcs pars slimentsr la cade-
ng de clerre ds cremallera sxmotamente sobre una distancia
seleccionads deseads y detensr le misda con precisidn en
un punte predeternminedo del pussto de montaje en susencia
de "eppmcics litres d¢ elementos” que pervirfesn de sefiml



poara detester o determinar la posiciin precisa on la que
se nimta en la cadena de cremsllers wn tope terminal info-
rior y para corter tremos individusles medidos. Otra cosa
28 que ha sido diffeil glimentar le cadeng de oierrs de
 5e cromgllera recultsnte sl puesto de montaje despuds de que
 la cadene enterior ha sido montada y separads. Con anterio=
ridend g la precente invencidn, no se ben propuesto procesos
¢ sparatos mlgunos que puedan superar l1ss citedas &ificul-
tades y lograr la operacidén de ascabado de clerre de orema~
10. llera sutcmédtica y eficammente pegin desean 1los fabricuntes

Por lo tento, es la finalidad principal de la ine-
vencidn proporcioner um procesc y sparato nuoves qus hegen
posible fabricer ¢ierres d¢ cremallors de longitud selec—

15. cicnada montados eon topes terminales inferiores s partir
de una cadena de cierre de crerallers continun en um ciclo
actondtico de oporaciin y con un régimen méximo de produce

cidn,..o\u--*-—wu-nu-nn-un-uu‘-nwhnw-

~ Es otre finalidad de la invencidn proporoicpar
20, un aperefco de acakado de oremallera que os relativemente
compacts, de construceidn mimple y de funciomemiento slte-

pente w:gura,--n.‘-unnouan-n‘-*um—m-”vun

Eates y otras finalidades y carscterfstices nds

sgpoei{ficns de la 4invenoidn se herdn ovidontes eon lu sie-

25, gulente yéescripeién detallsda de wna realizacidn proferida
lefda conjuniamente con loe plance anexos o 108 cualoss =~ -
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Is Figura 1 s wna vista en planta de mma cadena
de cierre de cromaliers de curscr monteds con topes termie
nales inferiores & intervalos predeterminados, utilizéndow
es ls 1fnea oontinua gmeaa para indicar le posicidn donde
po corts la cedena en tranos Individuales} « = = = = = = =

Ia figura 2 es un alsedo lateral en seccidn lon-
gitudinak de wn sparato de acabedo de cierres de crazelle-

Ia Figura 3 6s woe vista en seceidn transversal
de unos medics de alimentsciin para elimentaria cadena de
clerre de cremalliera de modo intermitontef y = « w o w = «

Ia Mgurs 4 es wuna vista en ceccidn transverssl
de unos medios de gulado pere guiar ol movimiento de ia ca-
Genn e 230110 G CYONBLIBYR.s » w w e m e e e m o - - o -

Con reforencia shora & los planos y & la Figura
1 en particulsr, se ilustrs una cadena F continua de ocle-
rre de crensllers gue coupronde wm par de cintes de sopor-
te 7,7 opuestan que llevan csda une 8 1o large de sue Yoo
pootives bordes longitudinales una fils de slementos £ de
acoplaniento, sstando acopiadas las sintas de soporte por
medic de los elementos E de scoplamiento qus han sido en-
grensdos el wmo con el otro. ILa cadena F de clerre de ore-
mallers no estd dotade de "espacios libres de elementon®
que s utilizen como sefial para el corte de¢ la cudenn en
tremoe medidos segin la préctica convenclongl, = = o = =
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' En breves palebras, le invencifn ee dirige a la
provigifn de tramos modidos ds unideades de oierre de oromge
1Llera do cursor que tienen topes terminmles inforlores &
pertir de mna cadena continuvm de olerre de cremallera que
copprende wn par de cintas do soporte cpusstas que llevan

. & 1c large de sus respeotivos bordes longitudinales dog fi-

lss de elementos de acoplemiento aocoplafdos entre sf en to-
e au longitud y el procedimiento previsto em la presenfa
comprende sujetar la cadena do clerre de cromallors en oo~
trechs proximided @ los bordss longitudinales de sus ein=
tas de soporte & lo largoe de los cusles estdn £1ijados loa
elanentos de scoplamiento, alimentar la cadena de cierre

de cremeilera de modo intermitente an wn csmino horigontal
do movimiento en una distancia correspondiente a une longie
tud soleccionadn de un cierre de oremellers individual,
depcontinuer la alimentecidén de la cadena de clerre de cre-
mallers, aplicar un tope terminal inferior a la cadena de
ciarre de cremallera junto al extremo delantero de la mige
ma, cortar la cadena de clerrsd de cremallera en uvn punto
née hooie delente de Aicho tope terminal inforior y retie
rar lacadeng psi cortada. e s mma c v v e e v e o - e

Une forma proferida de aparato que se utilize pa-
ra realizer el procedinmientc citado se iluatrs en la Pigoe
ra 2 y este aporeto seiinlado do manera genersl en 10 come
prends unos medios 11 de alimentacién para alimentar 1o cow
dena F de clerre de coremallera de modo intermitente en un
canine horigontal, unos mediog 12 de gulado para gular ol
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noviniento de 1a cadena F de cremallera, umos medios 13
aplioadores de topes terminales inferiores pera splicer to-
pee terminales inferiores a la cadens de clerre de cremallew
T8, wnos medlios 14 de corte pare corter la osdens de clerre
de cremallera en tramoce medidos individuales, y medios 15

de retirade para retirar la cadens de cierre de uromnllera

m‘a““-‘---'&'-““-“-“-ﬂb‘“""'ﬂ--

los nedios 11 deo ciimentecidn comprenden un per
de rodillos 16 y 17 dispuestos en relacidn opuesta vertical
de zodo tal que le osdena F ds clerrs de craemsllers es cogle
ds entre las periferias de los dos rodillos ¢ impulsada &

fricoidn por los mianos en wme dirscoidn horigental. E1 roe

dillo 16 inferior es un rodillo &e sccionmmiento wnido a wm
motor no ilustredo y teubidn 2 una rueds 16 de impulevs @
travde de wmae diapasicién' aproplada de sngranajes no ilus-
trada. 1a megnitud do cada ciclo intermitente de movimiento

_ rotativo del rodillo 16 de nuoicnuimtn que deternina la

longitud de loa cierres de cremallers individuales a produ~
oir u partir de la cadena F viene prefijada por un disposie
tivo de control electrdnice mproriedo tal como wn omtador
d.tgitni no ilustrado que iat&v coneatado sldotricaments & un
interruptor sin contacto formade por la rusds 16 de impule
sos ¥ un interruptor 19 de jroximided conectsdc eldotrica
mente « lo nismca, slendo tal lu dieposicién que ee palps
la termingcién de cada ciclo intermitente sclscoicnado de
revolucién del rodilio 16 de wocionamiento por el interrup-
tor sin contacto con lo que me produce una cefial para dosoxe
citar un dispositivo de embregue & través de relds para de-
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tensr el rodille 16 durante um intervalo de tiempo jredetore
minsde durante el oual se mohita scbre le cadena P de cierrs
do oremzliers un tope ‘kemh;al inferior y e corta la cads-
na & ung longitud medide el como se desoribe més adolante
en la prepente. Dioko meeenismo de pentrol es oconcoido y no

 constituye parte poszitiva slgune de lm inveneidng por lo

tanto, no ea necesitard ningwna explicacidn posterior relaw

El reéillo superior- 17 es un rodille aexgaia icoo
gue entd dotado alrededor do su periferia de un rebnje eir-
cunferencial conti{nuec 20 oon dimensiones tales pera alojer
lag dog filas acopladas de elementos E de acoplamientc tal
eono go iluetra en l2 Figura 3. El rebuje 20 vienc dofinie
do por nervios 21, 21 eircunferenciales cpuestos y relativaw
mente estrechon que tionen carss 214, 2ta de tope dispues-
428 @ horenjadac con respecto & log elementos E de acople~
siento y adaptudas para sujetar la pinta de soporte 7,T jun=
20 @ los olementos conira ls periferis del rodillo 16 de ae~
sionamiento. Bsta cerscterfetica estructural del rodillo 17
do gula asegure que is cedena F de cderre de cronallsra sos
alimentada bajo w efecto da guiado en 1fnem recta com un
minimoe de esfuerzos qus tisnden & dosviar la direcoidn de

suatindoniCe ~ m ma v woe o o e oo e .-

Bl movimiento gzulsdo do la cadena F de clerrs do
erenallera &g mojoreda afn méa por los medles 12 de gulado
ilustrados mejor en ls Figwa 4 qué comprenden un panel
alargado 22 gue tiene pestafiss lopglitudinales leterales
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23y 23 que definen entre of un ancho canal 25 de gulado que

proporciona ur paso libre de restricciones pers las cintas
de soporte T,T y carriles 24, 24 de gufa paralelos opuestos
que dsfinen entre ©f un ecstrecho canal de gufa 26 con dimenw
gicnes talea que se adapta substencialmente a la anchura de
las dom filas soopleudas Ge elemsntom E d¢ mode que las pare-
dea intericres 24a, 24a do lop respectivos ocsxrriles 24, 24
estdn dispuestas en cooporacifn deslisante con las partes
traseras Ea d¢ los elementos E con 1o que se perwite que la
cadena F de cierre de oremallera avance a lo largo de una
1fnea recta sin desviErcohacia uwn 1840 U Otro. = = « = @ = o

El panel 22 de gufa tiene una snchura, 0 888, Wna
distancia entre las pestafias lgtersleg 23, 23 mayor que la
anchura de ls cadeng F de cremallera y los extrsmos inferioe
res 24bh, 24d de los carrliles 244 24 no llegan @ la superfie
ole de¢ la cadena F, oin que otrass partes del penel 22 en-
tren en ol canino d¢ la oadenm P de cierre de cremallera de
mode que esta Gltinma avansa lidrements mieniras os guisda pop
los omTiles 24, 24 »m r e w e v cennanacenn-w,.

Sefialado con 27 hay un lechd de soporte que tiene
une superficie lisa 27a de deslissmiento schre la cual se
tiends plana lx cadena F do clerre de cremallara y 8¢ mueve
deslizentemsnte & medida que es alimentadp por los medios 14
ds alinontecifne « * * " m ccnm e e e e .-

¥uy prixime al otro extremo de loo medios 12 de
guiado o panel 22 de gufek, se proporeiomen tmos medioe 13
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aplicadores ds topes terminales que comprenden un punzén 28
qﬁe se muevs ¢n veivéh vertical, mentado en el bagtidor 30

guporier y normslments rotrafdo por encims de la trayocto- |
ria de la cadena F de cierre de cremellera y une matriz 29

montada £ Jemente en el lecho 27 de soporte. Ests disposi-

oién de punefn y metriz es convencionel y aplica un tope

'teminal inferior _P 8 la ocndena P de clierre ds oromalleva

en una posiciln predeterminede. Pl punzén 28, por ejemplo,
yusde inelulr unos medios pars cortar uns tirs eontinﬁ; de
metal en plesas individuales de foma parecida o una graps
¢ pueds aingonéraa pimplemente para recidbir tugaa terning~
loe preformados con fdma de grapa a partir de-- una fusnte

Subgtencinlmente al mismo tiempo que se monta 6l
tope torminal P sobre la cadena F de clerrs de cremallera,
1s eadena oa cortade por los medios 14 de corte que estdn

aituados hatia adelants con Yespocto & iua nedlos 13 aplica~ o

dores de topes terminelss y que compremden wn cortador 31
que se mueve en veivén vertical montaedo on el bastidor Eupee
rior 30 y un cortador 32 £ijo que setida eonjuﬁtﬁmenta eon.
ol enterlor y osti montado en el lecho 27 de soporie. Esta
disposioién de cortador os comvencional tembién y corts la
cadena I d¢ cierve de eremsliera irensversalmonte junto sl
tope terminal montado P por ejemplo on la lfnea continua
gruces de lA Figura e = v v v c s o mw v e w o« - w-

fo proporeiona un zéealo 33 de prouiln curgedo con
muelle alojado en el lecho 27 de soporte y que normalmentc
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enté en registro con la trayectoris de¢ la cadens F ds cierre
de oremallexrs. Dursnte ls operacifn de corts el sfeslo 33

de presifn es oprimido hacia sbajo por el scortador 31 y e
bacs bajar por dedajc ds la irayeetoria de la cadens F de ole~
rre de cremallera. Al retirarse el cortsdoer }1, el zéoulo 33
de prepiln es devuelto por ls weoidn del rescrts 34 s un ni-
val a ras cvn el canino dels cadens F ssf menteniendo la
posturs normal recia de ia cadens F para permitir que la
zlars séu revogide sin falles por umos medios 15 de retira-
da que go demcribirdn més mdsimate en 1a prepentes — — « = =

Los medios 15 ée retirada estin prwi_aﬁos para re~
tirgr la unided .};tuicr do s cromallers que bhe eido monta-
ds y cortads de la cadenm F de clerrs de cremgllera oonti-
nus que sigue, los ousles medios comprendsn wn putde rodi-
1los 35 y 36 entre los cunles ocopers fricclomalmente el
ciexre de cremallera cortadc y we eef retiradc pera su reco-
glida en, por ejemplo, una cestm spropiads. El rodillo 35 de
eccicasaionto eatd unido preferentexents por una correm de
sccionasiento no ilustrada sl rodille 16 de scoionmniento
carrsspondiente al extreno de alimentmoidn, a fin de sinero=
nigar ol givo de eatog Yodilloge w m e v m e v mw o --

E1 sperato deserito 6 ilusirado se construye e
formu ralatiménte compact, ¥ requiers wn ninimo de espa=
tio de instalecién. Ademds, debe observarse que los medios
11 de alimsntecidn estén ubiosdos inmdiatmimﬁ Junto a la
sntrade de los medios 12 de guimdo de modo que le cadena P
ds clerrs de cremsllsra es guisds féoilmente sin degviarse
del cazmino recto horimonisl de movimiento y qus los pediop
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13 apliecadores de tepee ternineles y medios 14 do corte o=
tén situndos imediatmnta aunta a la salide 38 los medivg

12 88 gniudo para pemitir quwlaa respectivas ‘operacionss
tengan mmmmd&hm&m.---c-uooa-ﬁ

Ventajosamente, la 1ongﬁsﬁd @ que oo ha de cortar
cgdad.meda ermnaminﬂiviﬁualdemudem?waa

verisrge & voelwmtad regulando mimplemente la mmitud de ré=

voluedén del rodillo 16 de sccionamiento de mlimentacidn

con cus nandos gS0RiInd0d " = w e v B m B e we e m e -

BR_O T A

Se _ﬂeclamm de novedad y propiedad para Lspafia, . pus .-
territorics y plazas de soberanfa, las siguientsst = « = = =

EIVINDICACIONES

1o= Perfecciomeniontos en 1los opargtos de nanipulpe ’
oién de oremaliesras, pera la produccién de tramos medidos ds .
unidedes do clerre de cremallera de oursory que tiemen tow
pos termineles inferiores, a partir de unn cadena continua
de cierre de cremsllera que comprende un par de cintas do
soporte opuwestas que lléaven & lo laxrgo de sus respectivos
bordes longitudinales dos files de elementon de eocoplemiene
to acoplados entre sf en toda su longitud, oeracterizados
porqua ¢l aperato comprendc on combingoidnt = e = = = o = =

‘unes medios de alimentesidén que comprende wn rodie
1lo de soociomamionto y un rodillo de gufas loeco dispueston o
en releocidn opusste verticsl para impulsar friccionalmente
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entre »f le osdena de olerre de cremallera ds modc intermi-
tente on wne distencis redeterminmda en wne dMreccidn hori-
gontal, teniendo dicho rodille de gufa wervics circunferen~
oisles opuesics dlspuestios & horeajudss con respecto a las
don files acopladan do elsaentos de mcoplsmiento y adapte-—
dos pars sujeter las cintas ds soporte contra la periferis
da Micko rodille de sccionemiento y un rebeje circunferen=
eda) contfnue definido entre dithos nervice y con dimensio-
nes talea pare slojar dichas filas scoplades de elementos)

medics de gulado ubicsdos en un extremo inmediate=

sente Junto a un penel alergade que coxmprenden oarriles de
- gu’edo paralelos opuestos qus definen sutre eof un cwsel de

&udade oon dimensicnen tales parn edeptarse substunciglmen~

- te a la anchurs de diches files acopladas de eleaentos de

mymmtﬁ‘ﬂ'*wmnnh-zwﬁu‘--u—-qu‘---w-

redios aplicadores ds topes terminales inferiores
ubiosdos inmedistamente Junto 81 otro extreac de &ichos me-
dios de guiado y quw oomprenden un punsén d¢ valvén vertiosl -
¥y wa patrie £1§8 que coopera con ol simno pars splicar o=
pos termmineles infericores o dicha ondenag de cisrrs de¢ oremes

JIGLG] Y o wr v m e 00 e on e R e

madion de porte ubinédaa bacis delante de dichos
modios aplicadores de topes terminales inferiores y que Som=
jrenden up cortader de vaivén verticel y un cortador fijo

_que actlia condmtemente con ol mismo pars corter dicha cade=

na de cisyre do cremallora mentade de topes terminales infe-
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riores en tramcs individuales medidope wm e s e v s v e m e

2.~ Porfeccicnanientos segin la reivindicaeién 1, ca-
recterizedos porque ol sparato incluye ademds medios de
retirads que comprenden un per de rcdilloe dispuestos en re-
lacidn opussta verticel para retirar entre sf dichs cadena

~ de clerre do crezallera que.jia sido monteda y cortads en wn

trane individuzl medido. "vnnw---n-- - e e o

. 3~ Perfeccionanientos segin la reivindicscidn 2,
oar?‘dferizados porque uno de dichos rodillos estd conectado
en relecidn de sccionsmiento oon dicho rodillo de accicne~
miento de dichos medios do 8limEntaciélls = = = = = = = = =

4= Porfeocionsmientos segin 1z reivindiomcién 1,
caracterizados porque dicho rodillo de accicnamiento estd
scoplade & una rucds de impulsos ocomectada sléotricamente a _
un interruptor de woxinidade m s m c e n v e avecocvawe

" Se= "PERPECCIORAMIENTOS ER 1O0S APARATOS IE MARIPULACION

Todo 6dlo conforme o8 deperide y reivimiion en la proe-
sente menoria que cunstae de catores Lojles, folladas y mecanoe
gratfiadas por une sola de sus caras, y deo una idnina deo dibu=
jos que la ilustra. \ '

MADDID, 13 BTV 1979
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