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CASE MF, 2060

INVENCION

por "PROGEDIMTENTO PARA IA PREPARACION DE PIASTTG0S
TAMTNADOS DOTADOS DE UNA SUPERFICIE FIBROSA COMPAGTA®

-~

Blipdfia Pola 14 y ABET S.p.d.,
regidente e@Bra (C@ prév@ talia), Viale

dell'Industma 1.9‘ “

El presente inveito ge. r‘efiere'f‘aw;

cedimiento para la preparaclén: ae pléstico.;
que presentan, por lo menos, una'“‘eupa;:ﬁ‘a.gie # 5
¥ & los productos obtenidos con d::.oho @pé}e&ﬂ;m_ento.
En ol arte anterior se oon&cen“p'ﬁést:.cos
lam:z.nados que encuentran un empleo par'bn.cular en el
ca.mpo de lgs revestimientos y que estén cons’ci'buidos,

en general; por une capa de bage fprmada por ciexto

nimero de hojas de papel Krafht impregnadas con uns resilm

termoendurecible, sobre cuyas hojas se superpone lu.ego;-'
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en el orden dado, una lémina de celulosa con el efecto
decorativo de un color uniforme o con un digeflo estam-
pado y una lémina cglulésica trangparente de reoubri-
miento y proteccidn, ambas impregnadas con una resina
compatible con la resina termoendurecible y dichas
capas g0 unen entre si mediante una operacidn de pren-
sado en calientes

Ahora se ha descubierto que es posible confe-
rir a la superficie de los plésticos laminados conoci-
dos el aspecto y propiedades de slfombras de pelo o
de moquetas pilosas mediante un procedimiento senci-
1lo y rdpido que comprende la laminacién en caliente de
un paquete constituido en sucesibn por hojas de ?apel

Kraft impregnadas con resinas ‘bermo endureciblesi por

. una capa de adhesivo, por una guata fibrosa de hebrag

o por wn tejido sin tejer =2propiadamente impregnado con
un agente fluido de desprendimientos

En el caso gue se desee oh%ener plésticos
laminados provisgtos de dos superficies fibrosas se apli~-
ca de forma idéntica otra capa fibrosa en la superficie
externa opuesta del paquete de hojas de papel Krafbe

De este modo se obtiene un laminado que
presenta una superficie fibrosa compacta de la que ses
posible levantar el pelo por nedio de una simple opera-
cidn de cepillado mecéni co

ELl laminado segim este invento ofrece )
considerables ventajas en comparacibn con, por ejemplo}
un leminado convencional que tuviera eventualmente

encolada en su superficie una capa textil o fib@osa;



Las ventajas se derivan principalmente
del hacho de que el laminado del invento sale de la
lamingcidn presentando su superficie fibrosa un age
pecto compacto y uniforme y en donde las flbras apare~
3 cen aplancdss y comprimidas contra la superficie del la~
mingdo y humedecidas con un fluido de desprendimienw
to que impide la adhesidn reciprocas
De egsto se deriva una ventaja que viene

. representada por el hecho de gque el laminado de este
10, invento puede elaborarse y tratarse directamente ’

en los procedimientos de transformacidn méy diversos,
‘tales como} por ejemplo, en trabajos de alfombrado;'
en el encolsdo sobres musbles 9n una prensa caliente;

) en aplicaciones de oarrdoeria; en ap}icaciones para edi=-
134 ficlog.durante la ebapa constructiva; sin que la
superficie fibrosa sufra ningin deterioro y, por tanto
puede ger trabajada sin requerir ningﬁn_traﬁamiento ag~—
Pecial y de igual modo que los otros laminados plégw
tloos tradicionales;

20. _En efecto, la superficie fibrosa permensce
protegida;'por ejemplo en operaciones de almacenamien?o;
transporte; elaboracidén y pgesta en obra del laminado;
contra deterioros mecénicos? por cuanto dicha superficie

) resulta compacta y aplanada, y contra posibles deterioros
25, por 9nsuci9miento, Por ejemplo por residuos de eleboram

cidn, etce, por cuanto que la presencia del fluido
de desprendimiento que cubre las fibras, gdemés de
permitir un facil levantado de las fibras, actia tam-

bién como un repelente de la suciedads
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De la superficie fibrosa se levanta luego
el pelo al wivel deseado mediante una simple operacidn
mecdnice de levantado que se lleva a cabo después de
la aplicacidn del laminados

Todavia otra ventaja radioca en el hecho de
que la regeneracidén de la superficie fibrosa, ya que
Ssta solo implice la capa externa de las fibras, pue=
de continuarse eventualmente segin sea el desgaste
0 las modificaciones gque la superficie pueds sufrir
despuds de su aplicacidn. ' '

Dicho de otro modo, si despubs de la
aplicaciln del laminado se arrancare o deteriorare
su superficie fibrosa con el pelo levantado, alngue
fuers solo localmente por el uso; por gjemplo pox
el pisoteo‘en el cago de pavimentaci6n, p presentars )
quemaduras; manchas o estuviese gimplemente descolorida;
es posible regenerarlas en el luzar y aln solo parciale
mente con una nueva y simple restauracién de 1a capa
de fibras que se‘encuenﬁran d?bajo de las eventualw
mente arrancadag, desgastadaé; ensucladas o descolo-
ridas:

Una ventaje ulterior se deriva del hecho
de que es posible obtener del mismo laminado diversos
tipos‘de superficies fibrosas con wn pelo mds o menos
Largo, controlando simplemente la cantided de fibre
restaurada, dependiendo del empleo para el gue estd

degtinado el lamingdo o del aspecto'final que s6 de-

ses ohteunsr,
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De este modo se obtiene uqﬁ30%§ga§£lid;&
considerabls de laminados segin este invento.
Otras ventajas todavia aparecerdn més
claramente evidenciadas a partir de la descripeidn
5. detallada que sigue.
Asi pues, el objeto de este invento es
un procedimiento para la fabricacidn de plésticos

laminados provistos de, por lo menos, una superficie

fibrosa compacta, mecdnicamente restaursble, que com-

¢

10, prende, en el orden que Se expone:

a) una pluralidad de hojas de papel Kraft impregnadas
con ung resina termoendurecible;

b) ung capa de adhesivo compatible con la resina termo~
endurecible indicada en a); en una cantidad de
40-100 g/m® de superficie de adhesivo;

15,
¢) una capa Tibrosa con un peso especifico comprendido

entre 250 g/m? ¥ ;00 g/mz; .
d) una capa constitulda por un fluido de desprendi-
miento que tiene una viscosidad comprendida entre
20, 50 y 200 cstks; quimicamente inerte y térmicamente
estable; particularmente a temperaturas comprendidas
entre 1102 y 16090; en cantidades comprendidas
entre 40 ¥ 150 g/u’ de capa fibrosa y someter el

conjunto a laminacidén bajo presiones de 60 - 100

kg/cm® a 110-16020,
El nYmero de hojas de papel Kraft variard

25,

segun sea el espesor de laminado que se desea obtener,
ILa resing termoendurecible que impregna

las hojas de papel Xraft puede elegirse entre las resinas
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fendlicas o urelcas, mds particularmente entre resinas
de fenoleformeldehido ¥y fenol-urea-formaldehidos
La capa de adhesivo gue se superpone

sobre la &ltima hoja de papel Kraft flene la fina-
lidad de wnir intimamente la superficie de la capa fi-
brosa con el paquete de papel Kraft subyacente y se apli- '
ca en forma de una pelicula'con un peso especifico de
40--100 g por metro cuadrado, o en forma de una fina
1émina de celulosa impregnada con adhesivo en concens
tracionés comprendidas entre 30 y 60% en peso con
referencia al contenido>de substancia secCae

Ta pelicula adhesiva o la limina impregnada
con adhesivo debe estgr absolgtamente exenta de disconsl
tinuidades tales comos cortes, laceraciones u orificios;
para evitar que eventuales ilnfiliraciones del fluido
de desprendimiento haste el nivel de la capa adhesiva
provoquen una carencia parcial de adhesidn entre la
capa de fibras y el paguete de papel Kraft.

EL adhegivo puede elegirsg entre lasl
resinas %er@oendurecibles a base des regorcina, fendlica
o epoxfdioca, eventualmente modificada con acetato de
polivinilo o acetato de celulosa; o entre fesinas a
base de poliuretanos )

Ias caracteristicas de la capa fi?rosa,
la naturaleze de las fibras que }a componen, asi como
el nfmero de filamentos del hilo, el titulo y la
longitud,(pueden variar ampliamente ‘iya éue,, en
principio, son independientes de la técnica de prepa-

racién del leminado, dependiendo finicamente del %ipo de



aplicacidn pare 1a que estd destinado el Laminado.
Puede? utilizarse ocapas fibr?sas en forma
de; por ejenxplo; almohar'iillas flocadas, tej:‘i.dos encope ta~—
dos; tejidog sin tejer, tejidos spunbonded, guatas de
Se hebra y similares con un peso especifico de 250-700
g/m. ,
Las fibras pueden ser naturales; artifi-
ciales o sintéticas; pero deben ser de modo que no
ge ablanden o sufran modificaciones bajo la temperatura
10, ¥ la presién a las que se someterd a continuacién el
conjunto de capas:
Para esta finalidad han demostrado ser
particularmente apropiadas 1§s fibras constituidas
por polipropileno isotdctico, las Pibras poliam{dices
15, . o sus mezolas.
EL fluido ds desprendimiento es un lLlquido
inerte dotado de excelente estabilided térmica y con
una viscosidad casi constante 2 través de una amplia
gama de tempe?aturas, en pa?ticular a las tgmperaturas
20+ de laminacidén, comprendidas, por lo generel, entre
1108 y 16080,
‘ ios valores aceptables de viscosidad son
los comprendidos entre 50 y 200 o'bsti,
, El fluid9 de degprendimiento puede elegirse
25: entre! por ejemplo, aceites de silicona; aceltes mino=
rales, alginatos y egtearatos. Han demostrado ser
particularmente apropiados los aceites de silicona:

Is funcidn del fluido de desprendimiento

es la de revestir las fibras durente la operacidn de
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laminacidn con el fin de impedir su aglomeracidn y
facilitar asi el subsiguiente levaﬁtado de las Ffi-
bras de la superficie del laminado:

Ia cantidad de fluido que ha de u'b‘ilizarse
debe ser suficiente para revegtir las fibras, pero
de modo que no permita la infiltracidn del fluido & )
través de las fibrag al mivel de la capa de adhesivo,
lo que produciria dificultades de adhesidn entre la
capa fibrosa y el paquete de papel Kraft,

Ias cantidades spropiadas estén comprendidas
entre 40 3 150 g/ de superficio fibrosa, teniendo pre-
gsente que contra més larga es la fibra y mayor es el
peso especlfico de la capa fibrosa', mayor debe ger 12
cantidad de £luido.

Ie oplicacién del fluido debe llevarse a
cabo de modo que se esparza de forma uniforme y homo,:&nea
sobre foda la superficie textil:

Un método de aplicacidn puede comprender
el rociado d?l fluido'directamente sobre la super-
ficie textil; si blen, para obtener un mejo? control
de la cantidad y wna distribucidn homogénea, es pPre~
ferible utilizar métodos de aplicacidn indirecta.

BEstos métodos comprenden ol empieo de
una ldmina de celulosa impregnads preliminarmente ¥y
miformemente con dicho flwido o una hoja de papel
aluminizado sobre guya superficie metalizadg se deposita
una pelicula continua y homogénea de fluido, ya sea
por rociado o mediante rodillos o ubilizando una

méquina de revestimiento o una l4mina de papel
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impermeabilizeda por una cara, sobre cuya cara permeable
ge deposita una cepa homogénes de fluido por medio de
rociado o por medio de rodillos o un dispositivo de
revestimiento-:- ) )

Dicha lémina, asi preparada; se_superponc
sobre la suporficic fibrosa que, & su vez, s oncuentra
ya montade gobre la cape de adhosivo y las hojas do
rapel Kraft, siondo luego conducido ol conjunto a la
otapa do laminacién.

Ias condicionos de presibn y tomporgtum
do la lominncidn o quo sc someto ol conjunto do la capa
dopende del tipo de rosine tormoondurecible quo
improgns las hojas do papel Kraft: on gonoral dstas
ostdn comprondides entro ;?o y 90 '.k;_:;/crca2 para la prosidn
y ontro 1108 3 1608C pare la tamporaturas

En goneral, la laminnocidn se lleva & cabo
on prengas plonas calontades segin lo téenica corrionte
para producir panelos lem:l.nados:'

Dogpués do complotada 1o lominacidn ol
producto aparoccc como una placa Gnica do la que una
suporf?'.cio tione ol aspecto y propiedadt?s del leminedo
normal, miontra? que la otra suporficic, on dondo 80
anbgbo la fibra', aparcce ligeramenic rugosa y oloosa,
pero porfectamonte Qompaota:

Bn afccto, durante la oporacidn do lamina-
cglén lns fibras so somoton o une comprosién considorablo
¥y por consiguiontoy desoparocen los propiocdades do
la superficie fibrosa y tlone lugar un aplanamionto

genoml:'
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No obstente, las fibras asi comprimidas
no se adhicron ontre s debido al fluido do desprendi~
miento que les humodoco y las mantione scparedas.

Las placas so montan o aplican on goneral
en la forme que salen de la laminacidn y solo se de=
sarrolle le suporficic fibrosa a contimacidn.

El levantamiento de las fibras de la
superficie; hecho posible por la presencia del Liquido
de desprendimiento, se }lova a cabo gimplemcnte mediente
un trotemiento mecanico, por ejemplo, aplicando sobro

su suporficic una gorig de cintas auto-adhesivas gue

 cuendo g8 arrencan leventan las fibras; o bien oporando

gobro le suporficic con copillos; on cste Gltimo caso
la cantidad dg fibras levaniadas y por lo tanto la al-
ture del polo, dopende do la prosién cjoercide sobro los
cepillod.

Esta Gltima operacibén pucdo llevarse a
cabo on forma apéopiada y répida utilizendo un dispositivo
impulsado por motor constitwido por un rodillo giratorio
rovestido con cordas do aceroe N

Los laminedos sogin este invento, y que
combinan las propiedades de rigidez y resistoncig dol
soporte, Gipicas de los lgminados convoncionales, con
las propicdados cstéticas, aislamionto térmico y propic-
dades do absoreidn @o gonido tipicas do las moquotas
y alfombres pilosas, oncucntran on la préctica nume-
rosas aplicacioncss ' ‘

Por ojemplo, pucden u#ilizarso:

- on pavimontociones on goneral, y més particularmentc
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en pavimentaciones autosoporitanites equipadas como
lag do centros computadores;
- en ol revestimliento de paredes vertiocales y en la
fabtricacién de muebles; '
5: - como paneles decorativosm, por ejemplo para exhibi-
cién y docorado de forias} ‘
- en log medios de transporte en general y, particular-
mente; en cocpes de ferrocarril y autobusess
Ademds, la superficle fibrosa de los
102 ‘ laminados puede utilizarse pars anclar el propioc la?inado
a superficies » paneles de cemento o de hormigén o, ,
en general; de otros ligantes moldeabless Por ejemplo,
el laminado puele disponerse con su superficie £ibrosa -
en un molds lleno con hormigén u otros ligantes de
15. modo gque las fibras queden‘embebidas 0 penetren en
el pormigén o ligante que, despuds do fraguar o endure-
cer, gse une firmemente al laminado aplicado:
A continuacidén se ofrecen ejemplos que
ilugtran el invento sin que impliquen limitacidn de
204 . su aleances
ETEMPIO. A
‘ " 8¢ formé un paguete de16 hojag de papel
Kraft, impregnado‘al 30% en peso; referido al contenido
en sustancia sece, con ung regina de fenol-formaldehido
25:' v sobre cste paquete se gplicd luego una limine celu- )
14sica impregnada al 50%, referido a la substancia seca,
con una resina de fenol~formaldehido a base de un adhesivo
modificado con acetato de polivinilo;
Iuego se aplicd sobre esta lémina una
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superficie fibrosa congtituida por fibras polipropilénicas

en forma de una glmohadilla de hebras con wn peso especi-
fico de 500 g/ y un tftulo de fibra de 17 decibexs

Ssparadamente se aplicd sobre una hoja de
papel aluminigzado un geeite de silicona con una visco—
sidad de 100 ogtks, en cantidades de 80 g/

Iuego la 1dmina asgl tratada se dispuso
gobre la sﬁperfioie fibroga subyacente con el lateral
metalizado revestido de silicona:

A continuacién; el conjunto asd, preparado
ge dispuso en una prensa durante 30 mimubos a 1382C
v bajo una presidn de 90 kg/dmg: ]

Despubs del enfriamiento se obbuvo un
laminado con una superficie fibrosa corpacte que
fue facilmente levanteble y que demostrd ser perti~
culaxmente spropiada para pavimentacidn,

EEEL 2 ‘

"7 Se repitid el egemplo 1, pero cambiando
la superficie fibrosa que, en este caso esgtuvo cong-
tituida por fibras de policaprolactame con wn Hitulo
de i% decitex, on forma de una alfombra de hebras con
un peso especifico de 550 gyhzi

EL producto asi obtenido demostrd ser apro-

piado para pavimentacién}

EJEMPIO 3

Se prepard w paquete de 7 hojas de papel
Kraft impregnado con 30% en peso, reforido, a la subs-
tancia geca, de una resina de fenol formaldehido., Sobre

1o §1ltima hoja se aplicd una lémina e celulosa impregnaw

-
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da oon el 60% en peso, referido a la substanela sec M
de un adhesivo a base de una resina de fenol-formaldehidb'
del tipo resorcina. Sobre la lémina se aplicd luego una

superficlie fibrosa conetituide por una alfombra de hebras

“con un peso especifico de 350 g/m de fibras de poli—

propileno con un titulo de 17 deoitex.

Separadamente se aplicd sobre hoja de papel
metalizada con aluminio; un geeite de silicona de ;0 ostks
de viscosidad en una cantidad de 50 g/mz; la lémina
asl tratada se dispuso luego con su cara metaligzads
rocublerta con silicona sobre la superficie fibrosa

subyacente:
El conjunto de cepas asi preparado se dispuso

bajo una prensa durante 25 minutos a una temperatura
de 13290 ¥ bajo una presidén do 90 xg/om?,

Despuds del enfriamiento se obtuve un
laminado con una superficie f£ibrosa compacta de fécil
leovantemiento y particularmente aproplada para reves-
timlentos verticales, .
EJEMPIO 4

Se preparé un paguete de ochenta hojas de papel
Kraft impregnado con el 30% en peso; referido a la subs-
tancia seca; de resina de fenol-formaldehido y sobre
este paquete se superpuso una lémina de celulosa impregna-
da con el 60% en peso; de un adhesivo constituldo por
una resina de fenol formaldehido modificada con acetato
de polivinilo,

Sobre la limina se deposgitd luego una

superficie fibrosa constituida por una mezcla constituida
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por el 7O%Ide fibras de polipropileno con un tituio de
17 decitex, ¥y 30% de f£ibras de policeprolactama con un
titulo de lﬁ-decitex, en forma de wna alfombra de hebras
con un peso especifico de 600 g/m?gv

Separademente se apliéé gobre una hoja
de papel metalizado con alumini9 aceite de silicona
con une viscosidad de 150 ostks, en cantidad de 90 gyhzs
luego se swperpuso la ldmina asf fratada con su cara
metalizada revestida de silicona sobre la superficie
fibrosa subyacente;

El conjunto asf{ preparado se dispusc en
unea preunsa durante 40 minutos a wuna temperatura de
1358C y bajo una presién de 90 kgybma:
’ Una vez enfriado este cénjunto se obtuvo
m laminado que presentd wma supe;ficie fibrosa compacta
que pudo levantarse facilﬁente ¥ que demostrd ser par=
tieularmente apropiada para pavimentaciones autosopor;
tantes. _
ETEMPIO A

) Selrepitié exactamente el ejemplo 4
subsistiendo; sin embargo, la hoja de papel metalizado
con una hoja de papel Kraft imprggn%qanqu aceite de
silicona con una viscosidad de 150 oytks, en una
centidad igual a 140 g/m’,
E ae =
NOTA

Degerdito el objeto del presente invento, se

.

declaran nuevas y de prepia invencidn las siguientes
reivindicaciones con prioridad de la solicitud de

patente italians n8 29434 4/74 del 14 de Noviembre 1974.
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1, Procedimiento pars la preparacién

de plésticos laminados dotados de una superficie

fibrosa compa?ta, gue egencialmente puede levantarse

mecédni camente, ocaracterizado porque en su reslizacidn

comprends constituir wn blogue integrado por la super-
posicifn de una sucesidn de caopas en el orden siguiente§

a) una pluralidad de hojas de pepel Kraft impregnadas
con une resina termcepdureoible;

b) una capc de adhesivo , compatible con la resi:u de
impregnacién termoendurecible, en una cantidad com-
prendida entre 40 y 100 gﬁnz;

¢c) una capa de fibras que tiénen un peso especifico
comprendido entre 250 y ;OO gﬁng ,

d) una capa constituidg por un £luido de desprendimiento,
quim;camente inerte, ostable a tomperaturas comprens
didas entre 1102 y 1608C y con una viscosidad de
50-200 ostks;

y en mometber el bloque integrado por el conjunto de

capes sucesivas citadas & laminacidn 2 una tempera—

‘ture. comprendida entre 1108 y 160RC y bajo presiones

comprendidas entre 60 ¥ 100 lkg/an’s

2:'Procedimien$o, de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la resina
termoendurecible se elige entre las resinas fend-

licas y ureicas.

3: Procedimiento, de conformidad con las rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el adhesivo se
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elige entre lag reginas de fenol~formaldehido del tipo

resorcinico o modificadas con acetato de polivimilos

4y Procedimiento, de conformidad con las
relvindicaciones precedentes; caracterizado porque las
fibrag de la capa fibrosa se eligen entre las fibras

propildnicas, poliamfdicas o sus mezclase

5:'Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes; caracterizado porgue

ol fluido de desprendimicnto es un aceite de silicons.

6: Procedimiento para la preparacidén de plésti-

cos laminados dotados de una superficie fibrosa compactak

Segin se describe y reivindica en la prescnte
memoria descriptiva que constz de 15 hojas foliadas ¥
escritas a méquina por una sola carae

Madrid, a 13 Noviembre 1975

JAIME ISERN

N

ado: JOSE F. NIETO
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