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Esta invenoidn B¢ relacions com wna méquina para
emvagar productos, teles soms alimentielos o similares, que

- hen ¢ conservarse &l vacio o en aimésfora de gases adecus~

dos y parfloularmente gapes inertes,

Tal miquinag as del tipo qua uss maberial leminar
flexibley particularmente une pelfculas de adecusdas resines
gintéticas, gunerslmente resinas termopléeticas, cuya peli-
cals envolversd al producto s envasaxse

Una earscteristica esencisl 48 uha miquing segin
la presente invencibn es la provisidn de medios destinades
& llevar & cabo nn clerre hermético longitudinal entre dom
gonas do6 la léming unidas entre ai, medior para efectuny —-
tlerres herméticos transversales pars Gerrar el envose, me=
dios para oxpulsor el aire délenvase y/o inyecter un gag =~
adecusde en ol mismo, gue comprenden una sguja perforadora
de la limine y medion pars realizery después ds la expulsidn
del aire y/o de ls inyeccidn del gas, otro elerre hermético
en un Iagey tel que la perforucidn pweducida por la sgujs -
quede zislade o incomunicads con el interdor del envases

& fin de que estas y otras notsblem caracterdsti~
eas d¢ la mdquina segin la presente invencién sean compronw-
dides mds claremente, se deseribird shora uns versidn de upa
médguina de eouerdo con la inveneldn, con referencia s los -
adjuntos dibnjos, en los cuslesy

g flgura T es una vista en alzado epquemética de
1 méquina segin la invencida.

Ia figura 2 es ung vista en perspectiva que muestra
un detalle de la méquinae

Ia figura 3 es una visia en seccidn que muestra
un detslle relativo 2 los medios selladores y de expulsién
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de aire y/o de inyecoldn de ges en uns fase deberminada.

Ia figure 4 o8 una viste similar a lu d8 la figure
3, pere en una fase ulteriora }

Ia figura 5 nusstrs el mismo detelle de las figuras
3y 4, en une Yase signiente o 1s de 1z Tigura 4

Ie figurs 6 98 nus vists que musstira un destalle del
enrollamiento del material laminer sobre el producto a envae-
Bar.

Ig figura 7 mpestyre un detalles simllew, en el que
#e ha ofectnedo un primer clerre hermético (longitudingl).

Ia figura 8 es ung vists W plaute que maestrs €l -
envess terminado. (

18 fignrs 9 mpestrs ung ndguine modificadne

Ia figure 10 muestra otra versidn modificads de wne
néquine segin la invenoidn.

Tes figares 11 a 14 noeotrsn algumas feses de enva
sado de un producto pox la sdquing mostrads on la figura 10.

Ia figura 15 o8 una visia gque muestra mna tobeyn =
destinadn a perforay vna ldmina de pléstico ¥y expulsar ¢l alre
¥/o inyester wn ges inertes o

Ia figure 156 nueeira la ’b@bem &lreds 900 respecto.
a la figura 15.

Ia figura 17 muestra un detalle da una méguins en la
gus oe dispons el uso de succionadoress y

e figura 18 mussira un detalle similar en une difg
rante Sonfiguraciéne .

Umméquina como 1a montrada en las figuras 1 a 8 -
tompronde un armazdn, designado en su conjunto por Ty.que #08
tiene en 1a posicién 10 un carrete o" llo de material lamie—
nar 24 gue comprende sustancislnesnte una léming comparativa—



He.

10

1Be

204,

25

30»

=l

mente delgade 8¢ resinee teymopléeticse destinada & envagar
Jon productosy tales vomo slimentos. Por ejemple, lo Miming 2
puede conprendey ung o Varies cspes, incluyendo uns ¢ophs DOT
ejonploy un naterial tipe celofana, von la adioidn de ung 1d-
ming d¢ politeny o resinas ¥ similares; otro material puede -
comprender una ldnina de polidster con la sdfeidn de politens
9 sdmilar; y andlogemente un material puede comprender poline
mids ton 1a sdicidn de politeno o similaves, Pueden formarse
unidados obbenidas mediente coextrusifén con troquel de ranura
@ cempanae Pambién pueden disponerso materiales acoplades & -
base de aluminio para oproductos esterdilisables y otros dlver=
sos metorialess '

Andlogamente, para formar una Yéminn pueden usarse
otrog matericles, tales como los sigulontes: materisles plis=~
ticon mono«orientados o bi-orientados acopledos s polietilens
o repines similares, msi come soportes.no amentad,os; aeoplaw
dos a poliﬁeﬂnas.i«mﬁmemag. poliolsfinas simples o élgo- g
difioades, con polimeros ¢inilos en aualquier porcentaje y -
con la adicidn de agentes exbernos, fales comd cotabilispdows
resy plastificadores, protectores de rayos ultz-"a?iﬁlets; Pro=
duetos segln tecnolozias cominmente denominadan exbmié:i—irz-
veptimiento, extrusifn-laminacidn, laminecién ton adhaaiw; -
ravestinionto gor coextrusidn o fundloidn, aprlicsdss en un w=
yroceso de exltrusién en campans o con troguel renurado.

El mimero de referencia 3 desigoa un elemento donfi
garadey golidario dol eymagdn 1 y coantra el cual se desliza -
1z lfning 2y aplicédndosele asf una primera conflguracién o ==
concevidad en 1s que se inserta el producte. In le posicién 5,
se sitds un &ispositivo, de por sf comveide ¥ que no forma ar
‘té &g 1o prosente invencidén, para afmum‘ un priner clerre -
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hemmético en direccidn longitudinal, 4=l como e explica mejor
nis adelantes. 5L mivero de refevencis 7 dseigna en Su conjute
‘o un dispositivo destinado & realisay dos clerrss herméticos

¥ expulear el nlre o inyectar gas en gl savase, an tanto que

go dispons wna cortadors en §, Tanbifn se dsponsn unve rodillos
rotatorios y 1libres 4 ¢ igualmante une cinta mévil 6 scelonada
pox fuerza motriz. Pambién se disponsn okros rodillos rotato-
rion libros 9 més sbajo de la oifads doriadors 8.

Ia méquina funciona sustmncialmente come aigue.

Al establecer contavto ovnt el elemento riglde econfi
snmdo 3y 1e tirz 4e materisl 2 gue so. desenrolla del currete
10 recibird un primer doblamtontn, de menern que dlohz tira ssu
aird cierta conocavided, sustenoislzente como e nusstra de mp
d esgquemdtico en 1s figura 6. Tmedlatenéste despade de di—
sho elemento doblador 3, 1 profucto ¥ se inzerts o se soloca
gobre la tire 2 dentro de la oconoavidad formads, Despula da —
s insereidn del producto Py, se efectusrd us clerre heymético
Jongitudinad por el dlspoeitivo $ 4 bien lew dos zones A y B
de 1a lémine 2, debidamerte aproxizadss entre ol (véase £igo~
ra T}y Bon reciprocamente selladss. feldentenents, sl producio
P rodeado por la tira tYermopléstivs,? duspuds de dicho clerre
hevudtico longitudinal, no forme todovie una envoliure terra~
da, 5400 que requiere unos cierres herméticos tranvversales,
forméndone éstos Wltimos (véspe figura 8) justamente & lo lar
g de las liness tyensversoles ¢ y Dv Ia tire 2 que envaslve
al produtio, con las porcionss 4 ¥ B sellsden entre 8f, pasa
al dapositive Te

Hés particulsrmente, %al &lspositive 7 comprends un.
asruasén 15 que se mueve sobre gafas longitudingles parslelas
y £fijas 17y 18. Bo sy fondo, Slcho smuasén 15 tiens doB eleg
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trodos 11 7 12 £fijodos respectd o aguil. Tanbién se disponen
dps electrodss 13 y 74 zostenidos por el swmesén 15 poy wediop
qun peimiten movisientos verticzles a los dos electrodos 13 ¥
14 respocto &l citado swmepbn. Bste armasbn sostlens por 1o -
menoy ung sgule hoses, extrostor ¢ tobera 19 gociomadble por —
ut silindry 22+ Is cevidad o taladro de 1l #gnja 19 commnica
ton ma boubs Go swhraceidn fe mires El dmazén 15 sostiens ~

‘tmhiﬁn na barra 2T gue tiene un cuerso 20 coniza el dual se
- preplons la punta e la agujse 19. Ia barra 21 o8 sccionuble yor

odio nilinﬁw nsuitics 23«

6onsiaéreae €l envase designado en su conjunto por
E en lss figuras 1y 3. 435 Bals figumj, an¥ oomo on 1
figura 4, diche envose ge ctié formando, miontres que on Ig -
figuve 5 esté pravticemente torminados

m priver lugar, en dicko dispositive ‘7. Tos G085 w~

slectrodos 13 ¥ ¥ se sucuentran en posicién elovada, cono se
muestra en la Pigura 3. Iuego so descienden sstos elustrodos
y ertionlmmente, el electrods 13 presions a la pelfeuls 2 =
contra el elpetrods inferior 11, ss desir, dvs Iados o caras
8e dlcha. pelfcula son presionades reciprocemente entre siy ~
oconsiguiendo @sf un buen selledo conirs el alre., INegs se mug
ve hecie adolante 1z eznja 19, que perfora z la pelfcula 2, =
prosionando inego en esta operacidn la punte de ls ;sgu;;a cox~
tra &oho cusrpo 20 Tel como Se musstra on las figures 3, 4
¥ 5y ia percidn latercl derecha del mmvass Z eotd ya eorrads,
por las razones que se explicardn mejor més ndelante.

-Despuln de la porforacidn de lu pelicula 2 por la ~
aguja 19, ge inleis la expuleidn del pire, sotoblecidndony w
asf wn vaelo dentro del envase B, EY dimpositive 7 se desplao~
28 en la direcétén de la flocha ¥ mostrads ez la figura 1, =
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mientras se contingda la euccidn Sal adre. En un momento deter
minado, el electrods 14 f$ermine también su movimlento deacen
dente. Ios dom electrodos 11 y 13 forsmsn un tlorre hermético
¥ los Gos electrodos 12 ¥ 14 forman esimismo ofre ¢lorre hep
mético, satiofoclendo asf lse condindionss mosdredas an la £3
gare S '

20

Por 1o gue snteceds, zesulterd evidente que ol oxi
fioio ds la pelfoula a, formado por lz sguje 19 que ha succio
nady sl aire o ha inyectado un gas inerte, quede alslads, es
decir, después del clorre hermitico realizado por 1os eloG-
110808 12 y 14, &icho orificit gueds incominioade con el fnw
$erior del snvase B, en el que oo erouenitra el producte P sl
voulo 0 oon una windefora de gue inorbe.

Ia corbatora 8 efosctda el gorie de la pelicula 2 on
dlcho orificie practicade por la agujm 19, eddesir, en la #p
ne L. Bl dlepoeitive 7 rebroteds en direccidn apuestn o lg de
1a flecka ¥ y se ropits ol oielo, es denir, oI gonjanto quoda
en las condiclones mostradas en la figura 3« Bvidentemente,
en el lado devecho 4 esto Ilgara 3y 61 envese esbi hemnétics
nente -cemdn; soro aencesueneia dal anterior olclo realimado
pax los elactrodos 11 y 13« X

Io2 oisrres horméticos pmduoidos por dichos elegw
tyodon sollsn horméticamente el cnvase s Yo Jsrtw de diohss
ifnean ¢ y Do Ia méquing anteriorwente descrita se &ispons =
25 ¥ erigontalnente, poro se comprenderd que pueds eabur vortise

saluente oxdentada ¢ dispuesia fda olre modo.

De senerds con una posidle versidn modificada (vés
se figurs 9), 8¢ gotablece un Ms-paaj;ﬁm selludor ¥ evavusdny
deuignado en su conjunto por le, referoncie 74 y siluado esta

30s oionariamente, gue pueds vex similar al dispositiva 7 snte—
riormente desoritos.
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Tambidn en gate caso, dos electrodos, fales como -
doa $1-y 13 de lus figures 3y 4 ¥ 5 reclizen un cierrs hepe
m§%ioc, 8¢ perfors luego Iz pelfcule y se expulsa el alre y/6
ge fnyeotn wr ges inerdes Dos sleotpodos, iales coms lom 12
¥ My ofcotilon tombidn wn clerro hermético, alemnzands en ug

%y vago mna siluaciln cowo la mostrade en lo figura 5y core
tfndose Iusgo en Io zons L. -

Come ln estocldn de sellads troniverssl ¥ evecugw
aidn ¢a inmbvil, se disponen medfios pars veiivar ol materinl,
an deety, el envane ¥ el resto de la pelfcnla.

Ie cortadore dol materiel en icha zona I puede dig
pongrse an unz gigulente aaﬁacién; el como Ia mostrade en la
postaifn 30 en la figure G '

B ol sjemplo mostrade en la figura 9, 1 tirex 2 =
en aablada tumbién por un clemento rigide configurade 3, comd
en el ejemplo anterior, &iapunién&ﬁsg tambidn un medic 5 pow
ra'Bellar lss dow porcionss laminores A y }3; axaotanents cono
e 8l anterior ¢jemplo. |

: Para retirar el material, se diaponen por el contyg
rio wnas cintes trensportadoras, tales como las 31y 32«

Otra forma medificadm, mostrads en la figure 10, «
prevé ¢l uso de dos ldminas o peliclas 33 ¥ 3y yue &e desen
rollan respectivamente de los carretes oituados en 35 y 36,
sostenidon por loo soportos 41 ¥ 42+

En esta versidn de la figura 10, se incluye wn dise
posltive 37 pere efectuar dom clerres hexméticos longituding
1es que coneotan oo dos lémines 33 y 34 por dos lados opues
tos, colopdndsse entre ellags el producto D.

Ih figura 11 muestra gl producto P ¢oloondo entre
&.tehaa lﬁﬁmﬂ 33 3y 34, miontyros que las referencias A1y ~
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B1 designen dos bordes de dichas ldminns qize hen de sellar~
Be, designando las referencies A2 y B2 loa otros dos bordes
que también hen do sellarse entre ai, Dichas ldminas 33 y 34,
#n las que han de efectuarse dos olerres hexméticos longity
dinales, se musstran tembidn en una vista on perspectiva en
1a figura 12, con gl producto P inserto sntre ellus.

Despnés del dlapositivo 37 se sitda el 7B que, al |
igual que el 7Ay realisa los dos cierres iransversales con
expulsidn del aire. Bo el gjemplo de la figurs 10;, se dispo
nen Yanblén vna cortadors 30 y las cintas 31 y 32, como en
el eJumple de la figurs 9. _

La figurn 13 muestra dos bordes 01 y D1 que son
tamblién transversalmente sellados enire sf, siendo 02 y D2
los otros dos bordes de las 1éminae 33 y 34, que son también
transversalmonte sellados entre sl

El clerre transversel entre log bordes C1 y D1y
entrs los bordes C2 y D2 lo ileve a cabo dicke dispositive
73-«'

Ia Pigars 14 es una vists préctica de wn envass =
texminadoy realigade por la méguina mostreda en la figurs -
10«

A modo de simple elemplo, el diapositivo adecuado
pars perforar la\ pelfoula para 1a expulsidn del sire y/o la
inyecoldn del gus inerte, ¢s dselir, l1s tobere, pusde ser co
mo al moatrado en las flgurne 15 ¥ 6. _

Beta tobera 35 comprends wnos orificios 36 dlspuse
t08 en hileras latorsles. Cada ung de 'f.alw hileras Be 8he

cuentrs dentro de wna muesoe 37, denanera gue, sun cugndo -

8a spoye sobre ls superficie de la toders 35, ls pelfculsm o
liming ne puede obotrulyr dlchos orificios 36, For consigulen
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Yo, la citads tobere succlonard aire lateralmente a través
de log orificion 36
Existen producios de un t$ipo particular que tigw—
ngn una tendencia sustaueisl a adheriree a iz pelfonla ¢ 135
s ming de moterial pléstics usads pars ol envasado del produe
{0 En tal cnsoy la sdherencia de In pelfouls ul produecto -
constitunirfs nr seric chatdoulo a Ia gxpulsién del aire del
’ enva'se; dehldo g la presidn atmosférien sxterior. Asf 1m in
vencifn propordions suscionadores gque retiensn la pelfculs
10w o ldming durante un pexfodo de tiempo determinads, mientras
so entd oefectuando la expulsidn del aires
' Por ejemplo, en las figuras 17 y 18, on las gus =
la pelicula o ldmina ae designe de nuovo ror ¢l nimero 24 -
como sn el wjemplo de las figuras % 8 8y on teuto gue los =
1He eleetrodos selladores se designan por 11, 12, 13 ¥ 14, tomo
en las figuras 1 a 8; se muestron dos suceionadores 38 y 39,
~respectivtamente. Pales succlonadores retlenen g la léming «
(figurs 18) mientras se expulss el alre dol envave.
Tanbidn podrisn disponorse succionadores latersi—

20 mente, como en 1z posicidn mostreda con liness discontinuas
en 40
E O T A

Ia Patente de Invencidn gue so solicita por veinte
afos para Eapaﬁa;. de acuerde con la vigente Leglslacidn, dg
25 beréd vecaer gobre: "MAQUINA ¥ METODO DE ENVASADO DE PRODUC~
705 A CONSEAVAR AL VACTO O EN ATMOSTERA DI GAGES ADBCUADOSM,
con Frioridad de la demanda de Padente en Itelis ne 29328 4/74
de fecha 12 de Noviembre de 1974, seglin las carscteristicas
apenciales de las sigulentes:
30w DR
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BREIVINDICACIORES

18, ¥dguine para snvessy prodectos al vacio o -
sn uns adscuada simésfera gaseusey que comprende medios pm
ra envolver ol preducto con material laminer flexible, pare
tiounlarmmente materdial texmmopldstion, medios para sellar w
longitudineimente dicho materiel a fin de setablecer un pri
moy ciorre del anvase en tal direccidn, medios pars efectuar
sellados $rensvernoles pora terrar el euvase, medios para -
expulsar el alre dcl envase ¥/0 iayeotar un gas adecunds en
6l mismo, que incluyen una asguje tece que. *talédm ls lémiw
ne, ¥ wedios pars realizer otre sellado, despuds de 1o oXew
milsidn del pive y/o do la ingecoién dol gam, en .una posi—-
gifn tal que el orificto producide por la amuje quede alsly
& o ifncomnicado con el -:::imézior dal waéa.

28,= Hquina segin la reivindicscidn 1, en la que,
# 1o largo de ung 1finea destinads a realisar el envasado —-
del producto, que @ desplasa Sobre xodillos y cintas, g8 =~
dispone un elesento configurado;; desligéndoes le tira de =
material teormopléstico en wontacto con £1 tras demenroller~
se ds w darrate, de manera gue dicha tirs gueda doblada ¥
presenta sustanclzlmente una cavided en le que se inserts el
producto en wn punto situade despuds de dicho elemento, ine

‘oluyéndose edemés un dispositive pare sfsotnsr wn Bellado =

Yongitudinal entrs dos zones de 1la ldnina que son aproxima=
dae resiproconentes

30.~ Héquins segfn 1s reivindioecidn 1, en la que
oo dlsponen sobortes pers dvs carredes d¢ material leminar,
de los cuales ss dessnrollsn yespectivemente dos tiras de «
moterial laminar, inserténdose entre olles ol mdncto. ine
cluyéndose un dlapositivo sellador pera efectuny dos Bella~



408 longtindinsles respectivamente a 1o large de los do ls
dos do 3.a£z Jininas .mperpuesm;: entre las cuples oo atiomo~
da 61 productos ’
48e~ Ndquine sepin la reivindicacidn 1, en Is que
e so ingluye un dspositive pare efectusr loo sellndos trange
verseles ¥ 1s sapulsids del aive y/o la inyerclidn dol ges en
#l envaSey cuyy disposiilvo comprende do3 eloctrodos infew
yioren y dos correspondientes elecirodon superiores que EHon
vertlcalnente denplagebles, siendo adecuado un par de tales
10, sleotrodos, m superior y otro inferdor, para renlisar un '
gellado #n ti lado gue egtd desplagedo vespecto gl lugap ==
an gue diche agujfs taladrk el materiel para Is expulsifn -
del alrve y/o para 1l inyecoldn dsl gas, slendo adecusds sl
otyo par do elechiofos, uno superior ¥ stro inferdor, para
19e efcetuar un vogundo sellado que estd desplavado respecte sl
‘¢itado lugar de perforacidn ol Jado opuesto del correspone—
diente sl priver sellado, de manera que tal luger de perforg
gi6n quede slslado del envase, situfndvss despuls del segun
do dspositive mencionado otro dlspositive destinado a cor~
20  tar o1 meberinl lsminsy entre loadds selladvs fransversales
oifadose ' o
G8. Héquina segin la relvindicacién 4;_ en la que
el dinpopitive sellador y perforadeor e¢s desplagable Bobrs =
guiss rectlliineas, disponifndoee medfos a través de los cug
25.¢ 1so, decpuds de que dop electrodod que comprenden wno infoe-
rior ¥ obro suparior han retenido entre of ¢l materdal lomi
noy pera €1 gellade tromeversal, se acelona dicha sguia pora
I expulsidn del alre, Gesplosdndose seguidemente el conjunto
de: dieposttiven de sellado y perforacidn para lo retirads del
30 matordel, decpués de Jo cuzl ol otro par de elechrodos que
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gonprends uno inferior y otxy auperior ﬂe&tda un sellado,

62~ Miquina segin ls reivindicaeidn 4, an la gue
&l dispositive de sellado y formesidn del veelo estd situado
en una estueldn fija, disponidndose medlos que comprendsn -
unas cintss en efrcuito cerrade, respectivamonte situndas
antes y después del dispositive de retirads del materisl.

T8a= Bhguina segin ln velvindicselén 1, ge COMw
prende un slstema suoolosador pera retener ol materlal lemi
nar on ung serie ds lugares mientres se expulsa el sive, a
fin ds impedir que el material me adhiera por lo menos a 2o
nas determinades del producto savuello por aguél.

88~ ¥hguine segin ls reivindicscién 1; en la que
B8 ﬂiﬁpma una tobera para perforar el melerdial Reminar y
expulser ¢l aire del envase /o inyeoter gus inerte en el -
misnd ., }nﬂuyando' dlche Jovers woas orificlos quo pasan & =
travéc ds olla y sa disponen en hilerss paralelss sl eje gep
métxioo de la misna, estondo Situads cads hilers de orificios
en pna correspondicnte depresidn de lo tobers.

g8, Método de envasado do productos g conservar
alwols o e ung aindofera de gos edecuado, an el que ol pro
duoto 8 envuelte en matorisl leminar flexible, generalmente
material termoplistico, provedents de mno o dos cavretes, se
galdatento se efoctda un primer glerre pam:tal del gnvese «
nedisnto w:m o varioo eellados longitudinales, se coloca el
mémto. an el materiel laminay qus lo anvuelve, Se reslizan
agllados trenoversdles para cerray por cotipleto el envese y
Be expulsa el aive dol enveSe y/¢ se lnyecta un s inerbe
an el pinmo por medios gue incluyen por lo menos una sguja
husoa perforadora del materdial, despude de lo cusl se efeom
tia otro medlado trensverssl en una posicidn tal que el ori
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Tieio formado por dicha sguja quede aislado en una mong si
tunds entre Sop sellados trexsversales, trms 1o cusl pueds

“Gorterse gl material en diche gons para liberer el enyese ~

fornados
108.~ Bnvase gque comprende un produsto envuslic =
por mgterdsl lamicer, generslmente motorisl bermopldoties,
indluyendo unos glerres formados por sellados loagltudlinge-
les y transversoles segln el método de 1a velyindicaniln D«
8.~ MIAQUINA ¥ BETODO DE EEVASADO DB SROBUCTOS

A CONSERVAR AL VACIO O 3N ATMOSFERA DE GASES ADECUADOSY.

Segln quedn sustancizlmente Geserifo en la presen
te memoria que cvonsta de catorce hojam, SAriins n mAgning
oy una splaears y acompatiada de dibujoss

Badride 49 Nov,1975
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