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PATENTE
DE

INTRODUCCION

a favor de Doun Federico RIERA~MARSA LLAMBI y Don RoOlf LUI-
PPOLD, de nacionalidad espafiola y alemana respectivamente,
residentes en Barcelona, General Mitre, 165, y 7073 Lorch
(Alemania) Handelbergstrasse, 55, por "PERFECCIONAMIENTOS EN

MAQUINAS EMPAQUETADORAS COLECTIVASY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento concierne a una madquina empaquetadora
colectiva provista de un dispositive plegador, el cual os-
tenta un canal de piegado, a través del cual viene empuja-
do un grupo de envases individuales para que sean énvueltos

5 conjuntamente con una hoja empaquetadora, cuya hoja es sus-
ceptible de conformacién mediante cambios de via, plegado-

res o empujadores para convertirse en un envase colectivo de

forma rectangular.
En una miquina conocida de esta clase, 1os enva-

10. ses individuales son empujados sobre un plano horizontal
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y, mediante un empujador movible, contra una hoja empaque-
tadora, preparada y dispuesta en un plano vertical, la cual
se coloca primeramente, adoptando una forma en U, en torno
al grupo adelantado de los envases individuales. Mediante
unos dispositivos laterales de plegado quedan plegadas las
partes de la hoja empaquetadora que lateralmente rebasan
del grupo para quedar dobladas sobre las superficies fron-
tales laterales del referido grupo, seguido lo cual y median
te unos empujadores plegadores gson dobladas sobre el lado
posterior las partes de la hoja empaquetadora que rebasan
encima del lado posterior del grupo. Unos empujadores ple-
gadores adicionales doblan las restantes partes de la hoja
empaquetadora que todavia sobresalen lateralmente, para fi-
nalmente completar el embalaje colectivo mediante un cierre
en cada uno de los lados frontales.

Es bien sabido ademas que para el refuerzo del
embalaje suelen utilizarse unas tiras aidicionales de empa
quetado, por ejemplo de cartdén ondulade, y que la hoja em-
paquetadora consistente en un papel resistente suele envol
verse en torno a 1os envases individuales enpvueltos en su
perimetro por la tira empacadora.

Con maquinas de esta clase se da la posibilidad
de empacar finicamente unos envases individuales que ostep-
ten cierta rigidez en su conformacidn. Ahora bien, por e-
jemplo unos géneros de granulacidn fina o géneros pulveru-
lentos epvasados en liminas finas de pléstico, tales como
la sal envasada en bolsas tubulares selladas, tales géneros
no pugden ser empacados colectivamente mediante este siste-

ma.
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El invento tiene planteada la tarea de crear una
miquina empaquetadora colectiva de la indole descrita con
la que puedan empacarse colectivamente también unos enva-
ses individuales inestables en cuanto a su forma, sin que
se produzca trastorno alguno en €l proceso de empaquetado
y meramepte mediapnte una hoja empagquetadora consistente de
forma especial en un papel.

Para solventar esta farea, el invento tiene pre-
visto la existencia de una caja de moldeo susceptible de
introduccibén en el canal plegador, la cual sirve al propio
tiempo de contrafuerte en el proceso de plegado, cuya cara
anterior en el momento de la introduccibén estad constituida
Por una pared a la vez susceptible de separarse de la caja
y desplazarse en el sentido del canal de plegado, entre la
cual y los dems lados de la caja de moldeo se halla dis=
puesta la hoja empaquetadora. Con ello e independientemente
de la blandura de los envases individuales cabe realizar
gran parte de las operaciones de dobleces (plegados) pre-
cisamente contra el contrafuerte constituido por las pare-
des de la caja de molcec. Con anterioridad al plegado final
de la.caja de moldeo es extraida del canal de plegado, oO-
curriendo que después de ello sdlo queda por cerrar el Uni-
co lado abierto del embalaje colectivo. Una modalidad para
facilitar la salida de la caja de moldeo consistente en que
sus paredes laterales ostenten una Forma cbnica, o bien que
en el sentido del canal de plegado y en relacidm con la
caja de moldeo exista un dispositivo mbvil de apriete. Se-

gln una caracteristica adicional del invento, resulta que
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él canal de plegado estid dispuesto en sentido vertical,
mientras que la pared susceptible de separarse del mismo .
esti desarrollada en forma de mesa susceptible de alzada y
bajada. De esta forma los envases individuales de fécil de
Formacifin permiten introducirse sencillamente en la caja
de moldeo y permmiten mantenerse en su posicibén durante el
proceso de empacado. La introducibén en la caja de moldeo
puede realizarse desde un lado o desde arriba, teniendo la
introduccibn desde arriba la ventaja de que todas las pare-
des del perimetro pueden actuar de contrafuerte.

Segiin el invento, tanto la caja de moldeo como la
pared separada de la misma por la hoja empaquetadora son
susceptibles de desplazamiento en el septido del canal de
plegado a través de unos grupos de accionamiento separados
uno de otro. Vertidmente de cara al canal de plegado se bé
1la dispuesto un dispositivo de trapsporte para la evacuaw
cibn de los envases colectivos, dandose que la mesa consis—
te adecuadamente en unos dedos ideados para introducirse en
tre las bandas de la cinta del dispositivo de transporte.
Finalizado el empacado colectivo, los dedos pueden deposi-
tar el paquete en la cinta transportadora, seguido lo cual
queda alejado lateralmente.

Las demis caracteristicas del invento se despren-
den de las reivindicaciones secundarias, estando los datos
explicados con mis detalle a base de los dibujos, que re-
presenta una forma de ejecucibn a titulo de ejemplo.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista late-

ral de la maquina empaquetadora colectiva en representacién



esquemitica; la figura 2 es uza vista en planta de la mis-
ma, vy la figura 3 una secuencia de fases que representan
la creacién de un embalaje colectivo.
En upn bastidor -1- con una mesa -2- dispuesta ho
S5e rizontal, se halla un Canal de plegado -3~ de orientacibn
vertical, el cual, Jjunto con los cambios de via =4- y —5-,
los dispositivos plegadores =6~ y =7= y los empujadores la—
terales =8-, constituyen, todos ellos, un dispositivo plew=
gador ~9-. Debajo del canal de plegado -3~ se encuentra un
?0. dispositivo #e transporte -10-, consistente en unas cintas
transportadoras sip fin y que sirve para el trapsporte de
salida de los embalajes colectivos 12— acabados. El mate-
rial de embalaje, por e¢jemplo un papel de embalaje de ade-
cuada resistencia, el cual viené alimentado a partir de una
15. bobina =13~, viene copnducido sobre la mesa =2- y recortado
en forma de hojas empaquetadoras -15- mediante un disposi-
tivo de corte ~14~; dichas hojas empaquetadoras se hallan
dispuestas encima del canal de plegado =3- y vienen provise
tas de una franja adhesiva mediante un dispositivo aplica~
20. dor de cola ~16-. Encima del canal de plegado —3- y de la
hoja empaquetadora -15~ se halla una caja de moldeo =17~ que,
en la forma de ejecucibdn que se muestra, estid realizada en
forma de un marco con elementos laterales -18-, cuya cara
anterior ~19- orientada hacia el canal de plegado =3~ y cu~
25, ya cara opuesta -20~ estdn abiertas. La caja de moldeo —17-,
entre la cual y el canal de plegado -3~ se halla la hoja em
paquetadora =15~, esti suspendida a través de unos listopes

de sustentacidn =21~ en un saliente -22- que esti upido con
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su extremo libre a un grupo de accionamiento —23-, desarro

1lado en forma de cinta transportadora -24- y conducido en

una columna de gufa -25-. De esta fomma y a través del gru

PO =23-, la caja de moldeo -17- puede ser desplazada hacia

arriba y abajo en sentido vertical. En la posicibn represen
tada en la figura 1, la caja se encuentra en su posicidn su
Perior mixima, desde la cual puede ser introducido hacia a=-
bajo en el canal de plegado =3-,

Debajo de la mesa -2~ del bastidor -1~ se halla u-
na pared =26~ que es asimismo susceptible de introducciédn en
el canal de plegado -3, cuya pared estid desarrollada en for
ma de mesa =27~ y representa up fondo que puede cubrir la
cara anterior ~19- de la caja de moldeo -17-. La pared —26-
se configura en forma de dedos -28~ que pueden introducirse
entre las bandas de la cinta transportadora -11-, La mesa
=27~ estfasimismo fijada, a través de un saliente «29-, a
un grupo de accionamiento =30- y conducida en una columna de
guia -31-, de modo que se da la posibilidad de up desplaza-
miento ascendente y descendente. En la posicidén que se re-
presenta en la figura, la mesa -27— seé encuentra en su po-
sicidn inferior. Como grupo de acciopamiento -30- sirve tam
bién aqui una cinta transportadora -~32-, la cual, sin em-
bargo, podria consistir tambiépn por ejemplo en unos elemen—
tos hidréulicos ¢ neumaticos.

La miquina trabaja como sigue:

Primeramente el papel es desenrollado de la bobi-
na =13- en la cuantia representada en la figura 1. Mediante

el dispositivo de corte ~14~ se procede a la separacibn de
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una hoja empaquetadora -15=~, la cual y a través del dispo~
sitivo aplicador de cola =16~ es provista de una banda adng
siva. Seguidamente la mesa -27- se iptroduce en el canal de
plegado =3-, de tal forma que la pared -26~ constituya el
fondo de recubrimiento de la cara apterior -19- de la caja
de moldeo -17-, pudiendo la hoja empaquetadora =15- quedar
aprisionada entre el lado anterior -19- de la caja de mole
deo -17= y la referida pared -26~. Acto seguido se llena la
caja de moldeo -17- por el lado posterior abierto =20~ con
los distintos envases individuales =33~ que se caracterizan
por su inestabilidad en cuanto a su forma, como, por ejemplo,
en el caso de las bolsas de liminas de pléstico llenadas con
sal o similares. Estos envases individuales vienen manteni-
dos en su perimetro por los elementos laterales y soportados
por la hoja empaquetadora =15, ayudada por la pared =—26-.
Seguidamente se introduce en €l canal de plegado —3- la ca~
ja de moldeo =17~ con su contenido y con la pared -26-, des—
pués de haber sido hechos descender, déndose que la hoja em-
paquetadora ~15- queda asimismo arrastrada e introducida,

en cuyo momento se efectllan los plegados laterales por los
cambios de via =4~ y ~5-., Al término de la fase de introduc-
cibén en el canal de plegado -3~ se ha alcanzado el estado
que se reproduce ep la figura 3c. Alcanzada esta posicidn,
la caja de moldeo ~17- (cuyas partes laterales -=18- se re-
matan en forma ligeramepte cdnica hacia abajo) queda extrai
da hacia arriba del canal de plegado =3~ a través del grupo
-23~, de modo que cabe cerrar el lado todavia abierto del

embalaje colectivo -12~, A tal Ffin, los empujadores latera-
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les -8- entran en accibn (estado del embalaje colectivo =12~
seglyn se ilustra en la figura 3d) y los plegadores —6- y
-7- efect@an €l plegado final mediante abatimiento (figura
3e). .

Durante el proceso de plegado las partes latera-
les =18~ de 1la caja de moldeo -17- sirvieron de contrafuer-
te, al tiempo que el embalaje colectivo -12- descansaba so
bre la mesa -27-. Realizado el plegado, los dedos ~28~ son
bajados un poco més a través de un varillaje —-34-, con lo
que el embalaje colectivo -12=- llega a descansar sobre la
banda de la cinta transportadora =11-, para seguidamente ser
transportado lateralmente en el sentido de la flecha -35-
en una determinada cuantia de recorrido. Con ellec ha queda-
do finalizado urn, ciclo de trabajo, seguido lo cual se repi-
te el proceso de fomacibn del subsiguiepnte embalaje colecw
tivo ~12—.4

En la figura 3 se indica mediante upna lipea de
trazos y ﬁuntos, el contorno de un grupo de embalajes indi-
viduaies ~33-, no estando representado aqui la caja de mol-

deo ~17-.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1.  perfeccionamientos en miquinas empaquetado-
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ras colectivas, provista de un dispositivo plegador, el
cual ostenta un canal de plegado, a través del cual es em-
pPujado y desplazado un grupo de embalajes individuales pa-
ra que conjuntamente vengan envueltos en una noja empaque=~
tadora, la cud mediante cambios de via, plegadores o empu=
jadores es susceptible de ser conformada en un embalaje co
lectivo de forma rectangular, caracterizados por el hecho
de haberse previsto una caja de moldeo susceptible de in-
troduccidén en el canal plegador y que al propio tiempo sir-
ve de contrafuerte epn el proceso de plegado, cuyo lado in=
terior, en el momento de la introduccibdn, estd constituido
por una pared susceptible de separarse de dicha caja y des-
Plazarse en el sentido del canal de plegado, entre la cual
y las demls partes laterales de la caja de moldeo se halla
dispuesta la hoja empaquetadora.

2. Perfecciopamientos en madquinas empaquetado-
ras colectivas, segin la reivindicacidn 1, caracterizados
por el hecho de que los elementos laterales de la caja de
moldeo se rematan en forma cdnica y que su distancia reci=-
proca de cara al canal de plegado es mayor.

3. Perfeccionamientos en miquinas empaquetado-
ras colectivas, segin la reivindicacién 1, caracterizados
por el hecho de que se ha previsto un dispositivo mbévil de
apriete en el sentido del canal de plegado y desplazable en
relacién a la caja de moldeo.,

4. Perfeccionamientos en miquinas empaquetado-
ras colectivas, segin la reivindicaciédn 1, caracterizados
por el hecho de que el canal de plegado se halla dispuesto

en sentido vertical y que una pared susceptible de separarse

P
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del mismo se halla desarrollada en forma de mesa suscepti-
ble de alzada y bajada.

5. Perfeccionamientos en méquinas empaquetado-
ras colectivas, segfin la reivindicacibén 1, caracterizados
por el hecho de que un lado de la caja de moldeo estd abier-
to para la introduccibn del grupo de envases individuales.

6. Perfeccionamientos en maquinas empaquetado-
ras colectivas, segin la reivindicacidn 5, caracterizados
por el hecho de que el lado abierto se halla dispuesto en-
carando la pared separable y que la caja de moldeo se con-
figura en forma de un marco.

7. Perfeccionamientos en maquinas empaquetado-
ras colectivas, segiin la reivindicacibébn 4, caracterizados
por el hecho de que tanto la caja de moldeo como la mesa son
susceptibles de desplazamiento en el sentido del canal de
pPlegado, a través de unos grupos separados erntre si y con-
ducidas en unas columnas de guia verticales.,

8. Perfeccionamientos en maquinas empaquetado-
ras colectivas, segin la reivindicacién 7, la cual se carac-
teriza por elhecho de que los referidos grupos de acciona-
miento consisten en unas cintas transportadoras sin fin, a
cuyas cintas transportadoras se hallan conectadas a través
de unos salientes la caja de moldeo as{ como la pared sepa-
rable,

9. Perfeccionamientos en maquinas empaquetado-
ras colectivas, seglin la reivindicacibn 4, caracterizados
por el hecho de que se ha previsto verticalmente de cara al

canal de plegado un dispositivo de transporte destinado para
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el transporte de evacuacién de los embalajes colectivos.

10. perfeccionamientos en miquinas empaquetado=
ras colectivas, seglin las reivindicaciones 4 y 9, caracteri
zados por el hecho de que la pared separable consiste en u-
nos dedos que son susceptibles de introducirse entre las
bandas de la cinta transportadora del dispositivo de trans-
porte;

11. Perfeccionamientos en maquinas empaquetado-
ras colectivas, segin las reivindicaciones 1 y 4, caracteri
zados por el hecho de que una hoja empaquetadora, provedepn—
te de una bobina, es conducida sobre una mesa horizontal,
que entre la bobina y el canal de plegado se halla dispues~
to un dispositivo de recorte y en el otro lado del capal de
plegado existe up dispositivo aplicador de cola, y que antes
de comienzo del proceso de plegado se hallan dispuestas en—
cima de la mesa la caja de moldeo y debajo de la mesa la
pared separable.

12, Perfeccionamientos en maquinas empaquetado-
ras colectivas.

La presente memoria descriptiva consta de once ho
jas Poliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 12 de noviembre de 1975

IERA-MARSA LLAMBY y
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