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El presente invento concierne 2 un procedimiente
para la preparacifn de soluciones puras de fosfatos de me-
tales alcalinos por neutralizacidn de dcido fosférico de -
procedimiento en himedo con lejias y/o carbonatos de meta-
les alcalinos, en el cual el 4Gcido fosfdrico de procedimien
to en himedo ss neutralizado hasta un valor de pH entre 4 y
9; se separa de la solucidn de fosfato de metal alcaelino un
lodo de neutralizacidn que se forma en tal éaso, consisten~-
te predominantemente en fosfatos de aluminio y de hierro ip

solubles; y se lave con agua. Este lodo es mezclado luego -
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con lejis de metal alcalino, con una solucidn de fosfato de
metal alcalino asi como con vidrio soluble de un modo tal -
que en la papilla resultante se presenten una proporcidn mg
lar de SiDZ:AlZD3 de 2:1 y mayor de 2:1 asi como una propor

cién molar de dxido de metal alcalino disuelto a P205 disuel

to de 2,9: 1 hasta 3,3:1. A continuacidon la totalidad de la

mezcla es calentada a temperaturas entre 80 y 1002C, siendo

disgregade el lodo contenido en la papilla y forméndose un -

residuo sélido, el que se separa de la solucién de fosfato -
de tri(metal alcalino) obtenido al mismo tiempo, también se
le lave con eagua y se le desechs,

Las soluciones de fosfatos de metales alcalinos ob
tenidas en tales casos contienen aproximadamente 19 a 23% de
PZDS' que estd presente en forma de fosfato 'disddico en un -
66 a 100%.

Tal modo de trabajo, que estd descrito en la memo-
ria de patente alemana 2.035,505, permite disminuir a un gra
do econdmicamente soportable las pérdidas de P205 que apare-
cen forzosamente en la purificacidn de &cidos fosfdricos de
procedimiento en himedo por la neutralizacidn de los mismos.

El contenido de P,0. de la solucidén de fosfato de
tri{metal alcalino) obtenida en la disgregacidon del lodo de
neutralizacién debe ascender, sin embargo, como maximo 56107
a 9-10% en peso, ya que en caso contrario apenas es posible
una separacién del lodo de hidréxido y alumosiliceto formado
al mismo tiempo sin que se produzcan grandes pérdidas de feg
fato de tri(metal alcalino) ya cristalizado. Por consiguien-

te, el problema de este procedimiento conocido consiste en =
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ormar a una forma aprovechable de una manexra rentable
5 que se encuentra en la solucidn relativaments dilui
fosfato de tri(metal alcalino). Para ello se ofrecian
ahora dos bosibilidades:

Espesar la solucion de fosfato de tri(metal alcalina)
mediante evaporacién de agua hasta aproximadameﬂte ;9% ‘
en peso de P205 e incorporarla sn un lugar apropiado -
en el circuito del procesc de purificacidn que arriba
se ha descritoj

Someter & la solucién & un proceso de cristalizacién y
obtener de este modo un fosfato de tri(metal alcaling)
también con casi aproximadamente 19% en peso de P2 5
que puede ser separado de las aguas madres y utilizado
asimismo para la neutralizacién del 4cido fosférico -
bruto con 27 a 30% en peso de P,0.. Las aguas madres =
procedentes de la cristalizacién son utilizadas luego,

a causa de su pequefio contenido de P205, para la dilu-
cién de la carga que se utilize para la disgregacién ~
del lodo de neutralizacidn.

Ambas soluciones propuestas del problema sxigen, no
te, un elevado gasto de aparatos y ademéa-de ello cons-
n operaciones dificiles desde el punto de vista de téc;
e procedimiento. 7

Otro problema adicional de gatos modos de trabajo -
dos consiste en el aprovechamiento rentable y téecnica -

gencillo de las aguas residuales de lesvado que resultan

transcurso del procedimiento.
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Este problema aparece especialmente cuando la puri-
ficacidn con neutralizacidn del &cido fosférico de procedimign
to en thedé no puede realizarse en cqmbinacién con la prepa-
racién del mismo.

§i existe tal combinacién de procesos, las aguas de
lavado con bajo contenido porcentual de PéD5 pueden ser empleg
das conjuntamente al efectuar la disgregacidn de los minerales
de fosfato.

Es misién del presente invento resolver estos problg
mas.

Se ha encontrado ahora que estos problemas pueden -

_ ger resusltos de manera sorprendentemente méds sencilla y, por

consiguiente, sobre todo de modo més rentable, si en calidad
de producto de partida se emplea un écido fosfdrico bruto de
procedimiento en thédn, con una concentracion mayar de 45%
en pesao de P205, este &cido se diluye con al menos una parte’
de las aguas de lavado que resultan en el proceso hasfa con=-
centracioves de PZDS de 30 a 45% en pesa, preferiblemente de
35 a 40% en peso, y & continuacion se neutraliza con los cag
bonatos y/o las lejias de metales alealinos asi como con la
solucidn de fosfato de tri(metal alcalino) gue se forma al -
disgregar el lodo de neutralizacion. ’
Otras formas de realizacidn ventajosas adicionales
del modo de procedimiento de acuerdo con el invento consiste
en que se utilizan las aguas de lavado més ricas en P205 pa-

ra efectuar la dilucién del Acido fosférico bruto de procedi

miento en himedo, y las aguas de lavado méds pobres en P205 -
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conjuntamente para la disgregacion del lodo de neutralizacion,
utilizéndose especialmente para la dilucidn del dcido fosfori-
co bruto de procedimiento en-himedo, las aguas de lavado que -
resultan al efectuar el lavado del lodo de neutralizacifn sepa
rado, y en que las aguas de lavado gque resultan al lavar el rg
siduo sblido formado durants la disgregacion del lodo de neu -
tralizacidn son devueltas para la disgregacién del lodo de neu
tralizacién. La neutralizacidn del &cida fosférico bruto dilui
do de procedimiento en himedo, puede llavarse & cabo también

de un modo escalonado, sienda neutralizado el dcido en primer

-

término con las lejias y/o los carbonatos de metales alcalinos

s6lo en parte y a continuacidn con la solucidén de fosfato de

.

tri(metal alcalino) hasta llegar al grado deseado, Convenien-
temente se neutraliza en este caso en la primera etapa hasta
ilegar a un punto que se encuentra entre la formacién del fos-
fato de mono(metal alcalino) y del.fosfatp de di(metal alcali-
no), v lﬁego_se neutraliza en la seéunda etapa hasta llegar -
aproximadamente al fosfato de di{metal alcalino). En el caso
de la neutralizacidn en dos etépas es aconsejable que después’
de las dos etapas de neutralizacion se separen.desda Jos pro-
ductos neutrélizadds'en cadarcasc'lns lodos de neutralizacidnm
formedos, se les lave, se ies someta conjuntamente a le dis -
gregacién del lodo de nautralizaciéﬁ y las aguas de lavado py
rificadas de los das lodos de neutralizacién se empleen para

1a dilucién del &cido fosférico bruto de procedimiento en hi-

‘medo, En clertos casos es suficiente también una Gnica filtra

cidn en comin de leos lodos de neutralizacién tras la segunda
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etapa de neutralizacion. No obstante, puede procederse también

negfralizandu s6lo una corriente parcial del 4cido fosférico
brute dilufdo de procedimiento himedo con la splucién de fos-
fato de tri{metal alcalino) obtenida en la disgrégacién del 1lp
do de neutralizacién, separando el precipitado que se forma en
tal caso, lavéndole y desechéndolo, utilizando ias aguas de -
lavado que resultan en tal caso juntamente con las aquas de lg
vado del lodo de neutralizacién para la dilucidn del écida fos-
férico bruto de procedimiento en hﬁme&c y el producto neutrali
zado para.la neutralizacidn parcial de la corriente principal
del &cido bruto diluido o del &cido parcialmente neutralizada,

Convenientemente, en esta neu&ralizacién de corrien- .
te parcial se escoge un grado de neutralizacidn como el ﬁue se
pretende en la solucidn principal purificada. Este modo de la
neutralizacidn paralela de dos corrientes separadas entre si
de éqido bruto es utilizado preferiblemente siempre que el -
4cido bruto a purificar contenga impurezas tales que sdla con
un grado de neutralizacidn enteramente determinado, relativa-
mente bajo, pueaan ser transformadas a la forma insoluble y
por consiguiente puedan ser retiradas del circuito del proce-
so, tal como ocurre por ejemplo con el vanadio. |

Para evitar dificultades en la filtracidn dei lodo
de hlerdeO y alumosilicato y para evitar sgimismo perdldas
innecesarias de PZU , es aconsejable dsvolver a la dlsgrega-

cidn una centidad de las aguas de lavado que resultan al lavar

_Velféééiduo'éﬁlido formado en la disgregacion del lode de nsu-

tralizacién, tal que al efectuar la disgregacion se forme una
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solucidn de fosfato de tri(metal alcalino), que coﬁtanga 4 a
10% en peso, preferiblemente 8 a 9% en peso, de P,0g.

El procedimiento de acuerdo con el invento se dis-
tingue por una serie de sorprendentes ventajas:

Constituye un procedimiento de purificacién de dei-
dos fosféricos brutos usuales en el comercio con elevada con-
centracién, en si cerrado, es decir tntalmente-independienta
de otros procedimientos tales como por ejemplo la preparacidn
de ac1do fosforico de procedimiento en himedo, Proporciona so-
luciones de fosfato de sodio con elevado grado de pureza y al-
ta concentracién, tal como resultan en los prncedlmlentos cla-
sicos de purificacion, usualmente por precipitacién.

El procedimieﬁto trabaja con elevados rendimientos
de P 05 y por consiguiente es eépecialﬁente rentable.

El desarrollo del procedimisnto &s gsencillo y, por
consiguiente, no exige ningln elevado gasto de sparatos.

El cardcter cerrado del procedimisnto se logra espe-
cialmente conduciendo en circuite de un modo adecuado todas las
corrientes parciales del procedimiento. El procedimiento de -
acuerdo con el invento obtiene una calificaciénlespecial por
el hecho de que por ejemplo las aguas de lavadorde las etapas
de filtracién individuales son repartidas en esguas con gleva-
do porcentaje de P205 y aguas con bajo porcentaje de PZDE'

La concentracidn del &cido bruto a neutralizar se -

escoge preferiblemente de manera tal que después de aMadir 81

‘call y solucidn de fosfato de tri(metal alcallno) y tras sepg

rar los lodos de neutralizacién precipitados resulte una saly
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cidén purificada con una concentracidn de 26 - 19% en peso de
PZUS’ dependiendo de que en tal caso se trate de una solucidn
de fosfato de mono(metal slcalino) o de una solucidn de fos-

fato de di(metal alcalino) o bien de una solucidn con una mez

cla de los dos componentes. En el caso de resultar grandes -

cantidades de solucidén de fosfato de tri(metal alcalino) -eg

to ocurre en el caso de 4dcidos brutos con elevadas concentra-
ciones de impurezas - el &cido brutoc a neutralizar deberd. po-
seer una concentracidn que se encuentre junte al limite supe-
rior del margen de concentraciones de acuerdo con el invento
de 30 & 45% en peso de P,0., lo cual significa que se debe man
tener pequefia la cantidad de aguss de lavado para los lodos de
filtracién. En el caso inverso se puede aumentar la cantidad
de aguas de lavado y la concentracidn del dcido bruto puede
ser disminufida hasta por ejemplo alrededor de 35% en peso de
P205.

Por medio de los siguientes ejemplos se ha de expli-
car el modo de trabajo de acuerdo con el invento. En este ca-
so, para obtener una mejor comprensifin, se ha hecho referencia
en los diversos ejemplos @ los organigramas o esquemas de flu-

jo reproducidos en las figuras anejas.

EJEMPLD 1

(Los ndmeros puestos entre paréntesis constituyen
signos de referencia de la figura 1).
Se emplea un &cido fosférico de procedimiento en hg

medo, preparado a partir de fosfato de Yousoufia, que contiene
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46,9% en peso de P,0., 0,50% en peso de 505', 0,32% en peso

3+, 0,41% en

3+

de F, 0,23% en peso de F33+, 0,15% en peso de Al
peso de Mgz+, 0,15% en peso de Caz+, 0,06% en pésn de Cr
0,051% en peso de V4+.-De este dcido bruto (5) 1470 kg son
diluidos con 592 kg de producto filtrado del lavado recircu-
lado con 7,5% en peso de P,0. (11), que procede del lavado del
lodo de neutralizacién. De este modo, resultan 2.062 kg de un
4cido fosférico con 35,5% en peso de P,0. (6), que son mezcla
dos en el recipiente de neutralizaciédn (1) con 1167 kg.de s0-
lucién de fosfato trisddico con 8,24 en peso de P,0; (17) pro
cedente de la transformacién del lodo de neutralizacion en el
lodo de hidréxido y alumosilicato asi gomo con 1200 kg de le-

jia de sosa al 50% en peso (7). La mezcla es agitada a una tem

. peratura de 80°C y a continuacién ss vertida en un filtro de

presidn §2) a través de (8) y es filtrada en éste, La torta
de filtracién es lavada con 500 litros de agua de nueva apar-
tacién (10). Resultan 3.730 kg de una solucidn de fosfato di-
sédico 8l 19,5% en peso de P,0, (9) como producto finai,}592
kg de aguas de lavado (11) y 425 kg de lodo de neutralizacidn
con 51,9% en peso de H,0y 49,7% en peso de P,0; en la sustan
cia secada (12). Esta (ltima es transformada con 240 kg de lg
jia de sosa al 50% en peso (13), 75 kg de vidriﬁ soluble (14)
y 563 kg de aguas de 1avado recirculsdas (15) en el recipiepn
te de disgregacién (3), en un lodo de hidréxido y alumosilica
to pobre en PZDS' a tempeﬁa%uras entre B85 y'95!C.

La papilla (16) es filtrada a traveés de un. filtro

de presién (4) y la torta de filtracién es lavada con 560 kg
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" de aguas-de nueva aportacién (18), Resultan 1167 kg de solu-

cién de fosfato trisddico (17) con 8,2% en peso de P205, 563 kg
de aguas de lavado (15) con 1,6% en peso de P, 0. vy 177 kg de
residuo sélido (19) con 62;,5% en peso de HZO vy 22,9% en peso

de P205 en la sustancia seca, el cual es desechado. lLas aguas

. de lavado (15) son recirculadas para la dilucidn en la disgrg

gacion del lodo de neutralizacién, y la soluecidn de fosfato
trisddico es utilizada para la neutralizacién de méds cantidad
de dcido bruto. La pérdida total de P205 es de 2,53% en peso,

referido al dcido bruto empleada.

EJEMPLD 2

—————————

(Los nimeros puestos entre paréntesis caonstituyen
signos de referencia de la figura 2),
Se emplea un &cido fosférice de procedimiento en hi-

medo preparado a partir de fosfato de Khouribga, que contiene
o )

4 !

- I+ S

F~, 0,25% en peso de Fe~ , 0,30% en peso de Al

2+

0,51% en peso de

49% en peso de P,0g, 0,47% en peso de SO
. il -
3+

, 0,31% en pe-
so de Mgz+, 0,05% en peso de Ca” , 0,003% en peso de Cia+ y
0,024% en peso de V4+. De este acido bruto (20) 1603 kg son
diluidos con 579 kg de aguas de lavado con 7,3% en peso de

P205 (38) procedentes del lavado de los lodos dé neutraliza=
cién. Resulta un &cido fosférico con 37,9% en peso de P205 (21),
Este es mezclado en el recipiente de neutrali;acién (22) con
1584,7 kg de lejia de soses al 50% en peéo (23), Ls papilla

de neutralizacién resultante {24) es filtrads a través del -
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filtro de presién (25) y la torta de filtracidn separada es
lavada a continuacién con 550 litros de agua dé nueva agur-
tacidn (26). Resultan 2968 kg de una solucidn de fosfai;u s6=
dico con 23,3% en peso de P50, (27) que tiene una proporcidn
molar de Na,D :78205 de 1,84 : 1 asi EDmo 555 kg de aguas de
lavade (37) y 394 kg de lodo de neutializacién con 94,2 kg
de P,0g (36). La solucidn de fosfato sédico (27) es mezcla-
da en el recipiente de neutralizacién (28) con 930 kg de so-
lucidn recirculada de fosfato trisédico (29) con B8,1% en pe-
so de P,0. y la papilla resultants (30) es filtrada a través
del segundo filtro de presidn (31).

La torta de filtracidn es lavada con 24 kg de agua
de nueva sportacién (32). Resultan 3875 kg de una solucidn -
de fosfato disddico con 19,7% en peso de P,0g (33) como pro-
ducto final, 24 kg de aguas de lavado (34) can 7,5% en peso
de P205 y 23,3 kg de lodo de negtralizacién con 4 kg de PZDS;

Las aguas de lavado (37) y {34) son reunidas y con-

ducidas al circuito para la dilucién del écido bruto concen-

trado, Los lodos de neutrelizacién (35) y (36) son reunidos

(39) y-transformados con 1798 kg de lejia de sosa al 50% en

peso (41) y 34 kg de vidrio soluble (42) asi como 466 kg de
aguas de lavado procedentes del lavado del lodo ds hidrdxido
y alumosilicato (43) a temperaturas entre B85 y 95¢C en un -

recipiente de disgregacién (40).

El productb de transformacién (45) es filtrado a

_gravés de un tercer filtro de presidn (44) y la torta de fil-

tracidn separada es lavada con 514 kg de agué de nusva apor-
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tagién (46).7Resultan 930 kg de una solucidn de fosfato tri-
sbdico con B8,1% en peso de PZDS (29), que es utilizada en (26)
para la neutralizacidn de los fcidos brutos (27) parcialmpnte
neutralizados con la lejia de sosa. Ademds resultan 466.kglde
aguas. de lavado (43) con 3,0% en peso de PZQS, que son recir-
culadas para la dilucidn en la disgregacidn con neutralize-
cién, asi como lQé kg de lodo de hidréxido.y alumosilicato
(47) con 18,9 kg de P205, el cual es desechado. Las pérdidas
de P205 son de 2,4% en peso, referido al contenido total de
del &cido fosfdérico bruto empleado.

Po0g

EJEMPLO 3

‘(Los nimeros puestos entrs paréntesis constituyen

. signos de referencia de la figura 3)..

978 litros de un éci&o fosfbrico bruto (4B), prepa-
rado a partir de fosfato de Youssoufia, tal como se emped en
el Ejemplo 1, son diluidos con 500 litros de unas aguas de -
lavado con 7,1% en peso de P205 (74), procedentes del lavado
de los lodos de neutralizacidn. Resulta un Acido fosfdrico
con 35,5% en peso de PZUS (49). Este.es repartido en dos co-
rrientes parciales (50) y (69). 1325 litros de este &cido
(50) son mezclados con 100 litros de una sollicidn (73) fil-
trada, que posee un contenido de 9205 de 13,2% en peso, la
cualrprccede de la neutralizacidén de la solucidn de fosfato

trisédico (73) y de la corriente parcial de dcido bruto (69)

~ previamente dilufido. De este modo resulta un &cido bruto prg

viamente diluido y previamente neutralizado, con 26% en peso
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de PZDS' Esta solucidn es neutralizada en un recipiente de -
neutralizacidn (51) con B00 litros de lejis AE sosa con 50%
en peso (52) hasta lleger a la etapa del fosfato disédico y
la papilla resultante (53) es filtrada a través del filtro -
de presién (54). Como producto final resultan 2560 litros de
producto filtrado con 19,5% en peso de PZDS (56). La torta -
de filtracidén en el filtro de presién (54) es lavada con 400
litros de agua (55). De este modo resultsn 354 litros de unas
aquas de lavado (57) con 7,5% en pesa de F,0;. La cantidad -
de torta de filtracién (58) es de 450 kg con 102 kg de P,0..
La torta de filtracién es transformada en el recipiente de =
disgregacién (61) con 160 litros de NaOH al 50% en peso (59)
y 54,5 litros de vidrio soluble (60) asi como con 563 litros
de aguas de lavado (66), en una papilla (62) que consta de -
un lodo de hidrdxido y alumosilicato y de una solucién de fog
fato trisddico. La mezcla es separada en el segundo filtro -
de presién (63) en sustancia s6lida y en liquido, y la sug--
tancia sélida es lavada con 550 litros de agua (64).

Resultan 177 kg de lodo de hidrdxido y alumosilica
to (65) con 15 kg de P,0., 960 litros de solucifn de fosfato
trisfdico (67) con un contenido de P205 de B8,2% en peso y 563
litros de aguas de lavado (66). Las aguas de lavado (66) son
recirculadas, tal como ya se ha mencionado, para la dilucién
en la disgregacién con neutralizacién. La solucién de fosfato
trisddico (67) es nsutralizada con 195 litros de la corriente
parcial (69) del dcido en el segundo recipiente de neutralizg

cign (68), hasta pH 6,5. El producto de neutralizacidn resul
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tante (70) es separado en el tercer filtro de presidn (71) en
sqstancia sélida y en solucién. La primera es lavada con 130
litros de agua (72).

Resultan 1000 litros de producto neutralizado (73)

con 13,2% en peso de P20 100 kg de residuo himedo (74) con

5
P205 asi como con 146 litros de aguas de lavado con
5%'en peso de P,0.. Estas aguas de lavado (75) son reunidas
en (76) juntamente con las aguas de lavado de la primera eta-
pa de nﬁutralizaciéﬁ (87); y se utilizan para la dilucidn del
fcido bruto empleado (48), y el producte neutralizade (73),
tal como ya sé ha mencionado mds arriba, es empleado para la
neutralizacion prepia y la dilueidn ﬁrevia adicional de la -
corriente parcial (50) del &cido. El lodo de hidrdxideo y aly
mosilicato (65) y el sequndo lodo de neutralizacion (74) son
desechados. La pérdida de PZDS causada por este hecho es en
total de 3,25% en peso, referido al PZD del &cido fosfdrico

5

bruto empleado.

N 0O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencién.

18- Procedimiento para la preparacion de solucio-
nes puras de fosfatos de metales alcalinos por neutralizacidn
de 4cido fosférico de procedimiento en hémedo con lejias y/o
carbonatos de metales alcalinos, en el cual el acido fasfori-
co de procedimiento en himedo es neutralizado hasta un valor

de pH entre 4 y 9; se separa de la solucidn de fosfato de me-
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tal alcalino un lodo de neutralizacién que se forma en tal ca

g0, consistente predominantemente en fosfates de aluminio y
de hierro insclubles; y se lava con agua; iuago ge mezcla el
1odo mencionado con lejia de metal alcalino, con una ‘solucidn
de fosfato de metal alcalinoc asi coma con vidrio soluble de un
modo tal que en la papilla resultante se presenten una propor-

3
proporciénfmnlar de 6xido de metal alcalino disuelto a P205 di

cién molar de Si02 : AL,0 de 2:1 y mayor de 2:1 asi como una

suelto de 2,9:1 hasta 3,3:1; a continuacidn se calienta la to-
talidad de la mezcla a temperaturas entre 80 y 1002C, siendo
disgregado el lodo contenido en la papilla 9 forméndose un re-
siduo sblido, al que se separa de la solucidén de fosfato de
tri(metal alcalino) obtenida al mismo ﬁiempo, se le lava tam-
bién con agua y se le desecha, caracterizado porquerse emplea
un &cido fosférico bruto de brocedimiento en himedo con una
concentracién mayor de 45% en peso de PZDS’ se diluye este -
4cido con al menos una ﬁarte de las aguas de lavado que resul
tan en el proceso, hasta llegar a concentraciones de P205 de
30 =a 4?% en peso, y a continuacidn se neutraliza con las le-
jias y/o los carbonatos de metales alcalinos asi como.con la
solucién de fosfato de tri(metal alcalino) obtenida en la-dig
gregacidn del lodo de neutralizacion.

22,- Procedimiento seglin la réiv;ndicacién 1%, carag
terizado porque el écido fosférico bruto de procedimiento en
hdmedo se diluye hasta una concentracidn de PZDS.de 35 a 40%

egn peso.

38 ,- Procedimiento segdn las reivindicaciones le- 6 2%,
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caracterizado porque las aguas de lavado més ricas en P205 se
utilizan para la dilucidn del acido fosférico bruto de proce-
dimiento en himedo y las aguas de lavado més pobres en P,0g =
se utilizan conjuntamente para la disgregacion del lodo de =
neutralizacidn.

48 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 32, ca-
racterizado porque para la dilucidn del dcido fosforice bru-
to de procedimiento en himedo, se utilizan las aguas de lavado
que resultan al efectuar el lavado del lodo de neutralizacidn
separado.

5e,- Procedimiento segln las reivindicaciones 32 6
4e, caracterizado porque las aguas de lavado gue resultan -
cuando se efectiia el lavado del residuc s6lido formado al dig
gregar el lodo de neutralizacidén son devueltas para la disgre
gacidn del lodo de neutralizacidn.

ge.- Procedimiento segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 5%, caracterizado porque la neutralizacion
del &cido fosfdrico bruto diluido de procedimiento en himedo
se lleva a cabo escalonadamente, siendo neutralizado el &ci-
do primeramente con las lejias de metal alcalino y/o can los
carbonatos de metal alcalino sélo en parte y siendo neutraliza
do & continuacidn con la colucidn de fosfato de tri(metal al-
calino) hasta llegar al grado deseado.

72,~ Procedimieznto segln la reivindicacidn 6%, ca-
racterizado porque después de las dos stapas de neutralizacidn
se separan de los productos neutralizados en cada caso los lo-

dos de neutralizacidn formados, se los lava, se los somete cop
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juntamente a la disgregacién de los lodos -de neutralizacion
y las aguas de lavado reunidas de los daos lodos de neutrali
zacidn se emplean para la dilucién del fcido fosférico bruto
de procedimiento en hdmeda.

ge,- Procedlmlento segln una cualquiera de las Tei
vindicaciones 12 a 5%, caracterizado porque sbdlo se neutrali
za una corriente parcial del Acido fosfdrico bruto diluido -
de procedimiento en himedo con la solucién de fosfato de tri(mg
tal alcalino), obtenida en la disgregacidn del lodo de neutra
lizacidén, se separa el precmpltado formade de este modo, se le
lava y se le desecha, las aguas de lavado que resultan en tal
caso se utilizan conjuntamente can las aguas de lavado del lg-
do de neutralizacidn para la dilucié; del &cido fosforico de
proﬁedimiento en hilimedo bruto, y el producto neutralizado es
utilizado para la neutralizacidn parcial de la corriente prin
cipal del 4cido diluido.

9e,- Procedimiento segln uns cualquiera de las rei-

vindicaciones 1% a 8%, caracterlzado parque de las aguas de
lavado que resultan al lavar el residuc solldo’formado al -
efectuar la disgregacién del lodo de neutralizacidn se devuel
ve a la disgregacién una cantidad tal que en dicha disgrega-
cién se forma una solucibén de fosfato de tri(metal alcali-
no) que contiene 4 a 10% en peso de P,0q.

102.~ Procedimiento segln la reiQindicacién 98, ca-
racterizado porque se devuelve a la disgregecién una cantidad

tal de las aguas de lavado mencionadas que s&e forma una solu-

cién de fosfato de tri(metal alcalino) que contiene 8 & 9% en
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pgéo de PZDS'
... 1l1®%,- "PROCEDIMIENTD PARA LA PREPARACION DE SOLUCIO-
NES PURAS DE FOSFATOS DE METALES ALCALINOS POR NEUTRALIZACION
DE AEIﬁU FOSFORICO DE PROCEDIMIENTO EN HUMEDO".
Tal como se describe y.reivindica en la presenfs Me

-moria Descriptiva, gue consta de dieciocho hojas escritas a

” « . » .
maquina por una sola cara. ¥y de sus correspondientes dibujos.

Madps

1_ {1 NOV. 1875,
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