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PATENTE OE INVENCIEON
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA
Solicitada a favor de O. FELIPE AMADOR RODRIGUEZ, de naciona-

lidad sspafiola, domiciliado en VALENCIA, C/. Crevillente n2

4=78,
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/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/="APARATO ALIMENTADGR DE LIQUIDOS A PRESION
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn a que nos refseriremos en el cuerpo de
la presente msmoria descriptiva y con el auxilic de los dibujos
complementarios que ss acompafian, trata de un nuevo aparato ali-
mentador de liquidos a presién, mediante el cual, se permite el
pulimentado de muebles sin pérdida excesiva de material y obts~-

niéndose un excelente rendimiento de frabajo, evitando de otra
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parte, la necesidad de incorporar disclventes en las lacas,
dado que su utilizacién es perfecta por la presidn a que -
estd sometido el liquido, permitiéndose depositar en los mus-
bles, mas capa de pulimento con menos pasadas, ahorrindose una
considerable mano de obra. Por todo lo anteriormente expussto

y dadas las cualidadss de novedad y utilidad prdctica que con-

curren en el aparato alimentador de liquidos que nos ocupa,

se estima suficientemente fundamentade para obtener el priti-
iegio de exclusividad'que se soiicita, en lo referente a su =
fabricacién y venta por el titular en Espafia.

Esencialmente, este aparato alimentador de l{quidos
a presidn para el pulimentado de muebles, comprende en un mis-
mo eje, un mecanismo neumdtico y un mecanismo hidriulico, el
primero de los cuales, es accionado por el correspondisnte com-
presor, para que por un espérrago que une ambos medios, sea ac-
cionade el mecanismo hidrdulico provisto de una toma del liquido
a pulimentar a través de una cafa alojada dentro del depdsito,
con el extremo provisto de un filtro, alojancdo el liquido para
pulimentar dentro del mecanismo hidrdulico que por medio da -
unas vdlvulas internas incorporadas, actla con doble efecto,
para gue la salida del material a efectos de pulverizacidn,
se realice en forma continua y a una misma presidn.

El aparato que nos ocupa, dispone de un regulador del
1iquido sobrante de retorno, as{ como de un grifo de purga ac-

cionable por el usuario, para a través de una cafia purgadora,

Zdeuo;vap_alm;iquiﬁq sobrante, toda vez.que dicha cafia purgado--

ra, se aloja en el mismo recipiente que la cafia de toma del ma-

terial, svitédndose por éste medio, cualquier pérdida.
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Para una me jor comprensidn de las caracteristicas
generales anteriormente expusstas, se acompafian dos ldminas
de dibujos, que nos muestran graficamente repressntado, un -
caso de realizacidn préctica del aparato alimentador de liqui
dos a presidn para el pulimentado de mueblss, objeto de la in-
vencidn, haciendo constar, que las figuras diseffadas en dichas
léminas de dibujos adjuntas por presentar Gnicamente el aspec-
to de mero ejemplo informativo, deberan ser examinadas con el
mas dmplic criterio y sin cardcter restrictive alguna,

lLas figuras representadas en las dos hojas de dibujos
que se acompafian, exponen como a continuacidn se determina:

Figura l.- Proyeccidn longitudinal general del apa-
rato alimentador de liquidos, llevando superiormente, el meca-
nismo neumdtico con una toma de aire, requlador de presidn y
mandmetro, unido éste mecanismo neumdtico a un mecanismo hidrdu-
lico a través de un espirrago central de unidn, comprendiendo
gl mecanismo hidraulico, una toma de liguido y una salida ac-
tuando con doble efecta, llevando un sistema de regulacidn del
liquido sobrante de retorno, un grifo de purga y la cafa purga-
dora,

Figura 2.- Vista frontal de la cafia de toma de mate-

rial unida por el correspondiente tubo al mecanismo hidrdulico

~de la figura'l, cuya caffa de toma de material; se aloja dentro

del depdsito y finaliza portando un filtro.

Fig.3.- Seccidn longitudinal generalldel conjunto =
neumitico=-hidrdulico, comportandoc todos los elementos internos
y sus valvulas para conseguir el doble efecto regquerido para la

continuidad de la pulverizacidn.

Fig.4.- Seccidn longitudinal gensral del conjunto -
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nsumatico-hidrdulico, como forma variante de realizacidn den-
tro del mismo sistema. '

Al objeto de facilitar la localizacidn de las dife-
rentes partes que constituyen éste aparato alimentador de 1i-
quidos a presidn para el pulimentado de muebles, se han incor-

porado acotaciones numéricas en las figuras de las dos hojas

‘de dibujos que se acompafian, relacicnadas con las descripcio-

" ""nes que ss realizan a continuacidén, siendo =l=, el cilindro -

neumdtico situado en la parte superior del conjunto, cuyo ci-
lindro neumdtico, dispone de la toma de aire -2-, con el regu-
lador de presidén =3- y el mandmetro -4-, acoplados a un dispo-
sitivo campresor, constituyendo éste cilindro neumatica, el me=-
dio del que nos valdremos para poner en servicio la maquina a
que nos venimos refiriendo,

El cilindro neumdtico -l1-, se une al cilindro hidrig
lico =5~, a través de un esparrage de unidn -6-, provisto de las
correspondientes tuercas de apriste ~7=-, gquedando fijados ambos
cilindros -l- y -5~ entre si, por las columnas -8-, formando =
un conjunto unitario e indivisible, pudiendo fijarse a cualquisr .
punto de la pared, por medio de la placa -9-, provista de los -
orificins de anclaje -10-, finalizando el eilindro hidrdulico
~5- por el extremo inferior, llevando incorporada la T =-ll-,
que por un lado, lleva fijado el tube -12-, finalizado en la
cafia =-13=-, que se aloja dentro del recipiente que contiene el
liquido para pulimentar, disponiéridose en el extremo de la ca-
ffa =13- que se aloja en el fondo del recipiente, el filtro -1l4-,
para avitar que las probables impurezas contenidas en el depd-
sito, puedan ser lanzadas por el aparato y pulverizadas en los

muebles.

~ La pieza ~ll~ en forma de T, comprende salientes por
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uno de los lados, el bloque ~15-, provisto de unas llaves
~16- que actlan ds reguladoras'del liquido sobrante de re-
torro, llsvando ademas, un grifo de purga -17-, que da paso
al liquido a la cafa purgadora -18-, alojada dentro del re-
cipiente donde asimismo se aloja la cafia =-13-, descrita con
anterioridad,

€1 cilindro hidriulico =5-, presenta sn el punto
mas apropiado, la salida -19~, del material a efectos de pul=-
verizacion, mediante los conductos adecuados y la boquilla
precisa a cada trabajo de pulimentado a rsalizar,

£l cilindro neumatico -l-, actda en un efecto alter-

nativo de ascenso y descenso de su pistdén -20-, puessto que al

.--introducirse el aire paor la toma -2-, pasa.por el conducto -21-

hasta la camara -22-, separada de la cadmara superior -23-, por

el conjunto de discos y junta de goma -24-, y la presién de ~

aire, hace que los muelles -25- de la parte superior y -26- de la

parte inferior del conjunto -24-, permitan el paso del aire de
una cémara a otra, hasta que el aire contenido en la cdmara su-
perior =23-, se aloja dentro del pistén -20-, saliendo al ex-
terior por los conductos ~27-, por lo que dicho cilindro neuma-
tico -1-, permanece siempre actuando sobre el cilindro hidréu-
lico -5-, al discurrir su émbolo o pistdn -20- en un movimien-
to alternativo de elevacidn y desscenso, pussto que entre am-
bos cilindros, existe una unidn sclidaria a través del espirrago
~E=.

Al descender el pistdn =20- del cilindro neumdtico
-1-, desciends asimismo el pistdén -28- del cilindro hidrdulico
-5-, originando una elevacidn ds la bola -29-, constitutiva de

una valvula, con lo que se abra dicha valvula, y entonces el
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liquido contenido en el interior =30- del cilindro hidriuli-
co -5-, pasa a través del conducto =-31-, por los orificios
~32-, hasta la cavidad superior =33~ del propio cilindro -
hidrdulico -5-, salisndo por -19- a sfectos de pulverizacidn,
y misntras desciende el pistdn -28-, la bola =~34- que consti-

tuye una vdlvula de admisidén de liquido, permanece cerrada, para

que el liquido contenido en el husco -30~, no retroceda al re-

cipiente de donde ha sido aspirado y Gnicamente pueda pasar el
espacio =-33- para la pulverizacidn.

Del mismo modo, al elsvarse el pistdn -20- del cilin-
dro neumatico =-l-, arrastra consigo al pistdn =28~ del cilindro
hidrdulico -5-, con lo que se cierra la vdlvula -29- y se abre
la valvula =34-, admitiendo la entrada de liquido procedente

del recipiente y a través de la cafia ~13~-, actuando el cilin-

“i.dro hidrdulico, en doble efecto y por-tanto, suministrando de =~

salida en forma permanente,’al liquido a pulverizar. )

Las realizacionss expresadas en las figuras J y 4
Gnicamente se diferencian en cuanto a su forma, puesto gue la
accidn y funcionamiento de ambas son idénticas, por lo que -
las acotacioness numéricas representadas en ambas, son las mis-
mas a efesctos de comprensidn.

Estimando &mpliamente descritas todas y cada una de
las partes que constituyen el aparato alimentador de liquidos
a presidn para el pulimentado de muebles objeta de la inven-
cidn, solamente nos resta manifestar la posibilidad de cons-
truirse en varisdad de materiales, tamafjos y formas, pudiendo
igualments introducirse en su constitucidn, aguellas variacionss |
de tipo constructivo que la prictica aconseje, siempre y cuando
las mismas, no sean capaces des alterar los puntos esencilales,

puestos des manifiesto en la siguiente,
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NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nusvos y de propia invencidn que se pra-
sentan para su reivindicacidn en ésta Patente de Invencidn,son:

18.= Aparato alimentador de liquidos a presion para
el pulimentado de musbles, esencialments caracterizado por el
hecho de comprendsr unidos en un mismo eje, un cilindro neuma-
tico y un cilindro hidraulico, actuando el cilindro neumdtico
coms medio motriz a través de un compresor, de forma que el éﬂ
bolo del cilindro neuméticn,rrealiza un movimiento alternativo
de elevacidén y descenso, arrastrando consigo al émbolo del ci-
lindro hidrdulico, el cual, actuando con doble efecto, al pro-
pio tiempo que absorbe 1{iquido procedente de un depdsito y a
través de una cafa rematada con up filtro, evacua sl 1iquido
a efectos de pulverizacidn, y cuando por el efecto alternativo
de los émbolos no es absorbido el liquido, también lo va eva-
cuando del interior del émbolo del cilindro hidrdulico para su
pulverizacién, de lo que resulta que la pulvérizacién del li-
quido se realiza en forma continua e ininterrumpida.

29, Aparato alimentador de liquidos a presién para
sl pulimentado de muebles, essncialmente caracterizado porque
la toma de aire para el cilindro neumdtico, comunica con su in-
terior; y su émbolo, estd provisto de un juego de arandelas y
disco de goma que separa el aspacio inferior, dsl superior de
dicho cilindro, llevando unos muelles antagénicos que actlan
sobre una valvula para permitir el escape del aire al exterior

a través del émbolo de dicho cilindro neumdatico, con lo que se

- consigue que el.citado émbolo, Tealice un movimiento alternati-

vo de elsvacién y descenso, arrastrando consigo a través del -
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_ espdrrago de unidn, el émbolo del cilindro hidrdulico

situado inferiormente, de forma que, en 8l movimiento
descendsnte de los émbolos, se cierra una valvula de
bola en la parte inferior del cilindro hidrdulico evi-

tando que el liquido retorne al recipiente de donde -

* previamente ha sido absorbido, y en consecuencia en és-

te movimiento no se absorbe nuevo liquido, al propio -
tiempo que se abre otra valvula de bola en la parte in-
terior de su émbolo,'para que el liquido contenido en =

el interior del cilindro hidrdulico, pase a la parte -
superior de dicho cilindro a través de la vdlvula, de donde
es inyectado a presidn sobre una salida de material a efec-
tos de pulverizacidn, y del mismo modo, el siguiente movi-
miento aiternatiQo de losréﬁbolos, es én Fbrma ascendente,
con lo que se abre la valvula del inferior del cilindro
hidraulico absorbiendo nuevo material del fecipiente a -
depdsito, al propio tiempo que se cierra la valvula supe-
rior existente en el extremo inferior del émbolo, y asi,

al propio tiempo que se absorbe sl liquido del depdsito,

es expulsado el liquido contenido en la parts superior de
diche cilindro hidrdulico, manteniéndose de éste modo, una

pulverizacidén por doble efecto sin interrupcidn alguna.

30,- " APARAfD ALIMENTADCR DE LIQUIDOS A PRE=-
SION PARA EL PULIMENTADC DE MUEBLES ", de conformidad eé
un todo en lo esencial y fines industriales a lo descritc
en la precedente memoria descriptiva y graficamente repre-

sentado en los adjuntos planos para su me jor comprensidn,
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Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas

.0 mecanografiadas por una scla cara a dobls espacio,

madrid, 41 NOV. 1975

Por autorizacidn del intg,resa>d?/
/////(’4 2 /
- LN

A



D. FELIPE AMADOR RODRIGUEZ

00S HOJAS

HOJA V2T

Frg. 1

|




Ny
RN b
S

//',/' &8
NN\

22277
brrors.
RS

Al

m".
of— & £ b1

A
Tt

CoN VLo Shron sod ZIN914a0Y &JO0TVWY IdI73S -



D. FELIPE AMADOR RODRIGUEZ

23

1
26

/

A

\‘g///// 7
25 Ny| -e=tt
N

| [
— - =] ]
KL L TN Ll

» .

N e

NNy [

- L]
"\\ L L2l IT 7T 772277 778N
{1{ =1 7 ‘_/_ N
A TANN

/
22

2

s / S :

‘) /// //,/,y /7,/;, ?
L/ ‘ ooy i
/ = - L’_A

.}

RZZSHSY
== R

/
17 Y e = N ,
17 7T ) R - "
77 B 1 N 27 K
i 2 NN - - B
\ 7 rr7in ]
77 - II" ? | n /' _/rVﬂ
7 ;’ { 1 ¥ -'- = .. ['"-. - o _.A.,.f
— L e e e




005 HOJAS HOTA N° 2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



