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ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere a tiras flexibles de seg
cidén acanalada para empleo como juntas para impedir corrien
tes de aire, molduras, érganos de acabado de pestaiias (pa
ra cubrir pestafias soldadas) y similares, particular pero
no exclusivamente para uso en la consitruccién de vehicu-
los. Las tiras de esta clase se denominen en lo que sigue
genéricamente "tiras obturadoras" o "tiras obturadoras de
forma acanalada", Mds especialmente, el invento se refle-
re a tiras obturadoras al exterior de una de cuyas pare—
des del canal estd unido una longitud de moldura de mate-
rial blando, tal como material de caucho, de forma tubu-
lar,

Se conocen tiras de obturacién de forme scanala
de en las que un alma o portador metdlico de forma acana~
lada estd provisto de un recubrimiento completo de un ma-
terial flexible, relativamente duro, tal como meterial
pldstico. Una tira de obturacidn de esta clase puede mon-
tarse sobre una pestafia en torno e una abertura de puerte
o de ventana, tal como en una carroceria de un automdévil,
y proteges y oculta la pestafia. En muchas aplicaciones, sin
embargo, se desea que la tira de obturacién cumpla tambidn
une funcidén de cierre contra las corrientes de aire y de

eislamiento del ambiente exterior, y se conoce asegurar



una moldura de materisl relativamente mds blando al exte
rior de una pered lateral de la tira de obturacién. La
tira de obturacidn se monta sobre la pestafia de modo que
la puerta cierre sobre esta moldura blanda con el fin de
5 proporcionar el aislamiento deseado contra las corrien-
tes de aire y contra los agentes atmosféricos. Sin embar
g0, una construccidén de esta clase desperdicia material
caro, y& que un lado del canal estd cubierto, necesaria-
mente, por una capa de material pldstico y también por

10 una cape del material mds blando que forma la moldura.
Adiclonalmente, existe el problema de asegurar la seccidén
de obturacidn mds blanda al material relativemente duro.
Tal sujecién puede realizarge por medio de cosido 0 me-
diente un adhesivo, o alguna forma de enclavamiento mecgd

15 nico. En cualquiera de estos casos, sin embargo, esta
operaclén de fijacién lleva tiempo y/o material, y/o in-
troduce dificultades en la produccidn,

Un objeto del invento es proporcionar una tira
de obturacién de forma canalada, mejorada.

20 Un objeto mds especifico del invento es propor
cionar una tira de obturacién de forma canalada con un
montaje mejorado para la moldura de obturacién, y un mé-
todo mejorado para fabricar tal tira de obturacidn.

Las tiras de obturacién de forma geanalads pug

25 den estar dotadas de nervios de agarre que corren a lo

5.11.75 - 3 had
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largo de las paredes interiores, enfrentedas, del canal,

¥ que sobresalen uno hacia otro para ayudar a mantener

la tire en una pestafia de montaje. Otro objeto del inven

to es'proporcionar una tira de obturacién de forma scang

ladas con nervios de agarre mejorados y mds eficaces.
BREVE RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con el invento, se proporciona une
tire de obturacién de forme acanalada, que comprende un
miembro portador de forme acenalads fabricado de material
relativamente rigido, pero disefiado de modo que sea fle~
xible respecto a la longitud del canal, un recubrimiento
de material flexible sobre al menos la superficie exte~
rior del miembro portador, siendo al menos parte de dicho
material existente en una pared lateral del miembro porta
dor, de naturaleza flexible, relativamente duro, situado
directamente sobre el miembro portador, siendo por lo me-
nos parte del material flexible existente en la otra pa-
red latersl del miembro portador de naturaleza flexible,
relativamente mds blando, situado directamente sobre el
miembro portador, y una moldura que corre a 10 largo del
exterior del canal y definida por el material flexible,
relativamente més blando,

De acuerdo con el invento, se proporcions tam-
bién un método de fabricar una tira de obturacién de for
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ma canalada, que comprende la operacién de extruir mate-
riales de recubrimiento flexibles relativamente duro y
relativamente blando sobre distintas regiones de un miem
bro portador que se extiende longitudinalmente, con el
fin de reunirlos para cubrir por completo al menos una
superficie del mismo y para unirlos a lo largo de una 11
nee que ge extiende longitudinalmente a esa superficile,
extruyéndose el material relativemente mds blando adicip
nalmente para proporcionar una moldura que se extiende
longitudinalmente respecto al miembro portador, paralele
a dicha linee, siendo dichas regiones tales que, con el
miembro portador configuraedo a modo de canal, una pared
lateral del canal asi formado esté cublerta por el mate-
rial relativamente mds blando y la moldura corra.a lo
Jargo de la parte exterior de esta pared, y la otra pa-
red lateral del canal esté cubierta por el material rela
tivamente duro. '

De acuerdo con el invento, se proporciona ademéds
una tira de obturacién de forms acanalada, que comprende
un miembro portador metdlico de forme acanalada, y mate-
rial flexible en forma de canal y extruido directamente
sobre la superficle exterior y al menos parte de la super
ficie interior del portador, extruyéndose el material flg
xible de manera que defina nervios de agarre que se extien
dan, respectivamente, a lo largo de las dos paredes enfren
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tadas interiores del canal y sobresalgan uno hacia otro

para eyudar a retener las tiras de obturacién de una peg

tafla de montaje, siendo los nervios de las paredes late~

rales regpectivas del canal, de diferentes durezas.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacién se describirdn tiras de obtura-
cién que incorporan el invento y métodos de acuerdo con
el mismo para fabricar tiras de obturacidén, a modo de
ejemplo solamente, con referencia & los dibujos diagramd
ticos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista en perspectiva de una
de las tiras de obturacién;

la figura 2 es una seccidn -transversal agranqg
da dade por la linea II-II de la figura 1l;

lag figuras 3 y 4 ilustran etapas en la fabri-
caclén de la tira de obturacidn;

lag figuras 5 y 6 son vistas que corresponden
respectivamente a las figuras 2 y 4, pero gue muestran
une construcoidn y un método modificados; y

le figura 7 es una vista que corresponde a las
figuras 2 y 5 pero que representa otra construceidén modi
ficada,

DESCRIPCION DE REAIIZACIONES PREFERIDAS

Heclendo referencie ahora mds especificamente a
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los dibunjos, la figura 1 ilustra una tira de obturacidn
que comprende una parte 5 de forma acanalada para agarrar
unsa pestaila en torno a una aberture de puerta en une
carroceria de vehiculo, y une parte 6 que comprende uns
moldura tubular para obturar contra una puerte que cierra
sobre la abertura de la carrocerfa del vehiculo.

La figura 2 ilustra la construccidn de la tira
de obturacién con mds detalle.

Ia parte 6 incluye un miembro portador 8 que
egtd fabricado de materiel relativamente rigido, tal como
metal, pero cuyo disefio es tal que sea razonablemente fle
xible resgpecto & la longitud del canal, Por ejemplo, pue-—
de comprender una serie de tiras en forma de U que estdn
espacisdas en una corta distancia y que estdn totalmente
separadas une de otra o que estdn unidas entre si solamen
te por delgados eslabones de conexidn flexibles. En lugar
de ello, sin embargo, el miembro portedor podria estar
hecho de alambre o de metal ondulado, corriendo las ondu-
laciones en torno al canal. Se entenderd, sin embargo,
que éstas no son las unicas formas que podris adoptar el
miembro portador 8.

Como se muestra en la figura 2, una pared 8A
del miembro portador estéd cubierte con un material de re-
cubrimiento 10 flexible, relativamente duro, estando colo
cado este material directamente sohre el miembro portador.
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La otra pared 8B del miembro portador lleva un material
de recubrimiento flexible, relativamente mds blando, es
tando colocado también este material directamente sobre
el miembro portador. Ademds, el material 12 estd confi-
gurado pera definir la moldura tubular 6. Los materia-
les 10 y 12 de recubrimiento flexibles, relativamente
duro y relativamente blando, estdn dispuestos pars ex—
tenderse en tormo a la base 8C del miembro portador y
sobre ella, en donde pueden hacer contacto uno con otro,
de modo que cubran entre ambos por completo al miembro
portador 8.

El meterial 10 puede estar dispuesto para so-
lapar el materiel 12 en lea regidén en que estdn en contac
to mutuwo. .

El material 10 y el material 12 estdn dispues~
tos, cadse uno, para definir nervios 14, 16, respectivos
que se extienden longitudinalmente, que cogen la pestaiia
cuando la parte 5 sé coloce sobre ella y ayudan & impe=-
dir su retirada inadvertida. Serd evidente que uno de los
nervios estd fabricado, por tanto, de material relativa-
mente duro, mientras que el otro estd fabricado de material
relativamente mds blando. El material mds blando proporcio
na un buen cierre y un buen agarre, mientras que el mate-
rial duro proporciona un buen posicionamiento sobre la pes
tafia de montaje.
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El material de recubrimiento 10 flexible, rela
tivamente duro, eés de preferencie material pldstico y el
material de recubrimiento 12 flexible, relativamente mds
blando, es de preferencia material de caucho. El material
pldstico puede ser, por ejemplo, poli (cloruro de vinilo).

El material de recubrimiento 10 relativamente
duro proporciona un firme recubrimiento para le pared de
la tire de obturacidn que estd alejada de la puerta de la
abertura del vehiculo y, si estéd constituido por material
pldstico, puede recibir un recubrimiento decorativo adecus
do que, ademds, puede ocultar cualquier tendencia a que se
note la forma de los elementos individuales del miembro
portador 8 a través del material de recubrimiento, particu
larmente en las regiones en que la tira de obturacidén haya
de ser curvada con un radio relativamente pequefio. El mate
rial 12 relativamente mds blendo es necesario con el fin
de proporcionar un buen clerre para le puerte.

Los materiales de recubrimiento 10 y 12 pueden
disponerse ventajosamente sobre el miembro portador 8 median
te operaciones de extrusidn como se deseribird a continua-
cién, a modo de ejemplo, con referencla & las figuras 3 ¥y
4,

Como se muestra en la figura 3, el miembro porta
dor 8 tiene inicialmente forme plana. El material de recu-
brimiento 12 flexible relativamente mds blando, es extruido
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entonces sobre una regidn de borde que se extiende longg'
tudinalmente de la pieza de partidas, siendo la matriz de
extrusién tel que forme la moldura tubular 6. Iuego se
cura el material de caucho 12,

La pieza de partida 8, con el material de cau-
cho 12 curado sobre ella es sometida entonces a una se-
gunda operacién de extrusidén merced a la cual se extruye
el material pldstico de recubrimiento 10, relativamente
duro, sobre el resto de la pieza de partida, con el fin
de hacer contacto con el material 12 y solaparse al borde
de este material, como se muestra en la figura 4. Despuds
de ello, la pieza de partida recubierta se curva hasta
darla la forma acanalade requerida como se ilustra en ls
figura 2. Serd evidente que la unidén.entre el materiai
plédstico 10 y el material 12 de caucho estd situada de tal
maners que reduzca a8l minimo la magnitud de tensiones que
gsufre el material de caucho cuando se curva el poritador
plano hesta darle la forma de U,

Aunque las figuras 2 & 4 muestran a los mate-
riales de recubrimiento relativemente duro y relativamente
mds blando cubriendo, respectivamente, regiones del miem-
bro portador 8 tales que se unan a lo largo de une lines
que ge tiende segun la base del canal, son posibles modi-
ficacionee merced a las cuales la unién esté situada en

cualguier lugar con respecto al miembro portador, es dgcir,

- 10 =
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uno de los dos materiales de recubrimiento flexibles 10,
12 podria cubrir une extensién meyor del miembro porta-
dor que la representada en las figuras, cubriendo el
otro meterial flexible de recubrimiento una extensidn
proporcionalmente menor del mismo.

Por ejemplo, en la modificacidén ilustrade en
las figuras 5 y 6, partes correspondientes a partes simi
lares en las figuras 1 & 4 han recibido numeros de refe-~
rencie similares, excepto por la eadicidén de un digito
extra "1" antes de cada referencia. Serd evidente que el
material 110 relativamente duro cubre una menor pPropor—
¢ién del portador 18A que el material 10 en las realiza-
ciones de las figuras 1 a 4, mientras que el material 112,
relativamente blando, cubre una proporcidn correspondien=—
temente mayor del portador. Esta disposicidn asegura que
ambas patas de agerre 1l4, 116 estdn hechas del material
relativamente blando, lo cual puede ayudar a mejorar la
resistencia del agarre. También se consigue asi una eco-
nomia en la cantidad de material pldstico utilizado.

El miembro portador estd provisto, de preferen-
cia, de espacios libres o aberturas a través del mismo,
de modo que los materiales extrufdos 10,12, 110,112, se
extiendan a travds de estos espacios libres o aberturas
durante el proceso de extrusidn y gueden enclavados por
tanto firmemente con respecto al miemhro portador. De este
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modo, existe menos probabilidad de que se produzca un espa
cio libre o una separacidn entre los dos materiales de re-
cubrimiento y/o0 entre uno o ambos materiales de recubri-
miento y el miembro portedor, cuando se curva el miembro
portador para darle la forme cenalada. El agente de unién
a que se hace referendis mds abajo puede también ser ﬁtil,
a egte respecto.

En la figura 7, partes correspondientes a partes
similares en las figuras 1 y 2, hen recibido nimeros de re
ferencia similares, excepto por la adicidén de un digito
extra "2" antes de cada referencia.

La figura 7 muestra una modificacidén de la tira
de las figuras 1 y 2, en la que el material de recubrimien
to 210 flexible, relativamente duro, se extiende en torno
al borde distante de la pared 28A del miembro portador,
pero se extlende sélo parcialmente hacia arriba sobre la
guperficie interior del mismo., En forma similar, material
de recubrimiento 212 flexible, relativemente mds blando,
se extiende en torno sl borde distante de la pared 28B del
miembro portador y se extiende sélo parcialmente hacia
arriba sobre la superficie interior del mismo. Unz parte
interior del miembro portador queda por tanto al descu—
bierto. Se consigue asi una Util economfa de material de
recubrimiento. Es aconsejable proteger la superficie descu
bierta del miembro portador con un agente inhibidor de la

-12 =
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corrosién, Puede utilizarse cualquier agente adecuado. Un
agente adecuado es el PROTEFAN 640 P (marca registrada),
comercializado por la Goldschmidt A.Ge de Mennheim-Rheinau,
Alemania; este agente consituye también, de hecho, un
agente de unidén y ayuda a unir el mayerial"pléstico al
miembro portador 28 y puede ser utilizédo ventajosamente
por sus propiedades de unidn en otras formes ilustradas

de la tire de obturacidn.

Se hard shora referencia a lasg figures 4 y 6
pars mostrar cémo puede modificarse el proceso de extru-
gidén para producir la tira de obturacién representade en
la figura 7.

Aunque las figuras ilustran solamente dos ner—
vios (por ejemplo,.el 14 y el 16), se apreciard que puede
haber mds de dos de tales nervios con, por ejemplo, un
nervio en ung pata de la U y dos o tres nervios en la pa~
ta opuesta de la U.

Las tiras de obturacidén descritas e ilusiradas
gson ventajosas, por cuanto que exigen menos material de
recubrimiento que una tira de obturacidn en la que el
miembro portador esté totalmente cubierto con material de
recubrimiento flexible relativamente duro, con la moldura
de obturacidén, que necesariamente ha de fabricarse de ma-
terial relativamente mds blando, asegurada después de ello
en posicién por adhesivo, por ejemplo. Ademds, el método

- 13 -
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de fabricacidn es mde sencillo y mds efectivo.

Aunque las figuras muestran la moldura de obiu
racidn corriendo a lo largo del lado de la tira de obtu-
racibén, serd evidente que puede situarse de manera que
corra & lo largo de la base del canal, posiblemente ex-
tendiendo ligeramente el drea de material mds blando
(por ejemplo, 12) en el exterior de la tira. En lugar de
ser tubular, la moldura puede tener cualquier otra forma
adecuada,

Ia prosente solicitud que corresponde a la
presentada en Gran Bretafia, el 20 de Noviembre de 1974,
bajo el N2 50239/74, se acoge & los beneficios del Artl
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propieded Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaclones siguientes:

1¢.~ Una tira de obturacidén perfeccionada, de

- 14 -
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forma acanalada, que comprende un miembro portador de for
ma censlada, fabricado de material relativamente rigido
pero disefiado de manera que sea flexible respecto a la
longitud del canal, teniendo el miembro portador, en al
menos su superficie exterior, un recubrimiento de material
flexible, caracterizado porgue por lo menos parte de dicho
material- en una pared lateral del miembro portador es de
naturaleza flexible, relativamente duro, situado directa-
mente sobre el miembro portador, y al menos parte del ma-
terial flexible en la otra pared lateral del miembro por-
tador es de naturaleza flexible, relativamente mds blando,
situado directemente sobre el miembro portador y que, ade
més, define una moldura que corre a lo largo del exterior
del canal,

28,~ Uns tire de acuerdo con la reivindicacién
18, caracterizada porque los materiales flexibles, relati
vamente duro y relativamente mds blando, estdn extruidos,
cada uno, sobre el mismbro portador.

38,~ Una tira de acuerdo con las reivindicacio-
nes 18 o 28, caracterizado porque dichos materiales rela-
tivamente duro y relativamente mds blando se extienden so
bre los bordes distantes de las paredes laterales respec-
tivag y se extienden en parte, solamente, de sus superfi-
cies interiores, estando la parte de la superficie inte-

rior del miembro portador que no estd recubierta por el

-15 =
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material flexible, de preferencia, protegida conira la
corrosién mediante un inhibidor de la corrosidn.

42,~ Una tira de acuerdo con las reivindicaclo
nes 18 o 28, caracterizade porque dicho material flexi~
ble relativamente duroc cubre por completo el borde dis—
tante y ambas superficies de dicha pared lateral del
miembro portador, y dicho material flexible relativamen-
te mds blando cubre el borde distante de dicha otrs pared
lateral del miembro portador y se extiende sobre ambas
superficies del mismo desde ese borde, estando cubierto
el resto del miembro pertador por el material flexible re
lativamente duro.

58,= Una tira de acuerdo con las reivindicacio
nes 12 o 28, caracterizada porque el.material flexible,
relativemente duro, cubre la mayor parte de la superficie
exterior del miembro portador y el material relativamente
més blando cubre la superficie interior del miembro ports
dor y la parte restente de su superficie exterior.

68,= Una tira de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque dicho
material flexible define nervios de agarre que se extien—
den 1ongitudina1mente g lo largo del interior del canal y
que sobresalen, uno hacia otro, desde las paredes latera—
les opuestas del mismo.

72,= Una tira de acuerdo con las reivindicacio-

- 16 -
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nes 58 o 62, caracterizada porque los nervios de agarre
g ambos lados de la tira estdn definidos por el material
flexible relativamente mds blando.

82,- Una tira de acuerdo con las reivindicacio-
nes 48 y 62 o las reivindicaciones 32 y 62, caracteriza-
da porque el o cada nervio de agarre en un lado de la ti-
ra estd definido por el material flexible relativamente
duro, y el o cada nervio de agarre en el otro lado del
canal estd definido por el material flexible, relativa-
mente mds blando.

O8,~ Una tira de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porgue los
materiales flexibles, relativamente duro y relativamente
méds blando, son material pléstivo y material de caucho,
regpectivamente,

108,~ UNA TIRA DE OBTURACION PERFECCIONADA, DE
FORMA ACANATADA.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con log fines que se han especificado,

- 17 -
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