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ETEORIA DESCRIPEIVA

La presents invencién se refiere a la fabriecacifn
de intercambisdores de calor y se aplica mée particularmen~
te 2 la soldadura de los colectores sobre los ples de los

tubos del has que comprenden los intercambimdores. = = = =

Las fabriceciones de intercambladores son eviden
temente muy diversas y, muy particularments en lo que con-
cierns a lm fabricacidén ds los radiadores de calefacelén
para vehfculos, la altura de los intercambisdores, es decir
la longitud de los tubos que van del uno al otro de los co
lactores, varfa en proporciones muy importasntes de un tipo
& oiro. %8s igual para la longitud de los colectorss y, %an
bién, pero en menor medida, para el espesor de los apara-

tos o incluso para la anchura de los colgctoraf. = = = — —

_ La invencidn as parte de la constatacidn de que,
an ung cadens de fabricmeidn, varios tipos 'dé. intercambia-
dores deben poder ser trabajados simulténeaments puesto

que clertass operaciones de trabajo pueden ejscutarsme en un
tiempo brove y es evidentomente importants que estas opern
cioues sean efectuadas por wiquinae que funcionsn de forma

continua por razones svidentes de economfa, = - = = = « =

La presente invencidén as refiere, por tante, s us
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sistemn 0 dispositive polivalente, es decir que permita
trabajar y, més particularmente, soldnr log colectores so-
bre los tubos cuzlquiersz que pea 1o dimensidn de losz inter
canbiadores y haciendo, por consiguiente, de maners que eg
ton intercsabiadores sean llsvados siempre a una posicidén
correcta frante a puestos de irsbajo, particularmente de

De acuerdo con la invencidén, el dispositivo poli
valente para la soldadurs de aclectores y mnflogos sobre
los tubos de intercssbiadores de calor comprends un cmmine
de guiado sin fin de soportss equidistantes méviles y sepa
rados los unos ds los otrosm en una medida inferior a le
longitud de los intercambiadores mde pequefics a trabajar,
rresentandc dichos soportes unas partex de sncajado que cog
paran con 1la parte inferior de un mismo lado de los colec~
tores de dichos intercambiszdores, de manera que log intexr-
caxbindores estdn todos dispuestos lateralmente con respeg
to al camino de guiado con uno de sus colectores en un mis
o plano horigontal y son canducidos por dichos soportes a
diferantes puestos de trabaje Tijos dispuestos » lo largo

Otras diversas caracterfsticas de la invencidén
resaltan ademfs de la descripeidn detallads que sijguet - -~

Una forua de resliszacién del objeto de 1la inven
cidn esté rapresentads, s tftulo da ejemplo mo limitativo
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La fig. 1 es un alzado latersl esguemético de
1o méquina de soldaduran de la invencifn, « ~ = = « « =« =

la fig. 2 es un pleno asquemitico que correspon~

la fig. 3} es una perspectiva parcial de la mégui
ne &6 las figuras precodenites, =— - = « = = = = = @ - - -

la fig. 4 es unag secoidn, & mayor escalsa, vista
senciblements segin la lfinea IV-IV de la fige. 3o = = = = =

La méquina representada en al plano comprende un
canino de guiado 1 gue presenta dos ramas rectilineas 2, 3,
unidas entre si por unas pertes curvas 4, 5. Bl camino de
gaiado 1 estf constituido por un perfil metflico en forma
48 C cuya abertura estf vuelia hacia abajo y que presenta
unge slas entrantes 18, 18, (fig. 4). El camino ds guisdo
1-contione unos ejes de soporte & de barras 7 a las cuales
estéin fijadns, por ejemplo .soldadas, unss patas 8 cuyo bor
d¢ superior estd terminado por una parte sobresaliente o
pico de encajado 9. Las patas 8 estén todas dirigidas en

El conjuute de barra 7 ¥y patae 8, constifmye un
soporte para intercambiasdor ds calor y un gran adiero de eg
portes 1dénticos 10 estdn dispussios de zaners eguidistan-
te & todo lo largo del camine de guiado 1, estands dichom
sopcftes unidos entre sl por unas bandag gin ffn 11, 112
por ajemplo consgtituidas por unas cadenas, unoa cables o



unos flejes metéilicos como me ha ilustrado mn el plano. la
distancia que separa dos soportes es mfs pequelia que la
longitud del intercaabiador més pequefio a trabajer. - ~ =

La fig. 4 musstrs que un oarril 12 estd previsto
e pars constituir un apoyo que impida la basculecidn de los
soportes. Las partes salientes § de lss soportes 10 forman
unas garras de retencifa cuando estén snecajadas por el dor
de lateral 13 4e lom colsctores 14 de intercambiadores de
calor 15 cuyos tubogs 16 se han de soldar con dichos colec~

10. tom". WS S W WS B W AP N G G R W W PR AR N W S S AR G e W

ILa fig. 3 hace sparecer que los intercanbislores
de caler 15 pusden estar dispuestos pars que estén en con-
tacto mitus los unos con lom otzos min que exista préctica
nente juago entre sllos. Adeads, ello puede obtenerse cual
1% quiera gque sea la longitud 1 de dichos interoambialores, y
la fig. 3 mueatra, también, que los colectorss 14 ds un 1g
do Aol intercambiador se hallan tanbidn situados todos a
un misno nivel cunlquiera qus sea ls altura i de dichos inter

Canbipdores, = = « @ = o w W e ww -

20. Como destaca de 1o qus preceds, la colocasidn de
los interusxbiadores 15 sobre loe soportes 10 estd ventajo
saments asegurada de forms msnual en un puesto ds carga A
previsio al prineipio de la rama 2 cuando ss considers un
samtido aepaaongtﬁnlafhcbu_t_t. - .-

25. Un priver puesto de trabajo B estd dispuesto so-
bre la rsua 2, comprendiendo este puesto de trabdajo por lo



5e

10.

15.

menos una pistola metaligadora 17 montada scbrs la parte
superior de un recinto 158 stravesade por el camino de fuis

do 1. - AV GBS G R R G W WD G NS WS AP A G WR TR S SR ER NP R M A

Le figura 3 ilustra esquemdticamente que el re-
ecinto 18 contiene un dispositivo de aspiracidn, por ejem-
plo un ventilador 19 montado para establecer una circuls—
eidn de aire de arriba haeia abajo como pe ha iflustrado por

‘1a flechs £, e ol interior del recinto 13, sisndo el aire

a centinuscién expuloade segin la flecha 53 por una chime~

Heclendo trabajar el dispositivo de ventilacidn
19 como se he explicado anteriormente, me obitiens qae la
corriente de aire creada en el recints 18 no perturbe sl
funcicnamiento de ls pistola meitalizadors 17, que proyscia
materisl de soldadura a Gravés de una boquilla céaica 21
pobre los colactores 14 de los intercasmbladores 15 y se hg
ce, teabién, de menera que los gaces, vapores, ¥ las part{
cules de plome, producidos por el funcicnamisntc de 1a pis
tola metaligadora, pean convenisntements ovacuzdos sin cg
rrar el riesge ds invadir el local en el cual la miquina
eotd colocada, 10 que es particulprmente importasnte cuando
la pistols metaligadora 17 proyecta glescionaa de moldsdu—-

Aunque ello no sea necesario en todos los caeos,
es ventajoso quo la pistola matalizadora 17 esté soportada
per un carro 22, que pusde ser desplarado a lo largo de
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ung vis de guiado oblicua de la placa 23. Esta dimposicidn
parmite rogular ls posicidn de la pistnl& 17 en funcidn
48l sspesor 8 de loe intercembiadores a tratar. En sste o2
so0, entén previstos unos medios para regular la velocidad
fe trafds de la soldadura o la pistola metalisadora. - - ~

Al walids del recinto 18, los intercambiedores
pon obligados a pasar bajo unas raspas do oalefaccidn por
radiscién intrerrofe 24 cuys posicidn es fija, dado que los
colectores 14 de los intercambiadores ss hallan todos sl

niemo nivel cualesguiers que sean sus dimensionws respscti

V”' - W M W G R SN GE- NS W AB R WS NN A MY W AR A AR W SR SR WR e A

_Las rampas de calefaccidn 24 anteriores constitu
yan un puesto de soldadurn ¢ en el cual sl materisl de sol
dadura depositado en el puesto B es fundide pars rellenar
lom juntas a soldar que existen entre los tubos 16 y lom

Tesde la ealida del puesto U, los intercambisdo-
ros son coanducidos n un puesto D donde scn -enfrlaﬂon-por
s0pledo ds aire, de manera que pueden, n continuacién, ser
descargados en £ por el extrems de la rama 2. = = =~~~

Zs ventajoso que el bastidor 25, que soports el
camino de guiado 1, forme en su sxtremo dos mesas 258, 25b
cuys parte superior delimita unss cubam ds lavedo 16 de
pequafia altura. De eats mancra, nqﬁél de los colactorse 14
que dabas ser soldado al tubo 16 puede ser lavalo o mojado
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La rama 3 de¢l camino de gulado puede eatmr dis—
puesta de la misma manera tue la rams 2 para proceder, por
ejomplo, a la soldadurs dsl ssgundo colector despuds de
wuglts en ol puesto de descarge £ y lavade sn 1la citba 26
de la mesa 25b. En eats caso, los intercambiadores gon de
nuevo moutados sobre log soportes 10 en ol puesto A*, deg
pués sometidos m un recubrimiento por msializacién en el
pussto B*, soldado en el puesto {', enfriado en ¢l puento
D' y depoargado en el pusato Bty — w w e c e m o v wn-

La parte superior de las maras 25g y 20b 8¢ ha-
llan por encima del camine de guisdo 2 y es posible tamvida,
et una variasnts de realigescién no representada, que ¢l 3o~
bra de estss mesas sirva para el pasc de un transportador
para la conduccidn, y respectivemente la evacuacidn, de los
intercambiadores que deban ser trabajmdes y cuyo lavado
puede ser entonces efectuado con pistols o de otra forma.-

Como destaca de lo que precsde, loe intercambig
dorez 15 estén soportados directamente por aquél de los
colectores 14 que debe ser trabajado, se ha asegurado que
los colectores me hallen Bim a tuens distancis tanto
de ls pistola metalizadora 17T como de las rampas de calefag
eién 24 u otra miguina de trabaje que pueda comporisr el
dispositivo de trabajsc, y ello cualquiara que sea la alty
ra b o 1a lengitud 1 de los intercambiadorsg. — « « =~ =

La colocacifn o la retirada d¢ los intercambia-
dores es, ademis, extremsdsmente fAcil pussio que las efn
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solas 5 do los soportes se adaptan automdticamente bajo
los colectoras 14. Ademds, cuando ge han de tratar unos in
toroambiadores que presentsn un espesor ¢ mayor o al con-
trarioc mde pequelo, la posicidn de la pistola metalizadora
17 puede flcilmente ser adaptada desplazando su carro ds
soporte 22 & 1o largo de la plaen oblfcun 23 y permitiendo
llevar 12 cabops de la pilstola metallipndora siempre s una
poeicidn para la cual esté alinends con ol e¢je longitudinal
del colsctor de los sparatos n weitalizar. El deeplazamiento
de la cabega de metalizacidn puede sdends, =i me desea, ssr
fhcilnents mandadc por un xecanismo de condicionsmiento qus
comprende un drgano ocaptader que detecta el tipo de inter-~
camblador a trabajar y, por consiguiente, su espesor s. Fl
caudsl de soldadura de la pistola es entonces regulado co-

rrelativamonts,. = = = = =~ = - C c C a v ca - - .-

La invencién no estf limitads al ojemplo des reali
gacidn, representado y degserito en detalle, puesto que di-

versas modificaciones pueden ser aportadas a la misme sin

ealir del narco de la invencién, en particular, el camino

de zuimdo puedes presentar oiras forma que la forma oblonga

0 T &

S%e declaran de novedad y propiedad pars Fepsfia,

sus territorios y plazas de soberanis, las sipgulentes: - -

REIVINDICAGIONEZS

1.~ Perfeccionamientos en loe sistemas nolivalen
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tos para la soldadura de colectores y andlogos en los Hu-
bos {de intercavhiadores da calor, carscterizados porgue el
sistema comprende un camino de guiado sin fin de soportes
oquidistantes méviles y ceparados los unog de los otroe en
una medids infeorior a la longitud ée les lotercembisdores
nds pequefios a trabajar, presentando dichos soportes unas
partas de encajado que coopersn con la parte inferior de
un miewo lado de los colectores de dichos intercambisdores,
de manera que los intercamdbiadores estén todos dispuestos
lateralments con respecto al camine de guiadeo con uno de
gus colgchores en un miemo plsno horigontgl y son conduci-
dos por dichos soportes a difersntes puestos de trabajo £

jos dispuestos a 1o largo 4el camino de guigdo. = = = = = «

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicmcién 1,
carascterigadog porque los soportes comprenden, cads uno,
uns barre sensiblemente vertical a partir de la cual forma
reszlte una pata a modo de horca terminada por un pico de

encaamo. - e ar an ow e e an wn e W W P N o

3.~ Perfeccionsmientos segin una de las reivindi
eaclienes 1 y 2, caracterizados porque las barras de los 80
portes estén montadas por su parte superior en la via de
guiado y estén unidas entre sf por, por lo¢ menocs, uns cade

na, cable, flejo 0 ondlogo. = = = = = = = = = = - = -~ - -

4.~ Porfecoionamientos segdn una de¢ las reivindi
caciones 1 a 3, caracterizados porgqua el camino de guledo
delimita dom ramas rectilineas de manera que los intercambia
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dores encajados sobre los soportes estin dispuestos los

umos contra log otrop, = w w o e ac e w e - o o o~ e oo -

5= Perfeccionamientos segin una de las reivindi
caclones 1 a 4, caractorizados povque entre loe puestos de
trabajo qus comprande el sistema estd previsto por lo menos
un puemnto de carga al princlpio de una de las porciones reg
tilineas, un puesto 4o metalizacién y un pussto de soldadu-
ra que sigue inmediataments al puesto de metalizacidn. - -

6.~ Perfeccionsmienton segin una ds las reivindi~
caciones 1 & 5, caracterizados porque sl puesto de soldadu.
rs comprende unos gquenmadores fijos del tipo radiante. = « =

“To~ Parfecoionamientos segin unm de las reivindi
caciones 1 & 6, carmcterizados porque el pussto de oetali-
gacién comprende un recinto stravesadc por la vin de guis~
do y en sl cual ss produce uns depresifn. = = = = = - - -

8.~ Pprfeccionamientos segin une de las reivindi
cacliones 1 a 7, oaracterizados porgue el pussto de metali~
gaoidn comprends une pittola de posicidn regulable, = - -~ -

Oe~ Perfeccionamientos segin uneg de las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterisados porque la pistola metaliszadg
ra ast montads en un carro sobre una placs oblfcua de mans
ra gque un desplasamiento vertical de dicha piatols conduce
piempro su oaberza en coincidencia con sl ejs longitudinal
de los colsctores s metalizar cuslquiers qus ssa la dimen-
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10.- Perfeccionnmientos segdn uns de lam reivine
dicaciones 1 a 9, caracterizados porqus gl camino de guin-
d0 entd soportade por sue extremos por unos bastidores que
formen unag meeas para &l soporte de mocesorios del tipo
cubas de lavado 0 transportador. = « = = = « @ o = « - - -

11+~ "PERFECCIOHAMIERTIOS BN LOS SISTE¥AS POLIVA-
LENTRES PARA LA SOLDATURA DF COLECTORES Y ANALOGOS BN LOS .
TUBOS DE INTERCAMBIADORES DE CALORY: = = = w o = o=« o -

Todo ello conforme 5¢ deseribe y reivindica en
1la presente memoris que consta de doce hojas foliadss y me
canografindas por una sola do sus caras ¥ ds tres lininas
de ditujos que la ilustran.
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