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La presente invencidn se refiere a un.
método para la preparacidn de productos a partir de
destilados de aceite mineral o de extractos por disol-
ventes de tales destilados.

La presente invencidn proporciona un
procedimiento de preparacidn de productos, que pueden
ser técnicamente valiosos, a partir de destilados de
aceite mineral o de extractos por disolventes de tales
destilados, cuyo procedimiento comprende oxidar uno o
més destilados de aceite mineral y/o extractos por di-
solventes de destilados de aceite mineral que poseen un
contenido de carbono unido aromdticamente que correspon
de a un valor de VGC de al menos 0,85, preferiblemente

de al menos 0,90, y en peso molecular promedio de 150 a

" 600, preferiblemente de 200 a 500, insuflando oxigeno

en ellos, preferiblemente en forma de aire, y fraccio-
nar el destilado y/o el extracto oxidados, aisléndose

en el fraccionamiento por lo menos una fracciénrde-pro-
ducto que tiene.un intervalo de puﬁto de ebullj;ign com
prendido en la zona de temperatura de 3202C a ng%b
aproximadamente, a 760 mm de Hg, y otra fracci&n:de Pro
ducto que tiene una temperatura de ebullici6n minima de
4009C o superior, a 760 mm de Hg, y los productos ob£en;1_
dos por este procedimiento.

Conforme a la presente invencidn se ha
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encontrado, entre otrds cosas, que puede obtenerse una
fraccién de producto que comprende un aceite ligero-
que puede poseer propiedades extremadamente valiosag
en lo que respecta a la estabilidad a la oxidacidn, y
que puede ser usado como un aceite de fratamiento, me=-
diante oxidacidén de uno o més destilados de aceite mi-
neral y/o extractos por disolventes de destilados d;
aceite mineral que poseen cicrto contenido minimo de
carbono unido aromiticamente, insuflando aire en ellos,
y destilacidén subsiguiente del destilado y/o el extrac-
to oxidados, y recogida de ciertas fracciones de produg
fo a temperaturas hasta de 3752C aproximadamente, a 760
mm de Hg. Otra fracecidén de product6 probd que era valio
sa como aditivo en compuestos de moldeo para discosrde
gramdfono, permitiendo un grado de produccidn mejorado -
y una reproduccién de sonido mejorada. Una posible terw-
cera fraceién comprendida entre estas dos primeras fraé
ciones, puede ser usada como un aceite de tratamiento.
Esta tercera fraccidén puede tener un.intervalo de puﬁ-
to de ebullicidn de 3759C a 4200C, aproximadamente, a
760 mm de lig,

Las diferentes fracciones de producto que
pueden ser obtenidas conforme a la invencidn, pueden ex-
tgnderse por tanto & lo largo de la totalidad del inter-

valo de temperatura comprendido entre 320 y 4209C o a lo
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largo de un intervalé més éstrecho dentro de esta zona.
Si se considera que es tolerable un punto de inflama-
cidn inferior o un color mis oscuro, es posible permi-
tir que la temperatura de ebullicidn qe una parte menor
de la fraccidn sea un poco inferior aA32OQC a 760 mm de
Hg, por ejemplo hasta 3152C, y/o un poco por encima de
4202C a 760 mm de Hg. De modo semejante, puede permitir
se que se encuentren presentes en la segunda fraccidn de

producto cantidades menores de componentes que hiervan

‘a temperaturas un poco por debajo de 4002C a 760 mm de

Hg, si la pegajosidad del producto ocasionada con ello
se considera que es tolerable.
Seglin una realizacidn preferida del pro-

cedimiento conforme a la invencidn, las diferentes frac

ciones de producto se recogen en etapas separadas cada

una de las cuales va precedida ae una etapa de okiﬂa-
cién. La segunda fraccidén de producto puede recupg?arse,
por ejemplo, sometiendo a oxidaci6nila fraceidn &g colas
que queda después de destilar la primera fracciéﬁtae pro
ducto, insuflando aire en ella, después de haber sebara-
do por destilacién o arrastre con'vapor los compéﬁéntes
de punto de ebullicién més bajo que el intgrvalo-de pun
to de ebullicidn de la fraccién deseada.

Segin otra realizacién preferida de la in

vencidén, parte de las sustancias que salen del destilado

R
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y/o el extracto con Yos gases de oxidacibn en la eta-

pa de oxidacidn, puede ser condensada y devolverse al

proceso.

Segln otra realizacibén preferida de la
invencidén la oxidacidn se lleva a cabo en presencia de
un catalizador, que es éoluble en el destilado y/o el
exfracto oxidados, 0 se convierte en compuéstos que son
solubles en el destilado y/o el extracto oxidados, por
reaccidén con el destilado y/o el extracto. -La fraceidn
de producto que tiene una temperatura de ebullicidn mi
nima de 4002C, o superior, recibird de este modo una pg
netracidn superior a igualdad de punto de reblandeci-
miento, lo que significa en 1la préctica una'dismigﬁcién
en la escasez de este producto. ‘

' Segin la invencidn, el catalizador pue-
de ser, por ejemplo, una sal organica de un metél,'un
sxido metilico o una de sus mezclas, usindose prefé?i-
blemente el catalizador en una contidad que correspon-
de a 0,01 a 2% en peso de metal, caiculada sobrereljdqg
tilado o extracto que han de ser oxidados. La'fraééién
de producto que tiene una temperatura de ebulliciéﬁAmiu
nima de 4002C o superior, puede contener como consecuen
;ia de ello, de 0,01 a 3% en peso aproximademente, de

metal, calculado sobre el peso de dicha fraccidn,

Puede ser usado cualquier metal que se sg

- 5 -
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?a actlla como catalizador por variacidm continua de su
valencia entre d&s estados dé oxidacidén. Son ejemplos
de tales metales el cromo, el cobalto, niquel, hierro,
cobre y manganeso. Ademds, el zinc ha puesto de mani-
fiesto que actlta de modo excelente como metal cataliti-
co conforme a la invencidn.

Las sales orgénicas de metales pueden
ser, por ejemplo, naftenatos o sales de &cidos carboxi-
licos alifaticos, La parte orgdnica de la sal es, prefe
riblemente, tah pequefia como sea posible. ias sales pre
feridas en especial son los naftenatos, acetatos propio
ﬁatos y butiratos.

Independientemente de si el catalizagor
se afiade en forma de un dxido o de un compuesto orééni-
co de un metal, el metal se encontraré presente en la
misma forma final enel residuo después de la destklan;ﬂ
cidn. 7

La oxidacibén se lleva a cabo on presen-
cia asl como en ausencia de un catalizador duranté;ﬁh
ﬁeriodo de 7 horas por lo menos, con objeto de oﬂieﬁer
un punto de reblandecimiento del residﬁo despuééﬁﬁé}la
aestilaciSn de al menos 1l002C, preferiblemente entre
105 y 1koaC, Los productos que tienen un puﬂto de ;e-
blandecimiento superior a 1402C no pueden ponerse con |

facilidad en forma de particulas mediante enfriamiento

- -
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por pulverizacidn, sino que han de ser llevados a di-
cha forma por molturacidn,

. La fraccidn de producto que hierve a
375-4002C puede ser recogida en una etapa de destila-
cidn separada, pero también puede recogerse de la mis
ha columna de destilacidén como cualquiera de las otras
dos fracciones. En principio es posible, como es légiw
co, recoger las tres fracciones de producto de una sbé-
la columna, pero, seglin se ha mencionado anteriormente,
las fracciones de producto se recogen preferiblemente
en etapas separadas, cada una de las cuales va precedi

da de una etapa de oxidacidn.,
‘ - Cada etapa de oxidacidn puede dividirée,
si se desea, en varias sub-etapas., Tal diviéién pue&e
proyectarse, en especial, para la primera etapa de oxi~
&acién, fuerte.

La oxidzcién se lleva a cabo adecuaéameg
te a una temperatura comprendida entre 1802 y SdOQC, a
760 mm de Hg. ' :
La segunda fraccidén de producto, qa}ienu
fe, que viené del proceso, puede ser enfriada pbr ?ulqs
;izacién, proporcionando una forma de producto preferi-
da que puede ser tratada de modo particularmente ficil.

Cualquier fraceidn obtenida por destila-

cidn de un aceite mineral y que posea un contenido de
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carbono unido aromdticamente que corresponda a un va-

lor de VGC de 0,85 por lo menos, preferiblemente de
0,90 por lo menos, y un peso molecular promedio de

150 a 600, preferiblemente de 200 a 500, puede ser usa
do como un destilado de aceite minerai que sirve como'
producfo de partida en el procedimiento conforme a la
invencidn. Son ejemplos de tales fracciones destilados
de aceite lubricantes que tienen un intervalo de punto
de ebullicién de 250 a 2959C, 295 a 340eC, 346 a 3859C,
385 a b4oaC 6 440 a 4909C, lo que corresponde respecti=-
vamente a un peso molecular promedio de 216, 250, 295,
350 y 425, aproximadamente.

La expresidn "extracto por disolvehfes
de destilados de aqeiﬁe mineral", se usa en la presen~
ée Memoria para designar productos obfenidos de qual;
quier modo adecuado medisnte extraccidn de destilépdg
ée aceite mineral, por ejemplo con furfural, cresdi,
fenol, o S0, liquide. Al objeto>de'ser adecuados péfa
usar ‘en el procedimiento de la inveﬁcién, los egfrﬁ;-
ﬁos deben posecer un contenido de carbono unido aféméti
;amente y un pesc molecular promedio conforme con’ o
que ha sido establecido para los destilados de aceite
mineral anteriores.

El valor de VGC (VGC = constante de gra=-

vedad por viscosidad) es una medida normal para indicar

-8 -
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el contenido de compiestos aromiticos de productos de

aceite mineral, y se determina conforme a ASTM D 2140,

Un valor de VGC de 0,85 corresponde gener&lmente a un
contenido de carbono unido aromidticamente de 10 a 30%
aproximadamente, mientras que un valor de VGC de 0,90
corresbonde por lo general a un contenido de carbono
arométicb de 25 a 4o% aproximadamente, calcqlado sobre
la cantidad total de carbono,

. Las proporciones obtenidas de las dife-
rentes fracciones pueden ser ajustadas mediante la elec
Eién apropiada del tiempo de oxidacién y del peso mole-
cular promedio del producto de partida. Un tiempo de oxi
dacibn més largo o un peso molecular promedio aumépfado,

kY

proporciona rendimientos superiores de la segunda frac-

cién de producto.

Los Ljemplos siguientes ilustran la ine

vencibn:

Ejemplo 1

3,0 1 de un extracto obtenido a partir
de un destilado de aceite lubricante en el intervialo de
punto de ebullicidén comprendido entre 295 y 3402C y que

tenia un valor de VGC de 0,958, fueron oxidados insue~

flando aire en el extracto (3 l/min.) con reflujo total

- 9 .



.10

15

20

25

19.11.75

Y separacidn del agua formada, teniendo lugar la oxida-
cidn primeramente durante 5 horas a 2409C y después du-
rante 4 horas a 3002C. La viscosidad a 98,92C aumentd
con ello desde 2 cSt. a 80 c¢St. La destilacién se llevd
a cabo después en vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hg).
Se reéogiS una fraccidn de cabezas qﬁe tenia»un punto
de eﬁullicién, a 760 mm de Hg, de hasta 3258C, siendo
el rendimiento de 10%. Después se recogidé una fraccidén

media entre 325 y 3752C a 760 mm de Hg, siendo el ren-

dimiento de 30%, Se recogid otra fraccibn entre 375 y

4002C a 760 mm de Hg, siendo el rendimiento de 10%. Se

obtuvo coﬁp residuo un producté_que hervia por en9ima
de 4002C a 760 mm de Hg, y que tenia un punto de'igblqg
decimiento (Anillo y Bola) de 1162C, siendo el rendi-
miento de 50%. (Todos los rendimientos estin calculados

sobre el peso antes de la destilacidn). . , -

Ejemplo 2

Se repitid el Ejemplo 1, partieﬁdo,fsin
embargo, de un extracto de un aceite lubricantz ﬁé pun
to de ebullicidn comprendiéndo entre 440 y 4902C. El
valor de VGC del extracto era 0,961, Se insufld Qire en
el extracfo durante 3 horas a 2402C sin retorno del con

densado y durante %4 horas a 3008C con restorno del con-

. 10 -
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densado, El rendimiento de la fraccidén de cabezas fué
de 3% aproximadamente, el del producto en el interva-
lo de 325 a 3752C, de 8% aproximadamente, en el inter
valo de 375 a 400oC de 5% aproximadamente, y el de>1a
fraceidn de colas de 84%, estando caleculados todos los

rendimientos sobre el peso antes de la destilacidn,

Ejemplo 3

3,0 1 de un extracto obtenido a partir
de un aceite lubricante de puntoAde ebullicidén compren
dido entre 340 y 3852C y que tenia un valor de VGC de
0,960, fueron éxidados insuflando aire en el extracto
(3‘1/min.), con reflujo total y separacibn del agua
formada, durante 10 horas a 300¢C, El punto de reblane
decimiento del producto era entonces de 88oC (Auilli Yy

Bola),

-~

Después se llevé a cabo la destii{éién
en vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hge)s Se rgé&gié
una fraccidn de cabezas que tenia un punto de eﬁﬁlii-f
cién a 760 mm de Hg de hasta 3759C, siendo el regdimien
to de 4% en peso. Después se recogié una fraccidn entre
375 y k00eC, a 760 mm de Hg, siendo el rendimiento de
18% en peso. Se obtuvo como residuo un producto.que'heg

via por encima de 4%002C a 760 mm de Hg y tenia un punto

- 11l -
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de 'reblandecimiento (Anillo y Bola) de 1249C, siendo el
rendimiento de 71%, calculado sobre el peso antes de la

oxidacidn.

Ejemplo &

3,0 1 de un extracto obtenido de un acei~
te lubricante de punto de ebullicidn comprendido entre
240 y 3852C y tenia un valor de VGC de 0,960, fueron oxi
Qados insuflando aire en el extracto (3 l/min;) en pre-
éencia de 0,5% en peso de Zn0 (0,44% en peso de Zn; cal-
culado sobre el peso del extracto), comn reflujo total y
s;paracién'del agua formada, durante 11l horas a 366&0.

El punto de reblandecimiento del producto era entonces

de 839C (4nille y Bola),

‘

Después se llevd a cabo la destilaéién;en
vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hg). Se recogid uﬁé
fraceidn que ténia un punto de ebulliciéh, a 760:@éihe
Hg, comprendido entre 320 y 3?590, siendo_el.renéfﬁiéné
to de 4%, Se recogid otra fraccidn entre 375 y 490%?, a
760 mm de Hg, siendo el rendimiento de 16¥%. Se Jgfﬁ%o co
mo residuo un producto homogéneo que hervia por encima
de 4002C a 760 mm de Hg, y que tenia un punto de reblan-
d;cimiento (Anillo y Bola) de 1232C, siendo el rendimien

to de 80%, calculado sobre el peso del extracto antes de

- 12 -



la oxidacidn., Se midid la penetracién (segln IP 49)
que resultd ser de 3 mm/10 a una carga de 100 g du=
raﬁte 5 segundos y durante 500 segundos. La penetra=
cidén para una fraccibn de producto correspondiente ob
5 tenida sin el uso de un catalizador, fué de O mm/10
respectivamente y 6 mm/10 a una carga de 100 g durane

te 5 y 500 segundos respectivamente.

Ejemglo 5
10
Un extracto segin el Ejemplo 4, se oxidd
del mismo‘modo descrito en el Ejemplo 4, pero el d4xido
) ) de zinc fué reemplazado por 2% en peso de naftenatp=de
cobalto (0,25% en peso de Co, calculado sobre el peso
15 del extracto) como cataliéador,~y la oxidacidén se lie-
v6 a cabo durante 10 horas. El punto de reblandecimien
to del producto fué entonces de BBQCL(Anillo v Bolé};
Después se llevd a cabo la destilaciéﬁ_en
vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hgf.*Se recogié!@ﬁ%
20 fraccién que tenis un punto de ebullicién a 760 g@;ée
Hg, entre 320 y 4009C, siendo el rendimiento de 19%.
Se obfuvo como residuo un producto homogéneo que hervia
ﬁor encima de 4008C a 760 mm de Hg y tenia un punto de
reblandecimiento (Anillo y Bola) de 1092C, siendo el ren

25 dimiento de 81%, calculado sobre el peso del extracto

19,11.75 - 13 -
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antes de la oxidacidn, La penetracién (segiin IP 49)

fué de 2,5 ¥y 3 mm/10 a 5 y 500 segundos, respectiva~-

mente; carga 100 g,

Ejemplo 6

Se oxidd un extracto segln el Ejemplo
4, del mismo modo descrito en el Ejemplo %, pero el
6xido de zinc fué reemplazado por 1% en peso de acetam
to de cobre (0,32% en peso de Cu, calculado sobre el
peso del extracto) como catalizador, y se llevo a cabo
la oxidacidén durante 12 horas. E1 punto de reblande“i—
;lento del producto era entonces de 80¢oC, .

Después se llevd a cabo la destilacidn

en vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hg). Se recogieron

" una primera fraccidén que tenia un punto de ebullicidm,

3.

a 760 mm de Hg, comprendido entre 320 y 360&0 y una
segunda fraccidn que tenia un punto de ebulllclon,
760 mm de Hg, comprendido ‘entre 360 y 400ecC, szendo los

rendlmlentos de 2 ¥y 18\ respectivamente, Se obtuvg)pomo

.

éesiduo un producto homogéneo que hervia por enéIﬁa'de
4OOQC a 760 mm de Hg y tenia un punto de reblandecimien
to (Anillo y Bola) de 1082C, siendo el rendimiento de
80% calculado sobre el peso del extracto antes de la oxi

dacién, La penetracidén (segfém IP 49) fué de 2 mm/10 a 5,

- 14 -
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" asi como también a 500 segundos; carga 100 g,

Ejemplo 7

3,0 1 de un extracto obtenido a partir
de un destilado de un aceite lubricante, de punto de
ebullicidn comprendido emtre 340 y 3859C y que tenia un
valor de VGC de 0,95, fueron oxidados insuflando aire
en el extracto (3 1/min) en presencia de 0,5% en peso
de ZnO (0,44% en peso de Zn calculado sobre el peso del
extracto) con reflujo total y separacién del agua forma
da, durante 12 horas a 2702C. El punto de reblandeci-
miento del producto era entonces de 89oC (Anillo i‘ﬁp-
la).

Después se llevdé a cabo la destil;;ién
en vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hg). Se recogiéh
una fraceidn que tenia un punto de ebullicidn, a 760
mm de Hg, comprendido entre 320 y 400eC, siendo el:}en~
dimiento de 19,5%. Se obtuve como residuo un producto
homogéneo que hervia por encima de 4009C a 760 mmvﬁé Hg
¥ que tenia un punto de reblandecimiento (Anillo"f‘Bola)
de 12592C, siendo el rendimiento de 80,5% caleulado so-

bre el peso del extracto antds de la oxidacidn,

i,

L —

- 15 -
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Ejemplo 8

2,0 1 de un extracto obtenido a partir de
un destilado de un aceite lubricante de punto de ebulli
cidén comprendido entre 295 y 3409C y que tenia un valor
de VGC de 0,958, fueron oxidados insuflande aire en el
extracte (3 1/min) con reflujo total y separacién del
agua formada, durante 10 horas a 35002C, El punto de re=-
blandecimiento del producto era entonces de 859C (Ani-
1lo y Bola),

‘ . 1 parte en peso del extracto oxidad§ obte
nido de este modo se mezcld triturando después con 9
partes en peso de bencina industrial (punto de ebulli~
;i6n 80-1202C) en un recipiente, mientras se agitaba
'é temperatura amblente durante 30 minutos. Se decantd
la capa que sobrenadaba y el residuo se lavé con bomci-
na, se filtrd y se evapord a 1302C. Se obtuvo como resi
duo un producto homogéneo que tenia un punto de reblan-
decimiento (Anillo y Bola) > 1509C y punto de ebulii-
cién minimo >>4209C, siendo el rendimiento de 56% géro-
;imadamente, calculado sobre el peso del'extraciégantes
de la oxidacidn,

La bencina fué eliminada del iiquido que
sobreﬁadaba, recogiéndose después de llevar a cabo la

destilacidn en vacio (aproximadamente 0,3 mm de Hg) una

- 16 -



fraceidn que tenia un punto dé ebullicidn, a 760 mm de

"Hg, comprendido entre 320 y 4209C

REIVINDICACIONES

10

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para que scan objeto de esta solici~
tud de Patente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios,

15 son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
tes:

la,~ Un procedimiento de preparacidn de
productos que comprenden aceites ligeros y una resina
a partir de destilados de aceite mineral, cuyo procedi~

20 miento comprende oxidar un destilado de sceite mineral
- y/0 un extracto por disolventes de un destilado de acel
te mineral, haciendo pasar oxigeno por el destilado o el
extracto, cuyo destilado o extracto tiemen un contenido
de carbono unido aromdticamente que corresponde a un va-

25 lor de VGC de 0,85 por lo menos, fraccionar el destila-

15.4.77 | - 17 -



.

do y/o el extracto oxidados por deétiiacién, v recoger.
"por lo menos una fraccidn que tiene un intervalo de pun
to de ebullicidén comprendido en la zona de temperatura
de 3202C a 4209C aproximadamente, a 760 mm de Hg, y re-
Jees cuperar el residuo de destilacidén resinoso,
. V 24,- Un procedimicnto segin la reivindi-
cacibén 12, en el gque se recoge una fraccién que hierve
a una temperatura comprendida entre 3202C y 3759C apro-
ximadamente, a 760 mm de Hg.
10 ' : 38,- Un procedimiénto segin las reivindi-
caciones 1a & 28, en el que el destilado o el extracto
tiene un ﬁeso molecular promedio comprendido entre 150
y 600,
ba,~ Un procedimiento seglin la reivindi-
15 cacibn 32, en el que el peso molecular promedio estd
comprendido entre 200 y 500,

52,- Un procedimiento segin cualquiera de
las reivindicaciones 13 a 43, en el que el contenido de
carbono unido arométicamente en el destilado o extracto,

20 corresponde a un valor de VGC de 0,90 por lo menos,
6d,~ Un procedimiento segln cualguiera de
las reivindicaciones 1& a 52, en el que el oxigeno“esté
en forma de aire.

78.~= Un procedimienté segin cualquiers de

25 las reivindicaciones 12 a (&, en el que se aisla otra
fraccidn que tiene una temperatura de ebullicidn minima

~4

15.4.77 ‘de %002C o superior, a 760 mm de Hg.

- 18 -
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8a2,~ Un’procedimiento segin cualquiera de

las reivindicaciones 12 a 78, en el que el residuo de

destilacidn se oxida haciendo pasar oxigeno por é1, y

se aisla una fraccidn que tiene una temperatura de ebu
llicidén minima de 4002C o superior, mediante destila=
cibén o desorcidén de componentes con puntos de ebulli-
cidén mds bajos.

94,- Un procedimiento segin lgs reivindi-
caclones 74 u 8ﬁ, en el que la fraceidn caliente con
una temperatura de ebullicién minima de 4009C o supe=- .
rior, se enfria por pulverizacidn,

102,- Un procedimientb segin cualquicra de
las reivindicaciones 18 a 92, en el que se recoge tam-
bién otra fraccidn que tiene un punto de ebullicién com
p?endido entre 3759C y 4002C aproximadamente, a 760 mm

de Hg,
1i2.- Un procedimiento segin la reivindi-

cacidén 108, en el que la otra fraccidn se recoge por
d;stilacién. - '

. .
123,- Un procedimiento segin cualquiéfa'de
las reivindicaciones 72 a 103, en el que las diéégéas
fracciones se recogen en etapas de destilacidn separadas{
cada una de cuyas etapas va precedida de una etapa de oxi
dacidn,

133.~ Un procedimiento segiin cualquiera de
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las reivindicaciones 12 a 123, en el que por lo menos
parte de las sustancias que escapan del destilado y/o
ei extracto con los gases de oxidacidn, en una etapa
de oxidacidén, se condensa y se devuelve al proceso.

142 ,~ Un procedimiento segin cualquiera
de las reivindicaciones 18 a 132, en el que la oxida-
cién se lleva a cabo en presencia de un catalizador que
es soluble en el destilado v/o el extracto oxidados; o
sé convierte en compuestos que son solubles en el destd
lado y/o el extracto oxidados, pér reaccidén con el des-
tilado y/o el extracto,

158.~ Un procedimiento segin la reivindi
cacidn 143, en el que el catalizador es una sal orgAni-
c¢a de un metal, un dxido metdlico o uma de sus mezé;as.

. 162,- Un procedimiento segin la reivindi
c;ciﬁn 152, en el que el metal es cromo, cobalto,’niJ
quel, hierro, cobre, manganeso o zinc.

178.- Un procedimiento segin las reivin-
dicaciones 152 & 163, en el que las Sales‘orgénicas de
un metal son sales metdlicas de &cidos naftémnicos o de
é;idos carﬁoxilicos alifiticos. 7

188.~ Un procedimiento seghn la reivindi
cacidn 174, en el que el 4cido carboxilico es &cido acé-
tico, Scido'propiénico o 4cido butirico,

19a8,- Un procedimiento segin cualguiera
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de las reivindicaciones 142 a 188, en el que 1a canti-

" dad de catalizador usada corresponde a 0,01 a 2% en pe~

s0 de metai, calculado sobre el desti}ado vy/0 a8l ex-
tracto que han de oxidarse.

20a,- Un procedimiento segin cﬁalquieré
de las reivindicaciones 13 a 193, en el que la oxida~
cidén se lleva a cabo durante 7 horas por lo menos.

218.~ Un procedimiento segln cualquiera de
las reivindigaciones 74 a 202, en el que la oxidacidn
se lleva a cabo hasta un punto de reblandecimiento (Ani
llo y Bola) de 1002C por lo menos, de la fraccién.qﬁe
tiene uﬂa temperatura de ebullicidn minima de 4002C o
superior, a 760 mm de Ig. -

228,~ Un procedimiento segin la reivindi-
cacidén 218, en el gque el punto de reblandecimiento es-
téd comprendido entre 105 y l4o0ecC.

2384.= UN PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DB
PRODUCTOS QUE CbMPRENDEN ACEITES LIGEROS Y UNA RESINA
A PARTIR DE DESTILADOS DE ACEITE MINERAL.

Tal'y como se ha descrito en la Memoria

que antecede y para los fines que se han especificado.
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