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PROCEDIMIENTO Y MAQUINA DE ACONDICIONA

MIENTO ASEPTICO DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS.

HE

Fotbcitanie: PONT-A-MOUSSON, S.A., entidad francesa,
residente en 91 avenue de la Libération,
54000 NANCY, Francia.

La presente invencidn se refiere a la
técnica de acondicionamiento aséptico de productos alimen
ticios en particular productos lecheros, ¥y mhs particular-
mente se refiere a un procedimiento y a una maquina de

acondicionamiento aséptico de productos del tipo c¢itado,
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Para ase@urar‘un agondiciénamianto asép-
tico de un producto aiimadticio tal como ésﬁe,fésrnacesario
disponer del producta ésturil y awagdrar su acondicionamient
to en reciplentes estériles.

.A eate'efacto, sea debén tomar. todas las
dlsp051cxones nacesarzas que parmitan mantensr en estado
astéril los diferentes componentss del conjunto contanedor-'
contenido durante las diferentes fases del acondicionamientc

Ademds se deben efectuar todas las ope-
raciones de limpieza y ds preparacién des la ipatalacién
de acondicionamisento paia su pusesta automidtica -en; sstado
astdril antes de emprender el acondidioﬁamian%o prdpidmentq

dicho.

‘

7 Se conocen ya procedimientos da,aéondiéio-
namiento aséptico gue consisten en fabricar ,gpér égtrubién-
insuflado, recipientes en un molde y enrefectuar sl llenado
y el ciarro de aste recipients an el interior del molda. £8
ta técnica pressenta el inconveniente de ser lenta an virtud
de. 1a inmobilizacidn del molde durante upsraclonan de lla-
nado y de cierra,

ademds, la técnica de cierre de los reci-
pientes, que consiste en utilizar la materia de la éue son
hachos estos rscipientes, es de un uso poco esp;rcidn buegto
que no tiene el banepdaczto de los utxlizadares. '

Otro procedimiantu ds acondiclonamiento
aséptico consiste gn fabricar recipiantas estancos, astarile
intariormenta, an una maquina de axtruaion-insuflado y ‘en
acondicionar los productos en los recipientes asf obtenidos,

en el interior de un racinto estanco preesterilizado por ac-

¢cidn térmica, scompafandose la introduccidn de los .recipien-
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y sus mecanlsmos axperimentan as?uerzos importantés an virtud

-3-

tes on sl recinto de una esterilizaéidn éxteriar,

Esﬁa Mltimo procedimiento es de una puesta Jn
practica dificil puesto que implica la utilizacidn de una

instalac1on comple ja cuya puebta an mdrcha as bastante larga

de. las variaclones de tempasratura debldas a la esterillzacion
térmica,

La invencidn trata de remediar los in-
convenientes 1ndicados creando un prncadimiento y una maqui-
na de acondiulonamlento que sean a la vez simples, de una
utilizacidn c6mo§a y de una puesta en .marcha répida, agagurap
do a la ver la esterilidad requerida de los productos acnnai-
cionad&s. ' ' | L

Tisne por tanto ppr'objeto un pfpcedimien—
to de acondicionamiento aséptico de uéip;aﬁuqto,tal como Qﬁ'
producto alimenticio, an partieular'uﬁ pfoducto lachserao, bon-
sistiendo el procaedimiento de ?abricag racigiéntes-a.partir
de una materia formable en calientes, én iienar astos.rqci-
pientes del producto a acondicionar y:an-carrﬁrlqs he#mgtica—
mente,. caracterizédndose porque se fabrican los recipientqs
estériles interior y exteriormente, se llena y s8 #iefrarlds
recipientes en un espacio que se hace barrer por un fiujo de
aire estéril, estando mantenida una parte del espacioc situada
al menos por anbima de los orificios de los recipientes, ﬁo
contaminante por el flujo-de aire. - - |

Segin una caracter{stica particular de lé
invencidn, el flujo de aire de barrido del eipacio, as:unr
flujo ae deSlizamiento laminar,

La invencidn tiene igualmente por objeto una

miquina de acondicionamiento aséptico destinada a poner en.
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prictica el procedimianto definido mas arriba, Caracte;Lzén- :
dose porque comprende un recinto gue delimita el espacio ba-r
rrido per el flujo de aire estéril, uri puasto de fabricacidn
de los recipientes, un puesto de llenado, un puesto de cie-
Se rre y un dispositivo de transferencia que afactu; su serviciT
a los puestos que estan dispuestos en el interior del recint&,
estando situados los drganos chénicos mévilds de los pues-
tos y del dispositivo ds transferencia, susceptibles de ser
contaminantes, fusera de la parte:ﬂél espacio mantenido no
10, contaminante por el flujo de aire estéril.

Dtras caracteriétiéa# de la invencidn se

pondrén de manifinsto a cantinuacidn ¢on el; transcurso de la

descripecidn que sigue y con rafarsncia a los dibujos anexos

en los que:l

15, La fiqura 1 ﬁs una vista;esquqméfica de
la miquina de aconqicionamianto sogiin la invqnciﬁn.

La figura 2 es una seccidén segin la linea
2-2 de la figura 1. | |
La figura 3 es una {gccién sagin la 1fnea
20, 3.3 da la figura 1, que musstra sl pussto de fabricacién de

los recipientes,

La figura 4 es una vista suberior, sn ssc+
cién parcial, de la parte de la maquina representada en la

figura 3.

25, ‘La figura 5 es una vista en seccidn de
una unidad de dosificacidn ponderal Que fqrma parte del pues-

to de llenado de la maguina.

La finura 6 rsprasenta el_circuito de alis«

mentacidn de aire ds insuflacidn de los recipientes,

30, : La Pigura 7 representa esquemdticamsnte
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rgcintb 1 constituido por un bastidor metdlico en el que se

estandn prov1sto al caJon de un filtro 4 destinado a eliminar

5 de evacuacidn del aire que.barrs el recinto,-uniandosu el

1 de aire adicional equibada de un prafiitro Ha.

5=

el puesto de cierre de la maquine.
. ! la Figura 8 es ina vista esquematica del
macaniamo del dispasitluo de traHsrerencia.,

En las figuraa ly 2, se ha reprasantado
una miquina de acond1c1nnamlento aseptlco de bn producto tal
como lecﬁa.’ 7 7

i Esta maquina comprende principalmante un
montan paredes del recinto de las que algunas de ellas, tales
como la'pared dal;nta;a 2, q?téh qonstituidas pﬁr‘éristalés
destinadoé a hacer los drganos de la miquina visibles desde
el extsrior. La pared 2 comprende.;guqimanta urla pusrta 2a |
destinéda a permitir sl accsso al intérior.del recinto. .

El recintu 1 esta coronado ds un primer

cajon 3 ds repartlcion 'y de admision da aire en. el recinto,

del aire que debe circular por el recinto, las bacterias y
otras impurezas qus contiene y de un prefimhn 4a dasﬁinado a
asegurar una excalente repartlclon del aire sn el Filtro 4,

N A este sfecto, sa,uhiliza veéntajosamente
un filtro de elevada eficécia de-ia clase 100 que dejapasar
menos de lo0 particulas de un dlametro lnferior a 0, 174 para '

un voldmen de aire de 27 l.' o

£l recinto 1l se monta en yn segundo caJon

cajon 5, por un conducto 6, a un ventilador 7 de puesta en

circulacidn del airs. E1l condﬁcto 6 esté'prpvisfu,dsvuna'toma

El ventilador 7 se une al primer cajon 3

por un conducto B.‘
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' dro se fija al sami-mulde 20 y cuyo vastago de pistén 88

-6

El cajdn 5 estdprovisto de piés
portan el conjunto de la migquina.

£1 recinto 1 contiens un puesto 10 de fa-
bricacidn de racipieﬁtes R, un puasto de'dasgollatar 1i,
un puesfc ds llenado 12, un puesto,13{de‘preseptqc16h y apli
cacidn de una banda de materia destinada‘al qigrre de los
recipientes y un puaéto 14 de ciarfe éel&s }ecipientes.-Es-
tos diversos puestos son seruidoa por. un’ diapoaitlvo de
transferencia lineal 15 igualmenta dispuestos en al recinto
1.

| A la izquierda del pueato 14 de cierre de

los recipientes, el recinto comprende una abertura 16 da
evaciacidn de los raecipientes R, sienqo }a dimensidn de 1la
abartura 16 ligeraments supariqf-é laé.dimensionea de los
recipientes R a £{n de Pacilitar su svacuacidn, reducisndo
a la vez las perdidas de_aire;f

£l pussto ds fab:icacién_da los recipien=
tes ssté representado en detalle en las figquras Iy 4,

Cptﬁprenda, una cabeza de extrusidn-insufla
do 17 llevada por su manguito 18 q&e at:aviesa la pared .pos=
terior del recinto l. Por debajo de la cabsza de extrusidh-
insuflado 17, se dispone un mo lde 19 férmado en dos semi-
mitades 20, 2) desplazables Qimétricamgnte con respecto al

plano de junta del molde por medio. de un gato 22 cuyo cilin+

hecho solidarioc del semi-molde 21 por media016n de una pla-
ca 23 exterior al rseinto 1, fijadg an la»porcion extrema

del véstago de pistdén y de dos columnas 24, 25 que atravie-

san, el recinto, fijadas por una de sus porciones extramas

en la placa 23 y, por sus otras porciones extremas en otra
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placa 26 gue lleva sl semi-molds 21,

Las columnas 24 y 25 étraviesan una ter-
cera placa 27 interior al recinto,'intarﬂuééta gntre el cif
lindro del gato 22 y el semi-molde 20, y as?an hontadag des-
lizantemente en la placa 27-por medio de anillns raspactivos
28, 29. '

En la forma de réaliz§§1§n representada,
los semi-moldes 20 y 21 comprenden cada uné dos impresiers
32, 33, lo que permite Fabricar:do; recipientes a la vez, N§- 
turalmente, el ndmero de impresidneQ puede ser dif srente se=
gin la capacidad que se deses dar a la héquina.

- Las impresiones 32,13;'bi§390tan_uns ssc=
cidén cuadrada, 5in embarqo, podrfan pfesanthr_cualquier otra
forma, 7 .

£l semi-molds 20 e;té pravisto de éos dié-
positivos de ayécﬁién 34, 35 asociadus cada uno a unsa ;mpre-
sidn 32, 33, Estossdispositivosr formados cada uno por dos
eyeﬁturas, son idénticos, ds modo quﬁ uﬁ'ayactor, por sjemplo
del dispositivo 34, va a ser descrito.'

Comprende un vistago 36 gue aﬁrauiesq el
sami-molde 20 vy proyistb, en su porcidn extrema,.de unalcabez£

37 qus puede ajustarse en un alveolo 38 preavisto en &l fondo

de la impresidn 32

7 En su norcidn extrema opuesta a la cabeza
37, el vistago 36 se monta deslizantéménte en una pieia 39
provista de dos ranuras oblongas 40 perpendicuiarGS'a la direc
cidn de desplazamiento del véstago.36,'§gustandose un-pasadorv
transversal 41 fijado en sl véstago 36, en las ranuras 40.

La pieza 39 se fija a la pared del recinto

1 por medio de un drgano elastico 42 tal como un blogue de
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cinto durante los desplazamientos de estos drganos mdviles,

‘la columna 24 se monta deslizantements en una placa 44 hecha

» estando montada una bomba 50 en al_donducto 48 entre el de-

-B-

caucho, _ ' ,

El vastago 36 se.mdﬁté daslizantemente
en 8l semi-molde 20, por madiacidn de una junta 43,

£l syector que acaba Jarser descrito se
monta en la parte superior del seni-molde, mientras que el
otro eyector del'dispositivo 34 w4 monta en la parte infe-
rior de éste. | '

Los drganos mdviles, tales como el cuerpo
del ecilindro del gato 22 y las,qoiumnfagfd y 25 que atravie=-
san la paréd dal recinto 1, presentan una parté axteriuf ai

recintec 1.

A fin de evitar una cantéminaci6ﬁ del ra<

salidarih de la pared del recinto, por mediacidn’'de un dis-
positivo de estanquidad 45 que forma éojiﬁete de lubricacidn
an seco § provisto de una cémara 46 degtiqada a COnfenag un
1fquido baétericida; E1 camerdn 46 comﬁniqa con un depdsi to

47 de l{quido bactericida por mediacién de conductos 48 y 49,

pdsito 47 y el camerfn 46. _
Unas juntas de estanquidad 51y 52 estén,

ademas, previstas ah las dos porciones extremas del dispositif

vo da estanquidad 45.
Un dispositivo d9'estanquidad 43, similar

al dispositivo 45, @std previsto para la columna 25, Eata
conectado en paralslo con éste por conductos 54 y 55. '

. El cuerpo dalrgato 22 se monta igualments

en la placa 44 por mediacidn de un dispositivo. de eatanquidad 

56 conectado en paralelo con los dispositivas 46 y 53 por
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‘1{quido bacterxc;da por medlacxon de estos conductés. Toda=-

el dlspositivo de transferencia 15 'asts situado, an la pre-
cacion de 1os reclplentas. !
“un plato horizontal 63 de anchura ligeramante superior a e

la de los recipientes R a transportary cuyo aje de s;matrfa

se sncusntra en 8l plano de unidn del mqlde’19; .

-g-

conductos 57 y 58 y provistoc de un camerin 59 alimentado da l

via estin prev;stas juntas de estanquldad 60 y 61 en las
porciones axtremas de la.cavidad dsl dlspositlvo 56 en la cuair
sl cuerpordel gato 22 se monta deslitantemante.

Un conducto de caﬁdrna comén 62. lleva el
1fquido bacterjcida al depésité 47, |

Como lo muestra en particular la figura 3,
sente forma de realizacidn por debaJo del puastn 10 de fabri-r

£l disp051tivo de transferenc;a comprende

H

Por sncima del platd, se montan dds mor-

dazas 64, 65 desplazables segln un mdvimiento de vaivén délér_:-

te de los diversos puestos da la maquina, efectUandcse gl
mvimiento de ‘avance a partlr del molde 19 con las mordazas
acercadas y el movimlentn de retroceso hacia al mnlde 19
con las mordazas separadas.

La mordaza 64.aat§.consti£uidé7por una
barra plana 66 due lleva, eh su bara viuyelta hacia la murda-.v
2a 65, dos series de escuadraarﬁ7, 68- fijadas a infarvq108 7”
regulares sobre la placa por sus vertices.. |

La mordaza 65 asta 1gualmante constltuxda
por una barra plana 69 sobre la que se fijan escuadras 70, 71
raspectlvamente, anfrante de las escupdraa 67, 68, Las mor;r

dazas 64 y 65 son accionadas por un mecanismo representado

en la figura 8,situado en su mayor parte por debajo dal pla-| .
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- del desecho D de los cuallos de lrs recip;antes R cuando estq

‘el recinto 1 durante las opsracionss de acondicionamiento,

to 63,

De ello rasulta que sste mecanismo,-qué
es, por construccidn, contaminanta en virtud de que compren-
de piezas mdviles unas con respacto a las otras al necesitar
de un engrase, no puada contaminar la zona s;tugda por gnci-
ma de los cyallds de los recipientes R ya que estd situado

en el flujo de airs,

El puasto de desgolletar 11, situado en
1a trayactoria del dispositivo de transf’erdncia del lado del

pussto 10 de fabricacidn de los recipiantes, comprenda asen-

cialmenta una cuchilla fija 72 destinada a aéegurar el corte|

son arrastrados por al dispositivc de transfarencia lS (fibuw
ra 1). ‘ : ’

Habida cuenta dél hecho de. que ius diversos
aparatos que entran en la construccidn da la maqu;na aegun

la invencidn, deban introducir una contaminaclén minima en

el pussto de llenado 12 que se eqcuéntra del lado del puasto
de desgolletar 11 en el santidﬁ del avance del dispositivo
de transferencia 15-93P por ejsmpla, un puesto de dosifica-
cién ponderal, V 7 |
' En la forma da realizacidn representada
en la figura 1, sl puesto de llenado comprenda cuatro dispe-
sitivos de llsnado asociados para los dos primeros a un dis-
positivo de doaificacién'por cuenta atras de tiempo y, los
dos siguientes, a dos plataformas de-dosificaciﬁn‘ponderal.
Los dispositivos de lleﬁado son, por ejemplo, del tiﬁu des-

crito sn la patente francesa n@ 2,206,726 y las plataformas

de dosificacidn son del tipo descritos en la patente francas$

s
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. asociado, En'la porcidn sxtrema inferior del cuerpoe 73, se

1nferior de la cavidad del cuerpo 73.

_a la del anilla 79 de modo a permitirle desplaZarse 8X181-

=1l=

n? 2,098, 780..

Una de las unidades formada da un dispn-
sitivo de llenado y de una plataforma de dosificacién s¢ ra=
presenta en la fiqura S,

£l dispositivo de llshado comprende-un

'cuerpo tubular 73 ecuya porcion axtréma superior esta destina=’

da a acoplarse a un dep031to de nivel constante (no represen»
tado) que contiene el 1fquido esterilizade a acnndicronar y
sometido a la pr931on atmdsferica, El dapésiﬁn de nivel cons<+
tante se dispone &n sl exterior del recinto l. €1 cuerpo 73
comprsnda un asisnto 74 destinado 3 cuuperar con un 6rgano
obturador constituido por una bola 75. Es%a bola estd des-
tinada a ser aplicada contra el asiento 74 rpor las fuarzas
de la gravedad y 1as fusrzas dindmicas debidas al dnsliza-
misnto del lfquido a acondicionar. Su levantamianto g8 go- "
bernado por un elsctroiman 76 montad& sobre el cuerpo 3

y accionado slectricamente por el dispositlvo de dosifica0161,

monta deslizéntemente un manguito 77 prolongado por un pico
78 .que aobresala normalmente fusra del cuerpo.’ 7

£l pico 78 tione una forma troncocénica
y su superficie exterior coopera con un anillo tdrico 79

alo jado en una gargénta 80 previsth'en la porciéﬁ extrema -

La seccidn ds la garganta 8a es superiot

mente en la garganta durante los desplazamientus del mangu1-
to 77.

En su porcidn extrems opuesta al pico 78, .

gl manguito 77 lleva un estrim 81 qus presenta un apéndice
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‘esta provista de un collarfn 85 qua se extiende hacia el

,coilarfn 8S.

‘rfn 88 corraspondlento. Una junta 96 se 1nterpone entre los

«l2e

82 destinado a reacatar la bola 75.
En el intariur del manguito 77, se montan,
por encima.del pico 75, def lectorss o tamices B3 saparados po

!

tirantes B4,

La porcidn extrema inferior del cuerpo 73 .

exterior. Un dispositivo de apertura mecdnico dsl dispositivb
de llenado, utilizado durante la asterilizacidén deo dsta antds
de la puesta sn marcha de la instalacién, es adaptable al
" E1 dispositivo de apertura mecénibo citéﬁor
comprande una porcidn de tubo 87 provista, sn su porcidn lx-i'

trema enfrentada al collarfn 85 del cuerpo 73, de un colla- )

collatfnas 85 y 88 que son ‘ensamblados de forma estancu -por
una brida 91, Un véstago 92 de lavantamianto del pico 78 ds
monta segin un dimetro de la seccién de tubo 87, a laaltur#
del collarin 88. '
La porcidn extrema de la seccidn de tubo

87 opuesta ai collarin 88 se acnplg a un colector 93 de lﬁa ‘
£luidos dé lavado y de estsrilizacidn del dispositivo de 1le-
nado. E1 colsctor 93 lléva de Becho tantaa'pbrcidnea de tubo
tales como la porcidén 87, como el puesto de }lanado compranda
de dispositivos da;llenado y es puesto en comuqicaciﬁn_cqn,él

axterior del recinto 1.

‘La plataforma de dosificacidn ponderal
comprande un armazén 94 gue lleva dos columnas 95, Un balan—

c{n 96 se monta oscilante sobre las columnas 95, Llsva, en

una de sus porciones extramas, un contrapaeso 97, mientras qul

an su otra porcidn extrema opussta, gstd articulado sntre do®
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formable formado por el balancfn 96, las columnas 95 y los .

~8idn es. regulabls por medio de un véstago filateadb 105 y dé'}

lica 107 desplazable delante de un detector de proximidad

_plataforma ds dosificacidn estdn situadas en la zona del ré-

‘la que tisne 1ugar las operacxones de llenado.

.do en la figura 7.

=13

véstagos pé;aielos 98 solidarios de un plato 99 que, como lo |
musstra la figura 'l,estd a la altura del plato 63 del dispo- |
sitive de transfarenc1a 15 de la maquxna. 3 ;

Por lo demds, los vastagos 98 se unen a
las columnas 95 por un brazo 100 articuladoc sobre las colum- [
nas 95 con ayuda de un eje 10l y sobre lpé végtggns 98, con

ayuda de un eje 102 de modo a completar un paralslogramo da= |.

vistagos 98,

£l balancfn 96 lleva un brazo 103 ‘an cuya

v

porcion extrema 'se fija un muelle de traccidn 104 cuya ten-

una - -tuerca moleteada 106.

El contrapesa 97 lléva una paleta meta->'

108 que, por mediacidn d= un conductor 109, - asegura el con-,
trol de. la bobina de electroiman 76 del dispositivo. de llena-, o
do. o
Se comprusba que la unidad de'dqeificacién
ponderal, qué acaba de ser descrita, no presenta précticamenthr
pisza mévil alguna:eometidé al flujo #e aire de bafridpidéii'=
recinto, por encima de los golletes dQ los recipiantes; :f?f-

Las piezas mdviles quu forman parta de la_

cinto 1 que'se ancuentra por debajo de los'recipiantééi da:

modo que no puedan contaminar la regidn de dste racinto en .

£l puesto 13 de presentacidn de la banda

que sirve para el cierre dea los ruﬂipiantes osta rapresenta-'




5.

1o,

18,

20,

" 25,

30.

an 8l qus se monta rotativamente una bobine 111 de alimenta-:i N

mente en sl receptaculc 110 que contiene un lfquidu bacteribi

.8n al 1nterior del recinto 1,

wllw

_ Diche puesto ss, por ejemplo, Gol tipo deg=|
crito en la solicitud de patente francesa n? 74 37 023 depo~
sitada el B ds noviembre de 1,974 a nombre ds SERAC S.A. El

dispositivo del tipo citado comprende un receptacule 110

cion de banda de obturacién 112 a partlr de la cual sa nbtxe-;:a
nen los operculos destinados 'a obturar los recipiemtas Re Lay

banda 112 es guiada por rodillos 113, 114 montados rotativa-|

da y e8 arrastrada por medio de rodillda ll6, ll?jmpntaddayf

£l rscsptaculo 110 ae diapone en poszci6n

'fda junta hidrdulica con respecto a la parad 115 dei recinta 1, -

7 D.spues de los rodillos'de accionamiento

116, 117, en la'traysctoria de la banda, s; dispons una pla-:
tina 119 de guiado da la banda por anclma del orificip del,
recipiente R a obturar y una cuchilla 120 cuyao funcinnamisntot
es gobarnado por un mecanismo apropiado (no representado).

Por ultimo, un hierro calantador 121 estd
previsto para asegurar la termosoldadura del operculo 122
saobre el gollets del rsclpienta Re

Se hace notar que a excepcidn del hierro
calentador 122, todos los 6rganos'interiorea‘an 8l récinto 1
que formanrparta del dispositivo, estén sifuados.fuara de la
parte dsl flujo de aire de barrido delimitadarpor él gollééa
del recipiente R, _ 7 P
| as{ resulta quarastos drgancs no puadenrr}
contaminar sl producto que se encusntra en el recipiante,_"'

En cuanto al hierro calentador 121, se ‘en-|

cuantra a una temperatura suficientements slevada para garanf-°
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"1lete del rac1p15nta R.

de una fuente da aire comprxm;do (no representada)

. 124 de mando elactromagnético a cuya salida se disbona un
'flltro 125. €1 conducto 123 se proleonga por un conducto 126
.en 8l que se monta una segunda vadlvula 127 de mando elec-

. tromagnético.

-an dos ramas 128 y 129 respectlvamente conectadas a. las dos

partes 130 y 131 da la cabeza de extrusion-insuflado 17.

- impurezas contenidas en el aire de insuflado, acoplandose

-~15=

tizar el mantenimiénto de la esterilidad & laraitura del go-

El circuito de’ alimentac10n de airs insu-

flado des los recipientes representado en 1la fiqura 6 compren= .

dae princinalmente un conducte 123 de alimantacidn de aire

comprimido de la cabsza de extrusion-insufladofl? a partir, ,f‘

En el /conducto 123, se manta una védlvula

‘Dos detectores de contaminacion 132 y 133

s8 conoctan respectivamante a las ramas 128 y 129 por media-

c1on de conductos 134 y 135, Estos datectores estan constitud

dos por recipientes que contiznen un lfquidn sensible a las

a cada uno de ios conduttos 134 y'135 un cartucho 136, l37.d4

burbUJeo que sg ‘sumerge en el l{quxdo del recxpxente 132,

133 correspondisnte, En cada uno de estos conductus, 88 montaf

una valvula 138, 139 de mando alectromagnetxeo,
Un conducto 140 de alimentacidn delrc;r;

. . , n
cuito de vapor de ssterilizacién se conecta al conducto 123

entre ls vilvula 124 y el filtro 125, S
' {
Sobre este conducto 140 conectado;a una

B B

El conducto 126 es a continuac1on d1v1dido“

fuente de vapor (no reprasentada), se montan en serie un fil-: :'

~tro de vapor 141, un mandmetro 142 y una valvula 143 de mandu'
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- @strangulamiento 146,

. rencia representados segin una vista supsrior en la-figura 8 '

.mientras que su vaéstago de pistdn es solidério del chésis 150,

elactromagnético.

Por Jltimo, en al punto de unidn de los
conductoa 123 y 126, se conecta un condncto 144 de evacuacidnl .
del vapor de esterilizacidn, estando montados gn serie en el

conducto 144, una valvula 145 de mando aslsctromagnético y un

. Con referencia de nuesvo a la figura 1, se |
comprusba que‘la miquina esti provista de rampas 147wda.prn-
yaccidn en el recinto 1 de un lfquido:bactericidé destinado a
asagurar la astarilizécién del recinto y de ins diversos ele-

mentos de la miguina contenidos en slrscinto,.entes ds la . -

pussta en servicio de la miguina, o S L N

£l mecanismo del dispositivo da,transfa{i-;;

comprende un armazdn fijo 148 sobrs el que se fijan,dos das-
lizaderas paralelas 149 gue sirven de soporte a un chésis_,.'
mfvil 150 cuyos d:splazamientos son gobernados por un gato

151,
£l .cuerpo del gato ss fija al armazén 148,

El chisis 150 lleva, &n una de sus porcionss axtremas, un 38~

- -;'-55 e

gundo gato 152 dastinado a accionar los deaplazamlentos de { 
dos bxelas 153 de igual longitud unidas entra s{ an una de -
sus porciones extreomas por una articulacidn 154 y gue llévan
cada una en su poreidn extrema opuesta, un eje 155 que-éira
en unos cojinetaes solidarips dsl chasis 150, '

‘cada sje 155 lleva una segunda biela 156

dispuesta an &ngulo recto con respecto a la bisla 153 corres-

pandiente.

Las porcionss extremas libres de lasﬂbiélég
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el chqsis 150 lleva un sistema da varillaje idénfice al ac-

'que permite a las mordaZas 64 y 65 ocupar una p031010n de
mordazas 64 y 65 aseguran el guiado de los.recipianteélﬂ a}”

“mordazas aseguran el desplazamiento de los'racipiqnteg so-

bre al‘platp 63.

R -Lavado y enjuagado del racinto 1;

30, preparacidén de las 'soluciones de limpieza, una bomba de circu¥,f

-17-

156 estan articuladas sn una mordaza 64, 65 del d13pos;t1un
de transferaencia.

Ln su porcidn extrema opuesta al natd 1%2

cionado por el gato 152, siendo los esfuerzos de dste trans-
mitidos a éste segundo sistama de varillad por una barrg dd
acoplamiento 158.

.
El gato. 152 es un gato ds. tres posiclones

. plena’ apertura,_una posicloq,de;cierre previoc an}la;que;las;';"

s salida del ‘molde 19 y una posicidn de cierre en la qua"lég

€1 Puncionamiento de la héquina'descriti”
mis arriba es el siguiente, '
, I
Antes de la puesta .sn marcha de la -miquinaj

se efectua un cierto ndmero de operaciones:

7 ~Esterilizacidn del circuito de llenado .del
pussto 12 de la maquinag |
’ -Esferilizacién del circuito de insuflado de
los_racipieﬁies' 7
=Eventualmente, limpieza del filtro prevzo de
aspiracidén de aire adicional. o 7
€l lavado y el enjuagado del" recinto l son
asegurados por medio de las rampas 1d7 de proyeccidn del B
llquido bactericida, Estas apsraciones puedan sar efectuadas_

a partir de un circnito cerrado qus comprenda un tanque de E

':r_.‘: -7
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f

lacidn, una bomba de vaciado y un conducto de .retorna .

que.
£l gnjbagado del réﬁinto se sfeéctua con
agua estéril, '
S. , £l circuito de esterilizacidn del puestd
'de llanado forma ventajosamente pa;te,del dircuito de lavado
del aparato de preparacidn del producto gstdril a acandicionar.'
La ssterilizacidn del circuito de llanado
es asegurada haciendo circular , por los dispositivos de iien
1o, -nado, un lfquidp bactericida y después enjuagando con agua
y haciendo pésar, por los dispositivos de llanadojv%pnr a
presidn., A este efecto, como se puads vén en la Fiqura 5,
'ss provoca 8l levantaminnto de la bola 75 subiendo gl dis-
: positivo de apertura mecanica a la posicion representada en
15,  asta fiqura. El vastago 92 provoca sl lavantamlento del
manguito 77 cuyo apéndice 82 rechaza la bola 75 y abre 8l
dispositivo de llenado que se encuantra asi dirsctamente
‘sonectado de forma sstanca-al colector 93,a su vez conectado|
al exterior del racinto 1.
20, por dltimo, la aster1112aczon del circui-
to de insuflado es realizada haciendo pasar vapor a alevada
presidn (tres barss absolutos) en el circuito de llegada de |
aire a presidn.a la cabeza da extrusidn-insuflado. Esta ope=
racién es assgurada de la siguients manera.
25, . .Laa valvilas 124 y 127 eétén‘normélmente
cerradas y se provoca la ap;rturp.de las vilvulas 143 y 145,
Resulta as{ que la alimentacidn de aire:compnimido de la ca~-|
beza de extrusi6n-insufladu 17 no se realiza y, por el con- '

trario, eos admitid& vapor dse estarilizacidn en el circuito

30, ' de alimentacidén de aire comprimido‘situado agﬁas arriba ds
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llos recipientes pueda ser extrusionada e insuflada. fata -
_temperatura es superior a la temperétura de esterllldad de

rmodo que las partes del circuxto de insuflado que se encuan-

'143, 145, por otra, gatan respectxvamante carradas Y abxertaé,

_y entonces se inyecta vanor por el circnite lﬂO._Egta vapor.

aire 125 y es avacuado por el conducto 144 hacia la aﬁmésfq;;'

" las valvulas 143, 145 en susposicionas iniciales. .

‘pasa por 8l conducto B, alcanza el cajén superior 3, se re-

«19-

la v4lvula 127, : . J I

Se obsaruaié que la nart; dal circuito e
alimentacidn del aire compéiﬁido; que se sncuéntra.aguas abad
jo de la vAlvula 127, no rec1be vapor da asterillzacion. Es-
to no &es un 1nconven1ente puesto que la’cabeza de extrusion-

insuflado se encuentra a una temperatura squcxentennnte Pie-

vada para que la materia a partir de la cual son realizados

tran cerca de las gabezaStson igualmanté mantanidas eétari}a;.

Las valyilas 124, 127 por unaparte, y .

ﬁasa por el Piltro 141, asegura la limpisza del filtro.de

ra por mediacién del estrangulamiento l46. o0y

‘La ssterilizacidn del circuito de insuf la-

do concluye y una VeZ OCUTTE ésto, se puede poner ds nuevo

La limpieza eventual del Filtro previn
de asihiracidn de aire adiecional se .realiza a partir dal.
extsrior de la mdauina y no plantea problaﬁa.particuléf;

Las operacio&es preliminares a la pﬁasta
en marcha de la migquina una vez que han céncluido, se erVQCq
la alimentacidn dai recinto 1 de aire de barrido pohiandgfpn

marcha el ventiladoer 7. El aire propilsade por sl -ventilador

parte en el éajénrpor el filtro previo 4a y @s hecho estéril

por el filtro 4.1La§starilidad del aire aguas abajo del fil-
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mas arriba,

£1 régimen del ventilador 7 es ventajosa-
mente requlado para que a la salida del filtro 4, al flujo
de airae qstérii pfesenta un. deslizamiento laminar (velocidad
del flujo de aire:0,3 a 0,5 m/s); de manera que los ohstém:-
los constituidos por los drganbs de la maqulna intarioras
al recinto 1 provoquen un minimo dé nérturbac1onas en sl
deslizamiento. : o e
Estos 6rganos, de los cuales algunos como
*la cabeza de extrusidn-insufladd, los dispositivos de 1lena- :
do y los dispositivos de cierrs, 86 encuentran par encima '
dal cusllo de los raclpientes, estan dispuestos y parfilados
de modo a presentar la menor resistancia posxble -al aire -
de barrido. A ests sfecto, en la medida de lo posibls, sus
contornos son regularas y sin asperszas y sus auperfIcles
mas importantes son paralelas ; la direccién del dssliza=-
miento, - ‘ . ,. .
~ La toma de airs adicélonal cquipada del
filtro previo 6a previsto an el conducto 6 qua une al cajdn
5 al ventilador 7, parmite compensar ‘las perdldas de azre dus

i

rante su circulacidn por el recinto 1,

" La circulacién de aire de barrido se es-
tablece entonces y el interior del recinto se apcuentra per-
manentemente a una presidén ligeramente superior a la presidn
atmisferica, lo que impide toda-panatracidn,de aire desda‘

sl exterior.,

Ademis, dado que la mayor partu de los
6rganos de la maquina dzspuastos por ancima de los nriflcios-

de los recipientes y practicamante por encima del platq_63,_
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_que las operacionas de acondicionamiento. que sdn realizadas

-en la zona del racinto s;tuadas por encima dal platn s® rea-

barrldo en el racznto l, se proceda a la fabricac10n de los

-21- !

del dispositivo ds transferenc;e gon hechos 1nicialmente‘§s-
tériles por lns tratamlentos citadas, el flujo de aire esté-
ril asegura el mantenlmlento de la esterilidad de la Zona d
recinto situada por encima del plato del dispositivo de tnan;
ferencia o aguas arriba de estefplato>si se considera sl sent
tide de deslizamlento del aire de barrido.
La parte de la maquxna situada por debaJo .
o aguas abajo del plato 63 comprende orgénos mcvxleé tales

como, per ejemplo, @l macanismo de accionam;ento del dlsposi

S

tivo ds transferenc;a y los. mecanismos de las plataformas

de dosificado ponderal que necesitan uyn engrase y que snn,gf

)

por aeste motlvo, contamxnantes. Sin meérgo, esta contamina-
H

cidn no ﬁuede remontar el f lu jo de aire de barrido do modo-

1xzan sin tiesgo alguno da alteracion del pruducto 8 acondi-
cionar, ’ L fq . 'g‘ *7«-€

Y

Una vez establecidu nl f1lujo de aira de

i
rqcipigntes Re |

Abiérto'eljmolde 19 (figqura ;),Hdbs,masag';
pastogas P son axtrbsionadas entrs los ssmi-moldes 20, 21 |
y son encerradas, durante 8l cierre del molde,rcada una en
una impresién 32 y 33, Despuds, as llevado a la cabeza 17 el
aire de insuflado, | | ‘ i

fsta operacién se realiza provocandb ia'
apertura de las vélvulas 124 y 127 del ciréuito representado

en .la finura 6.

. o Las otras valvulas de este circuito son

mantenidas en su posicién representada. £1 aire comprimiao
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gas de insuflado burbu jea en el 1fquido reactive que se en-

‘nido en los detectores 132 y 133 no son modificadés por el

'paso del gas de insuflado, se deduce que este gas no es- con-

-7

penetra en la masa pastosa ccntenida en cada iﬁpré;iéﬁf32;
33 y hate adoptar a tal masa la forma ds la 1mprasign.

£l recipisnte as{ formado ss a continua= '
cidn sometido a un degasificado.

A este efecto, se prov&ca gl cierre de las -
vdlunlas 127 y 124 y la apertura de las vdlvulas 138 y 139i
que ponen 8l interior de los recipientes formados en comuni-'

cacion con los detectores de contaminacidn 132 y 133. El

cuentra en cada uno de los detectoraa y ss escapa a conti-

nuacidn por aberturas prsvistas en li pérte superior de ase~

tos.,

si las caracterfsticaé del 1fquido conte=-

taminante y que las operaciones de insuflado pdedan conti-

nuar,
Por el contrario, si,estas'caractarfsticaé
son modificadas por el gas, ello indica que el gas de insu-

flado es contaminante y gus una gsterilizacién del circuito

de alimantacion de aire se impone.

Entoncas, ss procade a la’ asterilizaci&n
del eircuito de insuflado sin detener el flujo de airse de

barrido del recinto 1l.

La operacidn del degasificado de los re-
cipisntss que se encuentran en el molde termina y antoncas

se procede a la apertura del molde.

se dispons entonces recipiantas R astari-
les interiormente en virtud de la asterilidad del aire ds

insuflado y estériles exteriormente en virtud de que el mol=
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'mantenimlento dal reclplents R por encxma ‘del plato 63 del -

',disposltlvo da transrerencia. Las mordazas 64 .y 65 de esta,gg'

Ntranaferencia que, durante el descenso de los raclpientas es-f

23

de ha sido hecho inicialmente estéril por el '1fguido bacte=
ricida,proyecﬁado an ai racin£o por las rampas 1474 siendé,,
ademds, assqurada la esterilidad interior y exterior por &l
hécﬁo de que la extrusidn de la masa pastosa se realiza a un?
temperatura del orden de 1809 C a la que ningtn agente de
cuntaﬁinac;on puede sobreviv1r. 1.‘ ' ;
o Durants la apertura éel mo lde pro-
vocada por 8l accionamiento del.gato 22, los semi-moldes 20
y 21 se separan sntre sf szmetricamante en el plano de-unxon»
del molde. Los eysctores 37, que son sclldarlos de la placa
44 Fijada a la’ pared del racinto, permanecen inmoviles du- -

v

rante la retirada del semi-molde 20, Assguran por tantu sl;'

ultimo estan en- posicién de 'cierre preuio y entoncas el :
recip;ente asf formado es dascendido sobrelel dispositivo de
transferenc1a, enganchado a la masa pastosa Pbsiguiente pro-
porcionada por la cabaza 17. Se _separa de esta por una cu-:a--:
chilla 157 prav13ta en la parte infaerior del semi-molde 20.
E;ta cuchilla provoca iqualmaents el dasmoche_del desecho D’
por encima del éhello del recipiente R, de modo que el rér _7
cipiente llegue cerrado sobra.el disﬁositivo de transferancia.

Las mnrdazas 64 y 65 del disp031t1vo de

tan en posicion de c1errs preu1o paré asegurar el guiado de

1

los reciplantes, se ciarran sobro los dos’ recipientes nueva-

mente procedentes del mo lde qua son tranafsridos al puesto doi

desgolletar 11, Simultaneamante a esta transfersncia, los

racipientes qus ss encuentran respectzvamente en los puestos

de 1llsnado y de cierre son-transfa:xdos hacia los puestos;si-fﬁ"
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vpor un programador.

igualmente raaliiér'una méqdina de acondicionamiente de ésf
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guientes, de modo que a cada movimiento db avance del dispo-
sitivo ds'transfaréncia? dos recipientes.llsnos de) lfquido
a acondicionar y cerrados hermeticamente salgan de la maqui-|-
na por el orificio 1l6.
. Cuando la méqhina es detenida despuds de

un pefiédo de Funéionamiento daterminado, pof-ﬂjémhlo des=
pués de una jornada de trabajo, se procsde a las opsraciones
siguientes:

-Lavado dsl circuito de llenadoj

-Lavado del recintc 1.

Estas operaciones san‘efectuadés de la
misma mansra que las oparaciones.co:raspbndiéntes, antes de
la puesta en marcha de la ﬁéquiha. 7 '

Estas diversas operaciones son cont:oladaT

La méquina gque acaba da ser descrita, an
virtud de que el recinto les barrido purmanantemente por un
flu jo da aire estaril, pressnta, en las maquinas dc acaondi=
cionamiento asepttco clasicas, la vantaja de no ser estanca,
lo que simplifica cqnsiderablsmente su construcci&n,

La no estanquidad del recinto dé acondicigs
namiento aofrece, ;démés, la vent.aja da'psrmitirruna inter-
vencidn desde sl exterior durqnta-al’funciqnam;ento‘da la
maquina. Tan es as{ nue es posible retirar del dispositivo
de transferencia un recipients defectuoso. Basta, a asts afed
to, abrir la puerta 2a, no psrturﬁando esta oparéciéh'la cir<
culacién de aire de barrido en el recinto, PR i
La maquina que acaba de ser descrita 8s

una maquina de circulacidn de aire vartical,‘perq se pUeda'

LN
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te tipo, de circulacién de aire horizontal. Basta que, en di-
cha miquina, los diversos 6rganos estén dispuestos de modo un

el flujo de aire de barrido defina, como en el caso anterior,’

namiento y una zona posterior en la que son dispuestos los
orginos que pueden ser contaminante, perc cuya contaminacién
ﬂo puede propagarse a contra—-corriente hasta la zona de acon-
dicionamiento.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza

del invento, asi como la manera Ae realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-
dicadas son susceptibles de modificacicnes de detalle, en
cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace
constar que el invento se refiere a una solicitud de Paten-
te presentada en Francia con n2 74 37 155 y fecha de 8 de
noviembre de 1.974, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por‘lo
que se solicita Patente de Invencién por 20 afios en Espaia,
sobre: PROCEDIMIENTO Y MAQUINA DE ACONDICIONAMIENTO ASEPTICO
DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS; caracterizéandose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento ¥y
miquina de acondicionamiento aséptico de productos alimenti-
cios, en particular productos lecheros, congistiendo el pro=-
cedimiento en un primer puesto de fabricacidén de recipientes
a partir de una materia formable en caliente, en un segundo
puesto de llenado de estos recipientes del producto a acondi-
cionar, y en un tercer puesto, donde se les cierra herméticaw

mente, el procedimiento caracterizado porque el conjunto de
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dicaciones 1 a 3,'caracterizado porque el vo limen interior

los tres puestos y los medios ds transferencia estan situados,

gn un espacio qus se hace barrer por un flujo de aire gsteril,
sisndo mantenida una parte del e@spacio situadd al menos aguas
arriba-de los orificios de los recipientes, no contaminants
por al flujo de aire. "

2.- Procedimiento ségﬁn la reivindicacidn
1, caracterizado porgus sl flujo de aire de barrido dal es«
pacio ss un flujo de daslizamiento laminar.

3.- Procedimiento seqiin yna de las reivind
dicaciones 1 y 2, caractsrizado porqus la parte al menos del
espacio situada aguas arriba de los orificios de los reclipier=-
tes es hscha estéril antes del comienzo de las operaciones

de acondicionamienta.

4.- Procedimiento segdn upa de las reivind

de un recipiente sstd en comunicacidn durante la extraccion
y la transfersncia fuera del molde can el volimen interior
de la masa pastosa siguiente, siendo mantenidos pstdriles
los volimenes.

5.- Procedimiento seqin una de las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizado porque la-cantidad de produce
to a acondicionar se obtiene por medida volumétrica.

6.- Procedimisnto segin una de las reiving
dicacidnes 1 a 4, caracterizado porque la canti@ad de pfo-

ducto a acondicionar se obtisne por pesada.

7.- Mdquina para la realizacidn dal pro-
cedimiento segin las reivindicacionas 1 a 6, caracterizada
porgue comprende un recinto que delimita el gspacioc barrido

por el flujo de aire gstéril y medios para sngendrar el flujp

de airs estéril, un pussto de fabricacién de recipientes, un
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" ecida por medio de conductos gn'los qbe se monta una bomba.
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puesto de llanado; un puesto de éierre y un dis positiqg u°:
transferencia que sirve a los puestos que estédn dispuestos
en al interiof del recinto, sstaﬁao los érganos mviles sus-
ceptibles de ser contaminantes gituados #uera dal flujo de
aire estéril correspondiente al menos a la parte dnterior ds
los orificios de los recipientss o bien estéﬁ protegidos,

8,- Maquina seqgiin la reivindic;cién 7,
caracterizada porque los medios par@a engéndfar ;1 flujo de
aire estéril) estén constituidos por un c1rcuito que comprandé
el recinto, un primer cajén de allmentac10n del recznto da '
aire estéril, un segundo cajén de gvacuacidn delaire del
recinto y un ventilador de ﬁuasta an:circulaéién del aire
de barrido, consctado respectivamente a los primer y segundo
cajones paf mediacidn de un primer y Un sequndo conductos,
comprendlendo el primer cajon un Flltro de estarllizaCLOn
del aire proporcionado por el ventxlador y un filtru prav1o
de reparticidén del aire en el cajon.

9,-Miquina segin una ée las reivindica-
ciones 7 y 8, caracterizada porqus' comprende drganos monta=-
dos deslizantementara trives al mends de una de las paredes
del recinto, estando montados los 6rganos deslizantes situa-'
dos al menos aquas arriba de los orificios de los recipxsn-.-
tes sn dispositivos de estanquidad que‘comprenden un cusrpo
provisto de ﬁna cavidad para el paso-del drgano deslizante
corfespondiente, gsstando unide un camerfﬁ_qua desemboca an

la cavidad a un depdsito de alimentacidn de 1{quido bacteri-

10 .- M3quina seglin una de las reivindicag

cionss 7 a 9, caracterizada porque sl pussto de fabricacidn

de los racipientes es un puesto de extrusidn-insuf lado dﬁs
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‘cia, estd equipado de dispositivos de eyeccién destinados a

fondo de la impresidn de uno de los aqmi;moldes, estandos mon-
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comprende una cabsza de exttusién;insuflgdo;ll?vauﬁﬂpér un

mangnito que atraqiesa'una_parad del recinto y un mo lde formJ-
do por dos semi-moldes que definen al menos una impresidn,
montados desplazables con iespecto al plano de unidn del mol<

de por medio de columnas accionadhs por un gato da doble efec

to, asiando montados las columnas y sl gdto ideslizantemente
a través de la pared del recinto Aur:médiacidh da. dispositivips
de estanquidad. A

1l.- Maquina segin Una de lids reivindica-
cionss 9 y 10, caracterizada porque sl molds, dispuesto por

gncima de una porcidn extrema del dispositive de transferen-

mantener los raecipientes en sus poaiéionee de moldeo durante
la gpertura del molde.

12,~. Maquina seqlin la reivindicacidn 11,
caracterizada porque los dispositivos da eyeccién eétén cons~
tituidos cada uno por dos syectorss en forma ds védstago que

pressntan una cabeza ajustada en un alvedlo previsto en el

tada la porcidn extrema opuesta del véstaqgo deslizantemente’
en una pieza provista de dos ranuras oblongas perpendiculares
a la direccidn de desplazamiento dsl véaﬁago, ajustandose un
pasador transversal fijado en sl véstaéo, en las ranuras, fi-
jdndose por dltimo Jqpieza a2 la pargd del recinto por medio
de un drgano eldstico.

13, - Méqﬁina seglin una de' las reivindica-
ciones é a 12, caracterizada porque uno de los semi-moldes

del molde ssta equipadoy,en su poreidén extrema opuesta a la ca-

baza de extrusidn-insuflado, de un drqano de desmoche del cue-

1lo de un recipiente y de separacidn del recipiente de la masa
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_ tico, definiendo este mecanismo de relojeria un ciclo de cauj

ciones 7 a 17, caracterizada porque el puesto de clierre es~
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pastosa destinada a la fabricacidn dal réciﬁiente';iguienfe,
caompren:ienda la.méquina ademas, un puesto de desgolletar
recipientes dispuesto entre el puesto da fabricacidn y el
puesto de llsnado.

14.~ Méquina seglin la reivindicacidén 7 a
13, caracterizada pprqua,el pussty dé llenado comprends uﬁa
serie de dispositivos ds llena&o, esténdo constituide cada
dispositivo por un tubo provisto ae una chapéleta farmada
por una bola magnética y un asiento y que comprende medios
de aplicacidén de un cambo magnético de adclonamiento de la
bola.

15.- Miquina segln la reivindicaeidn 14,

caracterizada porqus comprende ademds un diipasitivn de re-~

lojer{a de control de los medios neneradores del campo magné-

dal repetitivo.

16.- Miquina segin la reivindicacidn 14,
caracteriiada porqué comprande un contacto dé control de
los medios gensradorss del campd magnético, conecténdose 8l
contacto s una balanza situada aguas abajo del espacio man-
tenido no contaminante.

17.-Néquin; segdn una de las reivindica-
ciones 14 a 16, caractsrizada porque a cada dispositivo ds
llenado se asocian medios amavibles de apertura mecanica dsl
dispositive de llenado con vistas a su esterilizacion, aso-
cianaose gestos madios de apertura mecanica a unos medios de
evacuacidn de los fluidos de lavado y de gsterilizacidn del

dispositivo de llenado hacia el exterior.del racinto,

18.-Maquina segiin ura de las reivindica-

e
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téril de los frascos por t ermossllado de opsrculos pro;adanta
de una banda continua compfenda'ai menos un dispositivo de
preaentacién de la banda que comprende, &n 8l intgrior del
raclnto, medios de accionamiento de la banda de obturacidn
esterillzada previamenta, medios de guiado y de corte de la
banda ‘de obturacidn con vistas a constltuir opercnlos y me=
dios de fijacidn ds los operculos sobre los orific1os de los
racxpientes por termosoldadura, estando situado los mediod
del dispesitivo de cierre, a gxcepcidn de los medios de
fijacién por termosoldadura, separados ds la parte del f1lujo
de aire de barrido cuya seccidn ses definida por el orificio
dal racipiente-en curso de obturacidn. ‘

19.~ Miquina segdn una de las reivindica-
piones 7 a 18, caracterizada porque cilando comprende un cir-
cuito de alimentacidn de aire da insuflado de la cabeza de
extrusidn~insuflado, se monta en el circuito uh filtro de
esterilizacidn del aire de insuflado, conectdndoss a éste
otros circuitos de esterilizacidn al vapor del circuito de
alimentacidn.de aire ds insuf lado, agua;_arriba del filtro
de ssterilizacién del aire de insuflado,

20,~ ﬁéquina segiin la reivindicaciadn 19,
caracterizada porque el circuito da alimentacidén de aire de
insuflado comprende al menos un circuito de degasifidado de
los recipientes, conectandose un detector de contémiﬁacién
del aire de insuflado en el circuito de deqasificado.

21.~Mdguina segiin una de las reivindica-.
cionas 7 a 20; caractsrizada porqus 8l dispositivo dartr;ns-
ferencia comsranda un plato horizontal, dos mordazas dispues<

tas por encima del plato, medioa'de aécionamiénto de las

mordazas segﬁn un movimisnto alterno y medios de separacidén
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y de acercamiento de las mordazas destinado a hacer ocupar a
estas una posicidn de cierre durante el accionamiento de los
recipientes, una posicidédn de apertura durante el retorno en
vacio del dispositivo de transferencia y una posicidn de cie-
rre previa durante la inmovilizacién en translacidn del dispo-
s;tivo de transferencia, haciendo entonces las mordazas las
veces de dispositivo de guiado para la transferencia del re-
cipiente del puesto de fabricacién sobre el plato del dispo-
sitivo de éransferencia.

22,- Procedimiento y madquina de acondicio-
namiento aséptico de productos alimenticios, tal y como queda
sustanéialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 31 hojas escritas a

mAquina por una sola cara.

Madrid,

19 ABR, 1977
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