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La présépte invencién se refiere a un procedimiento
perfeccionado para la consecucién de cableado plano, ‘que se
caracteriza por la rapidez y eficacia del proceso 6peracio~
nal tendente a la consecucién dél cableado, ﬁéi como por la
calidad del producto final obtenido, de caracteriéticas es-
tructurales y funcionales muy superiores a las de los cabléa-
dos planos conocidos hasta el presente.

Este tipo de cableados viene utilizéndose profusa-
mente en aplicaciones de la industria del automévil, fa-
bricacién de‘electrodoméspicos, n&utica y aviacién, pudien-
do comportar tanto conductores eléctricos como 6pticos e
ineluso tubulares para el paso de fldidos.

De conformidad con la invencién, el cableado obte-
nido puede ser completamente planc o bien incluir zonas
altérnadas de cableado convencional encintado o enfundado,
asi como incluir derivaciones de uno o varios conductores
provistos de Organos finales, lo que se obtiene de la for-
ma que mds adelante se indicara.

Para la realizacién del procedimiento, y segin
una forma preferida de ejecucién del mismo, se parte de
varios conductores convencionales que se colocan parale-
lamente entre dos bandas soporte de pléstico, tejido, pa-
pel, fieltro o fina chapa metilica.

Las bandas indicadas se montan y ensamblan auto-
maticamente, de manera que .se imprime un movimiento de
arrastre a todo el conjunto mediante un mecaniémo con=-
vencional apropiado, simultdneo con la colocacién de las

referidas bandas. El mecanismo en cuestién permitird in-
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troducir las modificaciones que se reputen necesarias par

conseguir una estructura determinada en el cableado en curso

de fabricacién.

La unién entre las dos bandas que ocluyen los con

ductores tiene lugar mediante adhesivos previamente coloca

dos sobre ellas o simulténeamente al proceso de montaje.

En vez de adhesivos pueden utilizarse disolventes
alternativa o complementariamente, con aquéllos, que entra
en accién también en la operacién de montaje del cableado

Todavia otra fbrma de realizacién consiste en el
uso de procedimientos, en si conocidos, de fusién o de
soldadura,'e incluso operaciones de cosido, engrapado o
éxtorsionado, todo ello con vistas a obtener una'uniéﬁ
entre las bandas de forma continua o alternada.

Ya se: ha indicado anteriormente que las dos ban-

das unidas y ocluyendo entre si los conductores, se some-

a

’

n

ten a la accidén de arrastre de un mecanismo apropiado, el .

cual, como es obvio, dispondrd de oportunos medios de su-
jecién de la banda formada, siendo de destacar que el mo-
vimiento del referido mecanismo estard sincronizado de ta

forma que a cada detencién programada del mismo tendrd

1

lugar la deseada modificacién de la estructura del cablea-

do, verbigracia la entrada en accién de otros dispositivo
previstos para sujetar y derivar uno:o mds conductores
provistos de 6rganos finales, para lo cual el elemento

especifico de sujecién se: coloca perpendicularmente sobre

S

el punto de derivacién del conductor que interese derivar,

Seglin otra forma preferida de realizacién, los
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conductores se mantienen en posicién fija, en tanto que
las doé bandas destinadas a recubrirlos vienen colocadas
por medio de un mecanismo mévil que avanza sobre los con-
ductores inméviles, recorriéndolos en sentido longitudinal.

Serdn independientes del objeto de la invencién
los materiales, formas y dimensiones, tanto absolutas
como relativas, de los distintos elementos qué intervie-
nen en la realizacién del procedimiento descrito, carac-
teristicas estructurales y funcionales de los cableados
obtenidos, utilizacién a que los mismos se destinen, y,
en general, todo cuanto no altere, cambie o modifique

su esencialidad.




5.‘

10.

15.

20,

25.

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento perfeccionado para la consecucidén
de cableado ﬁlano, que se caracteriza por estar constituido
por varios conductores colocados paralelamente entre dos
bandas que les sirven de soporte, pudiendo ser éstas de
pldstico, tejido, papel, fieltro o fina chapa metdlica,
montédndose y ensamblédndose las aludidas bandas automédti-
camente, de forma que al mismo tiempo que todé el conjunto
es arrastrado por un mecanismo apropiado, se van colocando
las mencionadas bandas, permitiendo asimismo dicho'meca-
nismo introducir las modificaciones que sean necesarias
para conseguir una estructura determinada en el mismo
cableado, )

2. Procedimiento perfeccionado para la consecueidn
de cableado plano, segflin la reivindicacién anterior, que se
caracteriza porque la unién que se verifica. entre las dos
bandas que ocluyen a los conductores, se realiza mediante
adhesivos previamente colocados en laé mismas, o bien du-
rante su proceso de montaje, pudiéndose asimismo comple-
mentarse o estar suplidos dichos adhesivos en la operacién
de montaje aludida, mediante el concurso de disolventes, o
bien empleando procedimientos de fusién o soldadura, cosi-
do, engrapado, o extorsionado, puntualizéndose que la unién
de las bandas puede realizarse de una forma continua o al-
ternada.

3. Procedimiento perfeccionado para la consecucién
de cableado plano, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se

caracteriza porque 2l mismo tiempo que el mecanismo de
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arrastre llevé dispositivos de sujecién para la banda for-
mada, también lleva otros dispositivos para sujetar y de-
rivar uno o varios conductores provistos de 6rganos fina-
les, de manera que cada vez que se detiene el aludido me-
canismo de arrastre con el fin de verificar una modifica-
cibén en la estructura del cableado, se prevé un elemento
de sujecién colocado perpendicularmente sobre el punto de
derivacién del conductor correspondiente.

4. Procedimiento perfeccionado para la consecucién
de cableado plano, segin las reivindicaciones 1, 2 y 3,
que se caracteriza porque asimismo pugde conformarse man-
teniéndose el conjunto de conductores en posicién inmé-
vil, mientras que las dos bandas.qpe los recubren se co-
locan mediante el concurso de un meéanismo mévil que avan-
za sobre dichos conductores recorriéndolos en sentido lon-
gitudinal, recalcdndose que el cableado puede ser total-
mente plano o incluir zonas alternadas de cableado con-_ .
vencional encintado o enfundado, especificéndose que los
aludidos conductores que lo conforman pueden ser eléc-

tricos, 6pticos o bien tubulares para el paso de fldidos,

" estando concebido el cableado para que preste sus servi-

cios en la industria de automocién, electrodomésticos,
ndutica o de aviacién.
5. Procedimiento perfeccionado'para 1la consecu-

cién de cableado plano.
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La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas por una sola cara.
Madrid, a 6 de noviembre de 1975.
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