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Que se solicita por diez aﬁosi, en Espafia,

a favor de DON GINES CARAVAJAL SELLER, de
nacionalidad espanola y residente en MADRID,
calle de Rafael Salazar Alonso, n2 17.

Objeto: " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
LOS RASPADORES DE NEUMATICOS®
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Se refiere esta invencibn a perfeccionamien-
tos introducidos en los raspadores de neumfticos,
tales como los que se emplean en el pulimento o
abraibn de una cubierta de neumftico para prepa-
rar la carcasa o armazbn del neumbtico para vulca-
nizar, recauchutar o renovar la cubierta.

Como es bien sabido, la vida Gtil de un meu=-
mético de caucho se puede prolongar aplicando una
nueva superficie de desgaste, de cauchou, a suﬁcugg
po o carcasa una vez que la cubierta inicial se
ha desgastado, si no se han producido graves ro-
turas u otros dafos en la carcasa. Sin embargo,
antes de hacer esto, se somete el neum?tico a un
tratamiento para, en lo posible, eliminar todo el
caucho viejo y los hilos rotos de la‘cubierta, has
ta llegar al cuerpo fibroso del neumético; Esto se
realiza ordinariamente moviendo la superficie pe-
riférica del neumbtico contra un raspador de neu-

mético de forma cilindrica en movimiento de répi-

da revolucibn, provisto de dientes que actuan en
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el sentido de desprender, desgarrar y raer el
caucho viejo excedente de la carcasa del neum§~
tico, asi como en el sentido de dar aspereza a

la superficie restante o acondicionarla en otra
forma para que se realice una positiva unibn a la
misma del nuevo caucho aplicado en la operacibn
de vulcanizacibn o recauchutado,

Con anterioridad a la presente invencibn, di.
chos dientes se constituian ordinariaments fijén-
dose elementos agudos .en proyeccibn sobre toda la
superficie cilindrica de la herramienta raspadora,
sobresaliendo de la misma sus extremos agudos,

Es conocido un raspador en el cual dichos
dientes comprenden hojas arqueadas provistas de
una periferia exterior de configuracibn dentada
y montadas sobre pares de espigas de soporte que
se extienden formando f&ngulos rectos entre una
plancha extrema frontal y una posterior configu-
radas cilindricamente, y separadas entre si por

elementos espaciadores montados junto a cada hoja
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dentada sobre dichas espigas, de tal manera que
las hojas dentadas se presentan lateralmente res-
pecto a la periferia del raspador y forman hileras
espaciadas de dientes puntiagudos que se extien~
den en espiral en torno a la periferia del raspa-
dor. Las hojas pueden removerse y reemplazarée con
venientemente a medida que se rompan o gasten los
dientes.

Se ha comprobado ahora que reformandc el ﬁorﬁe
de trabajo de dichas hojas de modo que comprenda
dientes esencialmente de forma de cola de milano,
que se describirfin con mayor detalle més adelan-
te y fijando dichos dientes entre s{ en relaci6n
generalmente paralela y transversal con respecto
al cuerpo principal de la hoja, puede aumentarse
varias veces la proporcibn en la éual puede remo~
verse el caucho viejo de la carcasa del neumftico,
a la vez que se reduce la cantidad de calor gene=-
rado. En consecuencia, las hojas durarén mucho més

y no precisarfn ser reemplazadas con tanta fre=
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cuencia. Esta caracteristica se halla particular=
mente divulgada y reivindicada en la solicitud
asimismo pendiente mencionada anteriormente, de la
cual es divisional la presente solicitud de patep
te,

Se ha comprobado asimsimo que a la vez que se
obtiene dicha mejora en la remocibn del csucho
viejo de la carcasa del neum8tico, puede introdu~
cirse simulténeamente una textura en la superfi-
cie de la carcasa del neumftico, mientras se lim=~
pia de caucho viejo excedente, a la cual se adhe-
rirf o uniré mhs efectivamente el nuevo caucho
cuando sea aplicado en la siguiente fase de recu=
brimiento y vulcanizado,

Esto se logra indentando la superficie exterior
de dichos dientes de configuracifn en cola de mi=-
lano para formar una muesca o corte radial que se
extienda a una profundidad sustancial pero infe-
rior a la mitad de la de los dientes y desalinean-

do las dos mitades en las cuales se divide poren-



5.

10,

15.

20,

de el borde exterior de los dientes a lados opueg
tos del plano general en el cual se extienden &g
tos., De esta forma puede proporcionarse un segun-
do borde que se ha comprobado trabajaré sobée la
superficie de la carcasa del neumftico inmediata-
mente detrfs de los filos de los dientes, mientfas
que gira el'raspador, para pulir la superficie
libre de residuos a una condicibn o texiura que
aumente notablemente la adherencia que pueda ;Fég
tuarse entre la carcasa y el nuevo caucho en la
operacibn posterior de recubrimiento y vulcaniza-
cibn,

Por consiguiente, un objeto principal de la
invencibn, representado en la presente solicitud,
es proporcionar una hoja reemplazable para un rag
pador de neumfticos que posee dientes édaptadqs
para remover el caucho viejo de una carcasa de
neumftico a un ritmo répido en tanto que se geng

ra una cantidad mfnima de calor y simulténeamente

se imparte una textura a la superficie del neum§
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tico, mientras se libra de resfduos de caucho
viejo, a la cual se adherir8 fuertmente el nuevo
caucho cuando sea convenientemente vulcanizado.

Otro objeto de la invencibn es proporcionar
un raspador de neumfticos con dientes que poseen
una forma perfeccionada mediante la cual se halla
adaptado para impartir una textura mejoreda a la
superficie de una carcasa de neumftico mientras
Esta es limpiada del viejo caucho sobrante y pues
ta a punto para la aplicacibn de nuevo caucho en
una operacibn posterior de recubrimiento,

Un objeto mbs de la invencibn es proporcionar
una hoja desmontable para un raspador de neumfti-
cos que posee dientes configurados en cola de mi-
lano, los cuales, durante la rotacibn del raspa-
dor, se presentan formando un pequefio 6n§ulo res=
pecto a la direccibn de rotacibn y cuyos dientes
poseen una mella en forma de muesca o corte en
su borde exterior adaptada para presentar otro

-

borde para pulir la superficie de una carcasa de
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neumbtico sobre la cual se hace actuar el raspa-
dor para limpiarla de caucho viejo sobrante,

Otros objetos més especificos de la invencibn
son proporcionar una hoja reemplazable de las ca-
racteristicas mencionadas que no solamente obten-
dré dichos mejores resultados sind que tambien
funcionar§ en régimen mucho més frio quellos ras-
padores dle neumbticos de la técnica antérior atb
siendo accionada a- velocidades considerablemegtﬁ
mayores.

Otro objeto més especifico es proporcionar
una hoja de este tipo que puede montarse en el
porta-raspador para rotacibn en una u otra direg
cibn,

Otro objeto especifico es proporcionar dicha
hoja que es ademfs de afilado autom@tico.

Otro objeto es proporcionar una hoja que po-
see todas las ventajas y caracteristicas citadas

anteriormente, siendo al propio tiempo de una cong

truccibn convenientemente simple, econbmica y
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préctica para fabricar,

Muchas otras ventajas, caracteristicas y ob-
jetos de la invencibn se evidenciarfin de inmedia=~
to o se desprenderfin de la descripcibn més deta-
llada de las formas de realizacibn preferidas de
la invencibn que siguen, haciéndose referencia
a los planos anexos, en los cuales:

La figura 1 muestra una banda de metal lami~
nar y una hoja que constituye una forma de la in=-
vencibn que ha sido cortada a partir de la misma,
e ilustra las diversas fases empleadas en-el cor-
te de la hoja de dicha banda,

la figura 2 es una vista en planta superior
de una hoja mostrada en la figura 1 y que ilustra
el juego de piezas que se aplica a los dientes de
dicha hoja tras haber sido estampada o cortada de
dicha banda de material laminar,

la figura 3 es.una vista en seccibn tomada a
lo largo de las lineas 3-3 de la figura 3; y mi-

rando en la direccibn indicada por las flechas,
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las figuras 4, 5 y 6 son vistas en alzado la~-
teral fragmentario de otras formas que puede adop-
tar la invencibn,

la figura 7 es una vista en seccifn tomada a
lo largo de las lineas 7-7 de la figura 6,

la figura 8 es una vista fragmentaria que muesg
tra una forma alternativa de filos con:los cuales

podrian formarse los dientes de la hoja,

la figura 9 es una vista en alzado lateral pF
un raspador de neumbticos montado sobre el eje o
&rbol de un motor, con piezas seccionadés, y que
muestra las hojas montadas sobre el mismo en su
posicibn de uso,

la figura 10 es una vista en seccibn a traves
del raspador de neumfticos tomada sobre las li-
neas 10-10 de la figura 9,

la figura 11 es una vista en alzado lateral
de la plancha extrema posterior que muestra las
espigas de soporte que.se extienden formando &n-

gulos rectos,
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la figura 12 es una vista frontal de la plan-
cha posterior representada en la figura 4, y

la figura 13 es una vista frontal en perspec-
tiva de una forma preferida de espaciador,

Refiriéndonos mhs particularmente a las va-
rias vistas en las cuales partes iguales se ha=
1lan identificadas por los mismos nfimeros de re-
ferencia, y primero a la figura 9, se ilustra en
la misma un raspador de neumfticos 20 montado so~
bre un eje o &rbol A de un motor M, presentando
dicho eje A un véstago ensanchado S contra el cual
se halla colocada en posicibn la plancha cilindri~
ca posterior 21 del raspador de neumftices, estan
do montada su plancha cilindrica frontal 22 en el
extremo anterior del eje A, Entre dichas planchas
se hallan sustentadas hojas en forma de cuadran-
te 23 y espaciadores 24, constituyendo todo el cop
junto el raspador de neum&ticos 20 que va fijado
por medio de una tuerca 25 o tornillo similar mop

tado a rosca sobre el extremo del eje A, Segfln
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se muestra mejor en las figuras 10, 11 & 12, la
plancha cilindrica posterior 21, posee cuatro pa-
res de espigas de soporte igualmente espaciadas
26, 27, 28 y 29 que se extienden transversalmente
a partir de la misma, disponiendo la plancha ci-
1fndrica frontal de aberturas complementarias pa
ra recibirlas. Las hojas en forma de cuadrante 23
que constituyen la invencibn poseen un par de a-
berturas 30 y 30A de tamafios idbneos para recibif
las espigas 21 y cuyas aberturas se hallan sepa-
radas una distancia igual al espaciamiento comfin
de las espigas de cada una de dichos pares 26, 27,
28 v 29,

Aunque ambas aberturas 30 y 30A pueden ser de
forma circular que complemente la forma cilindrica
de las espigas, se da preferentemente a la aber-
tura 30A una forma oval mediante la cual las hojas
pueden montarse ms facil y répidamente con dicho

par de espigas. La forma circular complementaria

de la abertura 30 asegura que las hojas, al ser
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montadas sobre las espigas, no puedan deslizarse,
proporcionando con todo la forma oval de la aber
tura 30A la holgura deseable que conviene para
efectuar el montaje con las espigas mencionadas.
Tanto la plancha posterior 21 como la plancha
frontal 22 van provistas de una superficie derang
yo periférica 31, disponiendo dicha superficie
periférica de apoyo de cuatro caras ahucadas en
forma de cuadrante 32, 33, 34 y 35, inclianfndose
la cara ahusada 32 lejos del borde exterior de la
plancha y terminando en un resalte pronunciado 36,
terminando la cara ahusada 33 en un resalte simi~
lar 37, la cara 34 en un resalte 38 y la cara 35
en un resalte 33, Como puede verse mejor en la fi-
gura 11, la inclinacibn de cada cara es igual a
aproximadamente la mitad del ancho de la plancha
21 o 22, de tal manera que las hojas 23, cuando
se montan en las espigas y se colocan contra las
mismas, formarfm un &ngulo con respecto al borde

de las planchas extremas 21 y 22 y proporcionarin
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una superficie espiral continua de elementos de
corte desde la plancha posterior a la plancha an
terior (véase figura 9).

Para separar las hileras espirales de elementos
de corte, se prefiere el elemento espaciador de
pinza elfstica 24, ilustrado en 1la Figﬁra 13, aun
que pueden utilizarse cualesquiera otrdg'@gdios
tales como anillos o discos, si se desgé{ Dichos
elementos espaciadores 24 pueden ser de cualqu;qg
ancho deseado y estar formados con porciones a
modo de‘receptéculos 40 y 41 llamadas a ajustar
a presibn sobre un grupo de dichas espigas de so~
porte 26, 27, 28 o 29, disponiendo adew&s de ex-
tremos vueltos hacia édentro 42 y 43 en forma de
resaltos que ajustan a friccibn contra resdtos
similares de los elementos espaciadores montados
sobre los pares de espigas espaciadoras a uno u
otro lado de las mismas. Asf, como puede verse me-

jor en la figura 10, los elementos espaciadores 24

al ser colocados en ajuste extremo a extremo en



5.

10,

15,

20,

- 15 -

torno a los cuatro pares de espigas de soporte,
forman un espaciador completamente circular entre
hileras alineadas contiguas de hojas 23.
Refiriéndonos ahora a la figura 1, se obser~
varf que las hojas en forma de cuadrante 23, que
constituyen la invencibn, pueden ser convenientg
mente estampados o recortados a partir de Qna ban
da 44 de metal laminar en una operacibn continua
haciendo pasar la banda a través de una serie de
troqueles de corte cooperantes (no representados)
para formar sucesivamente en la misma, a interva-
los apropiados, series de aberturas circulares
equidimensionales espaciadas de forma eqﬁidistan—
te 45; en una disposicibn arqueada, segln se ilus=
tra, y cuyo radio correspgnde al del raspador en
el cual han de montarse las hojas, Simulté&neamen-
te, o en una operacibn posterior, se forman pe-
quefios orificios 46 entre cada par de dichas a-
berturas 45, cuyos.orificios de menor tamafio 46

serén tambien de forma circular y de un tamafio
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constante. Estos orificios m&s pequefios 46 se
hallan centrados entre cada par de aberturas 45
en la seccibn més gruesa del espacio entre cada
par de aberturas circulares 45 y dispuestos de
manera que se extienden a la parte posterior de
una linea imaginaria 47 que uniese entre si los
centros de dichas aberturas circulares 45 al con-
siderar que la banda 44 se desliza entre los tro-
queles de corte en la direccibn indicada por 1;‘§
flecha 48. Pueden tambien formarse oritficios 30 vy
30A por porciones del mismo par de troqueles de
corte que forman las aberturas 45 y 46, .0 bien
pueden formarse en una operacibn por separado,
Despues se corta la banda a lo largo de li~
neas radiales 43 y 50 que intersecan el centro de
las series terminales de aberturas 45 y a lo largo
de la linea 31 que pasa a traves del centro de
los orificios de menor tamiio 46, La pieza confor-

mada de este modo separada de la banda 45 consti-

tuye una hoja 23 que posee un borde interior den
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tado 52 de forma cbncava arqueada, el cual puede
suavizarse si se desea para que presente un aspeg
to m8s acabado, aunque esto no es necesario y so-
lamente aumenta el gasto de fabricacifn. La hoja
posee asimismo un borde de trabajo exterior de
forma convexa generalmente arqueada indicada ge-
neralmente en 53 y definida por la linea de sepa
racibn 51, Dicho borde de trabajo 53, cemo puede
vérse en la figura 1, comprende una pluralidad de
dientes que se extienden radialmente 54, general-
mente en forma de cola de miiano, de un tamafio y
forma constantes predeterminados y que se hallan

separados de modo equidistante por escotaduras cir

_culares 55 que poseen una periferia que comprende

el arco principal de un circulo y una boca 56 que
comunica con el borde exterior 53 de la hoja, el
cual es esencialmente més estrecho que el difmetro

de dichas escotaduras circulares, Las escotaduras

55 proporcionan, por tanto, los bordes laterales

57 de cada par contiguo de dientes con una forma
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generalmente cbncava, por lo cual los bordes la-
terales opuéstos de dichos dientes 54 se hallan
generalmente en relacibn divergente hacia fuera

y confieren a los mismos la configuracibn denomi~
nada de "cola de milano”, El borde exterior gene-
ralmente convexo de dichos dientes 54 se halla
ademés endentado por medio de la escotadura 59

de forma esencialmente semi-circular como resulta-
do de la disposicibn mencionada anteriormente ;eg
la linea de separacibn 51 que pasa a traves de

los centros de los orificios de menor tamafio 46.
La profundidad a la cual se extienden las:escota-
duras 53 dentro del cuerpo de los dienteéhse re~
gula de manera que se situen totalmente dentro de
la porcibn més amplia de los mismos o de tal for-
ma que pueda decirsd que poseen un radio o profun
didad inferior a la mitad de la profundidad to=-
tal de los propios dientes 54, Con preferencia di-

chas escotaduras se encuentran asimismo espaciadas

equidistantemente entre las puntas extremas 69
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donde el borde exterior convexo 58 de dichos
dientes encuentran los bordes laterales cbncavos
divergentes correspondientes 57.

Las hojas, en razén de la configuracifn ante-
riormente descrita de sus dientes 54, se hallan
adaptadas para ser movidas en rotacifn por el ras
pador 20 en una u otra direccibn de su prolonga-
cibn, Las puntas 60 de dichos dientes sirven pa-
ra ahondar en el material de caucho de la carca-
sa de neum8tico cuando el raspador giratorio en
el cual se hallan montados se pone en contacto
con la misma, sirviendo dichos bordes latgrales
cbnecavos 57 para cortar y separar grandes tiras
alargadas del caucho de la porcibn contactada de
la carcasa de neumftico, las cuales son elevadas
por dichos extremos 60 a medida que gira el ras-
pador, Con el fin de que los referidos bordes 57
sirvan efectivamente para el fin previsto, los
dientes 54 forman un &ngulo de 10 o 15 grados a

partir del plano del cuerpo principal de las ho~
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jas de tal manera que se extienden en relacibn
transversal respecto a dicho cuerpo principal de
la hoja y en relaci@n esencialmente paralela uno
con respecto al otro. Esto se ilustra mejor em
la figura 2, Aln cuando se prefiere la disposi-
cibn "lineal” de los dientes anteriormente men=-
cionada, puedé variarse el 8ngulo en el cual se
extienden transversalmente dichos dientes 54 res
pecto del plano de la hoja, dentro de los lim;te§
mis amplios de 5 a 25 grados, seglin el tvamafio y
nlimero de dientes y su separacibn en una hoja de
terminada, Las resistencias del caucho a la accibn
abrasiva de los dientes y la velocidad a la cual
se hace girar el raspador, asf como la pericia
del operario que utilize &ste, constituyen tam=-
bien factores de control en cuanto a determinar
la angulacibn apropiada para dichos dientes.

Para remover el caucho viejo sobrante de la
carcasa de neumBticos de autombviles de un tamafio

convencional, se ha comprobado que un raspador de
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un difimetro (22,86 cm,) funciona satisfactoria=-
mente, aunque, para operaciones particulares, pue
den preferirse raspadores de mayor o menor tamafio
ordianariamente comprendidos en los limites (10,
16, a 33,02 cms) de difimetro. Por otra parte, aun
no constituyendo un factor definitivo de la inven
cibn, se prefiere proporcionar el borde dec traba-
jo‘53 de tales hojas, que en el caso de un raspa-
dor (22,86 cm,) de difmetro poseerf un largo igual
a 909 de un circulo de (22,86 cm,) de diémetro,
con dieciseis dientes que se clasifican por tama-
fio y .se separan de forma equidistante por medio
de las escotaduras descritas anteriormerte 55 _ca
da una de las cuales posee un difimetro igual
(0;792 cm.), una boca comunicante 56 igual a apro
ximadamente (0,63 cm,) y cuya boca se halla espa-
ciada del centro de dichas escotaduras circulares
una distancia de aproximadamente (O, 157 cms.). En
pruebas reales llevadas a cabo con hojas de tales

dimensiones, se ha comprobado que fijando sus dien
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tes en planos generalmente paralelos de aproxima-
damente 10° con respecto al plano de dichas hojas,
funcionan a una temperatura aproximadamente 60}
més fria que la hoja de tipo de diente de sierra
5, anteriores, cortando al propio tiempo el caucho
de la carcasa de neumftico hasta tres veces m8s
répido,
En los casos en que los raspadores son de un
difmetro mayor que el mencionado (22,86 cm.), ;?i
10, prefiere aumentar el nfimero de hojas necesarias
para completar el circulo antes que aumentar el
tamario de las propias hojas. Asi, en el caso de
un raspador de(33,02 cms.) de diémetro,”cada ho~
ja tendré un largo igual a 60° de un circulo de
15, igual difimetro., Por supuesto, en tal raspador de
gran difmetro se aumentarén tambien el nfmero de
pares de espigas de soporte asi como las superfi-
cies ahusadas de la3 planchas 21 y 22 a fin de

acomodar el mayor nfimero de hojas.

20, Se comprender& asimismo que puede variarse
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el nlmero de dientes que se proporcionan en las
hojas de acuerdo con las necesidades de trabajo
especifigas, aun cuando se observarin las mismas
proporciones correspondientes en el tamafio y se~
paracibn de los dientes.

Simulténcamente con dicha limpieza répida y
eficaz del caucho viejo sobrante de una carcasa
de neumftico, puede introducirse asimismo una ac-
cibn de pulimento sobre la superficie de la car-
casa de neumftico que la acondiciona adem8s y
proporciona a la superficie limpia una textura
a la cual se adherir8 con mucha mayor fuerza el
nuevo caucho aplicado en la posterior vulcaniza-
cibn del mismo. Esto se obtiene por medio del pos-
terior de los dos bordes laterales 61 de la nues~
ca 59 en ¢l borde exterior de cada diente 54
que ajusta con la superficie de la carcasa del
neumftico inmediatamente detrfs de su filo o bor-
de cortante 57. En razbén de la mucho menor pro-

fundidad de dicho borde Gl de las muescas y de
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su relacibn més casi radial o retirada respec-
to a la direccibn de desplazamiento de los dien=-
tes, durante la rotacifn del raspador, en compa-
racibn con la proyeccibn hacia adelante del filo
87, dichos bordes posteriores 61 de las muescas
sirve para pulir finamente la superficie de la
carcasa del neumftico que ha sido limpiada por el
borde lateral anterior 57 de los dienteé y propor
cionar una textura que da una sensacibn de teréi@-
pelo al tacto y que presenta un aspecto wucho més
mate que la superficie anterior en la cual se em-
plean no muescados,

Aun cuando resultara evidente que al menos par
te del borde lateral posterior gl de éada muesca
serf presentada a la superficie contactada de la
carcasa de neum8tico durante la rotacibn del ras=
pador solamente porque las hojas van montadas en
el raspador 20 en un ligero &ngulo respecto al eje
A en torno al cual gira éste para lograr el efec~

to espiral deseado, el efecto de pulido solamente
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es nominal a menos que se controle cuidadosamente
la velocidad de rotacibn del neumftico con res-
pecto a la del raspador, Por consiguiente, con el
fin de asegurar la deseada accibn de pulimento,

se ha comprobado que es esencial desviar las dos
porciones 62 del borde posterior de los dientes en
los cuales la muesca 59 divide dichos bordes, de
manera que una porcibn sea desviada lateralmente

a la izquierda y la otra porcibn una distancia
igual a la derecha. Realmente, si cada una de las
porciones 62 es desviada asi lateralmente una dis-
tancia igual a aéroximadamente la mitad del §rue~
so del metal laminar, esto ser§ suficiente para
exponer el borde posterior 61 de la muesca para
que realice la accibn de pulimento requerida, Tal
desviacibn, que se denomina °"radial”, es,igual a
aproximadamente, 152 y es la disposicibn radial
preferida en la cual la disposicibn lineal de los
dientes, es decir el fngulo en el cual se dispo-

nen los dientes con respecto al plano longitudinal
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del cuerpo de la hoja, se halla comprendida en
los limites de 10 a 15 grados, Con preferencia,
la disposicibn radial de dichas porciones 62

se mantiene dentro de los limites dé 15 a 30 gra
dos, aunque los limites méximos parecen estar den
tro de la zona més amplia de los 10 a 45 grédos.
En los casos en que la disposicidn radial de di-
chas porciones 62%se encuentra en los limites su-
periores, o sea, entre 30 y 45 grados,fla diSp;sj-
cibn “"lineal” de los dientes, o sea, su relacibn
transversal con respecto al cuerpo principal de
la hoja, puede reducirse e¢ incluso eliwinarse en
determinadas circunstancias,

En pruebas llavadas a cabo con un }aspador de
difmetro (22,86 cms.) provisto de cuatro hojas en
forma de cuadrante de dieciseis dientes de las di~
mensiones descritas anteriormente y en el cual las
muescas 59 estaban formadas a una profundidad de,
aproximadamente (0,273 cms) y las porciones 62

estaban dispuestas radialmente a 15 grados, o sea
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que estaban desviadas lateralmente una distancia
igual a, aproximadamente, (0,035 cm,) (siendo el
grueso total del metal laminar de, aproximadamente
(0,071 cm.), fue determinado en las pruebas ins=-
tntaneas el poder de sujecibn del caucho nueva-
mente aplicado a la superficie asf limpiada y pu-
lida, al ser vulcanizada de manera convencional,
mediante medias reales, encontréndose una resis-
tencia de al menos (10,56 kg/cmz) lo cual es aprg
ximadamente 5 veces-la determinada por el Gobier-
no Federal como norma a la cual debe ajustarse el
caucho nuevamente aplicado en un neumftico recu-
bierto,

Aunque se ha comprobado que la mejor accibn
pulidora sobre la superficie limpia de una carca-
sa de neumfitico se obtiene en los casos en que
las muescas 53 que se forman en el borde exterior
58 de los dientes en forma de cola de milano 54
poseen la configuracifn semi-circular descrita

anteriormente, se ha podido tambien obtener una
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buena accibn pulidora en los casos en que la mues
ca posee una forma en V como la ilustrada en 63
en la figura 4. Del mismo modo, si bien con todo
menos satisfactorio que si se trata de las mues-
cas semi=-circulares o en forma de V mencionadas
anteriormente, puede tambien optenerse una accibn
pulidora en los casos en que, en lugar de muescar
el borde exterior 58 de los dientes 54, simple~
mente se ranuran los dientes como en 64 en un; d;-
reccibn radial respecto a la foéma arqueeada con-
vexa del borde exterior 53 de dichas hojas y se
desvian lateralmente las porciones §5 respectivas
en la forma que se describe con reSpecéo a la
porcibn 62 en la estructura seglin las Figuras

1, 2 y 3. No solamente se observa de hecho que la
relacibn en disminucibn que poseen los bordes la-
terales de las muescas semicirculares o en forma
de V con respecto a la direccibn de desplazamien=

to de los dientes produce una textura mbs satis~

factoria en su accibn pulidora sobre la carcasa
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del neumftico, sinb que se ha comprobado asimis-
mo que el muescado de dicho borde de los dientes
aumenta el efecto de refrigeracibn sobre la ope-
racibn total de pulimento y corte, permitiendo
por ende que las hojas funcionen a mayores velo-
cidades y aumentando ademfs la eficacia total del
raspador en el cual van montadas,

Adem8s, en lugar de confinar la muesca a una
pequefia porcibn del borde exterior 58 de los dien
tes 54, pueden extenderse los lados de ia muesca
a sus extremos afilados 69 segflin se ilustra en 67
en la figura 7, con lo cual las porcionse 68 en
las cuales se halla asf dividido el borde supe~
rior adoptan la apariencia de un par de pinzas que
divergen hacia fuera, las cuales se extienden en
disminucibn a los bordes esencialmente afilados G9
necesarios para ahondar en el caucho durante la
accibn de corte de los bordes later;les 57. Sin
embargo, cuando la muesca ocupa solamente una pac

te del borde exterior 58 de los dientes, como en
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las estructuras segln las figuras 1, 4 y 5, el
caucho que est8 siendo retirado por el borde la-
teral anterior 57 puede ser guiado més facilmen-
te por el borde exterior casi plano de las dos
divisiones a fin de proporcionar una accibn de
afilado sobre el extremo posterior 60 de los dimen
tes., Se comprender$ naturalmente que mientras se
utilizan las hojas, se produce un desgaste gra-
dual del borde anterior 57, en particular en ;uﬁ
puntas anteriores 60, Cuando dichas puntas ante-
riores 60 de los dientes se despuntan en grado
suficiente, pueden invertirse las hojas de manera
que el borde opuesto 57 y su extremo gg,éonduz-
can e impartan la accibn de corte sobre el cau-
cho. Cuando se invierten de este modo las hojas,
el caucho, a medida que es retirado y guiado a
través del borde exterior 58 del diente, tambien
realiza sobre dicho borde exterior de los dien-

tes un efecto de roce o afilado del extremo pos-

terior ahora despuntado 60, con lo cual para



50

10,

15,

20,

cuando su borde anterior 60 se deslustre, dicho
extremo posterior estarf de nuevo suficientemente
afilado como para que las hojas puedan invertir-
se de nuevo. Esto,por supuesto,eleva al méximo

la vida Gtil de las hojas.

Finalmente, aunque la forma cbncava descrita
anteriormente de los bordes laterales que diver-
gen hacia afuera 57 de los dientes 54 es la pre=-
ferida, puede tambien obtenerse alguna vdntaja
de corte cuando los lados, aunque relacionados en
sentido divergente, son mhs casi lineales que c6n
cavos. En la figura 8 se muestra una haja que pre-
senta bordes laterales divergentes de configura-
cibn lineal 70, incluyendo los dientes de tal ho=-
ja sus porciones muescadas que por lo demfs estén
construidas esencialmente como en cualquiera de
las estructuras ilustradas en las figuras 1, 4,
507,

Es evidente, a partir de la descripcibn que

antecede, que todas las citadas ventajas, carac-
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teristicas y objetos de la invencibn se ha de-
mostrado que son obtenibles en forma conveniente,
simple y préctica. Se comprenders, adembs, que

la descripcifbn anterior no debe tomarse en un sen
tido limitativo, sin6 simplemente como ilustrati-
va de la invencibn, cuyas metas y limites se ha-
llan definidas por las reivindicaciones adjuntas,

que deben leerse e interpretarse en el sentido

)
\

més amplio permitido por la técnica anterior exig
tente.
NOTA
Hecha la descripcibn del presente invento se
hace constar que lo que se declara como nuevo y
de propia invencibn comprende las siguientes

REIVINDICACIONES

18,~ Perfecionamientos introducidos en los
raspadores de neumfticos, car acter iz a-
d o s por el hecho de que dicha hoja comprende
un elemento de metal laminar de grueso esencial-

mente uniforme que posee un cuerpo principal y un




10,

15,

20,

- 33 -

borde de trabajo exterior interrumpido de forma
arqueada generalmente convexa, teniendo dicha
porcibn de cuerpo principal medios espaciados de
dicho borde de trabajo arqueado mediante los cua-
les puede montarse la hoja en disposicifn desmon-
table sobre un raspador de neumfiticos, e inclu-
yendo dicho borde de trabajo arqueado una plura-
lidad de escotaduras circulares de tamafio cons=
tante e igual configuracibn, escotaduras circula-
res que interrumpen directamente dicho vorde y
forman dientes de configuracibn general en cola
de milano o triangular entre cada par contiguo de
escotaduras, estando dichos dientes relacionados
transversalmente respecto al plano-de dicha por-
cibn de cuerpo y teniendo cada uno sus bordes an-
terior y posterior definidos por la curvatura de
dichas escotaduras, siendo dichos dientes de ta-
mafio uniforme, grueso constante y estando cada
uno caracterizado por superficies opuestas esen~-

.

cialmente paralelas y bordes de corte anterior y
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posterior de configuracibn cbncava dispuestos
en sentido opuesto que se extienden al borde ex-
terior de la hoja y forman un 8ngulo agudo con res-
pecto a la misma, conteniendo dichos borde exte-
rior de cada diente una mella que podee, al menos
su borde lateral posterior, dispuesto para pulir
la superficie de una carcasa de neumftico a par-
tir de la cual es removido el caucho por ei filo
o borde de corte anterior del diente cuaﬁdo s; ¥
monta la hoja en un raspador y &ste se utjliza pa-
ra extraer caucho de una carcasa de neumbtico, de=~
finiendo las escotaduras entre cada par contiguo
de dichos dientes, un arco principal de difmetro
constante con una boca que interrumpe el borde ex-
terior de la hoja y cuya boca es de un ancho in-
ferior a dicho difmetro de dicho arco princiﬁal.

28, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS
RASPADORES NEUMATICOS,

Seglin se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva que consta de treinta y cinco
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hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y de dos l&minas de dibujos,

Madrid, a
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