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MEMORTA DESCHLPIIVA

Ia invencidn ge refiere a wn equipo para la fa-
bricacidén de manufacturados de cemento - como baldosas
prengadas y otros ~ en particular del tipo que comprende
wie estrucutre provista de varios moldes ciclicamente
desplazables por disparo pera conduclr cada molde a las
disﬁin*bag egbaciones de operacidn. Segin wa disposicidn
conocida, por ejemplo por medlio de la patente iteliana
Ne 915.SBQ 0 la correspondiente patente francesa N
2,117,398, cada molde comprende un fondo porogo con el

cual estd combinade una cavidad sugceptible de ser pussta
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bajo vacfo Pers extreer le fase liquida del materisl oon-
tenido en el molde, ousndo dicho molde se encuentre por lo
menos en una estecidn de asﬁiraoidn; de este modo se rea~
liza el procedimiento descrito en las patentes enteriormen~—
te menoionada.

| El objeto de la presente invencién es un equipo
perfoccionado, cuyos fines y ventajas se ovidenciarfén en
1la desoripoién que sigue.

Esencialmente, segln la invrsncidn, cada molde
tiene une boca de comunicaeidn oon el exterior, ooneg'l:ada
& la cavidad que debe ser situada bajo vacfo; ademés, en
le egtacién de aspiracidn o en cada estaoldn de asspiracidén
estd provisto un equipo espirento que conectedo a la menw
oioneds boca del molde, parado on la ostesidn misme, ores : g
1la depresidn o vacfo en la cevidad del molde mencionado.

En lg préotica, este equipp es desplazsble haola
¥ desde el molde parado en lz estacién de aspiracién, y
comprende medios de vélvule pera sbrir una commilcacidn oon
we fuente productora de vacfo despuds del acoplamiento
estanco oon la boce de comunicacidn con el exteriox.

Lag mencionada cavidad del molde tiene 'ana pooets
oolea‘bora de 1lfiquido, con una vé.lvula de descarga, la ousl
es acolonada para la aperturas -« y por consiguionte para la
desoarge del 1fquido acumuledo en la mencionade poosta =~
on wng estacidén o bien en una posioidn diferonte de la
que sgume ol molde en la estacién de aspirscidn; esto se
obtiene de modo ventajoso con un perfil de accionamiento

que aotic sobro une verille de levantemiento de la vélvule,

de deséarga:
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~ En la mencionada cavided del molde, en frente de lsg
booa do -domunicacidn con el exterior esté previsio un defleo~
:t;or 0 bien un perfilado que impide la proyeccidn ¥ por oonsi-
gulente le saliéa de la fage Iiguida por esta boca durante
la fage de aspiracidn.

La invencidn se 00mp:5-ender.§, mejor siguiendo la
descripeifn ¥ el plano sdjunto, el oual presents una regli-
zacidn préctica g t:tfaulo de ejemplo no limitativo de la in-
{renoidn: En el plano, lg )

Figure 1 repregentg ung viste on plantea de ooﬁjun—
to3

La flgure 2 ilustre une seceidn verticel 1009,1 y
a escala ampliada, seéﬁn 1g 1fnea IT-II de lg figure 1, {Lug-
trendo la estacién de extraccidn de la fase liquida por va-
cfo, con los olementos en la posicién en que se encuentran.

a lg llegada del molde en dicha eg'baoidn;

' Las figuras 3, 4, 57 6, son anflogas & la figura
2, pero representen distintes posiciones de los elementos
de la mencionada estacidn;

Ig figurse 7 ilustra unalseocidn en esencia corrsg—
pondiente é, ung estacién sucesiva, por ejemﬁlo ung seccidn
segdn VII-VII de la figura l.

Seglin estd ilustrado en el plano adgunto, gondri-
ocamente do una prense de mesa rotativa por disparo, con mol-
des mﬁltipleg; se designa ocon 1 la mesa sobre’ I!.a ouel ostén
distribuidos; segfin ol ejc::mplo y glete moldes 3, cada uno de
eilos senoillo o miltiple, y todos ellos susceptibles de al-
cangary suoes;vaz'nente verlias estaciones operadoras.' El‘l las

estgoiones A, B, C tiene luger lo oarga del materiel,; even-
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tualmente tambidn utilizsando divisores seperadores de dis-
tintes zonas do la misma ocavidad de wn molde para obtener
baldosas odn aibujos. La estecién D estd prevista para la
extraceidn de liquido por vacfo. Le estaoién F es la de
brensado y oorrespondiendo con Sste hey previste una cg=
tructura de prenseg de tipo conocido; la estacidn G de des~
moldoo ¥ do oxtraceidn do la o les baldoses obtenides esthé
equipade con wn utillaje 7 para estas funciones. En lg eg-
tacién E puede preverse la cargs de un substrato delgedo y
que en la mayoria de casos tiene un efecto deoora‘aivo;_
Cada molde (que en ol ojemplo estd previsto con
wna fnlca ocavided) comprende una chapa 9 que es soporiads
elésticamente por la mesa 1 mediante muelles 10. La chapa
9 puede ser vibratoria y para tal fin esté provista even- '
tualmentc de un vibrador 12 combinado oon lg misma. Sobre
la chepa 9 estd previsto un fondo 14 con:acengleduras de
drengje 144 y oon un £iltro 16 que tembidn puede estar
fijado on ol fondo 14 Con.18 se indice un bastidor que
se gpoya sobre el filtro 16 o rospeotivamente sobre el
fondo 14 por medio de guarnioionos de hermetizacién ade-
cuades. Le disposicidn del molde corregponde egenciglmens
te a la prevista en patentes an*{:oriores, como se ha indiw
oado Previ:_amente. En el fondo 14 y en la chaps 9 hey form‘
medas, en combinacién con las acanaladurss do drenaje 14A,
cavidades colectoras 20 para qonducir el lfguido recogido por
drenaje en las acanaladuras 144 hasta un conducto inelina-
do 22, que se desarrolla radialmente hacla el exterior (oon
respectoc a la mesa) y hacla ebajo haste un recipiente 2A;

de recoglda del ague aspirada; (desa:.{:'rollado en forma de
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pocota. El mencionado recipiente 24 estd definido en su fren-
tc exterior por una pared 26 :proyista, de una sbertura 28 que
esth protegida ror wn dePlector 30 en el interior del reci-
biénte 24; En la parte inferior qel reoipien#e 24 de pooecta
hey previgta ung gbertura de desocargs 32 cerrade POr un Ob=
turador 34 menipulsble oon un empujevélvulea 36.

: Cada molde, cuando os gonducide y parado en la
estacién D (previamente cergado con ¢l material M a des~
hidrafar) presenta el orificio 28 de aespirscidn en correge
pondencia con un grupo de aspiracibn 38 que serd descrito;

en correspondencia con este orificio 28 se crea esi una
presibn negative en los espaoios 22, 20 y 144, de modo a
obtener la aspiracién de la fase 1iquida del materiel M a
travds del filtro 16. Se ef?cﬁﬁa de este modo lg deshidra-
tacldén parcisl del meterisl, del modo y con los fines ya
ilugtrados en las Patentes antoriormente indloades.

.E; mencionado grupo de aspiraoidn 38 comprende
wna base 40, sobre la cusl ostdssituado uwn cilindro de mando
42, dispuesto redislmente en relacidn oon la mese rotative
¥y elincado oon el eje del orificioc 28 del molde bloqueado
de vez en vez en la estaoiGn'Dl El pistén 44 del mencionado
eilindro lleve un véstago 46, sobre el ouel esté'colocada
ée modo desplezeble un cabezal 48. Este cebezal 48 es gxrai-
do por medio de un muelle 50 hacia ol orificio 28; la ca-
rrere de deslizemiento del mencionado osbezal con respecto
gl véstago 46 estd limitade por hendeduras longitudineles
52 quo cooperan oon una clavija transversel 54 del véstego
46, En el oxtremo, ol cebezal 43 tiene une guernicién enu-

lar 56 de ventosa, con la cual corresponde un peso en ol

p—



5e

10.

15,

25+

=6 =
!
oebegal 48 pira ol deslizemiento relativo del véstago 46.
Ia perte antorior del véstago 464 estd desarrollada con un
Paso axigl y oon wn orificio de sglida radiel pare cooperar
o modo do vélvule obturasdors oon un oolector 58 coneotado
a ung fuente de vaofo por -medlo de un conduoto flexible 60+
' Ouando wn molde llega & la pogsicidn de extraceidn
de 1fquido por presién negative, ol pistdén 44 y todos los
elementos ooneotadog con el mismo se encuentran en lg pogi-
0lén de la figura 2, con la ventosa 56 alejade del orificio
é8 y por tanto de la chaps 26. Despuds de la primers paxte
del regorrido del pistén 44, la guarnicién de'v_entosa 90 po=
ne en ocontaoto (ver figurs 5) oon la chapa 26, rodeando el
orificio 28: Prosiguiondo el avance del pilgtén 4{5,- de la pogi-
oldn de la figura 3 a la posioi§n de la figura 4, el muell",e;i
50 s comprimido y de este modo, por una parte es aumentada
la presién de contacto entre le ventosa 56 y la chapa 26 ¥
por otra parte ol deslizemiento del extremo 464 del véstago
con respecto al cabezal 48 pone en comunicacidn el conducto
de prosidn negativa 60 ocon ol o:p:ii‘:[.gio gB y oon ello oon la
cavidad formada por los espacios 24, 22, 20, que son puestos
bajo vasfo estando correda la vélvula ;’34; con esto se detor-
mina le aspiraocibn del 1liquido a trefds del filtro 16, y ol
liqu:‘ldo dronado llege al recipionte de poceta 24. El deflso~
tor 30 impide la proyeceidn del lfquido a travds del orifi~
cio 2&: El material ocargado on sl molde se deshidrata per—
oiglmente, formado el estrato ML, Egbas condiclones ostén
1lvgtradas en J_.a. figura 4. En ogto momento, el sistema o:@-—
lindro-pistén 42, 44 mcoiona ol alejamiento del csbezel 48

de la pared 263 oon la primors par't_:o de la carrera de retor-
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1o (ver fisura 5) se intercepta ol condudto 60 ¥y con la se=
gund‘a,. parte . de la carrerg se llega a ia pgsicicSn de lg figu-
re 6, correspondiente a la de la figura 2, perﬁzaﬁeciendo 1z
presencia de agua cn el recipiente de poceta 24« En estas
condioioncs se tiene un nuevo .aVance de la mosg y la repeti~
o16n o las operaciones descrites. El molde que ha rebasado
la ectacién D, alcanzando la ostaocidn E o. bien la estacidn
F (como se ilustrs en el plano) o 'l;am'?ién durente ol dege
plazamionto més allé de la estaoidn D, cncuentrs wun penfit}
de leva £ijo oomo el 62 ro.prosen-badg en lgs figures 1 y ';,
el cusl actuando sobre el palpador 36 produce la apertura
-i;emporal de la vélvula de descarga 34 y de estec modo el do-
saglie dol sgua acumulada en el‘reéipiente 24; en cOrrespPoOn—
aenc;ia con la gona de spertura, un golector 64 racoge cl
agua’ que oae por ol orific:_to de desoarge 32. A

- En la estecidn E, pucde introducirse una segunde
ceba docorativa M2 sobro la capa ML (vor figura 7). ]

Con la disposicidn dosorita se obtiene un fuz}oio-A
namiento socguro, con medios de hermotizacién sencillos;lou-
yo funcionamiento permenece eficaz durente lergo tiempo,
nientres en lg préctice no se tongan goumulacionss do rogd-
duos a lo largo do las tuberdas y en los coleotores, lo cﬁal
a la large puede porjudicar el Punoionamiento.

v Se ontiende que el plano no representa més que um
ejemplo dado como demostracidn préetios de la invencidn; Pu~
diendo esta invencién veriar on las formes y disposicioncs
sin galirse por ello del Ambito del oconcepto que constituye
1a base de la invencidn en gf.

— -
- =
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RBTVINDICACIONES ‘

Desexito ol 6bjeto del pregente invento, se de—
claren nuevas y de propla inveneidn las siguientes reivine-
dicacioncs, con prioridad de la solicitud de patente italig—
na n® 9620 4/74 del 7 de Noviembre de 1974.

1. Poxfoccionsmiontos on prensas para la fabrica=
cifn de manufacturados de cemento ~ tales como baldosas
prengadas y obtrog ~ del tipo que comprenden una egtructu—
Ya provista de varios moldes y desplazable ciclicamente
por disparo para llevar gsuceglvamente cadasuno de los mol-
deg de las distintas estaciones operativas, comprendiondo
cada molde un fondo poroso con el cual estéd combinade uns, ‘
cavidad susceptible de ger puesta bajo vacio para oxtraer '
la fage lfquida del material conbenido en ¢l molde, cuando
eate molde‘se encuentre por lo menos en una estacidn de
aspiracidn, caracterizados por el hecho de presenta? cada
molde una boca (28) de comunicacidn con el exteriox, comec—
tQQa a la cavidad que dobe sexr puegta bajo presiéﬁ nagzabi-~
va, y de estar previsto en lg egtacidn de aspiracidn o en
cada una de ellas (D) wn grupo aspirante (38) que éQOplén-
dose a la mencionada boca del molde parado en la misma eg-
tacidn produce la presidn negativa en la cavidad del mlemo.

‘ 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
anterlor, caracterizadog por el hecho de comprender el grupo
esplrante un equipo (48, 56) desplazable hacia y desde el
molde parado en la esgtaclén de aspiracidn (D) y presentar
mediog de vdlvula (464) pare sbrir una comunicecidn con una

fuente de vaclo (60) despuds de la conexidn estanca con la
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boca (28) de comumicacidn con ol exterior, del molde parado.
3: ~Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizadog por ¢l hecho ‘c‘le presentar la men-
cionada cavidad del molde una poceta (24) de recogida de
1quido, con une vdlvule de descaxza (34), la cual es accio-
nada para la apertura - y por consigulente para la descarga
del liquido scumulado en la mencionada poceta - en una po-
gicldn dlstinta de la de la estacidn de aspirac"ién, de modo
ventajoso con un perfil de accilonamiento (62) que actla mo-—
bre el emp\;.javélvula (36) do la vélvula de descarze.
4}«Pezfeccionamientos segtn las reivindicaciones
precedenteg, caracterlzados por.el hecho de encontrerse en
la mencionada cavidad del molde, enfrente de la boca de co-
municacign (28) con el exterior, un deflector u otro dispo-
gitivo (30) que impida la salida de la fase liquida por la
mencionada boce durante la fase de aspiracidn.
5.~Perfecclonamlentos en prensas para la fabricas
cién de manufacturados de cemento.
Segim so describe y reivindica en la prégente
memoria descriptiva que congita de 9 psginas foliaces y
egeritas a méquina por una sola de sus carag, y acompefiadas
de log dibujos rcglamentaxi
Madrid, a 6 Nqvicibfe 1975
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