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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PERFEOCIONAMLENTOS EN PRENSAS PARA IA FABRICACION 

US MANUFACTURADOS DE CEMENTO", a favor de la  firma ita lia n a  

IONGINOTTI S. p .A ., residente en V íale D. Oiannotti 81, 

FIHENZE ( I t a l i a )  Formerly Via dei Benci, 24

MEMORIA DESCREPTIVA

la  invención se re fie re  a un equipo para la  f a ­

bricación  de manufacturados de cemento -  como baldosas 

prensadas y otros -  en p a rticu la r  d e l tipo  que comprende 

una. estrucutra provista de varios moldes cíclicamente 

5. desplazables por disparo para conducir cada molde a la s

d is t in ta s  estaciones de operación. Según una disposición  

conocida, por ejemplo por medio de la  patente ita lia n a  

NS 915.580 o la  correspondiente patente francesa NS 

2.117.398, cada molde comprende un fondo poroso con e l  

10. cual e s tá  combinada una cavidad susceptib le de se r  puesta.



bajo vaoio para extraer l a  fa se  líq u id a  del m aterial oon- 

tenido en e l  molde, ouando dicho molde se encuentra por lo  

menos en una estación  de asp iración ; de este  modo se rea*- 

l i z a  e l  procedimiento descrito  en la s  patentes anteriormen- 

5. te  mencionada.

E l objeto de l a  presente invenoión es un equipo ¡ /
perfeccionado, ouyos fin es y ventajas se evidenciarán en 

l a  desoripoión que sigu e .

Esencialmente, segán l a  invención, cada molde 

10. tiene una boca de comunicación oon e l ex terio r, conectada 

a l a  cavidad que debe se r  situ ad a  bajo vacio; además, en 

l a  estación de aspiración o en oada estaoión de aspiración 

e s tá  provisto un equipo aspirante que ooneotado a  l a  men̂ - 

oionada booa del molde, parado en l a  estación  misma, orea 

15* l a  depresión o vacio en l a  cavidad del molde mencionado.

En l a  p ráctica , e ste  equipp es desplazable hacia 

y  desde e l  molde parado en l a  estaoión de aspiración, y 

oomprendo medios do válvu la para ab rir  una comunicación oon 

una fuente productora do vacio despuós del acoplamiento 

estanco con l a  boca de comunicación oon e l  ex te rio r .
20.

La mencionada cavidad del molde tiene una pooeta

oole atora  de liqu ido , con una válvu la de descarga, l a  oual

es aocionada para l a  apertura -  y por consiguiente para l a

desoarga del liqu ido acumulado en l a  mencionada pooeta -

en una estación  o bien en una posioión diferente de l a  
25.

que asume e l  molde en l a  estaoión de asp iración ; esto  se 

obtiene do modo ventajoso oon un p e r f i l  de accionamiento 

que aotóe sobro una v a r i l l a  de levantamiento de l a  válvu la 

de descarga.
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En l a  mencionada cavidad del molde, en frente de l a  

booa de comunicación con e l ex terio r e s tá  previsto un Reflec­

to r  o bien un perfilado que impide l a  proyección y por consi­

guiente l a  s a l id a  de l a  fa se  liq u id a  por e s ta  boca durante 

5. l a  fa se  de asp iración .

La invenoión se comprenderá mejor siguiendo l a  

descripción y e l plano adjunto, e l  oual presenta una r e a l i ­

zación práo tica  a t ítu lo  de ejemplo no lim itativo  de l a  in­

venoión. En e l  plano, l a

10. Figura 1 representa una v is t a  en planta de conjun­

to ;

La fig u ra  2 i lu s t r a  una sección v e r tic a l lo c a l y 

a e sc a la  ampliada, según l a  l in e a  11-11 de l a  f ig u ra  1, i lu s ­

trando l a  estación  de extracción de l a  fa se  liq u id a  por var­

i s *  c ió , con lo s  elementos en l a  posición en que se encuentran- 

a l a  llegad a  del molde en dicha estación ;

Las figu ras 3, 4, 5 y 6, son análogas a  l a  fig u ra  

2, pero representan d ist in ta s  posiciones de lo s  elementos 

de l a  mencionada estación ;

20* La fig u ra  7 i lu s t r a  una sección en esencia corres­

pondiente a  una estación  .sucesiva, por ejemplo una sección 

segón VII-VII de l a  fig u ra  1 .

Segán e s tá  ilu strado  en e l  plano adjunto, gonóri- 

oamente do una prensa de mesa ro ta t iv a  por disparo, con mol- 

25* des m últip les, se designa con 1 l a  mesa sobre l a  oual están 

d istrib u id o s, segán e l ejemplo, s ie te  moldes 3y cada uno de 

e llo s  sen o illo  o m últiple, y todos e llo s  su sceptib les de a l­

canzar sucesivamente v aria s estaoiones operadoras. En la s  

estaciones A, B, C tiene lugar l a  oarga del m aterial, evon-
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.tualmonte tambión utilizando d iv isores separadores de d is­

tin ta s  zonas do l a  misma cavidad de un moldo para obtener 

baldosas oon dibujos. La estación  D e stá  p rev ista  para l a  

extraooión de liquido por vacio¡. La estación  F es l a  de 

5. prensado y correspondiendo con .ósta hay p rev ista  una es­

tructura de prensa de tipo conocido; l a  estación  G de des- 

moldeo y do extracción do l a  o la s  baldosas obtenidas e s tá  

equipada oon un u t i l la je  7 para e sta s  funciones. En l a  es­

tación E puede preverse l a  carga de un substrato  delgado y 

10. que en l a  mayoría de casos tiene un efecto decorativo.

Cada molde (que en e l ejemplo e s tá  previsto oon 

una única oavidad) comprende una ohapa 9 que es soportada 

elásticamente por l a  mesa 1 mediante muelles 10. La chapa 

9 puede se r  v ib ra to ria  y para t a l  f in  e s tá  p rov ista  even- 

15. tualmento de un vibrador 12 combinado oon l a  misma. Sobre 

l a  chapa 9 e s tá  previsto un fondo 14 con. acanaladuras de 

drenaje 14A y oon un f i l t r o  16 que tambión puede e s ta r  

fijad o  en e l fondo 14 . Con 18 se indica un bastidor que 

se apoya sobre e l f i l t r o  16 o respectivamente sobre e l  

20. fondo 14 por medio de guarniciones de hermetización ade­

cuadas. La d isposición  del molde corresponde esencialmen­

te a  l a  p rev ista  en patentes an teriores, como se ha indi­

cado previamente. En e l  fondo 14 y en l a  chapa 9 hay fo r­

madas, en combinación con la s  acanaladuras de drenaje 14A,

oavidades colectoras 20 para oonducir e l  liqu ido recogido por 
25.

drenaje en la s  acanaladuras 14A h asta  un conducto in clin a­

do 22, que se d esarro lla  radialmente haoia e l  ex terio r (oon 

respecto a l a  mesa) y hacia abajo h asta  un reoipiente 24 

de recogida del agua aspirada, desarrollado en forma de *

*
t
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poceta. E l mencionado recip iente 24 e s tá  definido en su  fren­

te  ex te rio r  por una pared 26 p rov ista  de una abertura 28 que 

e s tá  protegida por un R eflector 30 en e l in te r io r  del re c i­

piente 24* En l a  parte in fe r io r  del reolpiente 24 de pooeta 

5. ¿ay p rev ista  una abertura de descarga 32 cerrada por un ob­

turador 34 manipulable con un empujaválvula 36.

Cada molde, cuando os oonduoido y parado en l a  

estaoión D (previamente cargado con o l m aterial N a des­

h id ratar) presenta e l  o r if ic io  28 de aspiración en corréa­

lo. pondencia oon un grupo de aspiraoión 38 que se rá  d escrito ; 

en correspondencia con este o r if ic io  28 se orea a s í  una 

presión negativa en lo s  espacios 22, 20 y I 4A, de modo a 

obtener l a  aspiración  de l a  fa se  liq u id a  del m aterial M a  

trav.ós del f i l t r o  16. Se efectúa de este  modo l a  deshidra- 

15 . taoión paro ial del m aterial, del modo y oon lo s  fin es ya 

ilu strad os en la s  Patentes anteriormente indioadas.

E l mencionado grupo do aspiraoión 38 comprende 

una base 40, sobre l a  oual ostássituado un cilindro de mando 

42, dispuesto radialmente en relación  oon l a  mesa ro tativ a  

20. y alineado oon e l  e je  del o r if io io  28 del molde bloqueado

do vez en vez en l a  estaoión D. E l pistón 44 del mencionado 

oilindro l le v a  un vástago 46, sobre e l  oual e s tá  oolocada 

de modo dosplazable un cabezal 48. Este cabezal 48 es a tra í­

do por medio de un muelle 50 h acia  o l o r if ic io  28; l a  ca- 

25. r re ra  de deslizamiento del menoionado cabezal con respeoto 

a l  vástago 46 e s tá  lim itada por hendeduras longitudinales 

52 que oooperan oon una c la v i ja  tran sversal 54 del vástago 

46. En e l  extremo, e l  cabezal 48 tiene una guarnición anu­

la r  56 de ventosa, oon l a  cual corresponde un paso en o l
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eabezsl 48 para e l  deslizamiento re la tiv o  del vástago 4-6;. 

l a  parto anterior del vástago 46A e s tá  desarro llada con un 

paso a x ia l y oon -un o r if ic io  de sa l id a  rad ia l para oooperar 

a  modo de válvu la obturadora oon un ooleotor 58 csoneotado 

5. a  una fuente de vacio por medio de un conducto f le x ib le  60.

' Cuando un molde l le g a  a  l a  posición de extracción

de liquido por presión negativa, e l  pistón 44 y todos lo s  

elementos conectados oon e l mismo se encuentran en l a  posi­

ción de l a  fig u ra  2, oon l a  ventosa 56 a le jad a  del o r if ic io  

10. 28 y por tanto de l a  chapa 26. Despuós de l a  primera parte

del reoorrido del pistón  44, l a  guarnición de ventosa se po­

ne en contacto (ver fig u ra  3) oon l a  chapa 26, rodeando e l 

o r if ic io  28. Prosiguiendo e l avanoe del pistón  44 do l a  p o si-

oión de l a  fig u ra  3 a l a  posioión do l a  flg u ra  4, e l  muelle
' '!

15. 50 es comprimido y de esto modo, por una parte es aumentada

l a  presión do contacto entro l a  ventosa 56 y l a  chapa 26 y 

por o tra  parto e l  deslizamiento dol extremo 46A del vástago 

con respecto a l  cabezal 48 pone en oomunioación e l oonduoto 

de presión negativa 60 oon e l o r if ic io  28 y oon e llo  oon l a  

20. cavidad formada por lo s  espaoios 24, 22, 20, que son puestos 

bajo vacio estando cerrada l a  válvu la 34? con esto  se detor- 

mina l a  aspiraoión del liqu ido a  tra#ós del f i l t r o  16, y o l 

liquido drenado l le g a  a l recipiente do poceta 24* E l dofleo- 

tp r  30 impido l a  proyección dol liquido a  travós del o r i f i -  

25* ció 28. E l m aterial oargado on e l  molde se deshidrata par­

cialmente, formado e l  e stra to  MI. E stas condiciones están  

ilu strad as on l a  fig u ra  4* En esto  momento, e l  sistem a o i-  

lindro-p istón  42, 44 aociona o l alejamiento del cabezal 48 

de l a  pared 26? oon l a  primera parto de l a  oarrera de ro tor-



Ro (ver figura. 5) se in tercepta e l  conducto 60 y con l a  se­

gunda Darte de l a  carrera se l le g a  a  l a  posición de l a  fig u ­

r a  6, correspondiente a l a  de l a  fig u ra  2, permaneciendo l a  

presencia de agua en e l recip iente de pooeta 24* En e staa  

condioioncs se tiene un nuevo avanoe de l a  mosa y l a  rep e ti­

ción de la s  operaciones descritas:. E l molde que ha rebasado 

l a  estación  D, alcanzando l a  ostaoión E o. bien l a  estación 

F (como se i lu s t r a  en e l  plano) o tambión durante e l  des­

plazamiento más a l l á  de l a  estaoión Dy. encuentra un p e r f i l  

de leva  f i j o  oomo e l 62 representado en la s  figu ras 1 y 7, 

e l  cual actuando sobre e l palpador 36 produce l a  apertura 

temporal de l a  válvu la de descarga 34 y do esto modo e l  do- 

sagMo del agua acumulada en e l  reoipiente 24! en correspon­

dencia con l a  zona de apertura, un ooleotor 64 recoge e l  

agua que oao por o l o r if ic io  de descarga 32.

En l a  estaoión E, puedo introducirse una segunda 

capa decorativa M2 sobro l a  capa KL (vor fig u ra  7 ).

Con l a  disposición  d e scr ita  se obtiene un funcio­

namiento seguro, con medios do hermotización se n c illo s , ou- 

yo funcionamiento permanece e fioaz  durante largo tiempo, 

mientras en l a  práotioa no so tengan acumulaciones do r e s i­

duos a lo  largo  do la s  tuberías y en lo s colectores, lo  cual 

a. l a  la rg a  puedo porjudicar e l funcionamiento.

Se entiende que e l  plano no representa más que un 

ejemplo dado oomo demostración práotioa de l a  invención, pu- 

diondo e s ta  invención v aria r  en l a s  formas y disposiciones 

s in  s a l i r s e  por e llo  del ámbito del oonoepto que constituye 

l a  baso de l a  invención en s i .



REIVINDICACIONES

D escrito e l  objeto del pregente invento, ge de­

claran  nuevas y de propia invención la s  sigu ien tes re iv in ­

dicaciones, con prioridad de la  so lic itu d  de patente i t a l i a ­

na nS 9620 A/74 del 7 de Noviembre do 1974.

1. Perfeccionamientos en prensas para la  fa b rica ­

ción de manufacturados de cemento -  ta le s  como baldosas 

prensadas y otros -  del tipo  que comprenden una estructu­

ra provista de varios moldes y desplazable cíelieamonto 

por disparo para l le v a r  sucesivamente cada uno de los mol­

des de la s  d is t in ta s  estaciones operativas, comprendiendo 

cada moldo un fondo poroso con e l  cual e stá  combinada una', 

cavidad susceptib le  de se r  puesta bajo vacío para extraer '! 

la  fa se  líqu ida del m aterial contenido en e l  molde, cuando 

este  molde se encuentre por lo menos en una estación  de 

asp iración , caracterizados por e l  hecho de presentar cada 

molde una boca (28) de comunicación con e l  ex terio r, conec­

tada a la cavidad que debe se r  puesta bajo presión BBgati- 

va, y de e s ta r  previsto en la  estación  de asp iración  o en 

cada una de e l la s  (D) un grupo aspirante (38) que acoplán­

dose a la  mencionada boca del molde parado en la  misma es­

tación  produce la  presión negativa en la  cavidad del mismo.

2 . -  Perfeccionamientos según la. reivindicación 

anterior, caracterizados por e l  hecho de comprender e l  grupo 

aspirante un equipo (48, 56) desplazable hacia y desde e l  

molde parado en la  estación  de aspiración  (D) y presentar 

medios de válvula (46A) para, a b r ir  una comunicación con una 

fuente de vacío (60) despuás de la  conexión estanca con la
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boca ( 28) de comunicación con e l  exterior, del molde parado.

3. -Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 

an terio res, caracterizados por e l  hecho de presentar la  men­

cionada cavidad del molde una poceta (24) de recogida de 

líqu ido , con una válvula de descaiga (34), la  cual es accio­

nada para la  apertura -  y por consiguiente para la  descarga 

d e l líquido acumulado en la  mencionada poceta -  en una po­

sic ió n  d is t in ta  de la  de la  estación  de aspiración, de modo 

ventajoso con un p e r f i l  de accionamiento (62) que actúa so­

bre e l  empujaválvula (36) de la válvula de descarga.

4. -Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 

precedentes, caracterizados por e l  hecho de encontrarse en 

la  mencionada cavidad del molde, enfrente de la  boca de co- 

municacipn ( 28) con e l  exterior, un def lec to r  u otro dispo­

s it iv o  ( 30) que impida la  sa lid a  de la  fa se  líqu ida por la  

mencionada boca durante la  fa se  de aspiración.

5 .  -^Perfeccionamientos en prensas para la  fab rica­

ción de manufacturados de cemento.

Según se describe y reiv indica en la  présente 

memoria d escrip tiva  que consta de 9 páginas fo lia d a s  y 

e sc r ita s  a máquina por una so la  de sus caras, y acompañadas
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