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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn & nombre de:
SCHERING AKTIENGESELLSCHAFT, de naciona-
lidad alemana, domiciliada en 1 Berlin 65,
Millerstrasse 170-172 y en 4619 Bergkamen
Waldstrasse 14 (Alemania); por s "PERFEC-

CIONAMIENTOS EN TAMBORES PARA GALVANIZA-
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La invencidn concierne & perfeccionemientos en tambo-
res para la galvanizacion de piezas macizas susceptibles de ser
dispuestas a granel, a base de metales, materieles sintéticos u
otros materisles de trabajo,

Ya se conocen tambores para tales finalidedes. No obs-
tante, los tembores conocidos de este tipo no son apropiados para
el tratamiento de piezas moldeadas voluminosas con superficie es-
tructurada de modo muy irregqular.

Por lo tanto, la invencion estd basade en la misidn de
proparcionar un tambor que haga posible especialmente el trata-
miento por via galvdnica de piezas moldeadas voluminosas.

Esta mision se resuelve, de acuerdo con la invencion,
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por medio de un tambor que estd caracterizado por el hecho aé
que contiene un cilindro interior, sobre el cual estén colocadas
varillas de contacto parslelamente ﬁon respecto al eja.dei:tam-
bor. ‘ |
Mejoras adicionales ventajosas de ia invenciég consis-
ten en que:
a) el cilindro interior estéd perforado;
b) el cilindro interior estéd fijado de manera desmo;f'
table;
c) dentro del cilindro interior se encuentre un elec-
trodo interior; .,
d) el electrodo interior esté dispuesto de modo intex-
cambiable;
e) en la pared frontal(d)del tambor estén colocadas va- :

rillas de contacto (8);

f) el tambor posee dos orificios (6) susceptibles de .-;“i

ser cerrados, dispuestos en posiciones opuestas;

g) el tambor consiste en un material sintético.

El cilindro interior perforade (1), que estd dispuesto
de manera desmontable y por consiguiente es susceptible de ser
intercaembiado segin el modo de construccidn prefabricada, propﬁr— ‘
ciona en el tambor un espacioc anular (7) que por saleccién de di-
ferentes vollmenes puede ser acomodado & las condiciones espe~-
ciasles.

Sobre este cilindro, paralelamente al eje del tambor,
estén dispuestas varillas de contacto (5) que estén dispuestas
con polos iguales y transmiten el potencial electrico ;nbre el -

material a galvanizar.
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" El nimero de las varillas de contacto depende del dié-
matro del cilindro, pero por lo menos deberé.ser de 10.

El tembor contiene ademas de ello en su pared frontal
(4) otras varillas de contacto (8) adicionales, las cualeés tam-
bién estén orientadas parslelsmente al eje del tembor.

Todaé las varillas de contacto estén dispuestas con .
polos iguales y se prolongan en una estrella (9)‘a base de mate-
rial conductor de la electricidad, la cual estd dispuests por el
exterior del tambor y estéd revestida con una capa de meterial
aislante de la electricidad.

En caso deseado el cilindro ‘interior puede ser provisto
con un electrodo interior (3), con lo cual se pueden mejorar adn
mas las condiciones para galvanizacidn.

. El tembor puede consistir en los materisles sinteticos
usualmente utilizados para tambores para gélvanizacién;‘por ejem-
plo, puede consistir en polietileno.

De acuerdo con la invencién se propone sdemas que el
tambor tenga en su superficie envolvente dos orificios de llena-
do o vaciado (6) susceptibles de ser cerrados los cuales estén
dispuestos en posiciones opuestas.

La propulsidn del tambor se efectla de menera en si
conocida, por ejemplo por medio de un pifdn, sobre el cual se
mueve una cadena de propulsidn.

En los dibujos se representa un sjemplo de realizacién
de la inveng}én. |

EAAellos :

La figura 1 muestfa el tambor para galvenizacidn en

seccidn longitudinal y
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La figurs 2 muestra una seccidn transversal a través
del kambor{

El tambor de acuerdo con la invencidn hace posible sor-
prendentemente efectuar la galvanizacion de piezas de meterial
sintético adecuadamente tratadas de mode previo, incluso con uﬁa
superficie muy intensamente irregular y voluminosa, lo cual no
era posible hasta el momento con los tambores conocidos.

Las dificultades que aparecen sn el caso de la galva-
nizacién de piezas de material sintetico en los tambores cono=-
cidos se deben sobre todo al hecho de que la densidad de las
piezas ss aproximadamente igual a la de la solucidn de trata-
miento. Por esta razdn las piezas no ocupan ninguna posicién de-
finida en el tambor o pueden ser sacadas de dicha posicion con’
mucha facilidad por la rotacidn o ;l movimiento del tambor du-
rante el proceso de galvanizacion. Por esta razdn las piezas
ejercen también sdlo una presidn muy pequefia sobre los equipos’
de contacto para la transmisién de la corrisnte de galvanizacién,
los cuales estén dispuestos dentro del tambor.

En el tambor de acuerdo con la invencion, las piezas
estan dispuestas por lo tanto en un espacio anular, cuya delimi--
tacidn interior lleva una pluralidad de lugares de contacto para
la transmision de la corriente. |

Ademas de ello pueden estar colocadas.variilas de con-
tacto adicionales, que se extienden desde los lados frontalss
dentro del sspacio anular.

Les caracteristices descritas hacen posible la correc-
ta galvanizacion incluso de piezes de materisl sintético con su-

perficie muy intensamente irregular y voluminosa.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencién.

l. Perfeccionamientos en tambores para galvanizacién, caracteri

zadas porque contiene un cilindro interior, sobre el cual estéan

colocadas vari;las de contacto paralelamente con respecto al eje
del tambor.

2, Perfeccionamientos, segln reivindicaciones anteriores, carac-
terizados porque el cilindro interior esté perforado.

3. Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores, carag

terizados porque el cilindro interior estd fijado de modo desmon
table, v

4, Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores, carac

terizados porque dentro del cilindro interior se encuentra un -

electrodo interior.

5. Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores, carag

terizados porque el electrodo interior estd dispuesto de modo -

intercambiable.

é. Perfeccionamientos, seglin reivindicaciones anteriores, carac-
terizados porque en la pared frontal del tambor estén colocadas

varillas de contacto:

7. Perfeccionamientos seglin reivindicaciones anteriores, caractg
rizados porque posee dos orificios susceptibles de ser cérrados,

dispuestos en posiciones opuestas.

8. "PERFECCIONAMIENTOS EN TAMBORES PARA EALVANIZACIDN".



~ Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva, que consta de seis hojas escritas a maquina por

una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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