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‘material en mov1m1ento, empleando para ello cuchillas de ale

yal tnvento 8e refiere & un dlspoeitlvo de corte en es-
tampadoras troqueladoras o médquinas confeccionadoras de so-
bres para uartas que trabajen de manera cOntlnua, destinado

a practicar 1nc181ones en los bordes de tiras continuas de

tas rotatorias cooperantes con contracuchillas estacionarias

Dispositivos de corte con ecuchillae de aletas rotato-
rias para practicar incisiecnes en una tira continua de ma-
terial en movimiento constante, son ya conocidos,

El Modelo de Utilidad alemén n® 1.763,668.presenta uno
de tales dispositivos destinados a practicar inclslones en
los pordes de una tira continua de raterial en movimiento.,
fe forman a este particular los bordes laterales ﬁe.lﬁéiéo-
lapas de fgndo y de cierre de piezas bratas de’ sobres de éar
tas, unidas entre si{ y que han de ser sepafadas én una ope-
racién ulterior. )

Un diSpoéitivo similar és dado a conocer por la solicid
tud de patente alemana publicada nv 2,256.467. Este disposid
tivo se diferepcia del descrito enteriormente tan solo por’

el hecho de que -£e cmplean cuchillas de aletas 01v1d1das,

que mediante variacidn de las posicidn angular de las partes .

de cuchillas permiten variar el largo de las incisiones, sir
necesidad dé cambiar las cuchillas.

Bl inconvenieﬁte deambos dispositivos radica en que
no esth garantizada la observancia de la altura de los so-
bres para cartas. Resultan inevitables variaéiones de la ve-

locidad del papel con relacibn a la velocidad de 1la mbouina,

debidas a la transmisidn por'frmccién de la tira continua dg

papel. Es verdad que la magnitud de las incisiones laterae

les no se vé influenciada por oscilaciones de la velocidad
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‘del papel, o bien ten solo en pequéﬁé_propdrcién en el caso

‘corte & la velocidad del papel reinante en cada casa.

o 3 b h 4"“&”,,0&[ i;,ﬁr:ui}nu}.}]

de cuchillas divididas y ajustables en éngﬁlo entre si{, pero
en cambio repercﬁten dichas variaciones de velocidad en 1la
separacidn.entré las diversas incisiones.: Ahora bien, esta
separacidn es una medida pararla altura de los sobres que

han de ser confeccionados, puesto que precisamente las par-

\

tes n? cortadas de los bordes de la tira continua de materiefl

son 14s que forman las solapas laterales de los sobres que
han de¢ ser confeccionados. En efecto, en una mécuina plega-

iguiente & los dispositivos de corte se pliegan las

piezag brutas a la medida de altura predeterminada. Si esta
medida ajusvada en la mdquina plegadora no concﬁerda con la
alturp de las piezas brutas formadas en el disPOSitifo de
corteg de cuchillas de aletas, viene acaer .el pliegue de la
solapa de cierre b de fondo en un lugar cualquiera de 1la zo-
na de una de estas solapas o en el dorso del sobre. La conse
cuericia de ello éon sobres feos y casi siempre inservibles.
Por ello no han faltadoiensayos para reducir & una mag-
nitud soportable las oscilaciones de la ve;ocidad ﬁel papel
con respecto & la velocidad de la mdquina. Asi, por ejemplo.
se propone en la solicitud de patente alemana publicada ne¢
2.230.477 que, mediante un mecanismo compensador, gobernado
por medio de una comparacién de los valores nominal y efec-

tivo, se adapte,la velocidad de trabajo de un dispositivo de

Otras publicaciones presentan, partierdo de la idea de
que dadas relaciones de roce en los vrodillos impulsores del
papel y siendo la tensidn constante, también se produce en
la tira continua de papel un resbalamiento constante y por

consiguiente compensable, dispositivos en parte muy costosod

!
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pard mantener constante ia'tensién de la tire cdntinua de

papel. Estos dispositivos; destinados a mantener constante
una velocidad predeternineda ae la tira continua de papel,
8i bien pueden.contribpir a reducir los defectos .de altura
de las piezas\brutas“de sobres para cartas cortadas con las
cuchillas de aletas tradicionales, no puecden en’cambio e X~
cluirlos totalmente, debido a errores residuales de la regu-
lacidén y a su inercia mecénica. Aparte de ésto, los disposid
tivos propuestos reéultan demasiado costosoe y caros para
hallar amplia aplicacién en méquinas de hacer sobres para
cartds.

“La misién del invento radica por lo tanto em crear un
dispositivo de corte de aletas que, a pesar de oscilaciones
de la velodidad de la tira continua de papél con relacién a
la velocidad de la mfquina, sea capaz de entregar a una mi-
quina plegadora piezas brutas, de sobres de igual altura, o
de depositarlas sobre una bandeja receptora.

El problema del invento}queda resuelto por el hecho de
que las cuchillas de aletas estén dotadas cada uné de elllas
de dos cuchillas parciales'qué, vistas em direcciédn axial,
estén dispuestas sobre el correspondiente Arbolcde impul-
sién a una distancia tal una de 1a oira, que los 1ébulos qus
quedan entre los recortes separados de la tira continua de
bapel por las cuchillas parciales, representan las solapas

3

laterales de las piezas brutas de sobres que -han de ser ela-
boradas. ’

Bl freccionomiento de las cuchillas de aietas en,cosg
cuchillas parciales origina que la separacidén entre las in.
cisiones y, con ello, el largo de las solapas laterales for-

nadas y por consiguiente la altura del formato, dependan ex
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‘clusivamente de ‘la forma y disposicién de Zas cuchillas par-

o

./
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ciales, y sean independientes de la Véloc;dgd de 1qmtira
continua de papel. Las diferenciaé de la velocidad de la ti-
ra continua de papel con relacibén a la velocidad de la né-
quina pueden repercuﬁir'por lo tanto unicamente en el largo
de laisolapa de cierre y/o de la solapa del fondo. Ahora
bien,llos defectos équi producidos son de efecto menos,ﬁer»
turba&or, puesto que estas solapas se eligen ya de por si
de dimensiones tales, que vienen a solaparse en el sobre de
cartag terminado.

somo perfeccionamiento del invento esta yrevisto el

dispoher una de las cuchillas parcisles en forma giratoria
con relacién al éarbol de ampulsién y, por consiguiehte, +am-+
bién [con respecto a la otra cuchilla parcial.rﬁl hacer girm
entr¢ si las partes de las cuchiilas, no actian los filos-

a un/ mismo tiempo sobre la tira continua de papel, sino de
manera sucesiva al cabo de un determinado 1a§so de tiempo.
Dirante el intervalo existen?e entre la accién;de las cuchi-
1llas parciales sigue avanzando la tira continua de papel, esd
decir, que 1a.sélapa lateral asi formada es ~seguin cual de
las cuchillas parciales vaya por delante- més larga o més
corta que lo que corresponde a la separacifn axial entre las
cuchiilas parciales. De este modo resulta posible cubrir éor
pocos juegos de cuchillas una gama amplia de ajusﬁe del lar-
go de las solapas laterales. También en esta forma de realid
zacién del dispositivo se conserva la ventaja de la alta
exactitud de medidas de las solapas laterales confecciona-
das, ya que 1os‘derectcs de la velocidad de la tira continud
de papel repercute en el largo de las solapas laterales tan

solo en la magnitud de una fraccidn que viene dada por la
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‘les, y el circulo ¢ompleto. Esto siginifica que,'por e jemplo

relacibn entre el angulo de ajuste de las cuchillas parcia-

en un desplazamiento angular de 1as cuchiilas entre s{ Qe
10°, un error dado de transporte repércute en el largo de
las solapas laterales exclusivamente en 10/360 = 1/36 de su
mAgnitud. Tomando como base estas relaciones, resulta que
en un error de transporte de, por ejemplo, 3,6 mm por cadar
compds de trabajo, error que hay que, considerar como muy
grande, origina un %ror de medida de las solapas laterales
de tan solo 3,6/36 = 0,1 mm, pudiendo por consiguiente ser
despreciado.,

' Otro perfeccioramiento consiste em que de las cuchillasg
parciales actuantes sobre la tire continue ge material, al
menos um pdr de las cuchillas parciales enfrentadas entre
s{ se hallan dispuestas, junto con las correspondientes con-
tracuchillas fijadas en el armazbn de la méqgina; en forma
desplazable paralelamente con respecto a la tira continua de
matgrial. i A

Un ejemplo.de realizacién del dispositivo conforme al
invento sera explicado a continuacién con més Qetalie a basg
de dibujos puramente ecsqueméticas, mostrando:

La fig. 1, una vista desde arriba sobre el dispositivo;

e fig. 2, una vista desde arriba sobre la tira conti-
kua de material elaborada con el dispositivo; ‘

la fig. 3, una seccidn parcial segin la'iinea ITI-IYT
en la fig. 1; ’

la fig. 4, una seccidn parcial segin la linea I1I-I11
en la fig. 1, con cuchillas parciales corridas entre si en

la magnitud de un Angule . ;

la fig. 5, una vista desde arriba sobre el dispositivoj
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la fig. 6, -una vista &eéde arriba soﬁre una tira conti-
nua de material elaborada por el alspos131vo-

la fig. 7, una vista desde -arriba sobre una tlra conti-
nua de material elaborada: por el dispositivo, una veg cam-
biado el formato. ﬁ ‘ .

Tal como puede apreciarse en la fig. 1, las cuchillas
de aletas rétatorias, designadas en su totalidad con 1 ¥y 2,-
ge encuentran sobre 4rboles 3 ¥ 4 sustentados en caballetes
de soporte alineadoé paralelamente con respecto a la tira
continua de papel, ¥y que & través de un engranaje, represen-
tado aqui por 1as ruedas cénicas 5 y 6, son impulsados en
contrasentido y con igual velocidad angular. Las. cuchil]as
de aletas 1 y 2 estén divididas en sendos pares de cuchillao'
parciales 7 y 8 y respectivamente 9 y 10, gue actﬁgn al misw

mo tiempo sobre la tira continua de papel 1l. Por debajo de

la tira continua de papel 11 se han seflalado contracqchi%}gsi-

fijas 12 y 13, que en sus dimensiones estén adaptadas a las
cuchillas de aletas., Al puesto de cuchillas de alebas repre-
sentado en la flg. 1 sigue un puesto para separar las piezas
brutas unidas tvodavia entre si, puesto que en sf es conogl—
do, ¥ que por lo tanto no ha sido representado.

A base de la fig. 2 serd explicado a continuacién el
funcionamiento del-dispositivo. Las cuchillas parciales 7 y
8 y respectivamente 9 y 10 han sido representadas de nuevo
en posicidn angﬁlar, ¥ la tira continua de papel 11 se mueve
continuamente en la direcciéﬁ,de la flecha, Une pieza bruta
14 producide por 1a accién de las cuchillas de aletas sobre
la tira centinua éc papel, ¥y cuya solapa de fondo he sido
designada con "B", la altura con “"H y la sonlapa de cierre

con "S", ha sido resaltada mediante lineas més gruesas. El
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‘trayecto recorrido por la tira continua de papel 11 durante

una revolucién de las cuchillas dg.alétas.ha_sido,qgracteri—
zado por la medida "UM, ’

Las cuchillas parciales estén dispuestas sobre &rboles
35 ¥y 4 en una separacién-axial reciproca correspondiente a la
altura H de la pieza bruta. Las cuchillas parciales 7 y 9
actian en todo su 1a£go=sabre la tira continua de papel,.mie
trag que las cuchiilas porciales 8 ¥y 10 1lo hacen con tan so-
lo pante de su largo, que viene dada por el trayecto U, ms;
nos e} recorte formado ya por las cuchillas parciales 7 ¢ 9,

y el gspacio intermedio comprendido entre las cuchillas par-

cialeg. Si varia el tréyecto U, es decir, el caﬁino:recorri-
do por la tira continua de papel duranie una r§vdluéiﬁn de

las cuchillas parciales, entonces, y debido a que la separa-
cidén jaxial entre las cuchillas parciales permanece invaria-

ble,|y éstas actian al mismo tiempo sobre la tira continue

de papel, varia exclusivamente la parte 15 y respectivamente|.

16 de los recortes a formar, Fesaltada mediante rayado. Aho-~
ra Siem, estas p;rtes de los recortes que han de ser separa-
das por las cucﬁillas parciéles 8y reSpecfivamente 10, uni-
camente afectan al largo de la solapa de fondo "B", de modo
que las variaciones del trayecto U repercuten eam ditimo tér-

mino van solo en el largo de la solapa de fondo, pero no en

la importante medida H, la altura de las piezas brutas.

En la forma de realizacibn del invento descrita hasta
ahora, y debido a las diménsiones ce las cuchillas parciales
¥ » su separacién reciproca, son fijas las medidas de las
piezas brutas.que han de ser formadas. A 1o sumo el largo de
la golapa del fendo puede ser variado dentro de limites pe-

queiios, variando para ello la velocidad de la tira continua

-
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Cono perfecqionamiento del invento esté previsto am-
pliar el dispositivo de fal modo que sea posible variar la
altura H de la ﬁieza br@ta_sip necesidad de cambio de cuchi-
llas. El perfeccionamiento necesario para ello sé desprende
de 1a§ figs. 3 y 4. Se muestra aqui por io pronto una cuchi-
lla d; aletas.a lo largo de la linea de corte IIY-JII. Las
dos. cuchillas parcigles tienen las mismas dimensiones y la
misma | separacién reciproca lateral que en las figs. 1 y.2,
La cuchilia parcial 10 estd fijada axial y radialmente sobre

el &rbol 4, mientras que 1a cuchilla parcial 9 estd dispues-

ta de|manera giratoria con respecto al drbol. En la"fig, 4

se nuestran las cuchillas parciales en fal posicién, en la
que yresentan un angulo de apertura x . lLas cuchillas par-
ciales ﬁo actian ahora ya gl mismo tiempo, sino sucesivamen-
te sobre la tira continua de papel. Para ello eutén las cu-
chillas parciales. corridas de tal modo.entre si, que prime-
ramente actia la cuchilla parcial 10 y seguidamente, después
de revardo temporal dado por el dngulo de gperturafgc, la
cuchilla parcial 9. Como_lé tira continua de papel 11 sigue
siendo hecha avanzar durante el lapso de tiempo comprendido
entre la accién de las dos cuchillas parciales, el 4ngulo de
apeftura ® actla sobre el largo de las solapas laterales
formadas entre ;as cuchillas parciales en forma similar =a
como 8i se hubieran separado las cuchillas parciales, es de
cir, que la solapa lateral resulta mds larga, aumentando con
elio la altura Y de las piezas brutas,

Tal como se deswvrende de la.fig., 5, las cuchillas rota-
vorias de aletas, designadas en su totalidad con 1y 2, se

13 . d
encuentran sobre 4arboles giratorios 3 ¥y 4 sustentados en ca-
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'balletes de soporte alineados ﬁaraleiéménté»éon respecto a

la tira continua de papel, ¥y que a través de un engranaje,

representadc aqui por las ruedas cénicasg 5 y 6, son impulsa-’

dos en contrasentido y con igual velocidad angular. Las cuch
llas de aletas 1 y 2‘esfén divididas en sendos pares de cu-
chill?s parciales 7 ¥y 8 ¥ respectivamente § y 10, que actian
al mi%mo tiempo sobré la tira continua de papel 11, Por.dem
baio e la tira continua de papel 11 se han sefialado contra-
cuchillas fijas 12 §.121 ¥y 15 6 13', que en sus dimensiones
estén|adaptadas & las cuchillas de aletas. Las cuchillas par
ciales 8 y 10 eatén dispuestas a este particular sobre sus
drboles de impulsién 3 y 4 en forma deSplazablé axialmente
por un sistema no representado en detalle, al igual‘que tamn-
bién [las contracuchillas fijadas en el armazén de la maqui-
na, %a variacisn de la altura K de la pieza bruta de sobre
paral cartas, es decir, el tamafio de los 1ébulos maréinales

resfantes en la tira continua de papel después de la accién

de las cuchilles vede conceruirse ghora de manera senci-
. y D ] G

1la, variando para ello la separacién A entre; cuchillas par-

ciales consecutivas.

Las figuras 6 y 7 servirdn para ilustrar lo expuesto. 1

En la fig. 6 ha sido representada una tira continua de. papel
1, sobré la que actian las cuchillas parciales 7 y 8 y res-
pectivamente 9 y 10 en una disposicidn conforme a la fig. 5.
La pieza bruta 14 de sobre para cartas producida con ello

ha sido hecha resalter mediante rayado. La ulterior solapa

d

]

fondo ha sido caracterizada a este particular con B, la
superficie delantera del sobre y, con ellc, la altura del
sobre con H, .-y la solapa de cierre con S, La medida U repre-

senta el avance de la tira continua de papel durante un comd

I
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pés-de trabajo.
En la rig., 7 se ha representado la elaboracién de un

sobre para cartas més pequeﬁol Las cuchillas parciales 7 y 8

y respectivamente 9 y 10, a la vez que sus cuchillas inferio

res, que no han sido representadas, se encuentran mds aproxi

madas entre si. En esta separacién A' se producé, con un
avance U' elegido, una pieza bruta de sobre para cartas con
las dimensiones B!, H' y S°',

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita de-
ber4 recaer sobre las siguientes:

] ~ REIVINDICACIONES -

! ¥

1, Un dispositivo para practicar incisiones, en los

bordes de tiras continuas de material en movimieﬁto, empleanﬂ
do para 9116 cuchillas de aletas rotatoriai; c;operantes.cop
contracuchillas fijas y cuyo eje'de giro discurre aproxima-
damente a la misma altura y paralelo con respecto a la tira
continua de papel, caracterizado porque las éuehillas de
aletas presentan sendos pare§ de cuchillas parcialeé que,
vistas en direccidn axial,‘sé hallan dispuestas soire los
correspondientes &rboles de impulsiém en una separacién re-
ciproca tal, que los ldébulos restantes entre los reccrtes
separados por las cuchillas parciales de la tira continua de
pabel, representan. lus solapas laterales de las piezas bru-
tas de sobres para cartas que han de ser confeccionadas,

2. Un dispositivo de acuerdo com la reivindicaciém 1,
caracterizadc porque las cuchillas parciales estén fijadas
axialmente sobre los drboles de impulsién, estando al menos
en cada caso una de las cuchillas parciales, con preferencig
la cuchilla parcial delantera en la direccidn de avance del

papel, dispuesta de manera giratoria con respecto a su drbol
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cuchillas de aletsas, las cuchillgs-papcialés que en cada ca-

...1.'2..

de impuisiémj de tal modo que durante una revoluci&n de las

so forman una cuchilla de aletas; actﬁan_éucesivamente sobre
la tira continua de papel. A |

3. Un diSpositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1 ¥y 2, caracterizado porque de las cuchillas pafciales ac-
tuantes sobre la tira continua de material, al Menos, un par
de las cuchillas parciales enfpeptadas entre si, a la vez
que las correspondientes contraecuchillas fijadas en el ar-
mazdén de la mdquina, estin dispuestas de menera deépiézaﬁle
en sentido paralelo con respecto a la tira continua de ma-
terial, ) | L

4., BSe reivindica por Gltimo couo oquto ‘sobre el qué
ha de recaer la patente de invencidn que se solicita: UN DIS
POSITIVO PARA PRACTICAR INCISIONES EN 10S ﬁORDES DE TIRAS -
CONTINUAS DE MATERIAL EN MOVIMIENTO. '

" Todo conformé queda.descrito ¥y reivindicado en la pre-

sente memoria descriptivaAqué consta de doce piginas mecaqg‘
grafiadas y dibujos que se acompailan. |

Madrid, 4 de Noviembre de 1.975
BERWARDO UNGRIA
p.D.
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