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Eeta invencidn se refiers o un provodimiento para
1z unidn de ldminpa por recubrimiento meednico don wna mase
de reoubrdiniento pdhesive o unn velocldsd de proferontomsns
to mde do 50 m/min,

fe concce 1o unidn de ldminas do los materialss -
pfs divernos como deriwvados 48 selulosa, policisfinae, poww
Idoteres, poliamidas, moteles como eotaflo o aluminfc, gue
tanbidn pusden soroterse a un tratamiento de asuporficie -
por dappascarilliade a la llams o degoergs ontuXGy © QUS DU
den eoter reowblertos de nessp pldsticas, como por ojomplo
pelivindlidenslovure, pura mejorar las proplededes fisices,
por modio de sisfemse do adhesidn, & fin 8o wnly 46 estn =
forms on w solo complsje lua caranter{stisas de diferentes

- 1fminam. EL chjetivo de tal medide pueds sor la consesusncin

de efectos espocisimente decoratives o do vfecton tdonlcos
eono la protecoidn de vne dmpresidn, la produdeddn de OOmww
plajoe rofstenten a la cocnidn, 1a eviteeidn de la &ifusidn
o vapulty ‘la; posibilidad de sellap on calicnte, la segurn -
eviteolfn d¢ 1a porosidad, 1o resistencin contew los materis
los agresives,

Entre los cdstopae de achenivos enplendon pars =
talos recubeimiontos e ostiman ospeeislnonte lon sistencs

da ggintinanton que retionien a través do lo veaccidn do e

los grupos de dzcciencto con compuestos hidroxifuncionnless
Bemin ol estedo de la tdonien oatos wistomem &8 w-
s@booives a0 conponen por vogla general e t
&) Solusionse do polidnter gue conbioben ZPUDOY -
e hidroxils, yrodnotos de condorpnecidn hidrofunolomalss e
que contiemen polidter o simmltdnoamente grupos de detor y
dtory que se pegzolan poen pntes de i omPlAo PATS Bl YOCIwe
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brimiento con sme soluoidn de isocimnntos polifuncionalew, =
pers roticolar dospuds formando compusatos 4 Bretune o Powe
Yivres, |

' b) Soluciones do preaductos de polidetoros hidKGee
funcionales qus llovan grupos libres do isooisrmto, poliétew
res o polidateres y polidteres mescledos, qus roticulon mgw-
diante la sdlolidn do policlos o simplenents por 1a aosidn
dol agus dol mmbionte (lumedad del sire o humedad adsoxbida
de les superficies 1fmite), formando polfmerve mis molectlom
ree & trovds de compussion de wretane y/o poliures,

Es covactorfatico pora tales sistemmm de Yooubrime
piento de adhesivos de recubrimiente, que sa omplean hoy ex
dfa en gran volumen, eus se uplicmn do una sclupidn do Pelem
Hvanente baje viscosided, pobre an ousrpos adlidos ¥y qus
contiens grandes cantidedes ds diaclvente, sobre por 1o mencs
wa d¢ las lduinas & wir, &n 1 soyorfa de loo cooos @ tame
wéu do rodilles de recubrimionto, o0m bn wsposor de LEp nay
reducido § & touperaturs de asbionte, ¥ que auton de 1g -
midn de las ldmirae recubiertse en coabinactoncs con buerios
valores de adhkesidn iniciales y de envejocimiento, ne slinmiw
ng on lo mdquing pars recubrdmientos an eficsoes tramon 48 wm
gecodo o1 60 al 90 por clen on peno de lok Zisolventes apiiw
cados himedos, fdcilments waldtiles, ldgicsmente pulizroscw,
deatraydniolo & soy pomible por eaup:ww ¥ 4o foxms geradese
bls pars el 29dio mubients.,

Yas desventajes de los sistemss dw vesudpinientom
sdhesivos a} ¥ b) wiilizados segdn el omtade de la tdonica w
yers la produccidn de recubrintentos de léainas de sits aull
dedy mon sobre todo les sigulontesy

§2) Para la produscidn de sibeyencias inisisles
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suficienten sen noocsardos wnos sistemas de aglutinantes
meloeulaves, gue Wnlcamsnde pueden spliomrse a $onperaturs -
do sxbicnte en capas lo suficientoments Mgaaaa,gdefm
regpldar, d¢ golucionss de concentracidn relstivesonte bajn.

22) 1o meyorfa do los disolwenies muy carse (quety
negy ém, sosposicionss aronfticos)y que con frecusnoin
gon pﬂicqlﬁg.cmm psligaew, sclozonte pusden Bmznmo
usunles aemme, asﬁeeirg GOn DX Sren 0OnsumD GO BNOTwe
gla, @mazmmsﬁmaaawmmﬁaamm
nes do evaporecidn de le mfguina, volumingenus Instulu :
%wmx&yvmmmmw&mmmw
po {catalfilos o Mmm),mwmmzmymu
tanto con oclovedos gaston Go cnergla,

) los sisteuns de adhepivos que contienan disole

- vante, son indousesblos pars el slmscensmients y hransporie o

cansa do en ¢lnse do polisrosidsd.
| 42) EL volumen do transporte ¥ szbalojs o8 dosproe
ercionadasonte grende en relecidn & las dslgmtas Juntas da
reoubyinients adheslve s rroducis,
5¢) Loe resios d disolventes en la pelfouls, qus
resulfan diffoiles de eliminar, ponen on religro leos materds
lex de relleno p envesire por ejomplo sn ol cant GO COMY)Sew
Joa g6 empaguetedo « por ou infloencda on 61 sabor ¥ Ol OG-

62} Pors Yo aiﬁtems fe adhaa&m ane: contﬂm -

,,,,,,

mw&ebmgm&arcmmmmwmwﬁa aguamxtwa&m
Impleny
7¢) Lea oistenes 4o dos ocmponenten mmm DB
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dlalmente oconplicados on 6l mansjo de servieic e incluyen &3
peligey de comoter exvores ol combiusr los componentes en ol
sorvicin, A

82) Lo solucidn da somponsntes de isocienato de by
o viscosided os poligrosa en el mansjo, wolre tode pars el
personal sin oxperiencis, cuyo vmplen o imcviiable on 9l
trensporto.

' Hagtin ahora los intontes de evitas catas dswomnive.
Jas, pare lo ocugl so intentebs desarrollar reoubrdmientos wew
adbegivos do dos companmantes bajo ln resteidn 46 Zrupos Qe e
isovianats con grupos loohdlicas de hidroxdlo, gque comiuvie
ran Ja manoys contidsd posible do disolvents y an ah CuED Yéu
tMonlaren agun, fracusaron, poXque pork voasoguls ane ‘bmm
sdhevencis (8obre todo mna busne gdharencis indcisl) #6 Dwe
ria somsidorsio nevessrio gus los sgintinentes do adhealvos
as reoudpimiento sontonidoe en 1s moluoidn, presentapén un w
slto "peso molar medio® y ung sita viscosldad (o bicn fusyis
oonsistencin)y Poro estes propiedadss sxeluyen une splicscidn
1ibre de dianlventen.

Tanbidn os conovdde eplicar do la fumidn sobre lan
1dninas unon materisies termopldsticos oxcentes de &isplvete
tony low vel Lamados Dotmelis, ox duolr, vuras o vopolimery
pados, ¥ wiilizarios pars s wnidn de ldninas. Dslsy cowbdns
cionen tiemen nobrs todo la deswyentaja do que loe reoubirimien
tou deban roalisarse con un ¢spegsor velativamerts grande, e
qus los resubrimientos 1o son transpeventes y quo los simte-
mee do cosbdnnoidn no posfon ninguna resistoncie 2l calor &
cansg de la propiedod tormopidetica del recubrdmionto. Emtom
hotzelts son ademds senpibles m los materdnles de vellemo

agresivon,
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So vonoce sl mdtodo de sviter las desveutajas do -
los hotmelts termopldsticos con eslstemas de adhewivos compues
tés prefoyentemente por verios cdmponentes oxoontos dg disole

‘ventes {patente de USA 3 8404419)% Das redueidas contidades

de aplicacidn 4o )% & 5/u deseadasy 56 consiguen por medio
d¢ una prodosificacidn, por medios de elementos dosifiondow

- Pos yu oono¢idos y pedianto ol estiramionto del Qaed:lo de ap®i

cacldn por 1210 por lo menos, por la diferonto velooidnd de
ivs rodilles de lea olementos de apifcmeidn 6 por la distine
te velosldad del rodillc do splicseidn y dol pudetreto o roe
cubrdr,

| Otre voguisito forzoso os on egte procedimiento e
qm&im adhesiva, que evidentemente gelifice muy rdpldamente,
sebs transporiarse viempre complotamonte de un rodille sl si
gutents o del rodille de apliomcidn a ls peliculs & recubrir
e £in de oviter w endurceimiento premsture en log rodillosy

Pars odlo ol adhesive ge introduoe por medio 48 wn disposity

vo espoedsl de alimentaoidn sn.el mscanisme de duvsificacidn
en 1s cantided gue finelmente sord aplicada sobre la pelicu-
1a & recubrix,

Bl prossnte invento se bese en za taven de oncoRs-
trer un procediniente pare la wnidn de ldminaes poxr recubyie
miento con upa mszcla ds adhomivos de rooubrimichto, on €l =
tusl s ovita en 1o pomible ¢l empleo de mmv_'entea. POTO =
que permita une splicacidn regulsr en espes exiremadamente -
finns on el rooubrimiente mecdnige & gran veloocided, y en el
cusl les ldmines gueden inmedimdeumente despuds A8l revubrie-
miento tan fuertomente unmae,A es declry quo la resistencis
Bl oizallamionto sea tan alta, que las tires de ldminss unie
dap no puedan despleszarge o s¢liarsé, ni formar burbujeg o =
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dobleces durante la posterior elsboracién, Al snrollarias xdpi
damonte, las ldiminas mo dében “telemoopiar*l

Para la unidn do coaplejos de lfminss del tipo dopcrd
to debe piilizarss siompre un sistems de adhesivos fdoiimente
manajable, que no requiers la nesola de varios componentes y =
gque produscs por retisulacidn quinmica wnss combingoiones ssboe
tles sl calor (por ejemplo resistentes a is coccoidn estarilize
bles, que me puedan seller en cmcﬁ‘he);, qus no presenten las
desventsjas deseritas de lés adhesivos de rooudrdimisnbo habitus
les. Bl adhesivo sogifn la invencidn sdends debe mor elaborshle
en las miquinas de recubrimisnte ususles sin necesided de costy
808 egquipos de mmla; elimcntucidn y dosificecifn. Aparte &e
1s posibilided smplismente difundida de poder varisr ligeramen
to las velocidades perufdricas de los difarsentes rodillos, de-
ben ser innscesarias les adiciones y cosidems insitalacionss de
regllacidn o de acoionaniento.

El objetc de este invento esm por lo tanto un progedi
mionto para la unidn de 1dminas por roeovbrimiento mecdnico & «
una velosidad de preferentements mds de 50 m/nin de uno o & am
boa lados de la ldmina o reoubrir, con unos producios de trang
forneoidn do hidrexilfuncionsiss polidtores y/o polidsteres y
en su caso poliawmings, aminoaloohdles & polioles von POILisg -
(ti0) oianatosy que contengan libres grupos de NCO y/o NCSy pu
diendn resccionar los productos de transformasidn 0ON COMPUGSe
tos Hedoidos, on ou coso on una oszois oon sustancins aumiline
res y/0 adicionalse tdonicas de sdhemidn, carsctorfzddc poryve
los productos ds transformacidn prementan un peno molsy medio
de 500 o 10,000 y wn contenido de grupos de ACO y/o MOtdeiz 1 &
10 peroentajes en ma; & 1s nase de splicacidn no e afisde nip
&in diselvante; en condloiones de aplicscidn la nass de splion
©1én yrosents una viscooidad de 60 Pas méximo y porque la tempe
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ratura de la mass de aplicacidn no e superior a los 1402 G,
ni tempoco queds muy por debajo de l1s temperatura dol sirs -
de srbiente on la cape superficlel enfrisda capecisimente a
coasa de la poos condustibilided tdemica ds la masa, que so
pusdan condonssr tales cantidades &6 humedad del sire en la
mess de aplicacidn qus se encuenira on la oubets de la mdgui
na do splicecifn, cue el potlife de la masa de eplicecidn en
iz ocubela degcienda por debajo del velor necesario pars 1x e
realizacidn del procedimiento.

La velooidad de recubavinmionto utilisads en ¢l pro-
pedimionto segin la invencidn debs ser 1o mds elevads posi -
bloy o £in de gue el precedimiento resulie en Io posi¥ic we
soondmico. Pars el recubrimisnto se utilizen las m&qu:!naa -
naualea; qus posden un equipo de aplicscidn oalentable’: Ia
volocided de recubrimiento es preforentemente de nmds de 50,
TeTo ton espociel preferencia ontre 100 y 300 m/min, « En -
principio tambidn puecden emplearse wvelocidades nmayores, si:
lns mdguings eolin conetruidas de forme worrespordionts o -
Basta una capa de reowlrimiento extraordinoviamento L£ing
de por ejemplo unPs 0,1 & 10 g/u?, yreferentemente de unos
0,5 2 S.g/af.

Is componente esenclal de la nase &6 aplicsoidn -
es un producto de transformocidn de hidroxilfuncionsles pom
lidteres y/o polidstorca ¥ om su caso poliolos con poliiste
eisnetos, gue contione grupos libres 46 NCO y/o NOE: 108 we
polidteres utilizados peve la febricacidn de ontos produte
tos de treneformecidn, eon preferentements productos alifd.
tivos do cadena recta o ramificades, que Proferentemonte me
Pprasenten un peso moler de aproximedemente 300 a 4000, con
sspeeigl preferoncis ds unos 400 & 2000 Toles producton e
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pon vendidos yor diferentos fimmas baje dlstintss denomizam
siones comerniales (por sjemple ipos Desmophon<y de la Bow
yor AG, Isverkosen, Mryoo-Flursecl de la fires ¥yandelbo, =
Tipog-ifax de ls firma Mnidn Cerbide, Ush, Feliglicelen de
3a Parbwerle Boochst, Alemania).

Unos adecuadon polidoterss lincales o ramifiondos
as fohwican por ajemplo do dofdon policsrbinicos alifdtioos
¥/o orondifoos y poliolos, prosentando el pose mOley prefew
rentomante loo mismos wdrgones indicadss an €l ¢sso 40 lom
polidteres, Tambidn estos producins son pfreeidos en 4l (o
wergie por mwerosas firmes (por ejenplo Tipeo-Deemtiphan da
In Bayer AG, Ioworkusen)., Taxbidn pueden dsplencss aquellos
productos que prosentsn ex la misma moldonds tamito oompuGHw
toe de polideter como de polidter. Con frecneunis on 1og e
producios preaitades no se froin de compusston wndforwmsy w
sino de mexclas de sustonoims. Hato lo sole ol experfo.

Aparte de lon polidieres y/o polidalores pueden -
utilizerse pera la feabrivecidn de los productos de transfor
cacidn tanbidn aquellos compuoston, 4ue coniengan por o =y
nos dos grupos capneas do respcionmy con grapos de MO x/e
g, supendends su porscertals sn relscidn al pesc total de
lom productos do tyansforsacidn por fefla gunvrel no ol e
del X por cion on poao aproximadamonte, proferenteconts -
o zds del 20 por olen en pesot. Uuos oompuostos Mua&ow -
do ogte tipo son entro otros las axinan, los slcohvlon mufe
nioon.y pobre todo lom polivles, por ejengilo compuestos )
fdticos con 1 o 8 dicmos do verdone, quo con JTELOrvROLE we
oontorgan an la moldouls de 2 a 4 grupos 8¢ hidroxdilo, somo
Siecol, nsopentilgiicol, slicering.

Los poliisceisnatos wiilisadon pere la febriescidn
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4o lom mencionadop productos do trensformacidn son Bmuesu
toe plifdtices y/o arondticos y/o cieloglitdtives con prefe
raxtomente 2 ¢ 3 gropos de NCO B/o 505 on 12 moldonlos Fiwe-
tos roductoa pueton sdguiviese en ¢l odmerelio, por oforplo
hnjo 1a denoninzefdn do muzes Desgofur 4¢ 1o Bayor AR, levep
Eusen, Bl peso malar do los poliiso(tie) ciameios wtilizae.
dos parx 1o fovrleseide de los produntos de {ranefimmasidn
qmﬁa rraforenterentie on ol pargen de &3

{5004 con ewpecigl prefavenele entes 150 y 500

Come ya s¢ dijo mantes, los preductos &s trenaforma
ei&pasmnﬁnpewmw&e 500 & 10.00C y 1n centenido ds
grupoe de FCO y/o X5 de 1 a 10 poreeniajos en posc. Con ~—
greforennin @1 peso melar oefd entre 000 2 6000 gproximade
mentn, sspecinjrenie proferido sntrs 1000 a 4500. EX conter.
nide da goupos 48 RCO y/o BUS ea preferaniouente do 2 8 8 -
poycentajes en pess, con cspoeial proferencia do tmon 31 a 6
porcentajesc on pese. Bajo porseninje en peso se entiopds en
el gentide de esta definicidn el porceninje del pesc do leos
grupos de FCO y/o RS de la cantided tolal & los jroductcs
de frensformosddn.

Im gondiniones g0 &;licsedidn;le mase de aplicacidn
febe tercy vng viscosidad de 60 Fos pdximo. Con preferencis
1z vieconided qusda por debajo de unos 20 Pag, pPRYO BOjOr -
win por Gebsjo de 10 Pas aproximedssente, Como viscopldud -
wade corndiciones do gplicacidn o entiends mt;ana vizcoaie-
dad que prosenia 1o mase de splicacidn on 1o ovbuls d¢ la -
ndywina de aplicesdlh,

Ia temperatwrs de olsboracidn se eldige de Fforma =
gue Iz viscesidad de ls masa pormita Ia contided de eplicos
¢ide desenda con el ajuste corvospondionts dol 0Canisns we
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de aplicscidn, sin que lp lduina & resubrir sulrs defos s =
causa de ls temporatwrs omploads, ni resulte perindiosis su
calidad ni so medida. For olle la tomporsinurs fde ln mess do
réQubriniento no debe puperar Jes 1408 ¢, preferentosonts -
los 1208 ¢ y con espocial preferencis Iog 1000 Ce Balo tome
yaraturs se ontionde en exls sontido 1z tenporeturs ds la -
naso de aplisgeidn on ia cubets de la mdening de aplicacidn.
Otra demsndn esencisl dol procedimisnte segdn Is
invancidn oonsdote en quo la temperatura de Is smas 46 reoy
briniento no debe sor tan laferior o I temporsturs del gi-
e slroundanle, guo se cosdensen fales contidndon 40 BumBee
dad del alre en ln mesz do roouwbrinienis, que pe encnantrs
on 1w cubete de la mdouine de wplicecidn, qus e} potliife de
ia mase do recubrimiento en la cubete desclende por dedbmic
del veior necesario pare le wealizacidn del procudinmisnts.
£4 la tomporature d¢ la masa de reenbrimdento es Jexmsiade
bhaja, pueds condensarse la humedad del pive olroundunts & w
canes &6 la oafda do is teaperatuzw sobre 18 superfiois ds-
13 zasa de rectlwimisnto, y como la sasn de recubrimisnbo -
ge pusle r&m&mmm@agﬁmﬂlml&w&t&dﬁ%m&%
na d& splicacidn, ze introduce hmpded en ls wosg 46 PeCle
brindentd ox medida cqde ved mayoer. e Muswdsd provook ma
retiocdlasidn dvicinl de lag productos da tropsformacidn e~
contenidos on la uswva d6 reovbrimiento, con 1o que ao refuoe
se coneidorablensnto ol potilfe do Is wasa 4o recubriniento.
& congeousnola con 81 puso del blempo lu rotloslaci¥n 1legs
u sor tan fuerde, que sosuilils imposidbie la mealizesidn wlte
rior Gl mpovedimicnto de rovubrizisnto. 54 on emubio seg
sl procsdisionto do la jaesente iuvenglda la femperatura 4s
I zoes do recubrimisnto ee sendiens lo anlisientosents alw
+a, 85 svita la condensucidn de ia hwaedsd 4ol nire, regule



tantie extracrdinmarismente sorprendente que ol puaplir cnta
Zomands ol potlife do 1s wans do rooubrindente no rosulis
serjudioado ¥ se sandians fgnslaente alto. le tomperaturs
mindra adecvads puedo por avdrigusds por ol experto medisn
e te pimplos onenyos, teniondc sn quenta la hwmedsd dsl aire
' exictente en cadn caso ¥ lo denperaturs 46l alre elvecdante
5 deodr, 1o tarparoturs de axblonde, For regin gonersl o@
sufictionte, gue Yo dcsperstura de 1o mowa &0 recubyialants
. - éamm por &ebajo de 1a temparatmra cirtwdante, o en
0o oo enes, qus queds a pocos grades C povy debaje 48 la tom
peveturs do azbdente, 2 fin de eviter uwne inflaosncds porde
8iclsl sobre el pollife en el sentido antes Qmpumﬂm
Como ya s &ljc antes, no debe afedirpe ningin -
. ddoclvenie @ la mega de aplicacidn segin ¢l luventos Do eg
15 g ta forns as evitan por compleic las desveniajes descritas
anterdornente 48l esploc de disolventss, porgue enupliends
los pardmetres antes definidos ce conmlgue sorprendentemen
te une eplisscidn perfects y uns elfs yesistenoia ol efva-
Lomiento indoialy '
20 g Come sustanciss téonices do adheeidn euwrilisres
R yv/6 adloionelss la meuwcls 4o arBicacidn segmin ls. Wﬂi&
muede contomer por ejomplo unos coeloradores de la z‘nmcisfn
comp sminas terciaviae, conpuestos orgenametdlicos como di
mitlentsfo dilsuxaitoy productos de deslizamientoy CoYom—-
25 o rantes, pigoentopqo susiancias do rellenc, resinng LOYTECw
pidsticss ¢ pleatificonben.
Ing profucton de traveformecidn wiilizados Lot
Zorrs gl invento doben poseor une capacided de yeacoldn de
mas 5 horas mfxime. Prefeorentenante ln capacided de yoseoldn
i SO 55 ds 1 hive mfkino, con empeclal profercncis de unos 30 -
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sinutoss Bn principio pusde y debe indlcurse wmin nuyor gue
antes e onpadided de reaccidn, o £in de que 1o reaceidn =
sc roalice lo nde rdpidumenio posible despudn de la aplicg
oidn, ¥ por osta raxdn resultan ewpecialmente convenientes
unas vapecidades de resceidn de wnos 15 mivuios mdkine o
incluse de 10 minutou. Epte copacidad de xescoidn so mverd
gua del sigxlente modor

500 g del adhesive empleado se introducen en tns
iste do 110 un do didnotro yprotegida conlrn la sntradas del
aire y de la humedad, y oo egitan 8 608 € aproximsadements
con uns velovidad de 300 rep.me 1 sgitadoy poses 4 alxg -
con una corvna oxteriocr de 45um de didmeirg, El extremy del
agitador st encuontra & ¥ om de distanods del Pondo de Ia
lata, A continuscidn se sfisde szl libre adhesivo contenido
en l& laie, 1 mol de agua por eyulvelonte de los grupos de
KGO y/o HOS sontenidos en &ly y me ndde @1 tienpo besta sl
oopdengo do 1o gelificmcidn, que 0 TECORURO, porqus Js ma
sa empieza & subir en ol drbol agitedor. Cusnto mds veducl
&0 s w1l tiempo haste ol comionzo do cabe ofecto, tanfa e
mids copes de reeculonar eslla resive. (le protecoidn oom—
e 1a entrads de 1o hunedad se consigue aubrimdﬂ oin une
hoja 4 sluminio; por la coal pasa ek drbol weitador). &1
e drabajs del mismo medo pero min ln adieivn de agum, ae
cbmserve despuds de 13 horso de egitecicn un puments de 1m

visoomided de por ojemplo solo 0,77 Fes & 1336 rus. Husta

akors no 6 hebfa considerads pomible, que los armm'nims -
oon e rescilvided tan elte Lrente al agun, es deolr, fren
teo & 1o husednad del aive en vetado librs de disolventeny w
pudiersn exponerst o la bumsdad del alve ¥ olaborarne 85
wos mdquing de aplicacidn normsl por el wupasic d¢ moldo 1

hors, ¥y mopos edn por onpsuioe superdores & 5 ¢ mde horas,
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gin gue se produjera la gelificacidn, ¥y que por ofra parte ~
go iniciars ton ydpidunente ol proceso de endurecimionto des
puds 48 la aplicecidn scbre la ldminz a reoubrir, que el pre
codimlento segin lo invencién pudiera reslizerse de forma -
sinple y tdonicamente mﬂé&‘tﬁ.

Bajo potlife ge entisnde gn 4l pontido del presone
4o invento el tiempd durenie el cual 1s meea de splicacidn
on la cvbeta de 1o mdaving do aplicacidn gusde on las condie
cicones allf existentos ton esteble en viscooided, que 58 pue
da garsntisar uns elehoracidn perfecis. Para mox vleboracidn
sin intexrupciones debe preverse en lns mdquined weuales has
te shora, que pesscon wn depdaitc do ressrva shlerto ¥y texpe-
rado pare 1z mesn de gplicacidn, un potlife de umas 5 horas
minimwo, resultendo posible unn ¢lshorecidén sin Interrupciow-
nes en un servicio de € horas o un servicio por turnos.

Cimpliendo las medidas antes definidas s poaidle

‘upe sogura realizscidn del recubrimiento em 1 trabaje de -

ogho horss por dfa o en el servicio contimmo per turnoa y =
los 1dminss se woen immedimtanonte despuds del recubrimiento
don fueriemente, que no se obesrva ninguna mmac:ldx,t &a Duye
hujes o dobleces por dislocacidn de las 1detnas on sentido -
contratio, ni wiguiera cuando la velocidad de la mdguina es
alts, ni tempoeo se producen desplazemionios de las ldminase
el enrollarlas, procesc cste que se llaza "“felescopiar”.

tna ventajs mo provisible del procedimfents segfin
la invonedidn consiste en que & poear de la splicogidn min - |
disolvente so consligus un reoubrimiento perfegto y regular,
insluso en centidades alrededor de 6,5 g/ma.-z Teabidn of oD
rrendente que inmcluso en apllcsciones tan redupidas y emplesy
do pelfculas claras, oo conpigen laminadon perfectanents e
bres do burbujas y alismonte transperontes, ianto &l recubrir
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con rodillics de recubrimiento oaliontas (50 a 400 €) como
son rodillios frios (208 ). Asl dessparecen en pocd wlempe
por conpleto los dafectos do transparsncis, que se profucen
por ejemple & altss velocidades de olaboracidn ain gon los
sistonss de adhesivos conovidos. For osta xasdn o8 posibtle
tonsogulr en ecnperecidn ean lop prwoedinienton concoldos
1s misze transpsrencia con cantidados do splicscidn.nds pe
guefias o una major traneparvencia odn la misme aplicaocidn,
Ta posibilidad do consoguir cantidedss de apilcncidn tan =
reducidas ¥ una trangparencia tan alia do los complejos de
Ininge olaros por la eplicacidn del adtwedwo sinm ddsolvep
ta, rosulta especiaimente sorprondente, suandc uno s¢ 4o w
ouonta de qus la cantidsd aplioadn debe cubrir todas lag -~
deaigualdndes de lag ldwines a unir (profundidades de rugg
sldad, ondnleciones), pudidndose obioper uns unidn sin ine
torstioisn, .

El posihle rellenc complato de todas lam desiguad
datos pe conmiguid segin el estade de la $denios mediante
la splicavidn do wma polucidn dilunida on uns canldidad rela
tivamonts grande, a £in do dejar la fine pelfoula dossads
desyuds de la evnporacidn de todo eldddsolvemto. Cuento rnds
finn Ja aplioacidn de ndhesivo doscnde, tonte mde 4iluide
po smplesbs la solueidn, para consepuir sdn une splioscidn
on hdmedo iv suficientesente alts y regulsr,

El procedimionto segtn ke invencidn puede realie
garse en les tipos de miguines mds diversoe, por ejelplo =
on eslunpaiorss, rocubridoras, nfyuineswhotnelt, slendo ol
thico reguialto un equipo de apliocsoidn calentebla adeoups

" o pars ¥a splicacidn fins a s velocitsd de méguine exigh

de.
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E3, adhwoive puede eplicerge cor redillos lisos o roticubades,
en movohs simultdnes o msvche controria ¢ tambidn con ouohim

iles dosificedoras indicedase Ios diferentos velocifades pevi
féviens do log rodillos 4o aplinscidén o Jae velocidades reln
tivas 8o lo# rodilies dol eguipe d= aplisssida satre ellos o

entre el rodille 45 splicmeidn y la tirs 4o ldmina a rocubriy
edan zer vertejosss perR consogudr wnss aplicseiomes dptiew
masy 1o Qus ¢onsde ol experio como ostsdo G ls tdoemlea, pove

Gaw

o son gheclutaments meoesarise. Al ser posibls ung buena 3 1e
guisy aplicacidn yusds lleysve: & nabo» o) yvesubrintenso Sumoe
ddaterents duirds 4ol eguire de splisscidn. Yo o5» necesaris -
im interconezidn de ganzs de ewaporasidn, de sanales -IR, 46
geezgo por alre cslismie & de onlentamienio o de olras instoe
laciones, avn siendo altse.las velsoidsdes de ln mdquina (por
ejonplo nds de 100 m/86Z ).

Tng eammwigﬂea sapecind. del procadimiento megdn
1z invencidn gonsiate 6n gue & pesar de 1a baja viscosidsd o
con 1a temperatura de splicaeidn, exists la efficiente conbiw
gacidn entre las Lfimdves vada mds aaliy 4el mecanismo de xeon
triniento. Solaments zef puede evitarss lg dislocscidn de las
Iminen ontre ellas, ls Formecidn de doblesss, la formocidn -
de barbujas, o) telvaoopiede, otc. ¥ onrellarse la ldwing com
binzda perfestamente on un rollos

Pera esta aaranterfotics reauplia tmporiacte gue ol
adfesivo le de sl aomplsjo de ldminaz en lo oarmbidad d¢ Qpliw-
cacidn desonde, gren reststensia al oizallsmisato (por efemple
nds de 200 g/em®). Lo vésistencis al cizedlamiento ge mids cp
mo sigues

ne muestra pegede oe womets o la tracaldn, ataoans
@0 ln fuersa per wn lado en lp idminn individval superior y -
on el otro 1a8c on la 1duine individusl infericr, a £in 46 =

R {37
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que 88 produssa un cizallowiento horizomtal. Lo foorss Dedie
da 98 divide entre ln superfiole ¥y dm, con ls mioms canilided
de aplicsoidn, la "fuerza 4s cizallemiente® capocffios 4ol ~
simtona en glon®. '

Pasbidn forma parte do lo esepcinl del iuvento gue
Jos lmminsdos fabricados coniorze &1 misnn, fragifen con tanw
ta rapldes como los fahriosdos seain los procsdimisntos cong
cidos hasta akéra , 68 deoir, que aonsigan por retioulesidn -
quinics la deseads resistoncis 46 lse coshineciones a los eg
Tusrzos moodnicos, quinioos (por aateriales de relleno agrwe
sivos) y térmicos (scocidn, eetorilizacidn, seilado en calien
t0). Exto significa en I pedotica, gue low altos velores ds
adheroncia dessados deben haberee nlcansads despuds de unas
hores Bazta dfas, pudidndose podor spmeter las conbinssiones
& la cocoldn ¥ 2 la esterdlizacidn dsspuds de 6 hasin 12 we
afas. '

A peser del cumplimiento del requisito arriba indf
oadc se considerd sorprondenmts que, ownplisndo los purdeetros
48l procedimisnto gegin la invencidn, la masa de regubrimien
%0 guedsrs satadble, s deolr, goe comservars el suficients w
potlife, Se encontyd por ejsmplo gue ¢on low ofectos da uns
tenporetore de 9020 durants verios dfas, 1k masa d8 reoubydie
miante ai mootrd wo muments de la viscrsidad, pero que Tue -
ton poco Japortante, wue no perjvdicd la slehorebilided del
matorial envejecldo. Invlumc wnas musstres shoetidss a ls in
fluencis 4o 1s humeded del aire durente uds 4s 8 horas & 90%
€ ¥ btaje vongtante sgistecidn por los rodillos de aplicasoidn
on 1a cubetn ablorts dw la miquing de recudrimisnto, pudieren
eladorarss wmevseente en la mdquina, oin pdrdids ds sus warse
texrfstions, despude de un almocensmicnto intermsdio 40 8§ we
dfes on un recipiente cerrndo.
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Este keoko vesulta tunto zde sorprendents porque de
la pedelidea de los produstos e isoeisnatos que contlenen Qe
solvente se sabe, gus el potlife os, pogth las oxporendiss -
obitenidas heste shova, tanto nds lergo, owanto nds dilvide =
sotd 1o solueidm, debidnicpe aoperer wue osieldlided espsoial
pente refocide para los productos sin disolvents. A am@w&a
ez Be demands on Ia peiente do USA 34840.419, que e} mv:» o
e 80 tranaporie prdeticemente por coupieto ol paser de un Xg
44110 do dosirivacidn al etroe & dei rodille de dosificscidn a

Za ifwine 8 vecubTir, a £in do que ne pusda producirse ningdn -

endurcoindents oo wn rodilliv. Conforme a la patonte ingloss =
1o 158,740 Cohe sviterss la pulificacidn a ‘33. sndurecinienty
preswiues fel material, mezolande log re:atas Gel adhesive ine
nedistanonie son materisl fresce a través de mss fusress de
cizallsniento definidas. En loe sdbesivea que contongan disel
vomte wegdn ol ostado de la téenies 58 vecomiends por sjemplo
oon frecuencia, que laa mezolas de méhoslyes no gastedes du—
rante ¢l ¢fe do trobojo, se dilmyen muobfsize s fin do evitar
In gpliticonsidn dursnie in nocho. ‘

Eaots ofecto sorprendante y Tevorable del 1rocedle
wienty segds s lnvensidn ~qﬁiﬁ& rusds oxpdicarme, o1 porgue
en 1o splioccidn do aéhsgivom, gque umimng&u mlm%a. adem
e 5o produce g evoporacidn ds1 mmw, gobre todo &n
ise rodillss. Bl aufrisatento &8 1z guperficis producide por
el f;'m da o ovaporscidn fovorsss s absorsidn de humedad Sel
sire, sspecislmente cusndo se slogmes au punde ds wnm&.
Azt yo posds Gemostrovse un contenido 4 sgus de 1 a 1,57, o
gifn Iz humsdad 4l edre, &b un adhosive con disolvenie, que ha
ya perngnecidec durante 3 horme en ls miquina son ol mooamnismo do
apliegeidn en mavrcha, nientras que un producto sin Mqﬂmﬁs
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no habrd ebsorbido notudles cantidedse ds sgume LY modo do -
comportamiento del adhesive sin dlsclvente favoreaido yor Is
falta de frie de svoporcsidn encusuirs efh payor ayuds on 1
celentanionte porque omvtoncus lo diforencis de temperaturs w
son yespoeto &l punte de condenzacidn del pire es adn mayor.
Con une ectebdlidod ign buons do 1a nnse de apilcs
cidn en la mdquine de rocudrimicnto tamposo oTm 4 eApOTAr,
quo la renctivided y la velooidad do sndurecimlonto 46l adhe
sivo fusgen ton altas despude de le splicneidn sadre 1o St
porficie do Yo ldminn, quo ue cumplicsen lus denmandes snten
dssoritas de lo prdciica. El potlifo muy sito con ol culor =

rds bdlen dejeba eapersy, que kajo la influoencia de 1a hvmw

ded del aive no se preduciric ningdn enduresiniento o en tode
cago wn endureciniente en espaclos de tiompo ten largos, que
ne se pudieran aprovechar en la prdcticn. Avn mds se esperem
ba gue la viecosidad reletivemente baja pera o) materisl de¢
esplicaoidn win disclvento prolongase conciderablements 61 e
tisope hacte 8) ondurecimierto ds los soxplojos de ldminan,
a cance de ks necoeided de un meyor ndmoro de posos & rotie
culecidn frente 8 loo waterislen cltomentc viscomow, poars ls
conssouekdn 4ol deseads csiade duropldeticn.

Lon profuctos de tranefomsucidn contonidos on la =
morcla de pdhesivos conticnen ain grupos lihres de MO y/o =
K3y que puoden resocicmar oon cospucztos fedoidos. Fl expox
%o conoos esxta cepaoidad de resccidn,. Como compunstos Hadodw
do® pusden suplesrse itodos Yoz compucotes yue se midnmm
FOr perie s cauas de shsorcidn en 1z superticie dedas Jdwiew
nas A wir o gue sebdn contenifos an .’m suporlicie,. Bepecial
inportancia come compuostc Hedoddo adquisre gl ggus pars la
roalizoeddn del proceddmierto magdn lu invarcidn, qus gse one
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cuantra taunto en fores de humedad el sirs en forse de fins

cupa o¥sorvida en prdgticamsnte todas las supsrficics do los
adhosivos sexh ls ipveneida empleados pars lu reticulacidn
en contidedes suficlentes. Para ls reticwlscidn § CONEeUse

¢idn do una buena edherencia taubidn pueden uiilizarse en -
la superficiec da la ldwina arupos funcionnles COMC ZEUPOR -

de hidroxilo, hidroperdxido, carbdboxilo.

Los conooptom “oin disclvente” y *splicaciinn 1w
tre de disolvente” si@iﬂeﬁn gque no se haysn sfiagide dised
vantss ni otres sustancias poso muleculares a lo mesn 36 w=
aplicucidn pura bajer la viscopided, que s¢ oveporan & lu w-
temporadtura de clabiracidn y tengan de ogie nodo ung "fulwe
eifn de tramsporte”. For 1a distriducidn del peso molecular
ds las sustancias polfmeras y por la sbsorcidn de gesos, hn
medad y otras sustancian del axbilents, oontisne cada sustan
cia emplosda tdenicamente un cuerpo sdlido de ceceidn, wn -
poeo inferior sl 100¢ qus se pudlers esperar on teoris.

Conforms al procedimiento do este invento pueden
unirse aguoliss 1dminas, que S0 mentlonan en la intreduseidn
de esta momoria, y que tembidn se pegan sogin ol estado de
1z tdonica ubilizando pars ollo adhesivos de reovbrimiente
reticulsdos a travde de grupos de isooienatos.

Por medic do los dibujes adjunites s¢ explicm el in
vento Son mfs gatalle. En las figwras las misuas plesas o
tdn provistse de las mismas roforoncigs,

la £ige 1 83 wna ropresentacddn ssqusndticn 40 w~
uns ndduina e recubrimionto weunl, que sin ombargo pusde -
emploarse sogifn ol procedimiento de este invencidn, sz cuye
cass ne se utilize o) canal do secado. ¥1 rodillo, del ocusl
se desenboliz uvom do las lduines & recubrdr, reeibe ol ndmg



ro %e En lu subeta 4 se eavuenirs ol adhesivo de resubrisisg
to, op decin, la mesu de  recubrimientc segdn la invezmoidn,
A travds 30l yodills.suzerzidle & y el redillo de splicacida
§ oais mess o aplics wilateralwents acbro la tive de Lfode
na quo aale J81 odillo 1, spretandc €1 rodillio do pvesidn 7
1a Ideine contes &l rodillo de aplisacidn G. Segfn el Drodce
Matonge do le invencida no ce uiilisen las doberas de aive
9 dol canal de oeoado 8, qus oxiston en lwmmdquinm, solmaﬁnw
8 Jo menclonardn on &l 2jemplo ds somparacidn desorito 5 w-
cantiouacidn, pora el cual ao omplea ol procedimienic segin
el catslo de la tdanion. Fere allo se comdnce aire por ol o
asl de secado a travds do¢ la satrads de alve 10 y 1o salkda
de airs 11, Ia ssganda lduina, que ha 4¢ unirse con la prwg,
Ta, 90 desendolla dsl rodille 2 y oo oonduce a travde 43 10w
3illss de inversidn 3 al mecanismo 39 presidn 7, donds axbos
ldmines soun sprotedas la una gontre 1o ofra por modic 46 ww
unos rodillos. le combinacidn do lduinas, ins ldmines recubier
tam, ac enrollsa en 6l T0dille 12 '
Ia £ige 2 & una aprosentecidn seouesdilcn de wna
siopls mdgquiss para 1z realizesids el procedimionts megin w
20 ew 1z invensidn, que no contisne mingdn cansl de seceds, puesto
qus ¢€nte o se Bsgegarlc pare ol protedizionty segin lm Ivee
vesoddn. En el asf llmnadd procsdimiento-hetrelt se empleexn
wnes miquines similerss. les ldoines 8 unir a¢ dosonyollan w
sarbidn agud do los podilloe 1 § 2. Uns 00 los 1Aninas B4 e
254 vuslve n recubrir, despude de haber wide condusida s trawds
de lor redillos de lnwersido 3 eatro &l redillo de apliotiew
cidn € y 9l rodillo de spriete 7. Bl redildie de apnamﬁiz 6
eplics la msss de la cubets 4 gobre un lado de la $ire d¢ la
ldnins. .Zntre loc rodillos de spriete T ¥ 13 e voan lag 4dos
30em 1dmines, para enrollsrdes despwnds en o1 rodllls 12,
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Iz £igs 3 repressnts wne insislscdidn de recubwrimicnto; como
las que se empleen preferentesente pors lox trabajes con ma
sz2s de reovbrimisnte del tipo “hotemeltt,

1 medio de splicecidn se encuentra en 1a cubgta
1C. El rodillo de avero 4 no rotatoris, que ss pusde calone
tor, presions contra el rodillo de goma 5, detorpihdndoze -
por 1s fuerze de la yresifn 1 contided de adhasivoe que lle
zn & través de 1z hendidura con 1= roiecidn del 'ro&ine Ge =
Eote edhesivo, cue o encusnira on le superficie del rodille
5, lo recibve el rodillc 6 (rodille de ztoro, btsmbidn celenta
ble)s gue girs con meyor velocided, por cemtacto dem ol rogi
110 5, ¥ lo aplica scbre la %irz de la ldmina m'hada por el
rodillo de gema 7. Eo conveniente gue la velocidad perifdrie
ce de los redilles 6 y 7 s¢ montenga wnifarme, -

Besde el rodillo 2 me conduge la tire o travds dol
rodillo de inversifn 3 al mecanismc de recubrimiento, a £in
de poder realizar entre losz rodilloz 7 y 8 uns unidn ds 18 «
selfcula cubierts de adhosive con I2 tira que llega. A contl
nuaeddn oo llova & cabo ol emrollade en el mecanisme de entp
1isdo 9. El sdbepigo se endurece en &l rodille on al trans—
curso de potos dfas.

Pabriceseldn de pglutinentes epropiados pare sl oo
cediniente seqin la invencidn.

Agintinante As

A 250 parcentajes de peso de un polipropiddndtergii
ool con un pesoe molecular medio Qo unos 2,000, se ghadicron «
agitandc on uma celders de resceidn 62,5 porecentajes de powmo
de aifenilmstebdiisccienats £iDJ), y la mezels se oalentd a
902 C, Boste slcanser une viscosidsd de 1,5 pas medids e 80
0 en wx viscosimetre de placa y cono, Bl contendde ds NCO del
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rodudto de transformsoidn es ds 3,5 poreentajes en pest., -
Eptos valores co omsiguleron despufs de uns reacoidn Q@ e
unss sels horse de durscidn. E1 cusrpo sélide medido deepuds
de 4 hora s 1508 C como remidus de coocidn, ora de uds de

99 porcentajes en peso. Lo veloolided de resooidn medide en
la forma sntes descrita, era de & minutos aproximsdmmenta.

Aglutinanto Bt

De 1500 g de poliglicol con w peso molesnlay de
1500, se obtuvieren en la forma antes descrits 348 g de to-
Iuilondiisocianato (TDI), cuyo contenido de NGO an de 4,28
porcontajes en poso. Lo viscosidad medide « 1008 £ es do O
pas, ls velooidad ds rezcoidn de 6 minntos aproxizedumente.

Aglutinants C:

. 350 g ds un polidator de doido sdipinico y glidonl
de etileno com wn contenido de hidrarile de aproximsdamente
1,8 porcentajos en pegso, 84,6 g de diferdimetandiisocianaic
(ROI) ¥ 4,7 ¢ de DI, se transformsn ocomo sutes desorito hog
4a una visoosided de 4,5 pes, medida a 1002 C, Contenido de
NCOs 2,39 porcentajes en peso. Velooidad dofeencoidne 6 ming
o8 aproxizadamants. '

Aglutinants g

2000 g de Zlinol de polipropileno con un POBG RO
leoular de wmos 2000,425 g de MDY y 76,3 do mn producto de
transformacidn de 3 mol de haxametilsmdiisocianato y 1 mol
de sgus se tronsforma ea ls forma sntes descrite hasta unm
visconided de 1,7 pes medids & 1008 O, Contenide de HiOs m
4;95 poroentajes on peso. Velocidad de reaceldne: Aproxissds
monte 10,2 mdnutows

Elswplo 1

El aglutinante srribe deserito se introdujo en l1s
cuobeta de roserva 4 de la miguins do retubrimisnto de cong-
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truceidn normal ropresentada en )a figurs 1, ¥ se calentd
a 1200 C. A la vez g precalemtd el rodille de aplicaeidn
6 a una temperalura de 1002 ¢, Alomnzadas los temperaturas
indicndae, e recvbrid unm ldmina de polidstor de 12,5 Vi
B _ de scapesor oon la mezels de gplicacidn, impulsdndose el rg
2illo de mplicacién on marcha einerénicss Ia asf vecublere
ta Jdninz so condujo e contimusceidn a travds del canal de
socade 8, gue no fus calontedo mi alimentado con sire fresg
¢o, ya que esio no resulia ncoessric sh o) yrocedimiento =
g 1« O segtn la invencidn. Detrds del cansl de secado so pogd ene-
tre el rodillo de presidn 7 y mn rodilleo fijo una lémina de
polietileno de 50 su de ospeser, cuyo lado a pogur se habfa
sometide entes s un tratemiento Ge coronase.
La tempersturs del rodillo de presidn era do 408
15 4w C. Dogspude dol oprollsde tiene lugar un endurecimiento ule
terior duranto el elmaspenamiento. hos valorss indicados a
continuacidn para 1a adhesidn de la wnidn y loo rosiduos -
ds disolvente, se midicron despude do 5 dfas,

Table 3
200 Peso de apliczeidn 192/0°
“ Velocidnd de marcha 160 m/min
Advesidn de 1a vnidn 400 /20 mm
Residuo de disolvente 6 ng/u
La adhesidn de la unidn se midid de ls sigutente

25 e formas Upa tira de 20 mm de encho de 1a unidn de ldminoas -
' realizeds se sujets en uns mdguina de roturs bdajo un dngoe
lo de bélice inversa de 2 x 908, despuds se soparan log i1
ras de ldninas wnidas con tna velocidad de svance de 50 mm/min
¥ =% mide lo fuerga nocesaric para la soparacidn, quo se in
Bem dice on g/20 mme.
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El rosiduc de disolvente se averdigus como sigues

De la onpa del centre de ls ldmina combinade pegada y enroe
1lada se toms una muoesirs, g se enlienda dursnte una hovs
hasta 1208 ¢ méximo on un resiplonte impormeable =l gus, -
pars qus no se produsoan producios de oraquac de 1a ldmins
pegeda, Del reoipienie pe tome de lm zons de gas nno mmestra
del migwmo, que se analiza gascromatogrificassnte.,

En 1z misma mdquine pegadora utilizada conforme w
al ejomplo 1 me fedriod con un adhesiwr de reopbrimisnto we
normel con disolvento, que se habfa preparande de un producic
de esterificacidn de deido ftdiivo, deido ndipfnics § glie
ol de atileno y como segunia componente de un trilscclange
to (fabricado de 1 wmol de trimetilolpropanc ¥ 3 mel de tluf
londiisocianato), que posefn disvlvente scetato etflico y mn
contenido de ouerpo solido de 35 porcentajes en Pes0, unL w
oomwbinseidn de ldmines de loe mismas ldminss que 86 emplese
ron en el ejenpls 1. les condiclones do marcha se slegieron
iguales a oxcepoidn del calentamionto del rodille de aplicg
¢idn y de la oubetn y de 1a comexidn del canal de secadn, =
En o) canal de gecade se scpld aire caliente de 80% ¢ scbre

la 1duina recublioris.

R4

Isbla 2
Peao da aplieacidn (himedo) 446 8/&2
Peso de azlicacién (secc) 146 &/n®
Velooidad de marcha 100 w/min
Adhesidn do 1s wnidn A00 g/20 ma
Residuo de Aisolvente 46 mg/n?
Centided de sirve de salide 3,600 23/n

Consumo de enorpfa pars
el calentamiento del aire
aproximadamonte 65,000 Koul/h
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- la cantidad restante del sdbesivo ze wuturbieba -
spspuds de ~t- dfs, se gelificsba despudn do -2= afas.
Ejemplo 2
. En uns mdquing ain cansl de mecado { compavese Pig.
2}y que principaimonte esteba compuscta denun mecanioms de¢
splicavidn do mooclionamiente dirscto son tres rodilics sedbrg
pussion, dos mecanismos do desenrellade y tn mocaniono do -
anroll‘a&o; ge fuhricd un lswinade de wm ldming do polidpew
for de 12,5 ,Az‘éa espesor y uns ldmina ds alaﬁnioaas/u

de sspesor, reculriendo la ldnine de polideter oon el odhom

5ivo ¢in disolvente calentade & §0t U y widndolo entro log
rodillos 7 y 1§ oon la ldmine de zluminio. Jeppuds de un xg
pogo de tinco dfes se midiercn la adhorencis de 1o unidn y
¢l reciduo de dimclvente,

Inbls 3
Peso de apliicscidén 145 B/IIi2
Velooidad de marcha 100 n/min
Adbemién de la unidn 420 g/20 mm
Resdduo de ddsolvente ¢ mg/ul

e mgon Ce aplicacidn utilizeda sesdn ol invents
tiene un punto de inflemmoidn superior & o5 1502 €, miohee
tras que 1z zase de gpliecscidn ntiligeda c.dnfom sl ejenple
1 posde wn punto de inflamavidn inferior 8= 4% 0, Pars o)
emplec de 1 nasa de splioncidn sopth el ostudp de in téony
ca, Goben utilizerse por lo tanto mes instalaciones protem
gidas contre ias explosiones, 1o que no of Nodszmio en o)
procedimionto segiin ia invencidn,

Elenplo 3

Ep une mfquing ein cansl de secado (Pig, 1)y QUO =
ae componda principalmente de un mecenismo Oopbinado de m,
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oubrindento y pegado de scclonunients divecto ¢on cingo rodf
1losy dov mecaninsmos de degenrellade y wmmo dv enrollady, s
fabricd un lawinado do e ldmine de poliamide de 30 n 36 =
ospecor ¥y uua lfmiza de peliotileno de 50m de emnaé: tratg
ds provienemtey recubriendo lo lduine de polisnida 0on A2 e
adbesive B sin disclvente y calentodo g 95¢ € y unddndols e
eon la ldnina do polietilsno entre los rofillos 7 ¥y 8¢ Detiwe
puds de plmmconaxBo duranto 7 dfas o¢ pddid 3a adberensin a&
2a widdn agf como o) residue de dizcivonto.

Pago d eplicscidn 1,3 &/a®

Velocidnd de mercha 80 m/min

Adhoeidn de in unidn 900 g/20 ma (ot
ds 1n pelfculs)

Reeiduo ds disolvente 0 ng/e®

En une mfiquina gogin lz figura 3 se Nmem
lémina do sluminko de wlu de especor oon ¢l sdhesive & ¥in
disolvente y so pogd contrs un papel de 80 g/nz,. Penporatura
del materisl on la cubota y de lom rodilioe 4 y 6t aprex, 1008
Ce

Zabla ,
Foae de splicucidn 198 'g/gz
Yelocidad do morchs 360 wfuin
Adhesidn do An unddn ne paparable, G-
dohlamieto del pa
el o mg/mz
Residno de disolvents 0 mg/u

Elozple 3 |

En unn méquina segifn lz figura 3 se recubrid ma i~
ning de liminic de 12)1&@ egpescr oon sl adhesivo B ain disol
vante y o6 pogd contra un polietilenc de 5&,@ de capesor Slewe
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tido provimments ol tratamiento ¢ corons. Temperatura en la
cubate y de los rodillos: eproximadszente 758 ¢,

Tokls 6
Pego de aplicacidn 2,0 g/u
Velocidad do marchs 100 m/min
Adhesién do 1a wnidn 43 g/aca
Residuo de disolvents 4] m/d?'

Ejomplo 6 _

En uns ndguing de ensayo con un méceniemo de apli
cacidn segfn 1s figuva 2, se recubrid una idmina de polixs
pilenc orientede scwmetida previamests al tratamiento de Co=
roma, con el adhesivo ¢ a2in disclvente ¥y Be pegd con una 1
mine de polietilono de 30 e de copescor sonotida previamente
a1l {ratamiento de coroms, entre el par de rodillos 7 ¥ 11.
Tomporatura oen la cubets y del rodillo 6: eproximadomentes =
1200 ¢, |

Tabla 7
Peso do aplicmoidn 144 g/ma
Yelooided de marchs 14 w/mdin
Adbosidn de 1o unidn 350 g/2 em, oom
rotura de polfonla
Rogiduo do disolvente o mg/ef

Elewplo 7

Disposicidn de eneayo como el ejemplo §, rerc utie
tizpudo ol adhesivo B ¥ en ves de la ldnina orientads do pow
lipropilene uns,pelfieuls orieutada de polipropilenc., Tenporg
tura en la cubeote y del rodlille 6: aprocimadazents 95« C,

Zohla B |
Pego de aplicaoidn Ted g/ma
Velocided de marcha 14 n/min
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Adheaidn de 1o unidn 700 g/20my roturs

8% peliouls
Residuo de disolvants O mg/a®
Bisuplo §

Disposinidn 3¢ smpaye on el ejfsmple 6, Derw en luw
gnr de la peifoula orientada de polipropilems o8 wiilisd un
rolipropdlens recubiarto por asbos lados do FVIE ¥ estirado
biaxislments de¢ 30m ds espesor, empledndoss en adlesive by

Temperaturs ex la coholn y del rodillo £ aproxiuy
dunante de 80¢ C.

Peso de aplioscidn _ 144 &/
Velacided de mavcha 14 m/min
Adhosidn de ls widn 400 g/om, rotura

_. de peliouis
Residuo de disolvente 0 mg/ut

Elemplo 2

Disposicidn do ensayo pomo en ol sjemplo 6; PTG -
on luger de la peliculs orionieda de poliproplilorio 8¢ I90Uee
brid ma hoja wndlsteralnents aitro-celuléeivs (34 zAf v -
pasc superficiel) por el lado no pintado de la hoje celulial
oa oon ol adkosivo O oin Qsalveants, pegdndclie contra un polis
t1lons do 50/4:' & eopesar, Temperstura oo ie cwbets y del 1o
a1y 6t sproximadmmente de 1200 G,

Zanie 10
Peso de aplicacidn 15 g
Velocidad de marche 14 n/min
Adbesién G 12 unidn 500700 g/2 om
Residuo de Gisclivente BI90K, | NE/mT -

de la boga cplu»
1dsion)
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Ia progents eolieiiud gue corrospende a 1s deposi
toda on Austria bBejo el n® 12 A 8807/74 de fechan 4 de noviem
bre de 1+974, Be acoge 2 lop bhemeficlos dol) Artt 51 46l vie
gente Estatuto sobre la Propiledad Industrial.

EOTA

Se declers como de propledad y noveded para todo

el territoric espefiol, 6l contenido de las siguiontes:
"REIVINDICAGIONES™

14~ Procsiimiente para la tnin de ldninas, poT =
reubrintento mesdnics a ume velooidad ds preferentements -
mde de 50 m/mim por uvmo o por arhos dedos do les ldmfnus &
unir, con unos productos ds transformscidn de Marofunciong
ise polidteres y/o polideteres, que contengan grupos lihres
de §CO y/o NCS, ¥y en su caso policminse, aminozlchholes ¢ =
poliolos con poldise {tio) ecisnatos, rudiendo reaccionar e
loe preductos do transformuecidn con compuestos Hedoides en
su cesc en mesela con sustancigs tdenicas do adhesifn auxie
lieres y/o adiciomales, y consigniente pegade de las Adminas
caracterizade porque los produstos de irensforzecidén prosen
e ur peso moleculay madic de 500 g 10,000 y un centenido
do grupos de NGO y/o NCS 8o 4 a 10 porcentajes en poso, A =
ls masn de aplicacidn no ss le sfiade ning'n disolvente, la
maos 40 splicecidn tiene en condicionny de aplicacidn una -
viscosided de 60 Pse melximo, y porgue la touperstura de la
oRes 4o splicecidn no debe superar los 1400 Oy ni tampovo «
debe sor tan inferior a la temperatura del alrve ciroundante
en la caps supsrficial, gue s¢ enfris gepecisimenie a causa
de la poea sonduotibilided ddrmics do lo muye gqne so puedan
gendonsar taleos centidedes de umedod del alre on 1o mass -
de aplicacidn que se encuentra en la cubeta do ls ndouing -
do aplicacidn, que el potlife de 1a masa do splicasidn on la
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oubeta descdienda por debajo del velor nsaesaric pars 1s TSl
1izenidn del procedindento.
| 2e= Procedimiento pare la wiln de ldninas, segfn
1s veivindicncidn 18, caracterizsdo porque 18 a@ncmiﬁn de
Hme recubrintento es de Oyt 8 10 m?, praferentenants de 05 &
5 &/as | L
3v= Procedimiento para ls unidn de lduings, segihe
mwa d8 1ss reivindiocscicnes 1 & 2, carncterizade poargue o8
polidstores y/0 polidterss utilizndos pera la falwicooidn -
10~ de loe produotos ds Yreneformecidn presentan wm Peso moleoH
lar de 300 & 4000, preferentesente de 400 a 2000«
4e= Procedimiento pera 1s wnidn de lfmines, segdn
ma de las redvindicsciones 1 & 3, coractorisede porgue los
rodnctos de transfommneidn contlenen policlos en uns cantd
) B 284 no supericr a aproximsdamente 30 percontajes $8 pess »
proferenteronte no superior a 20 porcentajes en pomo,
5.~ Procedimiento pars la widn da lduiuag, segdn
una de las relvindicaciones § & 4. esraoterdigedo porgue Jos
poliisc (tio) olanatos expleados pave la fobrdossidn de low
R0ym odnetos de traneformecidn possen un rese molecular sntwe
100 ¥ 1500, preferentensnte entre 150 y 5004 _
Gyw PROCEDINIFNTO PARA LA UNION IR LAMIRASw
Tods ello confozie se demcride y ﬁtﬁaﬂimmu

yropents semoria quw conata de TREINTA ¥ UNA hojas, esoritas
R mdondxia por mwne sola de mue ceres y Sibujos que la 1loatven.
: Kedrid, 3 do novientre & 1.975

RO
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