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Case 42-^641/10100/&C

P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N
por "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPENSADORES DE AEROSOI", a 
favor de la  firma suiza CIBA-GEIGY AC., residente en 
BASIIEA (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere  a un dispensador para su­
m inistrar por medio de aire comprimido una fina  pulveriza­
ción que comprende:
(a) un cuerpo provisto de una boquilla de pulverización 
para mezclar y suministrar un producto liquido y a ire  comr- 
primido,
(b) una bomba de pistón-cilindro que comprende un miembro 
f i jo  montado con un extremo anterior en dicho cuerpo y que 
forma con óste una unidad portadora y un miembro móvil con 
respecto a dicho miembro f i jo ,  para comprimir aire en un 
espacio de compresión formado entre ambos, presentando dicha



unidad portadora una cavidad estanca a los líquidos que de-* 
semboca hacia dicho miembro móvil*
(o) una trayectoria de flu jo  de liquido a travás de dicho 
cuerpo desde dicha cavidad a dicha boquilla y una válvula 
de control de flu jo  influenciada por liquido en dicha tra ­
yectoria de flu jo  de líquido*
(d) una trayectoria de flu jo  de aire oomprimido que va de 
dicho espaoio de compresión a dicha boquilla*
(e) una válvula de aire comprimido para obturar dicha tra ­
yectoria de flu jo  de aire comprimido y ahrióndose solo en
la  proximidad del fin a l de la  carrera de compresión de dichos 
medios móviles para lib e ra r e l aire comprimido a una presión 
predeterminada en dicha trayectoria de flu jo  de aire compri­
mido, y
( f ) un pistón oompresor de liquido en dicha unidad portado­
ra  que empeña de forma sellante l a  pared la te ra l  interna de 
ósta y separa dicha cavidad estanca a l liquido de dioho es­
pacio de compresión.

Los dispensadores recientemente desarrollados que 
u tilizan  una carga de aire comprimido para aspirar un produc­
to de un oontenedor de producto independiente oada vez que se 
acciona el dispensador se encuentran en las patentes e s ta ­
dounidenses nS 3.672.545 y 3*733.010. Sin embargo* estos dis­
pensadores no producen una pulverización con gotitas de un ta ­
maño que se oonsidere deseable para un inhalador que contenga 
un medicamento. Por consiguiente* en la  solioitud de paten­
te NR 47181/74 depositada el 31 de Ootubre do 1974* se desori­
be un dispensador del tipo de aire oomprimido, de la  clase 
inicialmente descrita* en donde pueden generarse finas g o ti-



tas del orden de una a diez mioras ejerciendo una presión 
sobre e l produoto. Las gotitas de este tamaño se oonaideran 
de lo más efectivas para un inhalador.

Sin embargoy en e l aparato de esta so licitud  
de patento últimamente citada resu lta  algo oomplicado e l ge­
nerar l a  oarga de aire oomprimido y ejeroer una presión so­
bre e l produoto en e l momento de liberaoión de aire oompri­
mido de modo que so suministre el producto. Asi pues ha s i ­
do práctica e l ejeroer esta  prosiún sobre e l producto por 
medio de l a  actuación mecánica de un pistón en oontaoto con 
e l produoto por medio de una conexión mecánica entre los me­
dios compresores de aire y el pistón, o ejeroer una presión 
sobre el produoto por medio de la  fuerza ejercida por la  ma­
no del usuario del dispensador directamente sobre el produo­
to a travós del contenedor del produoto-.

El tipo de dispensador en e l que se ejerce l a  pre­
sión sobro e l producto efluyente por medio de un pistón com­
presor do produoto accionado mecánicamente por los medios 
de aire oomprimido constituye una estruotura algo completa, 
requiriendo un número considerable do piezas y formas de 
las  piezas bastante complicadas, siendo d if io i l  de moldear, 
especialmente con un material plástioo sin tó tioc . El tipo 
de dispensador en donde se ejoroe la  presión sobre e l produc­
to por la  fuerza ejercida por l a  mano del usuario puede ob­
tenerse de forma algo menos complicada, pero son tambión 
necesarias una serie  de piezas y l a  presión no se coordina 
siempre apropiadamente con la  presión ejeroida sobre los me­
dios para oomprimir e l a ire .

Por o tra  parte, l a  estructura de estos dispositivos 
no conduce por s i  misma de forma expeditiva al fá c il oontrol



de l a  presión re la tiv a  de la  carga de aíre comprimido con 
respeoto al produoto sometido a presión.

Por consiguiente, un objeto del presente invento 
oonsiste en proporcionar un dispositivo de este tipo que sea 

5. de simple construcción, o sea, relativamente pocas piezas, 
y una estructura que haga posible que las piezas tengan for­
ma relativamente sencilla  de modo que se moldeen con fa o i l i -  
dad con aparatos de moldeo convencionales. Es tambión desea­
ble disponer de una estructura de este tipo en donde las pre- 

10. siones rela tivas del aire comprimido y del producto a presión
en la  boquilla donde se mezclan pueda controlarse fácilmente 
variando las características estructurales del dispositivo.

Un objeto u lte r io r  del presente invento consiste 
en proporcionar un dispensador en donde el funcionamiento 

15. sea seguro, sencillo y en donde la  presión re la tiv a  del pro­
ducto y del aire comprimido puedan controlarse fácilmente 
variando los tamaños do los o rific io s del dispositivo o va­
riando la  posición de los o rific ios en e l dispositivo'.

Estos objetos se obtienen oon un dispensador del 
20. tipo inioialmente descrito que se caracteriza porque dioha

cavidad estanca al liquido se dispone en el in te rio r del miem­
bro f i jo  entre e l extremo anterior de óste y la  cara extrema 
interna del pistón compresor do liquido, porque la  válvula 
de control de líquido se influencia para que adopte una posi- 

25. ción obturante inactiva y porque la  trayectoria de flu jo  de 
aire comprimido se conecta a la  válvula de control de flu jo  
liquido de modo que las fuerzas ejoroidas por e l aire compri­
mido ouando se abre la  válvula do aire comprimido superen 
l a  influencia de la  válvula de oontrol de flu jo  de liquido y
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produzoansu apertura.
El extremo anterior del miembro f i jo  puede presen*-, 

ta r  un oonducto de salida que se ooneote a la  trayectoria de 
flu jo  de liquido y pueden proporcionarse medios de resorte 

5. para influenciar l a  válvula de control de flu jo  de liquido 
a una posición inoperante en donde obtura e l flu jo  de líq u i­
do a presión del oonducto de salida,.

La válvula de control de flu jo  de liquido puede 
oomprender un aocionador de válvula y una espiga de válvula 

tO. firmemente ooneotados entre s i ,  extendióndose la  espiga de
válvula en e l oonducto de salida, y el aocionador de válvula 
se conecta a una porción de la  espiga de válvula alejada de 
l a  cavidad estanca al liquido, existiendo entre la  parte in­
fe rio r  del aocionador y la  cara contigua de la  unidad portar* 

15* dora un espacio que es parte de la  trayectoria de aire com­
primido hacia la  boquilla, y los medios de resorte pueden ac­
tuar sobre la  válvula de control de flu jo  de producto en e l 
la te ra l opuesto del aotuador de válvula.

La trayectoria de flu jo  de aire comprimido puedo 
20. conducir desdo e l espacio de compresión a la  boquilla a t ra -  

vós de la  unidad portadora eluyendo la  oavidad estanca al 
líquido y puede presentar una abertura de entrada de aire com­
primido en la  pared la te ra l extorna de dicha unidad. La vál­
vula de aire oomprimido puode estar constituida por un medio 

25* de sellado dispuesto entre la  pared interna del miembro móvil, 
empeñando de forma hermótica con ósta, y la  pared la te ra l ex­
terna del miembro fi#o para permitir e l flu jo  de aire oompri­
mido dosdo e l espacio de compresión a la  trayectoria de flu jo  
de aire comprimido solo cuando e l miembro f i jo  se haya despla-



gado suficientemente en el miembro móvil para que los medios 
de sellado rebasen la  abertura de entrada de aire oomprimido*

La unidad portadora puede comprender medios de to­
pe en su pared la te ra l externa que se sitúan en una zona de 
.ésta fuera de la  porción del miembro, f i jo  que es deslizable 
en e l miembro móvil y y a una distancia predeterminada de l a  
abertura de entrada de aire comprimido con lo que se mantiene 
una máxima presión de aire en e l .espaoio de compresión y se 
establece trayectoria de flu jo  de aire comprimido despuós 
de l a  comunicación entre ambos, hasta que e l miembro móvil 
apoya contra los medios de tope.

La influencia de los medios de resorte es, de pre­
ferencia, justamente lo suficiente para mantener la  válvula 
de control de flu jo  de líquido en posición obturadora hasta 
que, durante e l movimiento telescópico del miembro f i jo  en 
e l miembro móvil, los medios sellantes antes referidos rebal­
sen l a  abertura de entrada de la  trayectoria de flu jo  do ai­
re .

El invento se describirá oon mayor detalle a con­
tinuación en oonexión con los dibujos que so acompañan, en 
los que:

La figura 1 es una v is ta  en alzado seccionada de 
una primera realización del dispensador de conformidad con 
e l presente invento, con las piezas en las posiciones que 
adoptan al inicio de la  operaoión dispensadora.

La figura 2 es una v is ta  sim ilar a l a  figura 1 con 
las  piezas en la  posición que adoptan al f in a l de la  opera­
ción dispensadora.

La figura 3 es una v is ta  on sección sim ilar a l a  
figura 1 de una realización modificada del dispensador y



La figura 4 es Una v is ta  en sección sim ilar a l a  
figura 1 de una u lte rio r realización modificada del dispen­
sador*

Haoiendo primero referencia a las figuras 1 y 2,
5* e l dispensador aquí representado presenta un cuerpo 10 dota­

do do una boquilla dispensadora o de pulverización 11. Esta 
boquilla dispensadora está  constituida por un inserto de bo­
q u illa  12 provisto de una porción interna 13 de menor diáme­
tro acoplado ajustadamente en una oavidad de menor diámetro 

10. 14 que se encuentra en el fondo de una oavidad de mayor diá­
metro 15 que desembooa en el la te ra l  del ouerpo 10. El in­
serto de tobera 12 presenta un paso Venturi central 12a y 
pasos la te ra les 12b, de preferencia rad iales. Adicionalmente 
presenta una poroión do mayor diámetro 16 que se ajusta en 

15. l a  oavidad do mayor diámetro 15- 31 extremo interno de la  
poroión de mayor diámetro 16 está  oonificada en 17 para 
dejar una cámara anular 17a de suministro de aire comprimido 
entorno del extremo interno de la  poroión de mayor diámetro 
16 en e l extremo interno de la  cavidad de mayor diámetro 

20. 15.
Del ouerpo 10 depende una bomba do pistón-cilindro 

y presenta un miembro f ijo  19 que, en la  presente rea lizar 
ción, oonstituye un miembro de pistón, y un miembro móvil 
20, que en la  presente realizaoiÓn oonstituye un miembro de 

25. cilindro deslizable sobre e l miembro de pistón 19.
El miembro f i jo  19 se monta con su extremo frontal 

18 en e l ouerpo 10 y forma junto oon óste una unidad porta­
dora del dispensador.

Una junta 21 ajustada en una ranura anular 22 en
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l a  parea, la te r a l  interna 20a del miembro de cilindro 20 en 
su extremo abierto desliza a lo largo de la  pared la te ra l 
externa 191b del miembro de pistón 19 Para se lla r  la  junta 
entre e l pist¡óp 19 y e l miembxD de cilindro 20. El movimiento 
del miembro de cilindro 20 haoia e l miembro de pistón 19 
comprime aire en el espacio de oompresión 23 en e l in te rio r 
del miembro do oilindro 20.

El miembro f ijo  de la  bomba de pistón-cilindro, 
o sea e l miembro do pistón 19, presenta una cavidad conte­
nedora de produoto estanca al liquido 24 que desembooa hacia 
e l miembro móvil, ó sea e l miembro de oilindro 20. En la  ca­
vidad 24 se dispone de forma deslizable un pistón compresor 
do producto 25 y una junta 26 en una ranura anular 27 del 
extremo superior del pistón 25 se lla  e l pistón contra l a  par- 
red interna 19a de la  cavidad que contiene producto 24*

En la  parte in ferio r del miembro de cilindro 20 
sq dispone una válvula de retomo de aire y está, constituida 
por un disoo 28 sujetado en e l extremo cerrado del miembro de 
oilindro 20 por medio de una espiga 29 y cubre una entrada 
de aire 30;. Es conveniente que se prevea un paso de entrada 
de aire la te ra l  31 que se extienda desde la  entrada de aire 
30 y que desemboque en el la te ra l  del miembro de cilindro 20 

de modo que e l retorno de aire hacia e l in te rio r del miembro 
de oilindro 20 se producirá adn ouando e l dedo de un usuario 
cubra accidentalmente e l extremo externo del paso de entrada 
de aire 30.

En e l extremo interno de la  cavidad contenedora de 
producto 24 y extendiéndose a travós de la  pared interna del 
extremo anterior 18 del cuerpo 10 desemboca un paso de salida
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en forma de un orifio io  oilindrioo 32 que aflora por l a  oara 
superior'del cuerpo 10 oiroundado por un ouello sobresaliente 
10a. Extendiéndose lateralmente a p a rtir  dol o rifio io  32 y 
desemboacando en el fondo de la  cavidad de menor diámetro 14 

5  ̂ so encuentra un paso la te ra l 33" parte interna del orifio io
32 y e l paso la te fa l 33 Oonstituyen conjuntamente una trayec­
to ria  de flu jo  a través del cuerpo 10 desde la  oavidad con­
tenedora de producto liquido 24 a l a  boquilla de pulveriza­
ción 11.

10. En e l o rific io  32 se proporciona una válvula de
oontrol de producto constituida por una espiga de válvula 34 

que tiene , por lo menos, una ranura anular 35 circundante en 
donde se alo ja una junta de sellado 36 que desliza a lo la r ­
go de l a  pared dol o rific io  32 para se lla rlo . La espiga de 

15. válvula 34 es móvil en la  direoción axial del o rific io  32 

de modo que la  junta 36 puede desplazarse entre una primera 
posición en donde se s itú a  entre l a  oavidad contenedora de 
producto 24 y e l Paso la te ra l 33, y una segunda posición en 
donde la  junta 36 ha rebasado e l paso la te ra l 33 en una direo- 

20. oión que se aparta de la  cavidad contenedora de producto 24.
De este modo, el movimiento do la  espiga 34 en una direoción 
que se aparte do la  cavidad oontenodora de producto 24 abro 
la  trayectoria de flujo de produoto desde la  oavidad contene­
dora de produoto 24, a través del paso 33y a l a  boquilla 11 .
En l a  roalizaoión representada se encuentra una segunda junta 25. ' ,anular 36a dispuesta entorno de la  espiga 34i de modo que la
espiga es guiada linealmente en e l o rifio io  32.

El cuerpo 10 presenta, adicionalmente, una trayec­
to r ia  de flu jo  de aire comprimido pasante en forma de un o r i-
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f  icio ^ 7  que desemboca en la  cavidad de mayor diámetro 15 
aflorando en la  cámara de suministro de aire comprimido anu­
la r  17a. El o rific io  37 se extiende en el in te rio r de la  pa­
red del miembro de pistón 19 y desemboca lateralmente a tra?- 

5. vós de la  abertura de entrada de aire 37a para aflorar en 
í a  pared la te ra l  19b del miembro 19. Por consiguiente, se 
apreciará que l a  junta 21 obtura e l flu jo  de aire comprimido 
procedente del espacio de compresión 23 hasta que rebasa l a  
abertura 37a del o rific io  37, cuando e l miembro de pistón 19 

10. se introduce en e l miembro de cilindro 20. Tan pronto oomo
la  junta 21 rebasa l a  abertura 37a se lib e ra  e l aire compri­
mido del in te rio r del miembro de cilindro 20 para pasar a la  
trayectoria de flu jo  de aire oomprimido 37.

El extremo superior del cuerpo 10 apartado de l a  
15. bomba de pistón-cilindro presenta un ouello externo v e rtica l. 

En l a  parte in ferio r del espaoio 39 circundado por el ouello
38 se encuentra un cuello interno 10a oon una ranura anular
39 definida entorno del cuello 10a. En el espacio 39 defi­
nido por e l ouello 38, en cuyo espaoio desemboca el o rific io

20 . 32 a travós del ouello 10a, se dispone una placa de acciona­
miento de válvula 40, que se ooneota firmemente al extremo 
externo de l a  espiga de válvula 34, o es solidario de ósta, 
cuyo extremo se encuentra proye otado hacia fuera de la  cavi­
dad contenedora de producto 24. Sobre e l cuello 38 se aoopla
hermóticamente una tapa 41 provista de un respiradero 4La y 25. del centro de la  tapa 41, en e l espaoio 39, emerge una pro­
yección 42 entorno de la  cual se monta un resorte 43 que apo­
ya contra la  parte superior de la  placa 40. Un paso de aire 
oomprimido 44 se extiende desde la  cámara anular de aire oom-
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primido 17a a través del cuerpo 10 al espacio 39 y desembo­
ca en l a  ranura 39a por debajo de la  placa 40.

Oon las  piezas dispuestas oomo se representa en la  
ifigura 1 se comprenderá que el producto comprendido en la
f

5. oavidad contenedora de producto 24 se encuentra a l a  presión 
atmosférica, a l igual que cualquier aire existente en e l es­
pacio 23 en e l in te rio r del oilindro 20;. Las juntas impiden 
que e l producto se fuge del aparato ya que éste no se encuen­
t r a  bajo presión.

Cuando se ejerce fuerza sobre los extremos opues-J-V *
tos del dispensador, o sea, sobre e l extremo in ferio r del 
miembro de oilindro 20 y e l extremo superior de la  tapa 41, 
e l miembro do oilindro 20 se deslizará hacia arriba a lo 
largo del miembro de pistón 19, comprimiendo el aire en e l * 

15. espacio 23* Este aire se encontrará a presión superior y
ejercerá presión sobre el pistón comprensor de producto 25¡. 
Sin embargo, e l resorte 43 es lo suficientemente fuerte para 
mantener l a  placa 40 apretadamente oontra e l cuello 10a del 
querpo 10 y en e l in te rio r del cuello 38, oontra l a  fuerza 

20. ejercida por l a  presión del producto sobre l a  parte in ferio r 
de la  espiga 34* Esta presión se debe a l a  presión generada 
en e l espacio de oompresión 23 cuando se desplaza e l miembro 
de cilindro 20 sobre e l miembro f i jo  19 en sentido ascenden­
te . La fuerza ejercida sobre la  espiga de válvula 34 es rc -  

25. lativamento reducida, siendo l a  cara in ferio r de la  espiga 
de área on sección transversal mucho menor que l a  cara in­
fe r io r  25a del pistón 25*

La fuerza contraria dol resorte 43 es ligeramente 
mayor y suficiente para mantenor oerrada la  válvula do oontrol
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de producto, o sea, para mantener l a  espiga de válvula 34 
o.on l a  junta 36 entre la  cavidad contenedora de productó 23 
y el paso la te ra l 33 obturándo asi esto último. ,

Cuando la  junta 21 en e l in te rio r del miembro de 
1)4 cilindro 20 rebasa la  obertura la te ra l  37á del o rific io  de

aire comprimido 37, entonces e l aire oomprimido a l a  presión 
en exceso generada que llega  al espaoio de compresión 23 se 
liberará  súbitamente para entrar en l a  trayectoria de flu jo  
de aire oomprimido, y alcanzará l a  cámara de suministro de 

10. aire comprimido 17a entorno del inserto de boquilla 12 y pa­
sará de aquí, a travós del paso 44, a l espacio 39a y aotuará 
sobro e l fondo de la  placa 40. El área del fondo de la  placa 
40 es lo suficientemente grande do modo que la  suma de fuer­
zas ejercidas sobro ósta debido a la  presión del aire en e l 

15 . espacio 39a y sobre la  oara de fondo 25a del pistón 25 ele­
va la  placa 40 contra la  acción del resorte 43, desplazándo 
asi la  junta 36 hacia arriba en el o rifio io  32 rebasado e l 
paso la te ra l  33. Por consiguiente, e l  producto bajo presión 
fluye a travós del o rific io  32 y e l paso la te ra l 33 para 

20. penetrar en el,paso 12a del inserto de boquilla 12. Entretan­
to el aire oomprimido fluye ya a travós de los pasos la tera^  
les 12b de la  boquilla para entrar en su paso central l 2a¡.
De esto modo el aire comprimido y los productos a presión se 
mezclan en el paso central del inserto de tobera 12 y se d is- 

25. pensan lateralmente con respeoto al dispositivo.
La descarga de producto se produce mientras que ol 

miembro do cilindro 20 prosigue su movimiento ascendente y 
sigue comprimiendo aire en e l espaoio 23, compensando de es­
te modo e l esoape de aire a travós de la  trayectoria de flu jo
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deaairc comprimido 37* De esto modo, e l aire oomprimido a 
la  presión máxima continuará fluyendo durante un breve tiem­
po después de l a  apertura de los medios valvulares para e l 
aire oomprimido hasta que el,miembro de cilindro 20 alcanza 

5. l a  posición representada en la  figura 2 en donde empeSa e l 
saliente anular in ferio r 10b del cuerpo 10, en cuyo punto 
deja de oomprimirse e l a ire . Luego desciende rápidamente 
la  presión del aire en el,espaoio 23 hasta quo alcanza de 
nuevo la  presión atmosférica.

10. ! Cuando empieza a desoender la  presión del aire oae
la  presión por debajo de la  placa de accionamiento 40 y e l 
resorte 43 empuja la  placa 40 y l a  espiga 34 hacia abajo, oe­
rrando asi la  válvula de control de priduoto con e l desplaza­
miento de la  junta 36 hacia la  oavidad que contiene producto 

15. 24 rebasando el paso la te ra l 33. Sin embargo, continuará flu ­
yendo todavía e l aire oomprimido, a una presión reducida, du­
rante un oorto espacio de tiempo a través del orifio io  de 
aire 37) limpiando así l a  boquilla 11 de oualquier producto 
en ésta  restante;.

20. Cuando se ha agotado e l aire en e l espacio 23, e l
miembro de cilindro 20 es arrastrado hacia abajo para adoptar 
l a  posición representada en la  figura 1 , reduciendo de esto 
modo l a  presión en el espacio 23 y es suocionado e l aire en 
e l espacio 23, rebasada la  válvula de retomo de a ire , levan- 

25. tando e l disco 28. Luego e l dispositivo queda l is to  para vol­
ver a u tiliz a rse .

Con el cambio de la  posioión de l a  abertura de en­
trada la te ra l 37a del o rifio io  de aire oomprimido 37, puede 
variarse la  presión a la  que se libera  ol aire comprimido.
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Contra mas alejada se encuentre la  abertura del extremo abier­
to del miembro de pistón 19 mayor será la  presión-con que,se 
libere e l aire..

Segdn se aprecia en la  figura 3; e l dispositivoí
5.. . puede modificarse de forma que se proporcione la  trayectoria 

de flu jo  de aire comprimido a travós de un o rific io  37*** dis­
puesto, por conveniencia de fabricación, en e l la te ra l del 
dispositivo opuesto a l a  boquilla dispensadora 11 . .

En este caso e l o rifio io  37' se extiende direota-t
10. mente en la  ranura 39a entorno del ouello 10a sobre e l extre­

mo superior del cuerpo 10. Además, e l paso 44' que vá de la  
ranura 39a a la  cámara de suministro de aire oomprimido 17a 
se dispone inmediatamente por encima de la  porción de cavi­
dad mayor 15, en la  organización ilustrada, en una posición 

15. Por lo  general diametralmente opuesta en e l espacio 39 a l 
punto en donde desemboca e l o rifio io  37 en la  ranura anular 
39a.

Con esta  organización, variando simplemente e l ta ­
maño del paso 44*, puede controlarse la  presión del aire oom- 

20. primido en la  boquilla dispensadora U  de modo que se obtenga 
l a  relación de presión de aire frente a la  presión de producto 
que sea mas conveniente para la  atomización. Contra menor os 
e l o rific io  menor será la  presión del aire en la  boquilla.
Esto tambián hace posible u ti l iz a r  toda la  presión de aire 

25. para accionar l a  válvula de control de producto a una forma 
positiva, mientras que se u t i l iz a  el mismo aire para propor­
cionar aire a una presión in ferio r de l a  boquilla de suminis­
tro . La existencia de la  ranura 39a entorno del cuello 10a 
por debajo de la  placa 40 asegura que la  placa 40 responda in -
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mediatamente a l a  presencia de aire bajo presión en l a  ranu­
ra  39a.

Son posibles diversas modificaciones de la  cons­
trucción. Por ejemplo^ e l miembro 19 puede prolongarse para 

5. serv ir oomo un miembro de cilindro y puede proporcionarse^ 
un miembro de pistón macizo para que deslice en su in te rio r. 
3?uede proporcionarse un paso ramificado?,en la  realización 
de la  figura 3, del o rific io  37' a l a  cámara anular de sumi­
nistro  de aire oomprimido, en vez d iscurrir desde la  ranura 

10. 39a a esta  dltima oámara.
En la  realización preferida del dispensador de con­

formidad oon el invento, ta l  como se representa en la  figu­
ra  4, las partes similares tienen las mismas referencias nu- 
HÓrioas oomo on las o traa,figuras.

15. En esta  realización e l ouerpo y tapa de las rea-
lizaoionas precedentes se obtienen oomo un solo cuerpo 110 
provisto de un o rific io  115 como parte de la  cavidad que alo­
ja  e l inserto de boquilla 12 y un manguito dependiente 110a 
que descansa firmemente asentado oon su extremo in ferio r abier- 

20. to sobre un espaldón anular 119o en la  pared la te ra l externa 
119b del miembro f i jo  o de pistón 119. Este dltimo miembro 
se obtiene por separado y presenta en su pared la te ra l exter­
na 119b una ranura axil 137 que oontinúa radialmente a travós 
del espaldón 119o para formar? despuós del montaje de las p ie- 

25* zas 110 y 119? un paso de aire oomprimido provisto de un o ri­
fic io  de entrada de aire 137a. A una distanoia predeterminada 
del o rific io  137a? el ouerpo 110 está  provisto do un espaldón 
anular 110b oontra el que apoya el miembro de cilindro 20 al 
f in a l do su oarrera de compresión? de igual modo que en las
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reaíizt^íonas pro ce den tas.
En su porción extrema superior 135 apartada del

miembro. Jb  cilindro  J?3, el miembro. Re pistón U9 presenta 
e l mismo o rifio io  central 32 para alo jar l a  válvula de oon- 

.5. t ro l de flu jo  de produoto, y l a  misma oavidad la te ra l I 4y 15 

para a lo jar el* inserto de tobera 12y ta l  como se ha previsto 
<̂n las realizaciones precedentes del cuerpo dispensador.

En l a  cara frontal de la  porción extrema del miem­
bro de pistón I 35 se prevee un ouello anular perifórioo 138, 

10. rehundido segán una corta distancia a p a rtir  del borde de l a  
porción extrema 135 para dejar un espaldón anular 138a c ir­
cundante;.

La válvula de oontrol de flu jo  de produoto de esta  
realización oomprende una porción de espiga de válvula de me- 

15. ñor diámetro 134 y una porción de cabeza de válvula de mayor 
diámetro 134a. Esta última descansa sobre la  parte de la  oara 
fron tal de l a  porción extrema superior del oilindro 135y cuan­
do la  válvula se enouontra en l a  posición cerrada, obturando 
medios de sellado 134b en l a  poroión de espiga 134 e l flu jo  

20. de producto a travós del o rifio io  32 hacia e l paso 33 de igual 
modo que en las realizaciones precedentes.

Una porción de accionamiento anular 140 se conecta 
flexiblemente por su abertura interna a l a  perife ria  de l a  
poroión de cabeza de válvula 134a y oon su borde perifórioo 

25* a un anillo de sujeción 136 que se f i j a  firmemente sobre e l
espaldón 138a en la  poroión extrema superior del cilindro 135 
entre una oavidad o espaldón 141 de l a  pared interna 141a del 
cuerpo de tapa 110 y e l cuello I 38.

La ranura 137 de la  pared externa 119b desemboca a
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5.

lo .

15.

20.

25.

travós de un paso en e l cuello I 3S para pasar a l a  cámara
139 en e l in te rio r del cuello 138, entre la  porción extre­
ma superior 135 del miembro de pistón 119 y e l la te ra l infe­
r io r  do la  poroión de accionamiento 140 de l a  válvula de 
control de flu jo  de producto. Dorante l a  actuación, despuós 
de establecerse l a  comunicación a travós dol o rifio io  de en­
trada de aire comprimido 137a entre e l espacio de oomprcsión 
23 en e l miombro de cilindro 20 y l a  ranura 137y e l aire com­
primido f lu i rá  a la  presión máxima on la  cámara 139 y, debido 
al menor diámetro del conducto do aire 144* de la  cámara 139, 
a la  boquilla 11, actuará sobre la  poroión de accionamiento
140 con una fuerza que, debido al ároa relativamente grande 
de la  áltima porción, será suficiente, en combinación con
la  fuerza que aotúa a travós del pistón 25 y e l producto f lu ­
yente en la  oavidad 24 sobre la  cara extrema interna de l a  
poroión de espiga de válvula 134, para contrarrestar l a  fuer­
za del resorte 43 y elevar la  válvula para que establezoa 
comunicación entre la  oavidad 24 y el paso 33 que conduoe 
a la  boquilla 11 , de igual modo que se ha expuesto en las 
realizaciones precedentes.

Se apreciará que de este modo se proporciona un 
dispensador que suministra e l producto por medio de una car­
ga de aire comprimido que se orea oada vez que se acciona 
e l dispositivo, y en donde e l a ire  comprimido sirve tambión 
para ejercer presión para comprimir e l producto. El disposi­
tivo es muy senoillo, estando constituido por una docena 
aproximadamente de piezas, algunas de las ouales se obtienen 
fácilmente, ta l  oomo las juntas 21 y 26 y 36 y e l resorte 
43, y e l resto de piezas se moldean fácilmente con maquinaria



= 18 =

de moldear plástico convencional:. De este modo e l dispositivo 
puede obtenerse oon bajo costo, siendo aán de funcionamiento 
seguro y produce una pulverización de gotitas muy finas del 
orden de una a diez mieras de tamaño,,con una buena d is tr i -  

3. buoión del tamaño de gotitas en la  pulverización y una buena 
configuración del chorro de pulverización.

Además, se apreciará que oon l a  organización des­
c r ita  e l aire comprimido empieza a f lu i r  en e l inserto de 
boquilla 12 muy poco tiempo antes que la  llegada del produoto, 

10. o sea durante una demora en donde el aire comprimido alcanza 
y levanta la  plaoa 40 o accionador anular 140* Sin embargo, 
debido a que l a  presión de aire oomprimido empieza a caer 
en breve y desciende de forma bastante gradual l a  válvula de 
control de producto se c ie rra  antes de f in a liza r e l flu jo  de 

15. aire oomprimido, de modo que el aire comprimido a la  presión 
in ferio r al f in a l del accionamiento del dispositivo sirve 
para limpiar l a  boquilla de cualquier producto que quede en 
su in te rio r. Además, debido a que l a  abertura del orifio io  
de aire oomprimido 37 o ranura 137 se encuentra por debajo 

20. de la  posición superior máxima del miembro de cilindro 20, 
e l cilindro prosigue su movimiento y genera u lte rio r aire 
oomprimido aán despuós de la  liberación in ic ia l del aire oom­
primido. Esto ofrece un corto perfádo de tiempo durante dL 
cual la  presión del aire comprimido permanece a un máximo 

25* promoviendo a s i una buena dispersión del produoto.



REIVINDICACIONES
Descrito e l objeto del presente invento, se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reiv in- 
Aleaciones, con prioridad de la  so lic itud  de patentes U.S.A. 
nS 520.946 del 4 de Noviembre de 1974 y n.a 615.087 del 
19 de Septiembre de 1975.

1 .-"Perfeccionamientos en dispensadores de aero­
sol para suministrar una fina pulverización por medio de 
aire comprimido, del tipo que comprende:
(a) un cuerpo (10,110) provisto de una boquilla de pul­
verización (12) para mezclar y suministrar un producto l í ­
quido y aire comprimido,
(b) una bomba de pistón-cilindro que comprende un miembro 
f ijo  (19, 119) montado con un extremo anterior (18, 118) 
en dicho cuerpo y que forma con áste una unidad portadora 
y un miembro móvil (20) con respecto a dicho miembro f i jo ,  
para comprimir aire en un espacio de compresión (23) fo r­
mado entre ambos, presentando dicha unidad portadora una 
cavidad estanca, a l  líquido (24) que desemboca hacia dicho 
miembro móvil (20),
(c) una trayectoria de flu jo  de líquido (33) a través 
de dicho cuerpo (10, 110) desde dicha cavidad (24) a d i-  
oha boquilla ( l l )  y una válvula de control de flu jo  in­
fluenciada por líquido (34: 134) en dicha trayectoria de 
flu jo  de líquido (33),
(d) una trayectoria de flu jo  de aire comprimido (37,
137) que va de dicho espacio de compresión (23) a dicha 
tobera ( l l ) ,
(e) una válvula de aire comprimido (21) para obturar



dicha tr&yeotoria de flu jo  de aire oomprimido y abriéndose 
solo en la  proximidad del f in a l de la  oarrora de compresión 
de dichos medios móviles para lib e ra r  e l aire comprimido a 
úna presiónnpredeterminada en dicha trayectoria de flu jo
de aire comprimido (37, 137), y
( f ) un pistón compresor de liquido (125) en dicha unidad 
portadora (10, 19; 110, 119) que ompeRa de forma sellante 
l a  pared la te ra l  (19a, 119a) interna de és ta  y separa dicha 
cavidad estanca a l líquido (24) de dicho espacio de compre­
sión (123), caracterizados porque dicha oavidad estanca a l 
liquido (24) se dispone en e l in to rio r de dicho miembro f i jo  
(19, 119) entre dioho extremo anterior (18, 118) y la  cara 
extrema interna (25b) de dioho pistón (25), porque dicha vál­
vula de oontrol de flu jo  liquido (34, 134) es influenciada 
hacia una posioión obturante inactiva y porque dicha trayec­
to r ia  de flu jo  de aire comprimido (37, 137) se coneota a di­
cha válvula de control de flu jo  de liquido (34, 134) de modo 
que las  fuerzas ejercidas por el aire oomprimido sobre é s ta  
cuando se abro dicha válvula de aire oomprimido (21) superen 
la  influencia de dicha válvula de oontrol de flu jo  de liq u i­
do (34, 134) y produzcan su apertura.

2 .-  Perfeccionamientos, de conformidad con la  re i­
vindicación 1, caracterizados porque dioho extremo anterior 
(18, 118) de dioho miembro f i jo  (19, 119) presenta un con­
ducto do salida  (32) que se ooneota a dicha trayectoria de 
flu jo  de liquido (33) y porque se proveen medios de resorte 
(43) Para influenciar dicha válvula de oontrol de flu jo  de 
liquido (34, 134) a una posioión inactiva en donde obtura e l 
flu jo  de líquido a presión procedente de dicho conducto de 
salida (32)-..



21 *3

3 . -  Perfeccionamientos, de oonformidad con l a  r e i­
vindicación 2, caracterizados porque dicha válvulh de ooh- 
tro l de flu jo  de liquido comprende un aooiónador de válvula 
(40, 140) y uRa espiga de válvula (34) 134) firmemente coneo-

5* -hados entre s í,, extendiéndose dicha espiga de válvula eR d i- 
qho conducho de salida (32); dicho aocionador de válvula se 
conecta a una porción de dicha espiga de válvula alejada de 
dicha cavidad estanca al liquido (24), existiendo entre l a  
oara in ferio r de la  espiga y la  oara contigua de dicha uni- 

10.* dad portadora (10, 19; 110, 119) un espado (39a, 139) que 
es parte do dicha trayectoria do flu jo  de aire comprimido 
(37, 137) para dicha boquilla (1 1 ); y porque dichos medios 
de resorte (43) actúan sobre la  válvula de control de flu jo  
de producto en e l la te ra l opuesto de dioho aotuador de vál- 

15. vula (40, 140)'.
4.  -  Perfeccionamientos, de oonformidad con una do 

las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque dicha tra ­
yectoria do flu jo  de aire comprimido oonduce de dicho espa­
cio de compresión (23) a dicha boquilla (11) a través de d i-

20. cha unidad portadora (10, 19; 110, 119) soslayando dicha 
cavidad estanoa al fluido (24) y presentando una abertura 
de admisión de aire comprimido (37a, 137a) en la  pared lar- 
te ra l externa (19b, 119b) de dicha unidad.

5,.- Perfeccionamientos, do conformidad con l a  r e i­
vindicación 4, caracterizados porque dicha válvula de aire 
comprimido es un medio de sellado (21) dispuesto entre la  
pared intorna (20a) de dicho miombro móvil (20) y l a  parod 
la te ra l externa (19b, 119b) de dioho miembro f i jo  (19, 119) 
y empeñando de forma sellante dicha pared y permite e l flu jo



de aíre  comprimido desde dicho espacio de compresión (23) a 
dicha trayectoria de fin jo  de a ire  comprimido (37, 137) 
cuando dicho miembro f i jo  (19, 119) se ha introducido su fi­
cientemente en dicho miembro móvil (20) rebasando dichos 
medios de sellado (21) dicha abertura de entrada de aire 
comprimido (37a, 137a).

6 . -^Perfeccionamientos, de conformidad con cual­
quiera de las reivindicaciones 4 y 5, caracterizado porque 
dicha unidad portadora (10, 19; 110, 119) presenta medios
de tope (10b, 110b) en su pared la te ra l, extema que se d is­
ponen en una zona de ésta ex terior a la  porción de dicho 
miembro f i jo  (19, 119) que es desplazable en dicho miembro 
móvil (20) y a una distancia predeterminada de dicha abertu­
ra de entrada de aire comprimido (37a, 137a), con lo que se 
mantiene la  presión máxima de a ire  en dicho espacio de com­
presión (23) y en la  trayectoria de flu jo  de aire comprimido 
(37, 137), después de establecerse la  comunicación entre am­
bos, hasta que dicho miembro móvil (20) apoya contra dichos 
medios de tope

7 . -Perfeccionamientos, do conformidad con la 
reivindicación 3, caracterizados en que dicho actuador do 
válvula de producto presenta un elomento actuador (134a) 
acoplado a dicha válvula de producto (134) y un diafrag­
ma flex ib le (140) que so extiende exteriormente desdo dioho 
elemento actuador (134a) y un medio de sellado (136) pre­
visto  en la  perife ria  de dicho diafragma (140) fijado en 
e l ajuste sellante de dicho cuerpo (119), desembocando 
dicha trayectoria de flu jo  de aire comprimido debajo de 
dicho diafragma (140).



8.  -  Perfeccionamientos, de conformidad con la  
reivindicación 7, caracterizado en que dicho cuerpo (119) 
presenta una cavidad (139) en que dicho elemento actuador 
(134a) está posicionado para moverse en relación a dicho 
cuerpo (119), una oabierta o tapa (110) sobre dicha cavi­
dad (139)? presentando dicho diafragma (140) e l medio de 
sellado (13&) ajustado entre dicho cuerpo (119) y dicha 
cubierta (110), y medio predispuesto (43) entre dicha cu­
b ierta  (110) y dicho elemento actuador (134a) que actúa, 
en dicho elemento actuador (134a) para impulsar dicho ele­
mento en la  dirección que c ierra  la  válvula de control de 
producto (134).

9.  -Perfeccionamientos, de conformidad con las . ' 
reivindicaciones 7 u 8, caracterizados en que dicho medio 
de sellado (136) es una junta que rodea la periferia  de 
dicho diafragma (140) asentada en dicho cuerpo (119) ro­
deando e l borde de dicha cavidad (139), presentando dicha 
junta una proyección en e l mismo borde encarada fuera de 
dicho cuerpo (119), y dicha tapa (110) presenta un asiento 
(141) en su cara in te rio r que presiona contra dicha pro­
yección cuando dicha tapa (110) está en posición en dicho 
cuerpo (119) de impulsar dicha junta contra dicho asiento
y proveer un sellado entre dicha proyección y dicho asien­
to.

10. -  Perfeccionamientos, de conformidad con las 
reivindicaciones 7, 8 ó 9) caracterizados en que dicho dia­
fragma (140) está angulado fuera de dicho cuerpo (119), 
extendiéndose fuera de dicho elemento actuador (134a) para 
dejar un espacio o cámara (139) entre dicho diafragma
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(134a) y dicho cuerpo (119), desembocando dicha trayecto- 
l i a  de flu jo  de aire comprimido en dicho espacio (1^9).

11. Perfeccionamientos en dispensadores dé aero­
sol.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 24 páginas f  oliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.
Madrid, a. MOV, !975

3A1ME CUYASp. a.
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