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"~ dicibn previa para modernos procesos de impresibn de gran

" imprenta de forma que,‘por una parte, esté garantizade un

.en el papel, Como mas fardar en el momento en el gue la tin

En todos los procesos de impresidn (impresién.
en relieve, impresidén plana y huscograbado),.la tinta de im
prenta tiene que aplicarse, como liquido;'hdmogéneamente all
traﬂsmisor de la impresibn (placa, clisé o cilindro), y de
éste al soporte de impresidn, por ejemplo papel. Después
del proceso de impresibn la imagen transmitida tiene que
ser transformaga en una pelicula sblida, permanente y de
buena adhesidn, También empleando tintas muy viscosas, su
transformacidn répida en la forma sblida constituye la con-

velocidad. Durante esta solidificacién o durante el secado
tieﬁe lugar una serie de procesos-fisicos y quimicos, sien~
do los ﬁltimos objeto del invento descrito. EL desarrollo
del secado quimico de las tintas de imprenta no se ha podi-|
do explicar todavia en todos sus detalles. Se trata, esen-
cialmente, de una unidn oxidativa, propia de deteﬁﬁiﬁa&os
aceites y resinas no saturados y secantes y como s¢-edplea
para el secado de barniz en la técnica de la pintﬁraade bro
cha gorda., las reacciones que tienem lugar son dirigidas
por medio de la eleccibn de distintﬁs aceites ¥ resiras se-|
cantes y no secantes y adicidn de catalizadofés (aceleradof
res, secantes). . : _ s

\

A ~ Resulta diffeil formular sistemas de tintas.de
répido endurecimiento, inhibiendo, por otra cualquier reac-

cibén hasta el momento en el que la tinte de imprenta esté

ta de imprenta se encuentra en el mscanismo entintador de
la mbquina impresora egtando expuesta a la entrada libre de

oxfgeno, existe peligro agudo de comenzar el secado quimicq
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{ ..solucibn orgluica de nitrocelulosa y secantes,.conteniendo

v-conwuna~pelicu1amcontinuauhidnéfuga«demsecantes_metalorgéhi

En 1la medida en qué, para evitar esto, la tinta de>imprenta
contiene inhibidores de reaccidn, esto significa una posi-
ble inhibicidn de la unidn en el papel. |

Para acelerar el secado de la tinta transmiti
da a un soporte de impresidn es necesario, con el estado
actual de la técnica, agregar catalizadores (aceleradores,
secantes) a la tinta de imprenta, que fomentan la unidén oxil
dativa de los componentes de la tinta,

Ademfs de introducir catalizadores de este ti-
po en las tintas de imprenta, también se coﬁoce un procedi-
miento de alojar &stos en una pelicula continua que fbrﬁ;
-una‘capa cubriente en-el soporte de impresibn. '

TIa patente estadounidense Nfm, 1,811,804 des~
cribe la fabricacidn de material para calcomaniss, cuya im-
primabilidad de la capa hinchgble en agug que se guita pue-
de ger mejorada cubriendo esta capa hinchable medigate una
capa delgada de laca protectora. Esta pelicula protecfpra

continua, -de ser posible exenta de poros es formada yor una

4

la pelicula una pequefia cantidéd de cargas para la forma-~
c¢ibén de una fina aspereza superficial, o “'5ﬂ
Ia patente estadounidense Nim. 3.029.154 iufor

ma; ademés, sobre un revestimiento de papeles no estucados

cos, como por ejemplo estearato de cinc, estearato de.éiuﬁi
nio, oleato de cobre o sales de cobalto de fcidos resini~-

pés, que es capaz de acelerar la solidificacibén de las tin
tas de imprenta y de mejorar la calidad de la impresibn. Es
té patente describe también que grandes cantidades de car-

gas minerales, como por ejemplo caolin, inhiben, como conse
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cuencia de su incompatibilidad con los catalizadores, la
funcidn de secado de la pelicula. ‘

Contrariamente a ellc, se observd que és ppéi
ble incorporar estos catalizadores sin desactivacidén a for-
mulaciones de estucado que contienen caolin por ejemplo, pg.
ra el revestido de soportes de impresibn, conducisndo, Gu~ |
rante los procesos de impresibn, a un secado mhs répido y a'
una solidificacibn mejor de las peliculas de tintas de im-
prenta. '

Ademés se ha podido comprobar que los catalizs
dores se pueden incorporar de la forma conocids a la pasta
papelera y que pueden ser fijados em la fibra, -

La idea fundamental del inveato es incorporaw
las sustancias, hasta ghora contenidas en una pelfcula cu-
briente separada, directamente a 1é pasta papelera o formu~
lacibn de estucado para lograr una wnidn més acelerads. Las
sustancias que aceleran el secado tienen que estarlppésen-
tes en forma finamente dispersa, conforme al inveﬁtqig

El invento se refiere pues & soportes dé impre|

s

sién como papel, cartdn, liminas, efc., con mejor imprimabi
. : KA
lidad como consecuencia de la activacibdn del secado, qus

,

" acusan, por lo menos en la superficie por imprimir, sustan-

+

cias que aceleran el secado de la tinta de imprenta ég;igau
da, como por ejemplo secantes metaorglnicos, y esté capéﬁtg_
. AR

rizado por el hecho de que la sustancia que acelera el se-
cado eé una componente de tal sustancia o una combinacidn
Vdé tales sustanclas o componente de la pasta papeleras o és—
t4 contenida, finamente dispersa, cen una formulacibn de es-
tucado pigmentada.

A continuacidn se explica el invento a base de




10

18

20

30

| que las fibras papeleras, siendo posible asf lograr con el

_.mulacibn de.estucado pigmentada acuosa en la forma de una

- I-—coloides -protectores-y-se fija durante el secado del estﬁcg_

soportes de impresidn estucados con pigmentos.

-Babido es que la técnica de la impresidn re-
quiere, con su estado de desarrollo actual, para la obten-
cibn de impresos de alta calidad, para la reproduccién fiel]
de autotipias v para un desarrollo répido y sin perturba-
ciones del proceso de impresién, papeles estucados con pigH
mentos, 1o mismo que cartones y también léminas, .

Esto se basa en el hecho de que los elementos
de los estucados pigmentados, como por ejemplo arcilla de
estucado, tiza precipitada, blanco satino, etc. tienen un

tamafio de particulas en una o dos potencias decimales menor

revestido pigmentado la superficie lisa y homogénea con fi-

na estructura porosa, que constituye la condicidén previa pg

rz impresos de alta calidad, (

Teniendo en cuenta la técnica operatoria de 1lg

fabricacién de papeles estucados, para estos papeles,gstu~

~cados con pigmentos, los secantes se incorporan en la for-
dispersidn de fase ajena (aceitosa). Los catalizadores_de

_secado se distribuyen finamente por medio de ténsidos‘qn 1
formulacidén de estucado pigmentada acﬁosa. Esta dispe?sién

se estabiliza, conservando la actividad catalf{tica mediante

"
]

do en el sisbema capilar que se origina,

Tos catalizadores son activados y separados de
la unién local por medio de humectacién con componentes
aceitosos de la tinta de imprenta. Pero despuds acthan répi
da e Intensamente sobre los aceites y resinas secantes de

la tinta de imprenta, como consecuencia de su distribucidn
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fina., Por primera vez es posible aumentar sfin més las mejo;
res condiciones previas fisiéas de una buena imprimabilidad
en soportes de impresidn estucados con pigmentos, mediante
una activacién quinica del soporte de impresidn.

En los papeles convencionales aétucados con
pigmentoé, la primera fase de la solidificacién de las tin~

tas de imprenta consiste en la répida eliminacibén mediante

-filtracién de los componentes liquidos de las tintas de im-

prenta., Los papeles fabricados conforme al invento, con susT
tancia que acelera el secado, completan esta primera fase -
mediante la unibén quimica que también comienza répidamen%e
(geiatinizacién) de los aceites y resinas secantes conteni-
dos en la tinta de imprenta. ' L .
As{ se obtiene una solidificacibn de la pelfcu
la fresca de tinta hasta la fecha inalcanzada, fijéndose
los componentes de la tinta que proporcionan resiS?eﬁéia y
brillo en el lugar de su mayor eficacia, ElL impresoraﬁéede
épilar muy alto y realizar un cambio inmediato para le reti
racibn, | ' L
Con un proceso répidd'ie la impresién, hasta
la fecha era, generalmente, necesario empolvar ios p%éélﬁs
en la miquina impresora, para separar los pliegos hﬁme@dg ¥y

-
e

evitar una transmisién de la tinta. , !

‘.

Debido a 18 invencidn, se puede presgindi::ﬁ}l
empolvamiento, que reduce la calidad, mejorando asi l;’%e;
sistencia de la impresibn al frobémientoo Ademls sumenta la
resistencia al frotamiento de la pelicula de impresidn por
ia formacidn de una capa muy viscosa, resistente mecénica-

mente y de buena adhesibén., La mejor resistencia al frota-

miento es de importancia decisiva para materiales de embalg.
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je, asi como paru cartones impresos y estucados con pigmen—|

tos para cajas plegables, etc.

Ta activacibn del estucado pigmentado no sblo
puede ser llevada a cabo incorporando catalizadores de unid
sino también incorporando emisores de oxigeno, como en con-
diciones normales perdxidos estables, que ofrecen a los con
ponentes ligables de la tinta el oxigeno necesario en forma
concentrada y eficaz.

Ejemplo 1
' Para fabricar papel estucado de albta calidad

- -con incorporacidn de una sustancia que acelera el secado de

tintgs.dg tipografia y offset, la sustancia activa se agre~
gd a la formulacién de estucado terminada para el estucado
cubriente en la forma de octoato de cobalto (compuesto pare
cido a sal de cobalto con el Acido 2~et11-hexénlco)

| Papel soporte para estucado sin pasta mecénica
y.de un gramaje de 75 g fue estucado en un. estucador,de ro
dillos alisadores con una formulacibén acuosa de un §oﬁcentg
je de s8lidos de 40-50 %, en’ ambos lados, hasta alcéﬁZar
100 g/m° (en séco')° Ta formulacién de estucado estabs Com-
puesta, en cuanto a pignentos, por partes casi igualés‘de
carbonato cdlecico, blanco satino y China Clay inglés y;xen
cuanto a-adhesivos, de partes casi iguales de caseinét%:éé—
dlco ¥ un copollmero de acrilato y acetato de p011v1n1101
(nombre comerc1a1 Acronal de BASF), Esta banda de pabel es
tucada se proveyb de nuevo, en una estucador de rodillos
alisadores, de un estucado cubriente de 10 g/m2 por cara.
Se empled una formulacibn de estucado de la composicidn an-
tes indicada y del mismo porcentaje de sblidos, que conte-

nia, sin embargo, referido a sblidos, adembs un 0,02 % de
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- rar el cctoato de cobalto, de fase ajena, bajo fuerte agitg-

- than también como coloides protectores, evitaron una coale-

sibn. En el presente caso, el estucado activado secé total-

'estucado original de alta calidad del mismo gramaje y dsl

polvamiento, mientras que en el caso de la impresibn comer~

cobalto activo en la forma de octoato de cobalto. Una.inoqg‘
poracibn homogénea de la sustancia activa era posible me-
diante dilucidn previa del octoato de cobalto con diez ves

ces la cantidad de alcohol isopropilico técnico, AL incorpg

cibn, se separd el material en distribucibn fina, y los ad-

hesivos existentes en la formulacibén de estucado, gue ac~

mente en 7 segundos, velocidad de secado con la que tiene

lugar, segln la experiencia, una migracidn parcisl de emul-
siones de gotas de'fase ajena a las capas superiores del es|
tucédo cubriente (es dgcir sblo algunos micrdn distancié del-
la superficie). E1 papel estucado fue satinado en una calap
dra de 16 rodillos con una presidn lineal de 160 kg/cm y se

cortd en pliegos. ' , RS

P~

P

Estos pliegos fueron impresos en ambagicgras
en una imprenta en tipografia con 4~4:500 impresos pAF horal
con autotipiés vy reticulo de 60 unicolor-(negro) con una
tinta de imprenta comercial pura tal como sale del Bﬁéé. Col-

mo comparacidén se elegfa para la misma impresién unlﬁapel

444444

- K
Eav

mismo estucado.

4

v o4

~ Los impresos realizados sobre papel activado
con octoato de cobalto secaron perfectamente y sl apilé&d

se podia invertir ea seguida, Se podfa prescindir de un em~

cial comparativa habia que empolvar algo. Se obgervd que el
tiempo de infiltracibén (resistenciu al frotamiento en segui

de después de la impresibén) fue mejorado, lo mismo que el
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secado total (prueba de la ufia después de 5 y 24 h). La tin
ta de imﬁrenta empleada fue.una tinta barate de secado len-
to para impresibn de remiendos, ‘

Una semana después de realizada la impresibn

se 1llevd a cabo un ensayo comparativo de la resistencia al

frotamiento de papel estucado impreso trafado con octoato
de cobalto:

Después de un tiempo de frotamienfo de B-min.
en el aparato con una carga delkp y una velociaad de rota~
cidn de vnas 500 revoluciones por minuto, se observd una rg
sistencia al frotamiento claramente mayor del impreso en el
papél activado con cobalto. -

Ejemplo 2 A ' .

Ta formulacibn de estucado activads se produjo
mediante ‘incorporacidn mecdnica en ei amasador de naftenato
(u octoato) de mangano a la masa de pigmentos con_un conte~-
nido en sblidos del 65 % y en presencia de humectantes no
:u.6n:Lcoso La masa de pigmentos estaba compuesta de un; 75
caolin y un 2> % de tiza molida; el contenido en magnano ag
tivo fue ajustado en 0,07 %, referido a sustdncla sgilda de

la formulacibén de estucado, La formulacidn de evtucaao ter-

minada contenfia como adhesivo almiddn degradado oxldatlva-

-
-

mente y una emulsién comercial en gotas de estirol-butadie

n
'n

no carboxilada, que se con51gue en el comercio bajo- el nom—

bre de Dow-Latex, a una proporcibn de pesos de l:2, Esﬁa may

ca fue mezclada con un condensado previo de melamina~formall

dshido y se aplich, con un contenido en sblidos de 40 -~ 50%

en una estucadora de rodillos alisadores, a un papel sopor-

te que contenfa algo de pasta mecénica (porcentajes de fi-

bras de pasta mechnica inferior a 154), con un tiempo total

(D
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- superficies con puntos reticulares superpuestos de todos ~

aparato para ensayar el frotamiento se midi6 una resisten~

- 10-

de secado de 12 segﬁndosa A continuacibn se satind el paﬁéi
en una supercalandra de 14 rodillos y se cortd en pliegos,

‘ Estos pliegos se imprimieron, con una humedad
de equilibrio en el apilado del 55 %, en offset en una mé-
quina de cuatro colores, en el formato 78 x 122 cm, con 6000
impresos por hora, sin empolvamiento, La muestra de impre-

sién contenia, en parte, superficies muy pesadas, es decir

los cuatro colores. Fl orden de colores fue negro - azul -
rojo -~ amarillo. Se formaron apilados de méé de 5,000 plie=-
gos, sin que se transmitiera tinta. |
' En un papel estucado empleado a titulo ﬁompang
tivo, sin aétivacién de mangano, no se podfa imprimir satig
factoriamente con carga grande y sin empolvamiento, El im-

presor observd que el papel activado con mangano acusé en

poco tiempo  un secado mucho mis rdpido de las tintas. En um

- ]
v .7

cia al frotamiento muy elevada.

-

Ejemplo %
A una formulacidén de estucado convencional,
que se componia de - e

’
et

40 % de arcilla de estucado
*, 20 % de blanco satino y |
20 % de tiza precipitada _ - -
12 % de adhesivo sintético
8 % de caseina en la forma de caseinalo,

se agregaron 2 partes de estearato cdlcico modificado por
190 partes de formulacidn de estucado respectivamente.-Es-
ta modificacién del estearato de calcio se logrd sustitﬁyeg

do 11 % molar de calcio (agregado en la forma de cloruro)
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‘se cortd, Mientras para el papel comparativo, que no conte=-

cado tenfa que ajustarse en %209C, con el papel de secado
“do grueso muestran, durante el manipulado-en méquinag offset
- una tendencia a formar burbujas en las superficies que lle-
julcio del brillo ‘bueno -y la elevada'resistencia*al“frqta—

86 de _papeles, cartones y léminas estucados con pigmentoso

‘ra el secado de 1a tlnta apllcada. “Bambién es suflclente

~-11 -

por cobalto (agregado en la forma de sulfato).
‘Un papel soporte de un gramaje de 60,g;se'estu—
c¢b en ambas caras con sgndog 25 g/m2 (en seco) de la formie
lacibn de esbucado indicada, Ta banda de papel satinada con
alto brillo se imprimid en una mAquina offset de bobina con
cuatro mecanismos entintadores con una velocidad de impre-

sibn de 18,000 impresos por hora en ambas caras, se plegd y
nia sustancias para acelerar "el-secado, le teémperatura de sg

actlvado era suficiente una temperatura de secado de 2452C,

Sabldo es que papeles con un estucado plgmenta
de bobina modernass de gran velocidad, con secado por gas,

ven mucha centidad de tinta., Debide a la reduccidn de la bven
peratura del horno se reduce el peligro de la formaci&n de
burbujas, con un esfuerzo térmico menor del papel, sin per-

miento del papel terminado,

o
- L

‘Como sportes de impresibdn se utilizen toda clg
Los ‘estucados pueden contener cualquier sustancia que acele

que -un componente de esta.sustancia esté presente ena¢a su-

perficie de impresion y el otro, en la tinta de imprenta,
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‘sustancias que activan mucho el secado. En vez del esbeara-

" ya no siendo necesario que contenga aceleradores e inhibido-

.de-que, cuando la mAquina impresora estd parada temporsimen-

~12 .

Asimismo es posible empléar combinaciones de tales sustan- .
cias o componentes. Preferentemente, estas sustancias han
de estar presentes en el soporte de impresidn en un medio-
no polar y en una fase aceitosa. B
Para la formulacidén de estucado valen las oomppéi- 4
ciones corrientes. Resulta ventajoso incorporar en los jaboj

nes metdlicos a veces empleados (por ejemplo estearatos) -

t0 cdlcico se puede emplear, por ejemplo, un estearato de -
calcilo-mangano.

El proceso de secado quimico comienza con el con--
tacfo entre la tiﬁta ¥y el sopoxrte de imbresién que contiené
una sustancia que acelera el secado, razén por la cual es ~

posible simplificar la tinta de imprenta en su composicion,

res en medida equilibrada. Se pueden tener en cuenta nas -
que antes otras propiedades de la tinta de imp:enta,vquo -
estabilidad, fluencia, afinidad al soporte de impresidn, in-

tensidad del color, propiedades quimicas etc. Al emplégr ung -

R

tinta de imprenta que ya no contiene o sélo en medida. redu-

cida sustancias secantes oxidativas, no hay ningén peligro

N\ - s
te, comienza a secarse la tinta. Por otra parte, el efecto

de las sustancias que aééleran el secado ¥y que estén ;né?i—
poradas en el soporte de impresidn, se pwle reforzar ﬁ'boﬁ-
pletar por medio de las sales metaorginicas existentes en -
las tintas de imprenta. De esta manera es posible 1ograr,-

eventualmente, un efecto total que'no se obtiene incorporan-
do sblo catalizadores en el soporte de impresidn o s0lo en

la tinta de imprenta.
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~130~ ' '

Favorables para ia aplicacidn del invento descrito
son papeles que sé mejoran mediante varias capas de estuca
do pigmentado. En estos papeles se logra concentrar la sug
tancia activa del secante en la capa superior. Como conse-
cuencia de ligura especial y estructura micfoporosa del es-
tucado pigmentado, estos papeles se pueden imprimir con del
‘gadas peliculas de tinta en calidad méxima. Estas peliculas
son especialmente aptas para el endurecimiento.

- - --Pero-el invento no estd limitado a scportes de impre
sidén estucados con pigmentos. Las sustancias menéionadas se
pueden agregér durante la fabricacidn de papel o la pasta -

“fibrosa, al encolado en la masa 0-al encolado superficial.
-Se pueden agregar, por ejemplo, a la tinta de la maguina -
delante de la entrada de pastas de la méquiné papelera o al
_liquido de las prensas encoladoras. _
Los soportes de impresibn de aduerdo con el invento -

se prestan para cualquier procedimiento de impresidn. .
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Hecha la descripcidn a que se refiere la memoria
que antecede, s preciso insistir en que los detalles de
realizacibn de ;a idea'expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequenas alter&ciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que queden reflejados én los pérrafos de la descrip|

cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

- sobre Propiedad Ihdustrial, establece como no patentables,

en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado” fijando
asi el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada una idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e industrializable, nadle podréd apoyarse en ells para,. a
pretexto de pabe? introducldo ligeras modific;ciones, pre=~
sentarla como nueva y propia.

Este prlnclplo, en cuanto al alcance de’ la protec-
cibén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como més_terminanteg,ven las de fechas 16 de dctubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de warzo de 1964 y.ctras.

' Establecido el cohcepto expresado, en cuanto & la
amplitud que débe derse a la protegcién-solicitada, 3¢ ‘Te-
daéta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, de3§;ﬁer

do con lo que se establece en el Gltimo plrrafoe del apav-“_

tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetlzando &éi

1las novedades que se desean reivindicar:
NOTA DE REIVINDICACIONES
En resGuen, el privilegio de explotacidn exclusi-

ve. que se zolicita, recaerd sobre las reivindicaciones gi=-

guientes:.
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- mente dispersa.

~15 -

12, - PERfECCIONAMIENTOS EN SOPORTES DE IMPRESION
DE SECADO ACTIVADO, como por ejemplo, papel, cartén, carty
lina; léminas etc., con mejor imprimabilidad como consecuen)
cia de una activacién del secado, que acusan en la superfi-
cie expuesta a la impresidn sustancias que fomentan el secg
do de la tinta de imprenta aplicada, como por ejemplo secan
tes matalorgénicos, caracterizados por el hecho de que la -
dustancia que acelera el secado, una componente de esta sug|

tancia 0 una combinacidn de las mismas estadn contenidas en

la pasta papelera o en un estucado pigmentado en forma fina

28,~ PERFECCIONAMIENTOS EN SOPORTES DE IMPRESION
DE SECADO ACTIVADO, conforme a la reivindicacibm 18, carac-
terizados por el hecho de que la sustancia que aceléra el -
secado es emisor de oxigeno activo, como por ejemplo, en -
condiciones normales, perdxidos estables.

32,- PERFECCIONAMIINTOS EN SOPORTES DE IMPRnSION
DE SECADO ACTIVADO, seglin las reivindicaciones 1 & 2, carag|
terizados por el hecho de que estan’ estucados varias veces,
por lo menos en una cara, =stando contenlda 1a sustancla -
Que acelera el secado en el estucado plgmentado que se en-
cuentra en el exterior. L
f\ 4a.. PERFECCIONAMLENTOS EN SOPORTES DE IMPRLbION
DE SECADO ACTIVADO, segun una de las re1v1ndlca01ones 1—),
caracterizados por el hecho de que la sustancia que écalera

el secado estid presente finamente distribuida en una fase -

aceitosa.
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_52,. Se reivindica por dltimo como objeto sobre elj:

gue ha de recasr la Patente de Introduccidn que se solicita:

PERFECCIONAMIENTOS EN SOPORTES DE IMPRESION DE SECADO ACTI;A

VADO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de dieciseis pagi-

nas mecanografiadas.-

Madrid, 31 Octubre 1.975
BERNARDQ NGRIA
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