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CERTIFICADO
DE
ADICION

Por "MEJORAS INTRODUGIDAS EN &L OBJETO DE LA PATENT:i PRINCI-
PAL N¢ 425.727 por "PERFICCIONAMIEZNTOS INTRODUCIDOS EN LAS
MAQUINAS iMPAQUETADORAS DE LADRILLOS, &N VERDE A SALIDA DE
GALLETZRA O EN SECO A SALIDA DEL DISCARGADOR", a favor de
DON ALBERTO PUTIN BERTACHE, domiciliado sn la Carrsterra
Madrid-Toledo Km. 17,500 FUSNLABRADA (Madrid).-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl objeto de la presente solicitud de Certificado de Adi-
cidn lo constituyen unas mejores introducidas en el objeto
de la Patente principal n? 425.727 por "Psrfeccionamientos
introducidos en las mdquinas empaquetadorss de ladrillos, en
verde 8 salida des gelletera o en seco a sslida del descarga-
dor que aportan esenciales ceracteristicas de novedad asi co-
mo notables ventajas sobre lo actualmente conocido.

La Patente Principal num, 425.727, se refiere & unos per-
feccionamientos que se han introducido en las méquinas empa-

quetadoras y que se aplican 8 un tipo concreto de realizacidn
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de instzlacidn en la que figuran un nimero predetérminado

de carritos des transporte que despuésrde ser llenados y for-
mados 1los paquetes, pasan a ser retirados por medio del
empleo de tractor-pinzas, grua u otro medio conveniente.

Medisnte le realizacidn de la méquina empsquetadora de
ladrillos bién sea en verde o en seco, Objeto del presente
Certificado de Adicidn se han propuesto como objetivos prin-
cipales de la invencidn, no solo 1s obtencidn de un paquete
compacto de ladrillos, sino ademds, la simplificacidn de la
formaeidn de los mismos, comportendo sutomatizacidén comple~
ta y siendo ademds susceptible de emplearse como su titulo
indica, tanto para ladrillos en verde a la salida de la ga-
lletera, como para ladrillos en seco a la salida del descar-
gador, .

Otro objetivo de la invencidn, consiste en simplificar
notablemente la formacidn de los paquetes, de modo que no SoO-
lo se obtengan Ae forma sumamente compacta, sino que ademds
queden listos pare inmediato transporte, bién ses hasta el
horno, hasta los secaderos 6 hasta el camién de transporte.

Otro objetivo mds de la invencidn, consiste en la forma-—
cién del paquets de une forms totalments automética, en la
que no haya de intervenir operario slguno, consiguiéndose de
este modo la eliminacidn total de la mano de obra para la -
formacidn del mismo.

Medisnte la méquina empaquetadora de esta invencidn, no
golo se han conseguido ampliesmente los objetivos sefialados,
sino que ademds, se dsriven Ae 1o0s mismos todo una serie de
ventajas anexas, totalmente nusevas hasta hoy en dfa, Asi, se
ha conseguido la compsctibilidad del paquete, al disponer -

los ladrillos de cada dos capas consecutivaes giradas sntre
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s{ en un dngulo de 90 grados.

Se ha conseguido ademds eliminar en cualquier caso los
carritos de trensporte y las estanterias pars el secado.

Por otrs parte, las plataformes de descarga pueden dispo-
nerse en un numero ilimitado, segin convenga a la instalacidn
¥y de modo que mientras se estd efectuando la descargs de una
6 de un grupo de ellas, medisnte 1la disposicién de tractor-pin-

zag, grua u otro medio adecuado, puede estar efectudndose el

-cargado de una segunda plataforma 6 de un segundo grupo de -

ellas, psre su posterior descargas en forma de pesquetes.

Adends, las plataformas receptoras, pueden disponerse for-
mendo un circuito cerrado, de modo que siempre se pueda dispo-
ner de un nimero de ellas pera su cargado, y que las que ya se
han cargsdo, puedan descargarse en cualquier punto del circui-
to, quedando estas plataformas nuevamente dispuestas pare con-
tinuar el ciclo,

As{mismo, y cuendo ihterese & la instalacién, estas plata-
formes podrdn ser sustituidas ventajosamente por vagonetas de
transporte, que una vez cargasda, podrén ser llevadas directa-
mente al horno parz la cocecibn de las piezas cerdmices carge~
das gobre lag mismas,

La consecucidén de los fines perseguidos objeto de la inven—
cidn, se ha efectuado mediante la construccién de esta mdqui-
na, en base a2 una plataforma inferior giratoria, sobre la que
se dispondrdén plataformas receptoras de naterial, dotadas de
ruedas convenientes pera su posterior treslado cuendo se hs
efectuado el cargado de las mismes y de modo que la disposi-
cién de las piezas sobre las plantaformas receptoras citades,
se efectuard por medioc de un @scensor conveniente que las ele-

varea hasta la alturs deseada, deaplazéndose un brazo adecuado
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que se situa sobre la citada plataforme receptora ¥y procedien—
do después a retirarse, en cuyo momento, bajard un elemento
posterior que caerd sobre d@icho brazo y hard geslizar las pie-—
zas, dejéndolas gobre la plataforme resceptora, El brazo al -
retroceder, quedard colocado pers l2 recepcidn de una Ssegunda
tanda de material, de modo que en el espacio de tiempo que trensg
curre entre el depdsito de dos tandas sucesivas, la platafor-
ma inferior soportsnts efectuard un giro de 90 gredos, de mo~-
do que al daépositar le segunda tenda de ledrillos, estos que-
darén girodos en un dngulo recto respecto de la primera tanda.
El giro de un géngulo recto de le plataforma giretoria, se lle-
va & cabo mediante sendos pistones del tipo mds adecusdo, que
por medio de uns cadena, acciona a dicha plataforma girastoria.

En la explicacidn que antecede, se ha dispuesto que la
plataforme inferior esté en posicidén fija en cuanto a aliura
se refiere y dotada de un movimiento de giro alternativo, -
~ giendo el ascsnsor el que situe las capas da ladrillose a
la alturs adecuada para su depésito y cargado. Ahora bién, -
conforme & otrs reslizscidn preferida de la invencidn, l= plg
taforma inferior girstoris puede estar dotads de medios de
enpuje inferiores & la mismas, en su sje de giro, de modo que
sea dicha plataforma la que baje cade vez que recibe una caps
de ladrillos, en una altura equivalente a la de un ladrillo
y pudiendo ester constituidos dichos medios de empuje inferio-
res bién por cuslquier tipo de pistdén sdecusdo, bién por un
conjunto de brazos articulados s modo de pantdgrafo, acciona~
dos convenientemente o bién por cuaslquier otro conjunto de me-
dios que se consideren adecuados.

Pero la descripcidn detallsde que sigue, la referiremos a

las figuras adjuntas, en las que a8 titulo de ejemplo y sin ca-
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rdcter limitetivo alguno por lo tanto, se ha representado
una forme preferida de realizacidn del objeto que se preco-
niza.

La figuras 1, represents una viste en alzado frontsl de la
mdquina empaquetadora.

La figure 2, ilustra una vista en glzado lateral de la
méquine conforme 8 su realizacidn prdctica.

La figura 3, muestre une viste en plenta de la mdquina,
conforme a esta realizacién.

La figura 4, ilustra une representecidén esquemstica de
una instalacién dotsda de este tipo de médquiha,

la figura 5, ilustra es{mismo ssquemdticemente, otra po-
sibilidad de instelscidn doteds de la méquina empaquetadors
de la invencién.

La figura 6, muestrz una tercers posibilidad de instala-
eidn representads as{mismo esquemdticemente y provista de
le méquina de la invencidn.

Atendiendo a le figura 1, aparece en la misma una viste
en alzado frontal de la méquina empaquetadora objeto de esta
invencidn. Asi, se aprecis una estructura de bese -1-, sobre
la que se fija convenisntemsnts una piezs soporte 2 dotads
de un orifiecio centrasl en el que se aloja el extremo inferior
del eje de giro -3- de la plataforma inferior giratoria.

Sujeto a la estructura de bese -1-, se dispone un rail
adecusdo ~4-~, de forma circular preferentements, el cual ser-
vird de apoyo y guie & las ruedas -5- y -6-, unidas mediante
sendos ejes de giro:-T7- a la base inferior -8~ de la plata-
forme giratorie -9-. El rail de guies -4~ citedo, se sujetard
@ la estructura -l- mediante soldsdurs o cuslquier otro pro-

cedimiento que se considere apropiado. Asimismo, el eje de
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giro -3- citado, se fijerd por su extremo superior a le base
-8~ de la plataforma giratoria.

Sobre 1z superficie superior de la citada plataforma gire-
toria ~9-, ss disponen de forms solidarisa & le misma sandos
railes longitudinales -10- y -1l-, sujetos =2 la misma por sol-
dadura u otro medio adecuado, en 1l0s que apoyan y por los cua-
les se desplazan las ruedas -12- de las plataeformes receptoras
del material, pudiendo dichas plataformes ser sustituides por
vagonetas n otro medio de transporte sdecunado. lLa plateforma
receptors del material, se ha marcado en ganersl con ~l3- y
gserd sobrs la misme donde se formerdé el paquete de ladrillos
que se desesa.

Sobre dicha plsteforms receptora ~13-, aparecen medios -
actuadores convenientes, provocadores de la caida de las pie-
zag para la formecidén del paquete y los cuales han de ser regu~
lables en alture, de acuerdo con la cape a formar, estando di-
chos medios constituidos por un armazén ~1l4- sobre el que =
actuen sendes cadenas -15- y ~1l6-, accionadas convenientemente
por medios -17- y -18-, respectivamente, y el cusl conjunto,
ed guiado para su desplazamiento vertical por ruedas =18~ que
corren por las guiss -19- marcadae @ puntos y que representan
las columnas formedoras del armazén de la méquina.

Los medios elevadores ~17- y -18~, se han sujstedo de for-
ma solidaris 8l travesafio -20- de la mdquina, constitutivo del
puente de la misme, y que descansa sobre lag ya citedes colu-
mnas laterales ~19-.

La figura 2, represents une viste en alzadoilatersl de la
mdquina, en la que sparcce asimismo representedo el sscensor
de superfisie elsevador de las piezes. En la misma, puede apra-

ciarse la disposicidén representada en la figura 1 ya comentada,



as{ como la forma de sujeccidn del eje -3~ de giro de la
plataforma giratorias a su bese -13~, as{ como la disposicién
longitudinal de los reiles -10- y ~1l- sobre loa que apoyan
y deslizan las ruedas -12- correspondientes a la plaitsforma
5. receptora de las piezas y que en ese momento se estd caergando.
As{miemo, se sprecian los medios slevadores de la estructure
~14-, as{ como su posicidén en el puente —-20-.
Ademds, en diche figura 2, se oberva un elemsnto =-21- con-
formado a8 modo de lémina plena, articulado convenientemente
10, a una prolongacién -2~ sujeta a le estructurs -14-, y de mo-
do que dicho elemento -21- es susceptible de giro respecto de
su articulacidén a la prolongscidén -22-. Como continuseidn la-
teral de le estructura -14-, aparece asimismo una nuevas es-
tructura -23-, dotedas de ruedas laterales -24- que son guia-
15. das por las columnas -25- del sscensor de superficie, repre-
sentadas medisnte lineas discontinuas. Esta nueva estructuras
-25- del ascensor de superficie, se elevera o descenders a
la vez que lo hace la estructura -1l4- y de forme solijaria
la misma, mediente cedena u otro medio adecuado, eccionado
20, por los medios elevadores -26~., L& estructura -23-, posee de
forme solidaria a le misme y en sus 1aterales; sendos ejes
~27- que se fijsn a la plateforma ~-28~ elsvadora del meterisl
¥ le cuel es guiade mediante sendes ruedas adecuedas -29-
sujetes 8 la misme y conducidas por las citasdas columnas -
25. 25-, que actuan como medios de guis. la plateforma -28- seré
la portadora del brszo extensible que situard las piezas so-
bre la plateforme receptore -13- y el cual no se hgs represen-
tado por razones de fecilitsr el dibujo. Dicho brezo mévil
podrd estaer constituido por une simple 1émina, de acero pre-

30. ferentemente, y de las dimensiones que se consideren sdecua-
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das. ILa base inferior -30- del escensor de superficie, se
obtendrd asfmismo como continuacidn de 1o base -1- de la mé-
quina empaquetadora.

La figurs 3, represents unz viste en plante de la méquina
y del ascensor de superificie. As{, se aprecis la forms to-
talmente circuler de que se ha dotado preferentemente a la
plateforma girstoria -9-, asi como la disposicidn del rail -
4~ esfmismo cirenlar, sobre el que Se mueven las ruedes -5-

Yy =6~ de que se ha dotado preferentemente a le plstaforma gi-
ratories ~9-, Sobre le misma aparecen reiles ~10- y -ll- lon-
gitudinales, sobre 1los que deslizard la plataforma receptora
del material y sobre le& que ha de formerse el paquefe.

Asimismo, se parecia en dicha figure 3, que bajo la plata-
formes ~9- c¢itada, figuren sendos pistones -31- y =32~ los cue-
les podrdn ser hidrdulicos, neumdticos o de cualquier otra -
forme adecusds, y que terminan exteriormente en sendos vésta-
gos a los que se une ung cadens ~33- y la cusl cedena, passa
por sendas polees —34- y ~-35- que le sirven de guis, as{ como
de una tercerg polea -36- sujets a8l eje de giro -3~ de la pla=-
taforma girstoris y que engrana en dicha polea -36-, de modo
que cusndo se verifique el movimiento de la cadenz, se efectug
rd asimismo el movimiento de la polea -36~, la cuel errestra-
réd en swmovimiento de giro a la plataforms -9- y a todos los
elementos que sobre la misme se haysn dispuesto.

Ademés, en ests misme figurs, ge aprecia la vista en plan-
ta del ascensor de superficie en le que aparece el puente su-
perior dotado de elementos transverssles -37- 8 1l0s que ge
dujetaran 1los medios elevedorss de que Se ha dotado al conjun

to, conforme a la reslizacidn préctica que se estd describiep
do.
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Une veg que 8e ha descrito la composicion y estructura
total de la méquine empaquetadora y a2scensor de superficils,
pesaremos 8 exponer el funcionamiento detallado del conjunto
del que se desprenderd fécilmente el modo de llevar a cabo
la formacidn total del paquete de ledrillos, en el que los
ladrillos de cada 40s capas consecutivas quedarén giradog -
entre s{ en un dngulo recto.

Pare le descripeidn que sigue, haremos referencia simul-
ténesmente 8 las tres figurss que Se hen comentado. Asi,
cuando el ascensor de superficie recibe uns primera tanda de
ladrillos, su pletaforme receptora -~l13-. Supongemos por lo
tento, que y& se ha efectusdo la colocscién de dicha plata~
forma ~13~ sobre los railes longitudihales de guis -10- y -1l-
de que se ha dotado a la plataforme girstoria -9-. As{mismo,
supongemos que las tandas de ledrillos, ya sean en verde 0 en
seco, nos son suministrsdos hesta el ascensor de superficise,
por medio de cualquier sistiema de los descritos y protegidos
por otrse pantentes del mismo solicitante (como por ejemplo,
cinta de inclinecidn variable o similer). En estas condicio-
nes, tendremos ys prepsradas la primers tande de ledrillos en
el ascensor de supsrficie y lista para ser depositads.

Un detalle importente y digno de ssr mencionado en este
punto de la descripeidn, consiste en el hecho de que la to-
talidaed de los movimientos requeridos pares el funcionamiento
del conjunto y que 8 continuecidn se van a detaller, estdn
sincronizados entre si por los medios adecuedos, de modo que
la formacidn del paquete de ladrillos se hace de una manera
totalmente automdtica, sin que tenge que intervernir opersrio
alguno mientrss se estd formendo dicho paquete.

Segin se ha expuesto anteriorments, supongemos que por



el medio que se considere més adecusdo, disponemos ys de la
primere tands de ladrillos dispuesta sobré ls plstaforms ele-
vadora -28- del ascensor de superficis. En ese momento, se pro-
vieard el leventemiento del brazo extensible de que se he do-
5. , tedo a dicha plataforme -28-, accionado convenientemente pexr
los medios apropiados, y se desplazard hasta situsrse sobre la
plataforma -~13- receptora del material. Cuando se ha efectuado
tal posicionamiento del brazo extensible sobre la pleataforme
~13-, caerd el elemento ~21- quedendo situedo por la parte pos-
1o, terior de le primera tande a colocar. Inmediatamente ha Bajado
el elemento -21-, el brezo extensible de la platsforma elevado-
ra -28~ del ascensor de superficie, procaderé a retirarse a su
posicidn inicial, habiendo quededo el conjunto dispuesto para
- recibir una nueve tanda. Ahors bién, en el espacio de tiempo
15. que transcurre desde el depdsito de la primera capa sobrs la
plataforma receptors -13- y el ssgundo depésito, ocurrirdn dos
tipos de movimiento, que se llevardn @ cebo separsdamente en la
pletaforma giratoria -8- de la mdquina empasquetadors y en la pla
taforma elevadors -28- del asceneor de superficie. En primer
20. luger, se efectuard la sctuascidn de uno de los pistones -31- 6
-32~, segin corresponda. Supongamos que es el pistdn =31~ el
que se actua en primer lugsr. De este modo, provocerd la trsccidn
de la cadena ~33~, que guisda por las poleas -34- ¥y -=35-, pro-
vocard el giro de la plataforma ~9~, en el sentido corrsspon-
- 25. diente, puesto que segin se ha dicho, la cedena -33- engranard
en la polea -36- solidaria a la plesteforma -9- gin que entre
ambas existea posibilidad alguna de deslizamiento. El giro de la
plataforme ~9~ (y por tanto el recorrido del véstago de ambos
pistones -31- y ~32-), se ha graduado convenientemente, de modo

30. que este giro corresponde exactemente con un éngulo recto.
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Simulténesmente con el movimiento de giro de la plata-

forma -9-, se estd efectuando el movimiento ascendente de

1s pletaforma elevadors -28- del sscensor de superficie, de
modo que este ascenso corresponders exasctamente con le altu-
ra de un ladrillo. Este ascenso, se afectusrd merced a la -
actuscién de los medios elevadores -17-, ~18- y -26~ de que
8e ha dotado al conjunto y que sctuan sobre las estructuras
~]l4- y =23~ de las secciones empaquetadors y de oscensor de
superficie, respectivamente. As{, la.ascensidn de lasg es-
tructures -14- y -23- se efectusrd simultdneamente, dado que
1s altura & subir debe ser idéntice en ambos casos, puesto
que 81 el asgcensor de superficie ha de regulsr la disposi-
cidén de 1las capas de ledrillos sobre la plstaforma recepto-
ra -13-, la seccidén de empaquetadorha de regular la actua-
cién del elemento -21- pars provocar la caida de las tandes
sucesivas y por tanto, ha de quedar a igual altura.

Cuando se recibe la segunde tanda de lsdrillos, volvers
nuevamente el brszo extensible & situerlo sobre la platefor-
me receptore y la bsjada del elemento -21-, provocaréd que al
retirarse dicho brezo queden dispuestos los ladrillos de es-
te nueve tands sobre los ya depositedos y nuevemente, en el
tiempo que trenscurre hasta que se recibe ls tercers tanda,
la plataforme elevadora =2B8- del ascensor de superificie su-
biré le sltura equivalente & un ledrillo y la pletaforma re~
ceptors procederéd & girar nuevemente. Los ladrillos de la
segunda cape habrén quedado dispuestos en posicién perpendi-
culr 8 log de ls primera.

Ahors bién, cuando se efactud el depdsito de la primera
tanda sobre la plataforma receptora -13-, fue el pistén-31-

el que provocd el giro de 90 gredos de la plataforma -13-.
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En este vaso, una vez depositade la segunds capa, gsexd el
pistén -32- @1l que provocd el giro de 90 grados de la plata-
forma -13~. En este ceso, una vez depositada la segunda capa,
gerd el pistdén -32- el que provocerd el giro de la plata-
forme -13-, efectuandose por 1lo tanto el giro en sentido con-
trario al anterior. De este modo se continuaré el proceso has-
ta qus el paguete hays quedado formado totalmente, consi-
guiéndose sin necesidad de cooperacidn por parte de operario
alguno y por supuesto, de unz maners completemente continua.

Cuando ses haye formado el pequete totalmente, se procsde-
réd 8 retirar el mismo, sobre la plataforms receptors =13~ ha-
ciéndola deslizar sobre los railes =10~ y =1ll-, coincidentes
en posicidn con otros medios de guia externos sl conjunto
y quedando el paquete en disposicidén de ssr trensportado has-
ta el punto que se desee. Asimismo, sobre los railes -10- y
~11- se dispondrd une nueva plataforme receptora y de este
modo se continuaré el proceso sn toda su produccidn.

Todo lo expuesto hasta ahora, lo hemos referido al csso
concreto de que el material sea suministrado por el ascensor
de superficie para la formecidén del pequete de y de modo quse
con el giro de la plataforma receptora, queden los ledrillos
de cada dos capas girados entre si en 90 grasdos, consiguién-
dose de este modo la formacién de un paquete sumemente compe-
cto. Ahora bién, también es un objeto de le invencidn poder
former iguslmente el psquete sin necesidad de que sea el as-
censor de superificie el que eleve el meterisl., Para ello,
la parte inferior de le base -8~ se dotaria con los medios
necesarios (pistdén de cualquier tipo, conjunto de brazos ar-
ticuledos u otro adecuado), de modo que fuese esta base ~8-

"y su plataforma superior -9- las que descendiersn a la vez
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que giraran, de modo que s8te descenso fuese iguel a2 les sltu-
ra de un lsdrillo. E1 proceso a seguir seria el mismo y se
obtendria un pequete de idéntices caracter{sticas al ecitado
gi bidn eﬁ este caso, podris incluso llegar a prescindirse
del ascensor de superficie, sustituyéndole por otros medios
que nos suministreran les tandas de ladrillos & una altura
fija determinads.

Hesgte shora, hemos estudisdo las diferentes partes de que
estd compuesto sl conjunto, as{ como el funcionamiento de ca-
de une de ellss. Ahora bién, uno de los objetivos que se ha
marcado la invencidn, consiste en proporcionar sutomatizacidn
completa en 18 instalacidn. Esto se ha conseguido ampliamente
y se ha representedo en las figures 4 =2 6, conforme 8 varias
realizsciones preferides de la ihvencidén. Dichas figures 4 a
6, muestran esquemdticements y de une forms sumamenie simple
estas reslizeciones prdctices preferidas de la invenciédn.

Conforms 2 la figura 4, se sprecie en la misma la entrada
del masterisl -38- y que puede provenir de donde interese. El
material es gulado por ung serie de rodillos -39-, siendo des—
pues estas piezss resgrupadas sag&n convenga y suministradas
al ascensor de éuperficie -4l-, el cual 8 su vez, las entrega
a la empaquetadoras —4é-. Diche empaquetadora, procederd a for—
mar ¢l paquete compacto conforme & todo lo expuesto en la des-
eripeidn que antecede. Cusndo este paquets ha sido formado to-
telmente, pasard & la posicién -43- y la pletaforme -43'~ pe~
serd a ocuper la posicibém que ocupa la -43- en 1ls eﬁpaquotado-
ra cuendo estaba slendo cargada. As{, se continuerd el proce-
g0, durante el tiempo que haya de durar la produccidn continua-
da.

Cuando hayan sido cergades varies plataformas, se procede-
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te tres o mds), de modo que mediante un tractor-pinzas, grua

u otro medio adecuado podrdn ser retirados smbos paquetes a
la vez y mediante una sola operacidnm.

Como ge puede observar en diche figura 4, por ls parte
axterne se ha dispuesto todo un cirecuito cerrado para la con-
dueeidn de estes plataformas o carritos de transporte, de mo-
do que las que han sido cargadas, pueden seguir su marcha pa
ra volver pars volver a entrar por la parte opuests y ssr nue=-
vamente cargadas. Este circuito podria inéluso prolongarse
hasta un horno-tunel, de modo que los carritos de transporte
gerian sustituidos por vagonstas adecuadas, en cuyo caso pa-
garian directamente al horno sin necesidsd de transporte ine-
termedio y pudisndo ser posterliormente descargedes en cual-
quier punto del circuito.

La figura 5, muestra as{mismo esquemdticamente otra posi=-
bilided de realizacidn prdctics de uns instalacidén completa
dotada de la empequetadors descrita. Asf{, el materisl, en ver-
de, sele de la galletera -44~, siendo transportado después
y cortado en bloques de un tamafio predeterminado, siendo es-
tos bloques después acelerados en -45- mediante el lsvanta-
miento de uh peine interno qus los desplaza hasta -46-, des-
pués de lo cual sufren un desplazemiento lateral hasta 4T,
donde un conjunto de rodillos dotados de movimiento colocan
el bloque sobre un cortador multialambre giratorio -48-, don-
de es cortado en las piezas deseadas medisnte el levantamien-
%0 y giro del carro porta-hilos —49- siendo estas piezas cla-
sificadas numéricamente en un calsificador -50- ¥y pesando -
después g la empaquetadore ~51~ por medio del ascensor -52-.

La empaquetadoré -51- procederd a formar el paquete de la

forma ya descrita, de modo que una vez formado, se irén des-



plazando en el sentido de la flecha A, mientrss que irdn
entrando nuevas plateformas receptoras en la direceidn B, pa-
ra ser cargadas. Los paquetes podrédn ser descargades en cual-
quier punto del circuito, mientras que los cerritos vacios -

5. irén desplazdndose por el circuito cerrado y disponiendose
nuevamente para ser cargados,

En esta instalacidn, se dispondra el cortador -48- cuan—
do se trate de fabricecién de ladrillo macizo, si bién, en el
caso de fabricacidn de ladrillo hueco, dicho carro cortador

10. ~48-~ podrdé ser sustituido por una simple bates de rodillos.

La figurs 6, muestrs otre posibilidad de realizacién précti
ca de esta instalacidn, utilizeble tanto pers ledrillo hueco
como para macizo. En la misme, el material suministrsdo por
la gelletera -44-, serd igualmente cortado en bloques del te—

15. mafio deseado, llegando después al acelerador -45-. En este
momento, segin se trate de ladrillo hueco o macizo, habrdn de
gegulr caminos diferentes. S5i se trata de hueco, las piezas
sersn conducidas por medio del dispositivo -53-, curvado en
90 grados y sl cual pusde sstar constituide simplemente por

20. un conjunto de rodillos, uns cinte sin fin 6 cualquier otro dig
positivo que se considere adecusdo. Después, estos ladrillos
sufren un desplazamiento lateral en ~54- y mediante el clési-
ficador nimerico -55- pasan a la empaquetadora -56-por medio
del ascensor -57-. Aqui son empaquetados, de iguel forma que

25. ya se ha descrito para las anteriores figuras y por supuesto,
se ha dotado igualments de un circuito cerrsdo -58- pars los
cerritos de transporte, vegonetas o similares.

Los ledrillos macizos, después de ser acelerados en =45-
gon directamente reagrupsdos en ~58- y después de ser clagi-

30, cados numéricsmente pasen & la empaquetadors -56~ para la



- 10.

formaecidn del paquete correspondiente.

De todo lo que antecede, se desprende que las posibilida~-
des de ests mdquina son ilimitades, pudiendo ser asplicada a
cualquisr tipo de instalscién y que de acuerdo con la misma,
podrd ser susceptible de modificaciones de detalle, ag{mismo
protegidas, sismpre y cuando que no se altere el fundamento

propio de la invenciédn.

N O T &

Hecha la descripcidn del presents invento 1o que se de-
clara como nuevo y de propiz invencidén comprende les reivin-
dicaciones siguientes:

l.- NMejoras introducidas en el objeto de la Patente Prin-
eipal n? 425.727, por "Perfeccionamientos introducidos en las
médquinas empaquetadoras de ladrillos, en verde & sslids de
galletera 6 en seco @ salida del descargador, que Se caracte-
rizan porque se ha conformado & partir de una plataforma cir-
cular giratoria, que apoya mediante ruedas de guia adecuadas
gobre un carril circular fijo & la estructura de base infe-
rior, por el cual deslizan dichas ruedas de guiz, habiéndose
doyado a dicha plataforme giratories de un eje inferior de gi-
ro, cuyo extremo inferior se dispone en el interior de un -
alojamiento adecuado practicazdo en la citsda estructura infe-
rior de base, mientras que por su parte superior se hen fije-
do a lo misma sendos railes longitudinales, que sirven de
guis g las plataformas receptoras de meterial que sobre las
mismag se dispongan, de modo que superiormente s dicha plate-

forma y guiada por las propias columnas constitutivas del



5

10.

15.

20.

25.

armazdn de la miquine, figura une estructuras desplazeble ver-
ticalmente, merced @ la accidn de medios elevadores adecuados
dispuestos en la parte superior o puente de la maquina y que
actuan sobre dicha estructura mévil por medio de cadenas u
otro dispositivo conveniente y disponiendo ademés el conjunto
de sendos pistones neumdticos, hidrdulicos o de cualquier o-
tro tipo adecuado, situados inferiormente & la citada plate-
forma y cuyos vdstegos externos estan unidos entre si mediante
una cadena aproplada que es guisda por dos poleas externas y
qus engrana convenientemente en una tercera polea intermedia,
sujeta al eje de giro citado de dichs plataforma giratoria,
de modo qus entre esta tercera polea y la cadena citada, no
exista posibilidad alguna de deslizsmiento.

2.~ Mejoras, segin la reivindicecibén anterior, que se
caracterizan porque el movimiento de dichos pistones se hs
calculado de modo que el accionamisnto de cualquiers de ellos
gire la plataforma circuler girastorie exactamente em un dén-
gulo de 90 grados.

3.~ Mejoras, segun reivindicacidn 1, que se caracterizan
porque @ la estructura verticalmente mévil de la mdquina empa
quetadora se ha dotado de un brzzo adecuado, doblado en dngu-
lo obtuso y articulado convenlentemente & una prolongacidn
inferior de la citada estructura verticalmente mévil, de mo-
do que dicho brazo es susceptible de gire respecto de dicha ar
ticulacidn.

4.~ Mejoras, que se caracterizan porque se ha previsto
un ascensor de superficie 8 la entrade de la méquina empaque-
tadora propiamente dicha, el cual recibe el material & empa-
quetar sobre su respectiva plataformes receptora, la cual es-

td unida mediente sendos laterales sdecuados & una estructurs
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superior verticalmente mévil, situada a igusl alturs que la
correspondiente a la de 18 méquina empasquetadors y simulténqg
mente mdvil con esta, sccionada por medios slevadores situa-
dos en la parte superior o puente de dicho ascensor de super~
ficie y que actua sobre su correspondiente estructura mévil
mediante cadenas u otro medio apropiado, y de modo que dicha
sstructura mévil es guiada por ruedas adecusdaes que apoyan
y deslizan sobre les propias columnas constitutives del arma-
zén de dicho ascensor de suparficie.

5.~ Mejoras, segin reivindicacién 4, que se caracterizen
porque la citeda plataforma receptora de materisl correspon-
diente al ascensor de supsrficie, posse un brazo extensible
8l cusl pusds ester constituido por una:simple lémina de ace-
r0 inoxidable, sobre ol cual se dispone el materisl recibide
por dicho ascensor de superficie y cuyo brazo extensible es
susceptible de desplazarse frontelmente hacia sl interior de
la méquina empaquetadors y situsrse sobre la plataforme re-—
~ceptora del meterial sobre la que se ha de formar el paquete
colocada sobre la plataforma giratoria citsdes correspondients
g la propis mdquina empaquetadors.

6.~ Meajorss, segin reivindiceciénes snteriores, que se
caracterizan porque una vez situeda la plataforms receptors
para la formacidn del paquete sobre los railes longitudinelas
de que ge a dotado a la plataforma cirecular girstoria de la
propia méquina empaquetadors, sl recibir la primers tenda de
ladrillos sobre ls plataforma receptora del ascensor de supser-
ficie, se provoeard el desplazamiento frontal del brezo ex-
tensible de que se ha dotedo @ la misma, transportendo con el
1s tenda de ladrillos recibida y colocéndose sobre le plate—

forma receptora pars la formacidén del paquete, en cuyo momen-
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to giraré el brazo articulado a la estructura mévil corres-
pondiente 2 la mdquins empaquetadora, situdndose dicho bra-
z0 detrds de ls tanda de ledrillos y obligando por 10 tanto

a log ladrillos a que caigan sobre la plataforma para la
formacidén del paquete al retirarse inmediatamente despuds el
brazo extensible & su posicién inicisl, quedando depositada
as{ la primera capa sobre la citeda plataforms receptora y

de modo que en el tiempo que transcurre desde que se retira
el brazo extensible y la recepcidn de la segunda tenda, se
accionerd uno de los pistones citados, provocando por medio
de la cadena correspondiente el giro de 90 grados de l2 ple-
teforma circuler giratoria, actudndose simulténeamente con
este giro los medios elevadores citados tanto de la mgquina
empaquetadora como del ascensor de superficie y elevando ambas
estructuras verticalmente méviles en ls slture correspondien~
te a un ladrillo, de modo que a8l reecibir la segunds tenda soO=-
bre la plataforma receptora dsl swcensor de superficie y pro-
ducirse las mismas opersciones citedas con respecto & la pri-
mera, esta segunde tande no tropiece con la anteriormente 4@
positada y de forma que una vez depositada la segundes tanda,
se accionard el segundo pistdn, girando la plataforma en sen-
tido contrario al anterior, quedando por tanto los ladrillos
correspondisntes @& dos capas sucesivas girados entre si en
un dngulo de 90 grados y continudndose de esta forma el pro-
ces0 hesta la formacidn total del paquets.

7.- Mejoras, segin reivindicaciones anterioreé, que se
caracterizan porque una vez formado el paquets, el cual rasul-
ta ser sumemente compacto y fuerte debido al giro de los la~
drillos de cadas dos capaes sucesivas, se procede & retirar

el paquete sobre su correspondiente pletaforme receptors so-
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bre ls que se form6, procedidndose seguidamente a colocar
una nueva plataforme receptora pars la formeeidén de un nuevo
paguete y continudndose el proceso cuantas veces se desee,
de modo que una vez formados varios psquetes, podrén ser re-
tirados a la vez un niumero determinado de ellos, preferente-
mente tres o mas, mediante tractor-pinzas, grua u otro medio
apropiado, de modo que las plataformas vacias sersn conduci-
des medisnte un circuito cerrado conductor hasta la entreda
de la mdquina o bién podrdn ser conducides hasta el horno de
coceidn, en el caso de ledrillos en verde, en cuyo ceso Se-
rian sustituides dichas plataformas por vagonetes de horno
convenisntes y el circuito serie prolongado hasts el inte-
rior del horno y poseyendo ademds la carscteristica de que
esta mdquina podrd ssr empleade pars cualquier tipo de inste-
lacidn, tento en verde como en seco y con los dispositivos -
sdecuados al caso,

8.~ Mejores introducidas en el objeto de la Patente Prin-
¢ipal n? 425.727 por "Perfeccionamientos introducidos en las
méquinas empaquetadores de ladrillos, en verde a salida de
galletera 6 en seco a sslida ddl descargador.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoris
que consta de 20 hojss folisdas y mecsnografiadas por una
sola cara.

Madrid, 2 31 de Octubre de 1.975

DON ALBERTO PUTIN BERTACHE

p.a.
JAIME 1ISERN

g,%
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