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PATENTE DE INVENCION

Ref: ICI CASE Dd.27196A-27698^§PAIN.

PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE MATERIALES TEX­
TILES A BASE DE TRIACETATO DE CELULOSA O POLIESTER 
AROMATICO TESlDOS.

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad bri­
tánica, residente en Imperial Chemical House, Millbank, 
London, S.W.1., Inglaterra.

Esta invención se refiere a un procedimien­
to mejorado para producir materiales textiles de po- 
liáster aromático o de triacetato de celulosa teñidos. 

En los procedimientos convencionales para
5 colorear materiales textiles de triacetato de celulosa
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o de poliáster aromático, se aplica un colorante 
o una mezcla de dichos odorantes a los materiales textiles

¡
mediante procedimientos de teRido, recubrimiento o estampado,j 
fijándose el colorante sobre el material textil por un trata-¡ 
miento por calor simultáneo o subsiguiente. Sin embargo de 
modo que los materiales textiles coloreados resultantes ten­
gan máximas propiedades de firmeza es necesario que se elimi­
ne oualquier colorante no fijado de la superficie de las fi­
bras que forman ál material textil, ¿n el casó de matlceá de 
tonos pálidos.(por ejemplo cuando se usan cantidades relati­
vamente pequeHae de colorante en el procedimiento de colora­
ción) cualquier odorante no fijado puede eliminarse usual­
mente mediante un. simple lavado. Sin embargo en el caso de 
matioes de tonos profundos, cuando se usan cantidades de oolg 
rante muchos mayores, dicho tratamiento no elimina todo el 
colorante no^fijado y, para salvar este inconveniente se re-!
quiere un tratamiento más drástico. Esto involuora normalme^j 
te un tratamiento de "limpieza de reduoción" (por ejemplo un : 
tratamiento durante unos pocos minutos en una solución alca- ¡ 
lina áouosatibia de un agente reductor tal como hidrosulfi- : 
to de sodio). Sin embargo el uso de un tratamiento de "lim­
pieza por reducción?* plantea problemas ya que el aire debe 
excluirse, (para evitar la oxidación) y la eliminación de los 
licores de deshecho del tratamiento puede dar lugar a proble­
mas ecológicos.- Además cualquier colorante dispersado del 
azo no fijado es más eficientemente eliminado por un trata­
miento da "limpieza por reducción" que los odorantes de an- 
traquinona no fijados los cuales generalmente requieren un . 
tratamiento de "limpieza por oxidación" para eliminar ocmple-í 
tamente el colorante no fijado. Asi pues cuando las mesólas {
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de estos dos tipos de colorantes se aplican conjuntamente ; 
la completa eliminación de todo el colorante no fijado puede :

irequerir dos tratamientos de limpieza diferentes, lo cual
adicionalmente insume más tiempo y aumenta significativamen-¡!
te el costo total de los procedimientos colorantes.

Se ha hallado que las dificultades y desventajas 
antes mencionadas pueden salvarse usando como colorante dis­
persado un colorante dispersado que contenga por lo menos 
dos grupos de áster de ácido carooxálico, eliminándose cual­
quier colorante no fijado por un simple tratamiento en una 
solución acuosa tibia de un álcali (por ejemplo que no con­
tenga adicionalmente un agente reductor). Aunque ya se ha 
propuesto usar tales colorantes para colorear los materiales 
textiles de triacetato de celulosa o de poliáster aromático, 
las únicas revelaciones de tratamientos posteriores se refie, 
ren al tratamiento de lavado en una solución acuosa tibia de 
jabón. Aunque tales soluciones son en realidad alcalinas son 
mucho menos eficaces que una solución de un álcali (tal como 
una solución acuosa de carbonato de sodio) en la misma concern 
tración o que tenga aproximadamente el mismo pH para eliminar 
colorante no fijado, de modo que las coloraciones producidas 
por el procedimiento aquí mencionado tienen una firmeza muy 
superior que las coloraciones producidas por los procedimien 
tos del arte anterior.

De acuerdo con la presente invención se provee un 
procedimiento mejorado para la producción de materiales tex­
tiles de triacetato de celulosa o de poliáster aromático que 
comprende aplicar a dicho material textil mediante un proce­
dimiento de recubrimiento, estampado o teRido acuoso un colo­
rante dispersado que contenga por lo menos dos grupos de ás-
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ter da áoido carboxílico y aubaiguiehtemente aplicar al mata 
rial textil coloreado un tratamiento en una solución acuosa 
de un áloali que tenga un pH superior a 8 a una temperatura 
comprendida entre 50° y 85°0.

El procedimiento de la invención puede llevarse ¡ 
convenientemente a cabo sumergiendo dicho material textil en 
un baño de teñido que comprende una dispersión acuosa de un 
odorante dispersado, tal como se ha definido precedentemen­
te, estabilizándose la dispersión si se desea, mediante agen 
tes dispersantes, por ejemplo agentes dispersantes no ióni­
cos ¿ agentes dispersantes catiónicos y agentes dispersantes 
aniónioos o una mezcla de dos o más de tales agentes disper­
santes. El teñido se lleva a cabo a la temperatura usualme& 
te empleada para el material textil en particular. Asi pues 
en el oaso de materiales textiles de triaoetato de celulosa 
se prefiere llevar a cabo el procedimiento de teñido a 95° - 
100°C; mientras que en el caso de materiales textiles de po- 
liástar aromático el procedimiento de teñido puede llevarse 
a oabo ya sea a una temperatura oomprendida entre 90° y 100** 
0, do preferenoia en presencia de un portador tal como dife- 
nil u R-hidroxidifenil, o a una temperatura superior a 100 0 ¡ 
de preferencia a una temperatura comprendida entre 120** y 
140**C bajo presión superatmosfárica, cuando no es usualmente 
necesario un portador.

Alternativamente una dispersión acuosa del coloran4 
te dispersado puede recubrirse sobre dicho material textil, ¡ 
y el odorante se fija sobre el material textil por vapor qu i 
rante períodos cortos a temperaturas comprendidas entre 100 
y 180°0 o por cocimiento a temperaturas comprendidas entre ' 
160** y 220°C. Si so doaaa el lioor de recubrimiento puede

- 4 -
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contener aditivos convencionales, por ejemplo agentes t-káper-: 
santas, espesadores, inhibidores de migración, o área.

Como una alternativa adicional puede aplioarse una 
pasta de estampado espesa que contenga el colorante dispersa-j 
do en forma dispersa, a la superfiole de los materiales texti 
les sintéticos mediante oualquiera de los métodos convencional 
mente usados para aplicar pastas de estampado a materiales 
textiles sintéticos, por ejemplo estampado por bloque, estar- 
cidor o rodillo. El material textil estampado, opcionalmente 
después de ser secado, se somete a vapor por pequeños perío­
dos a temperaturas comprendidas entre 100° y 180°C, o a coci­
miento a temperaturas comprendidas entre 160° y 220°C. Entre 
los agentes espesadores adecuados que pueden hallarse presen­
tes en la pasta estampadora se incluyen la goma tragacanto, 
la goma arábiga, los alginatos, o las emulsiones de aoeite anl 
agua o agua en aceite. Las pastas de estampado pueden conté-! 
ner también aditivos convencionales tales como área y sulfo- ¡ 
nato dé m-nitrobenceno, sódico. ;

Una vez que se ha llevado a cabo el procedimiento j 
detenido, el recubrimiento o estampado, el material textil ce 
loreado se lava opcionalmente con agua y se le aplica un tra­
tamiento en una solución aouosa oaliente de un álcali que ti&
ne un pH de por lo monos 8,0 de preferencia a una temperatura:)
de 60° a 80°C, usándose generalmente temperaturas superiores ' 
al pH inferior y viceversa, y el tiempo de tratamiento varía ! 
según la tonalidad de sombra que se ha aplicado al material , 
textil y el tipo de equipo que se usa; sin embargo los tiem­
pos usualmente están en la gama de 30 seg a 30 min. Si se ¡ 
desea la solución alcalina puede contener también una peque­
ña cantidad (por ejemplo 0,2 a 1,0 % en peso basado en el pe-i



so de la solución) de un detergente slhtático. Una vez que 
el tratamiento alcalino se ha llevado a cabo el material 
textil se enjuaga con agua, opcionalmente que contenga un de 
tergente sintético, y luego se seca.

Las soluciones alcalinas se preparan a partir de 
agentes alcalinos tales como amoniaco o sales de amonio o 
aminas orgánioas tales oomo trietanolamina, pero se prefie­
ren agentes alcalinos tales como oarbonatos o hidróxidos de 
metales alcalinos tales oomo litio, potasio y sodio,

iUunque;'los procedimientos anteriores se describan 
con preferencia al uso de un solo colorante dispersado, tal 
como se ha definido más arriba, en muchos casos, para obte?- 
ner las tonalidades requeridas, es necesario usar una mezola 
de dichos colorantes dispersados, y el uso de tales mezclas 
está dentro del alcanoe de la presente invenoión.

Los materiales textiles que pueden oolorearse me­
diante el procedimiento de la invenoión pueden hallarse en 
forma de hebreas, hilos o materiales tejidos o hilados. Los 
materiales textiles de poliáster aromátioo son de preferen­
cia materiales textiles de polietilentereftalato. '

!
Si se desea dichos materiales textiles pueden ha- ! 

liarse en la forma de mezclas o uniones con poliamidas sintá 
ticas tales oomo nilón 6:6 o nilón 6, en cuyo caso las fi­
bras de poliamida sintática presentes son tambián coloreadas 
mediante dicho colorante dispersado.

Los odorantes dispersados que contienen por lo j 
menos dos grupos de áster do ácido oarboxilico pueden ser un j 
colorante de cualquiera de las clases conocidas o colorantes j 
dispersados que contengan por lo menos dos de los grupos e s - ' 
pecifioadoa, en particular nitro, metina, azometina, y prin­
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particular monoazo. Los grupos de áster de ácido oarboxilicoj' 
tienen de preferencia la fórmula -COOR donde R es un hidrocar 
buró opcionalmente sustituido o un radical heterocíclioo. En 
particular R es cicloalquilo tal como ciclohexilo, arilo monoi 
cíclico tal como fenilo, tolilo y xililo y derivados sustituí 
dos del mismo tales como anisilo, clorofahilo y,bromofenilo, 
alquil arilo monocíclico tal como bencilo o ^-feniletilo, o 
de preferencia un radical alquilo tal como hexilo, octilo, d¡q 
decilo pero más especialmente alquilo inferior que contiene 
de 1 a 4 átomos de carbono tal como etilo, propilo, butilo y 
principalmente metilo. Alternativamente R puede ser un radi­
cal alquilo sustituido en particular alquilo inferior austitu:. 
do, por ejemplo hidroxi alquilo inferior tal oomó p-hidroxi- 
etilo y alcoxi inferior alquilo inferior tal como Y-metoxi- 
própilo. Dichos grupos de áster de ácido carboxilico pueden 
estar directamente unidos a los átomos de carbono de un ben- I 
ceno o de un anillo o anillos heterociclicos presentes en la 
molácula del colorante o unidos al mismo por un grupo puente
tal como -O-alquileno-o-N-alquileno-. Una clase preferida do 
dichos colorantes azo comprende los odorantes de la fórmula:

donde A es el residuo de un componente diazo de las series
aromáticas o heterociclicas y E es el residuo de un componen­
te acoplador, R tiene el significado indicado antes, y n y m 
representan cada uno independientemente 0, 1 á 2, siendo la 
suma de & y ¡a por lo monoo 2.

A

(COOR)n (COOR)m

30 i
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Una segunda clase preferida de odorantes azo^jm- 

prende loa colorantes de la fórmula:

5
- COOR

- COOR

10

15

donde A^ ea el radical de un oomponente diazo de laa ser lea 
aromáticas o heterociclicaa, el anillo de benoeno B puede 
contener austituyentee adicionales, R tiene el significado 
indicado, y X^ y X^ representan independientemente alquile- 
no inferior o radioalea de alquileno inferior-O-alquileno ig 
ferior donde el alquileno inferior denota radioalea alquile- 
no de 1 a 6 átomos de carbono.

Otra dase preferida adicional de colorantes azo 
comprende loe colorantes de la fórmula:

20

A^ - N - N

, L , .

^ , -s
COOR

25

donde B, X^ y R tienen los significados indioados, Z ea un 
átomo de hidrógeno o un radical alquilo, oioloalqúilo o ari- 
lo opcionalmente sustituido, A^ es el radical de un oomponeR 
te diazo de laa series aromátioaa haterooíolioas y p as 1 ó 
2.

Todavía otra clase preferida de. colorantes azo com­
prende loa colorantes de la fórmula:
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donde A^, B, R y X^ tienen los significados indioados, es 
alquilo inferior, y q es 2 ó, de preferencia 1.

Otra clase preferida da colorantes comprende los 
colorantes de la fórmula:

/
OgH^COOR^

CgH^COOR^

donde y son cada uno independientemente cloro o bromo; 
X^ es hidrógeno o metilo; y R^ es alquilo inferior.

Como ejemplos de sustituyentes que pueden estar 
presentes en el anillo de benceno B pueden mencionarse alquj, 
lo inferior en particular metilo, alcoxi inferior tal como 
metoxl y etoxi, cloro, bromo y aoilamino en particular gru­
pos aoilamino de las fórmulas:

-N-COT^,
j¡i

-N-SOgT^,
T1

-N-COOT-^ -N-OON
^ m 5

donde T^, y son oadá uno independientemente hidrógeno 
o alquilo inferior, es hidrógeno, alquilo inferior o ari- 
lo monooiclico, y es alquilo inferior o arilo monooiclico. 
De preferencia dicho grupo acilamino tiene la fórmula: -NHCO
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alquilo inferior.
A travos de toda esta memoria lae expresiones "al­

quilo inferior" y "alcoxi inferior" ^e usan para denotar ra­
dicales alquilo y alcoxi respectivamente que contengan de 1 
a 4 Atomos de carbono.

Los radicales de los componentes diazo representar-
dos por A, A^ y A^ pueden ser los radicales de cualquier cog
ponente diazo de las series heterooíclioas, en particular rR
dicalea tiazol-2-ilo, benztiazol-2-ilo, tien-2-ilo, benz-¿:1
-isotiazol-3-ilo, benz-1i2-isotiazol-3-ilo, 1:2:4-tiadiazol-
5-ilo, 1:3:4-tiadiazol-2-ilo; isotiázol-5-ilo, pirazol-3-ilo,
imidazol-(2- A -5)ilo, 1:2:4-triazol-3-ilo y tetrazol-5-ilo

1 2opoionalmente) sustituidos. En particular A, A' y A son los 
radicales da un compuesto diazo de las series aromáticas en 
particular un-radical naftilo opoionalmente sustituido y, 
principalmente, -un radical fenilo opcionalmente sustituido. 
El sustituyante o euetituyentes presentes en tales radioalee 
puede ser cualquiera de los austituyehtes, apárte de los gri¡¿ 
poB de ácido oarboxílico y áoido sulfánioo, que están con- 
venoionalmente presentes en los radicales diazo de los colo- 
rantes azo dispersados, por ejemplo cloro, bromo, nitro, OÍR 
no, trifluoMmetilo, alquilo inferior, alooxilo inferior, 
alquileulfonilo inferior, alquilcarbonilo inferior, aoilami- 
no en partioular alquilcarbonilamino inferior, sulfonamido y 
derivados N-austituidos y N:N-disustituido del mismo, oarbo- 

y H— tituld. y d.l
y grupos de áster de ácido oarboxílico en particular alcoxi-! 
oarbonilo inferior. De preferencia A, Â  y A^ son radicales 
fenilo opcionalmente sustituidos en partioular radicales de 
las fármulas:
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0001,2

donde 1,1 y L2 son cada uno independientemente alquilo infe 
rior; U y W son cada uno independientemente hidrógeno, alqui 
lo inferior, cloro, bromó, alcoxi inferior, nitro, ciano o 
alcoxi. inferior carbonilo, y V es.hidrógeno, nitro, cloro, 
bromo, alquilo inferior, alcoxi inferior, cianó, alcoxi ihfe 
rior carbonilo, aulfonamido o carbonamido y derivados N- y 
N;N-austituido del miamo, alquil oarbonilo inferior y alquil 
sulfonilo inferior. De preferencia V es nitro.

En las clases anteriores, A, Al y A2 representan 
de preferencia un radical fenilo que puede contener hasta 
tres sustituyentes, de preferencia los sustituyentes ejempli 
ficados antes que se hallan presentes en dicho radical diazo.

Dichos colorantes dispersados usados en el procedi­
miento de la invención pueden obtenerse mediante los mátodoa i

!
que se emplean convencionalmente para preparar odorantes digj 
pareados, siempre que los mótodos empleen el uso de los reac­
tivos apropiados que contengan en total pOr lo menos dos gru­
pos -C00R. Asi pues, por ejemplo, los odorantes de azo dis­
persados para uso en el procedimiento pueden obtenerse a par­
tir de diazo y componentes acopladores loe ouales conjúntame^ 
te contengan por lo menos dos grupos -C00R.

Si se desea los colorantes dispersados pueden apli-¡ 
carse por el procedimiento de la presente invención en conjui 
oión oon el colorante dispersado, el oual, en una de sus po-30



donde J ea el radical fenilo o un radical fenilo que lleva - 
por lo menoa un auatituyente (distinto de ácido oarboxílico 
o del grupo de ácido aulfánico) que no contenga un radical 
alquilo que tenga más de 4 átomos de oarbono, ee hidroge­
no, o alquilo inferior, y Q ee hidrogeno, alquilo inferior, 
oiano, carbamoilo, alcoxicarbonilo inferior o alquilcarboni- 
lo inferior, ya que cualquier colorante no fijado de eete ti 
po ea eliminado del mismo modo por tratamiento en una solu­
ción acuosa de álcali.

Mediante el procedimiento de la inveno i ón loa matq 
rialea textiles de triacetato de celulosa y de poliástar ar¿ 
mático ee tiHan en una amplia variedad de tonalidades que pp[ 
asen desde muy buena a excelente firmeza en los ensayos comág 
mente aplicados a dichos materiales textiles. En aquellos 
easoa en loe cuales el procedimiento se lleva á cabo por es­
tampado, no quedan manchas de áreas no estampadas en el mate­
rial textil.

La invención se ilustra pero no se limita por loa 
aiguientea ejemplos en los oualea las partea y porcentajes 
son en peso.

B W # .  .1
100 partea de un material textil de poliáster aro-
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mático hilado se sumergen en un baño de teñido que 
una dispersión de una parte de 2-cloro-4--nitro-6-bromo-4' -¿jÑ 
:N-di(^-metoxicarboniletil)amin¿7azobenceno en 3000 partes 
de agua que contiene 1 parte de sulfato de sodio oleilo. El 
baño de teñido se calienta luego a 130°C durante 30 minutos 
y se mantiene a esta temperatura ábrante 1 hora bajo presión 
superatmosfárica. El material textil tañido se separa luego 
del baño de teñido, se enjuaga con agua, se trata durante 10 
minutos a 80°C en una solución acuosa de 0,2 % de hidróxido 
de sodio y 0,2 % de un detergente no iónico. El material 
textil se enjuaga nuevamente en agua, y luego se seca.

El material textil de poliáster aromátioo es por 
lo tanto teñido en una tonalidad caétaño que posee excelente 
firmeza a la luz, a tratamiento humectantes y a tratamientos 
de calos eeoo.

EJEMPLO 2
10 partes de una dispersión acuosa al 10 % de 2-ac& 

tilamino-4-Z"N:N-di( -metoxicarb oniletil) amino_/-4' -nitro- 
azobenceno se agregan a una mezcla de 2 partes de una emul­
sión acuosa de aceite de esperma sulfonado y aceite de pino, 
10 partes de área, 1 parte de m-nitrobencensulfonato de so­
dio, 0,6 partes de hexametafosfato de sodio, 48,4 partes de 
agua, y la pasta estampadora resultante se imprime sobre un 
material textil de polióster aromótioo tejido. El material 
estampado se seca y luego se somete a vapor durante 6 minu­
tos en vapor superoalentado a 170°C. El material se enjuaga 
luego en agua, se trata durante 5 minutos en una solución 
acuosa al 0,2 % de hidróxido de sodio a 80°C (siendo la relg 
ción de licor a materiales de 50:1), se enjuaga nuevamente ¡ 
en agua, y luego se seca.
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Se obtiene un estampado rojo que tiene una exoelen- 
te firmeza a loe tratamientos humectantes y que no deja man­
chas en las áreas no estampadas.

En lugar de someter a vapor el material estampado 
para fijar al colorante, el material estampado se somete a o& 
cimiento durante 1 minuto a 200°C. Se obtiene un resultado 
similar.

EJEMPLO 1
En lugar de 10 partes de dispersión de colocante 

acuosa al 10 % usada en el Ejemplo 2 se usan 10 partes de una 
dispersión aouosa al 10 % de 2-acetilamino-4/**R:N-di( (S -meto- 
xicarboniletil ) amino_7-4 '-metoxicarbonilazobenoenc o de 1x4- 
-di( (3, -metoxioarboniletilamino)antraquinona con lo cual se o& 
tienen tonos respectivamente naranjas y azules. Se obtienen 
resultados similares cuando el material textil de polióster 
aromátioo se reemplaza por un material textil de triaoetato 
de oelulosa.

EJEMPLO 4
Un licor de recubrimiento que comprende una mezola 

de 5 partes, de una dispersión acuosa al 10 % de aoetilamino- 
-4-/T?:N-di( -me toxicarbonil) -e t il) amino_7-4' -nitroazobence- 
no, 1 parte da una solución acuosa al 25 % de la sal de sodio 
de poliacrilonitrilo parcialmente hidrolizado y 94 partes de 
agua se recubren continuamente sobre un material textil de p& 
lióster aromático hilado, y despuós de seoar el material se 
pasa continuamente a travós de un horneador que opera a 220°0, 
siendo el tiempo de contacto de 1 minuto. Se enjuaga luego el 
material en agua, se trata durante 5 minutos a 80°C en una sg 
lucida aouosa que contiene 0,2 % de hldróxido de sodio y 0,2 % 
de un detergente no iónico, ee enjuaga nuevamente oon agua y
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se seoa finalmente.

El material textil se colorea totalmente en una 
tonalidad roja que poeee excelente firmeza a loa tratamientos 
humectantes.

En lugar del material textil de poíióster aromáti­
co usado en este ejemplo se usa una unión tejida de 67;33 de 
poliáster aromático y celulosa, estando las fibras de poliág, 
ter aromático coloreadas en una tonalidad roja y las fihras 
de oelulosa sin color.

En lugar da los colorantes dispersados usados en 
oualquiera de los ejemplos anteriores se usan los odorantes 
azo dispersados obtenidos por diazoación de las aminas y aoR 
plamiento con los oomponentes aoopladores indioados en la ta-- 
bla I o los colorantes dispersados indicados en la tabla II 
con lo cual los materiales textiles de poliáster aromátioo 
se colorean en las tonalidades indicadas en las tablas.

T-.AB.L.A I j

Amina Componente Acopla dor

... ..-n.-..,
- Matiz

anilina N;N-dl(P -metoxioa^ 
boniletil)anilina

Amarillo

2-oloranilina M
4-acetilanilina '! Amarillo

rojizo
4-nitrosnilina Anaranja­do rojizo
2-bromo-4-nitroanilina n Escarlata
2-nitroanilina tt

do
2-metoxi-4-nitroanilina M Escarlata
2:4-dinitroanilina M Rojo
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IARIA I (Continuaoidn)
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AminA
— .__________...............

Componente Aoopla dor Matiz

2-cloro-4: 6-dinitroanili
BA

N:N-dl ((3-me t oxi oarbo- 
niletil)anilina

Rubí

2-bromp-4! 6-dinitroanll¿
BA

w n

2-oiano-4;6-dinitroanilí 
aa

n Violeta

3-nitroaniliBa w Amarillo
rojizo

2-acetil-4-nitroanilina w Escarlata
2-metil-4-nitroanllina 't Anaranjadorojizo
4-BÍtrOABÍlÍBA N:N-di(P-metoxioarbo- 

nile t il) olui dina
Eacarleta

2-bromo-4!6-dinitroanili 
BA

2-metoxi-5*-aoetilami- 
no-N; N-diM-me toxica^. 
boniletil)anilina

Azul mari­
no

M 3-aoetilamino-N t N-di- 
(^-metoxicarbonil- 
etil)anilina

Violeta

3-cloraoetilamino-N: 
N-di ((S-me toxicarbonii 
etil) anilina

'!

2-cloro-4-nitro-6-ciano-
aniliBA

3-aoetilamino-N:N-di- 
í^-metoxioarbonil- 
etil) anilina

M

2-ciano-4-nitroanilina M W

2:4-dioianoanilina w Rojo
4-aoatilamÍnoanilina 3-oiano-N: N-di -me- 

toxioarboniletil)ani lina
Anaranjado

3-oloro-4-oianoanilina 2-$toxi-5-aoetilamino 
-N:N-di(A-metoxioarbo niletilVanilina

Rojo azul& 
do

6-etilaulfonil-2-amino-
benztiazol

N:N-di((S-étoxioarbonjí 
etil)anilina

Rojo
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TABLA I (Continuación)

Amina Componente acoplador Matiz

2-ciano-4-nitroani-
lina N:N-di((^etoxioarbóniletil)-

anilina
Rojo azu­
lado .

2-ciano-4-nitroani-
lina N:N-di/l^ -((S'-hidroxietoxi- 

oarbonil) e til_7anilina
Rojo azu­
lado

3-cloro-N: N-di ((^-metoxioar- 
boniletilvanilina

Rojo

2:4-dicianoanilina N : N-di (V-me tóxioarbonilpr o- 
pil) -m-t olui dina

Escarla­
ta

6- -hictroxie til- 
sulfonil)-2-amino- 
benztiazol

!! Rojo azu 
lado *

4-me tilaulfonilani 
lina

3-metilsulfonil-N:N-di(& - 
metoxioarboniletil) anilina

Anaran­
jado

6-nitro-2-aminobenz
tlazol

N:N-di(^-etoxioarboniletil)
anilina

Rojo azú 
lado

4-nitro-2-aminoben^
tlazol

w ' Rojo

4-oloro-6-nitro-2-
aminobenztlazol

N;N-di(^-propoxicarbonil- 
etil)anilina

Rojo azu 
lado

metil-4-amÍnoben-
zoato

3-metilsulf onilamino-N:N- 
di((3-metoxioarboniletil) - 
anilina

Anaran­
jado !

2-ciano-4-nitroani-
lina

H Rojo

2:6-dlciano-4-nitr^ anilina 3-aoetilamino-N:N-di(P-me- 
toxioarboniletil)anilina

Azul

2-oÍano-4-nitroani-
lina

N: N-di (Y-metoxioarbonilprg 
pil)anilina

Rojo

N : N-di (Y-me t oxioarb onilprj^ 
pil)-m-tolui dina Violeta

2-ciano-4-nitro-6-
cloranilina

M w

3:4-dicianoanilina 2:5-dimetoxi-N:N-di(Y-eto- 
xiearb onilpropil)anilina

Anaran­
jado

2:5-di o iano-4:6-di 
cloranilina "*

N:N-di(&-metoxioarbonilbu-
til) -m-toluidina Rojo
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TABLA I__(_Continuación) ^

Amina Componente acoplador Matiz

2:6-dioloro-4-nitr¿
anilina

N:N-di (Y-metoxicarbonilpro- pil)-^-toluidina Marrón

2-oiano-4;6-dinitr¿ 
anilina

M Violeta

2-cloro-4-nitroani-
lina

w Rojo azg 
lado

2-bromo-4i6-dinitrg 
anilina

2-etoxi-5-acetilanjlno-N-/5 :-di (me toxicarbonil )e tily-
anilina

Azul

2-metoxioarbonil-4- 
nitroanilina

N:N-di(^-metoxicarboniletiÍ)
anilina

Anaranja 
do '

M 3-bromo-NiN-di((3-metoxioar- 
boniletilvanilina

 ̂ ^

W NtN-di(^-metoxioarboniletil) -g-toluidina Rojo

2-metoxioarbonil-4-
nitro

3-aoetilamino-N:N-di (̂  -e tox¿ 
oarboniletil)anilina

Rojo asm, 
lado

3-formilamino-N: N-di (̂  -me to-, 
xioarboniletil)anilina

"

M 3-metoxi*4T:N-di/^**( ̂ -hldrjBxie toxi carb onil)e t ilJ7ánil ina
Rojo

2-eloro-4-nitroaai,
lina

3-acetilamino-N ;N-di (etoxioar 
bonilmetil)anilina

2-metilaulfonil—4— 
nitroanilina y:N-di (̂  -me toxioárb oniletil)- 

anilina
Rojo aan 
lado

2:4-diciano-3;5-di-
metil-d-oloranilina N;N-di(^-metoxioarboniletil)-

g-toluidina
Rojo i

2;6-dioloro-4-nitro 
anilina 3:5-diacetilamino-N:N-di(^-m^ 

toxioarboniletil)anilina
Rubí

2-amino-4-faniltia-diazol
M Rojo

6-metoxi-2-amino-
banatiaaol

w Rojo

4-nitroanilina w Rojo



- 19 -
TABLA I (Continuaoián)

Mina Componente acopladoir = Matiz

2^iano^<*nityo*-6-* 3:5-diacetilamino-N:N-di(P-meta 
xicarboniletil) anilina

Azul

2-amino-5-ma tiltil diazol
o H

5-nitro-2-aminoti¿
zol

H

dimetil-2-aminota- 
reftalato

1-etil-3-oiano-4-metil-6-hidrg,
xipirid-2-ona Amar i-, lio

2-amino-3-metoxi- 
oarb onil-5-nitro- 
tiofano

N: N-di ((^-metoxioavboniletil)-m 
-toluidina

Azul

dimetil-2-aminot^
reftalato

3-agetilamino-N-(^-oianoetil)-
)3'-metoxietoxicarbonil)-

atilJTanilina
Amarillo
dorado

3 i 4-di(metoxicar- 
bonil) anilina

N;N-dietilanilina

 ̂<l¡
notiofono

N:N-di -metoxioarboniletil)- 
g,-toluidina

Azul ve$ 
doso

2-amino-3-atoxioaí
bonil-5-nitrotiofA
no

2!5-dimetoxi-N-(^-matoxioar- 
boniletil)anilina

Azul
t

3:5-dinitro-2-ami- 
notiofeno

3-aoe t ilamino-N: N-di A-( ̂ ' -m̂ , 
toxie t oxioarbonil) e tiyanilina

" !

metil-4-aminoban-
zoato

N-etil-N-((!<-metoxioarboniletll)
anilina

Amarillo

w 3-acetilamino-N-(P-cianoetil)- 
Ñ-(^-etoxicarboniletil)anilina

M



T A B L A  II

Colorante Matiz

1:4-di(p-etoxicarboniletilamino) antraquinona Azul-
1-amino-4-Z*4'-(o(:P-di(P'-hidroxietoxicarbonil)-
etil) anilino_yantraquinona

tt

1:4-dl (p-metoxicarb onlletilamino)antraquinona tt

1:4-di(o-metoxicarbonilanilino)antraquinona u

1:8-dihidroxi-4:5-di-(^-metoxicarboniletilamino)- 
antraquinona

Azul ve^ 
doso

1:8-dihidroxi-4:5-di/p -(p'-hidroxietoxicarbonil) 
e tilamino_7antraquinona

n

1:5-dihidroxi-4:8-di(P -me t oxi carb onile t ilamino) - 
antraquinona

!t

1:5-dihidroxi-4:8-di/p -(p'-metoxietoxicarbonil)- 
e tilamino_7antr aquinona

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi oomo la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug. 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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REI-/INDI CACICI'33
1.- Procedimiento para la producción de materiales 

textiles a base de triacetato de celulosa o poláster aromáti­
co teñidos, caracterizado porgue comprende las etapas de apli 
car a^ material textil, mediante un proceso de teñido acuoso] 
recubrimiento o estampado, un colorante dispersado que con- j 
tiene por lo men03 dos grupos de áster de ácido carboxálico ¡ 
y hacer reaccionar subsiguientemente el material textil con 
una solución acuosa de un álcali que tiene un pH superior a 
8 y a una temperatura entre 50° y 85° C. }

2&.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la solución acuosa del álcali es una solu 
ción acuosa de un carbonato de metal alcalino.

33.- Procedimiento según la reivindicación 1, caras, 
terizado porque la solución acuosa del álcali es una solución 
acuosa de un hidróxido de metal alcalino.

43.- Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque la solución acuosa del 
álcali contiene de 0,2 a 1 ,0 % en peso, basado en el peso de 
la solución, de un detergente sintátioo.

5-.- Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones 1 a 4, caracterizado porque el colorante dispersa­
do es un colorante dispersado de antraquinona, que contiene 
por lo menos dos grupos áster de ácido carboxálico.

63.- Procedimiento según cualquiera de las reivind^ 
caciones 1 a 4, caracterizado porque el colorante dispersado 
es un colorante de azo dispersado que contiene por lo menos 
dos grupos de áster de ácido carboxálico.

73.- Procedimiento según la reivindicación 6, ca­
racterizado porque el colorante diazo dispersado es un colo-
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yanto monoazo dispersado.
8*.- Procedimiento según cualquiera de laa reivin­

dicaciones 1 a 7. caracterizado porque los grupos de áster 
de ácido oarboxilico tienen la fórmula -COOR donde R es un 
hidrocarburo opoionalmente sustituido o un radical heterocí- 
olico.

9*.- Procedimiento según cualquiera de las reivin- 
dioaoionea 1 a 8# caracterizado porqüe los grupos de áster de 
áoido oarboxilico tienen la fórmula -000 alquilo inferior.

10*.- Procedimiento según la reivindicación 7, ca­
racterizado porque el colorante de monoazo dispersado tiene 
la fórmula;

- 22 -

4 E

(COOR)n (COOR)^

donde A es el residuo de un componente diazo de las series 
aromáticas o heterooiclioas y E el residuo de un componente 
acoplador, R tiene el significado indioado antee, y & 7 R  3?% 
presentan oada una independientemente 0, 1 ó 2, siendo la 
ma de a  y g  por lo menos 2.

11*.- Procedimiento según la reivindicación 7, ca­
racterizado porque el colorante de monoazo dispersado tiene ; 
la fórmula;

J - N - N
- COOR

- COOR

donde A* ee el radioal de un oomponente diazo de lae series
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aromáticas o heterociclicas, el ahillo B de benceno ^  
tener sustítuyentes adioionales, R tiene el significado indi­
cado, y X^ y X^ representan cada uno independientemente alqug, 
leño inferior o radioales de alquileno inferior-O-alquileno 
inferior donde el alquileno inferior denota radicales alquilg 
no de 1 a 6 átomos de carbono.

12*.- Procedimiento segán la reivindioaoión 7, ca­
racterizado porque el colorante monoazo dispersado tiene la 
fórmula:

donde B, X^ y R tienen los significados indioadoB, Z es un 
átomo de hidrógeno o un radical alquilo, oicloalquilo, o ari- 
lo opcional mente sustituido, A es el radical de un compues­
to diazo de las series aromáticas o heterociclicas, y g, es ' 
1 ó 2.

13*.- Procedimiento segán la reivindicación 7, ca­
racterizado porque el odorante monoazo dispersado tiene la 
fórmula:

(OOOR)q

X* - OOORl

X* C00R1

donde A^, B, R y X** tienen el significado indicado, Rt es ai 
quilo inferior, y ̂  es 2 ó, de preferencia 1.

14*.- Procedimiento segán la reivindicación 7, oa- 
raoterizado porque el colorante de monoazo dispersado tiene



la fórmula:

^CgH^COOR
N
\ CpH ĈOOR

5

5

donde y son cada uno independientemente cloro o bromo; 
x3 es hidrógeno o metilo; y R^ es alquilo inferior.

15S.- Procedimiento segdn cualquiera de las reivin­
dicaciones 1 a 14# caracterizado porque el material textil es 
un material textil de tereftalato de polletileno.

168.- Procedimiento para la producción de materia­
les textiles a base de triacetato de celulosa o pollóster aro 
mático teñidos, tal y como queda sustancialménte descrito en 
la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 24 hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid
-3$ W 7

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED.
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