PATLNTE DE INVIRCION

Por 20 aiios

En Espaiia a favor de DON PLDRO GOMEZ CULQM, de nacip
nalidad espafiola, residente en Urbenizacién Virgen
de Iciar, 3 EL PLaNTIO (Madrid), por: *PROCEDIHILN
TO bk CONUTRUCGLON RAPIDA "IN-SITUM DE PISCINAL DE
CUALGUIER DIMENSION Y PORMA MEDTANTE NODULOS PREFA-

BRICADOS EN MATERRIALES PLASTICCO.™

MEMORIA DESCRIPIIVA

Se refiere el invento a un procedimiento median
te ol cual se revolucionan los tradicionales siste~
mag de comstruccién -pbra~ de piscinas de superficies
de cualquier dimensidn, piscinas deportivas, de re-

creo, de Jjardin u otras cuslesquiera incluyendo es-




10

15

20

25

30

tenques, depdsitos, depuradoras, aceguias, embalses
o similares que requieran de la formaeidén de un vae
go hundido en el terreno.

La forma de ejecucidn habitual y tradicional
de estas construcciones venfan, por su recomende~
ble aceptacién, resistencia y économia fabricadas
o construidas en hormigbn. Es del dominio piblico
la realizacidn ejecutive de dichas construcciones,
sus costos, sus ventajas y sus defectos; tiempo de
obra, incomodidades y los elevados gastos de mante
nimiento; limpleza, dragado y los gastos ulteriores
de decoracibn o proteccibén, por ejemplo: los reves—
tinientos que se suslen aplicar para asegurar una
mayor duracidn de estas y que sin ellos adolecen
de desventajas tales como: la fisuracién, aspereza
de la superficie y escasa duracidn frente & agentes
externos.

El procediniento permite consgtruir dichos con-
Juntos 2 partir de piezas, méduloz o bdloques de ma—
teriales plhsticos los cuales una vez unidos entre
sf para la formacifn del conjunto, cumplen la doble
misién de resistir los empujes del terreno, del agua
y de la combinacidén de esztos, al mismo tiempo de ser
el acabado que garantiza y asegura uns durascibn su~
perior. El conjunto asf resultante presenta una re-
sistencia comprobadamente mis alta, un acabado per-
fecto y absoluto e incluso decorative, un montaje,
instalacién y entrada en servicio inmediato y un cos-
to muy inferior a los procedimientos tra&icionales

en la construccidén de piscinas,
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Las ventajas que del procedimiento se despren
den, gue serfsn muchas, podemos condensarlas o re-—
sumirlas en las puntualizaciones antedichas. El pro
cedimiento de construceidn arranca a partir del ne-
cesario e insustituible socavado del terreno gue es
necesario realizar para formar la piscine de modo
que, el reborde de esta, queda & nivel de superfi~
clie o muy ligersmente por encima del foso.

Como es légico el posible desprendimiento de
las pareces del foso para el acoplo de la piscina,
se contendr& en la forma y manera conveniente en cg
da caso mientras dure la construccifn de ésta. Azi-
mismo se nivelard convenientemente para el asentade
adecusdoe de dicha piscina.

Una de las caracteristicas del invento es gue
la estructuracidn de las paredes y fondo de la pie-
cina s8¢ realiza por la combinecidén reticulsr simé-
trica o no de mddulos, blogques o piezas con pre-
ferencia de grandes dimensiones que son unidas en
la superficie vista o acshada de la piscina mono-
pieza resultante,

Otra de las caracteristicas es que la piscina,
contenedor o recipiente se construye o estructura
sobre un andamiaje dispuesto sobre el emtorne o con
torno del forso bdbiém en su totalided o, dependiente
de mm ¥olnman, parcialmente. |

Uno de los detalles del andamisje ea que estd
construido para estructurar la piscina permitiendo
el ulterior y ajustado descenso y acoplado en el fo-

50 previamente realizado, pudiendo en su caso, re-
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lo para asegurar un perfecto ajuste con su contore
no debido a las posibles deficiencias en su socava-
cibn.

Una de las caracterfsticas de los bloques, mb-
dulos o piezas para la formacidm de la estructura
de la plscina o contenedor son preferentemente de
configuracién rectangulaf plena, susceptible de aso
ciarse con cualquier otra para dar lugar a una amplia
gama de combinaciones.

Ctra de las caracteristicas es que la superfie-
cie vista, preferentemente, podrd ser rectilinea o
sinuosa, lisa o0 con un tratamiento antideslizante, -
decorada o labrada en cualquier tipo ds relieve.

Otra de las caracteristicas del procedimierito
es que para fhrmar las esquinas se disponen de mf~
dulos angulares o formando diedros.

Otre de las caracteristicas del pfocedimiento
es que para la formacidn de los rincones se disponen
mbdulos en forma de triedros, siempre combinables
con el resto de los mddulos que integran las super-
ficies o paredes.

Otro de los detalles del procedimiento es que
para cerrsr el reborde de la piscina se dispondrén
o no, segln los casos, médulos de esta u otra cone-
figuracién solidarizados horizontalmente en posi-
cién plana y rebasando el ancho de las paredes de
la piscina para rebordear perfectamente el contorno.

Otra de las caracter{sticas es la de poder

adeptar cualquier tipo de bordillo en material con=
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vencional, ajustable perfectamente a la parte fi-
nal superior de la piscins.

Otra de las saracteristicas es que, esencial~
mente, dichos médulos estéin comnstituidos por dos
planchas paralelas y distanciadas entre af por me-
dio de un entramado de nervios, celosfas, tirantes
u otros en el mismc material, el ouwal, al formar
con lae doz planchas un (nico elemento permite, de
bido a8 sus dimensiones y forma, resistir todos los
esfuergzos derivados tanto de los empujes del terre-
no, del agua, 0 combinacidn de ellos, ¢ los debidos
a apientos del terrenc o a los producidos por la
dilatacién del mismo materisl.

Otra de las caracteristicas es que dichas plsr
chas y entramado de material pléstico, con prere-'
rencia, esthn constituidos por polibesteres refor-
zados con fibras de vidrio, de boro, carbono o si-
nilares cuya resistencia es muy superior a la del
acero y por supuesto a las del hormigbn.

Otra de las caracteristicas dsl mbdulo, pieza,
0 bloque es que la superficie vists presenta una
pelicula de materia anticorrosiva o gel-coat gque
es parte integrante del material del que estf fabri
cado el mbdulo, pleze o hloquse.

Otra de las caracteristicas del procedimiento
88 que dicha superficie vista puede estar eoloréada
por @portacibén diwecta del propio materiel y acaba-
da en las condiclones mis amplias posibles.

Otra de las caracteristicas de dichos mldulos

es que la superficie oculta o en contacto con el te~
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rreno no presenta el acabado de la otra y en su ca-
80 podrd recultar rugosa © con relieves'para perni-
tir un acoplamiento mfs ajustado del cuerpo de pis
cina con el foso.

Otra de las caracterfsticas de dichos mbdules,
piezas o bloques es que la separacidn entre las pla
cag o estructura de estas puede ir o no, totel o
parcialmente llena de materiales de relleno, tales
como espumas de poliuretano o anflogos de muy poco
peso y que le otorgan un alto coeficiente de aisla-
miento y resistencia.

Otra de las caracteristicas es que los mbdules
piezaz o bloques vienen unidos por sus respectivos
bordes en contacto, preferentemente, por fusién ter
moplastica de estos y sin apreciable marca, sefial
o separacidn en sus caras vistas.

Otra de las caracteristicas es que ls fusién
de los cantos en contacto se realiza, preferentemen
te, con el miesmo material, es decir por la dispo-
sicidn de un rellenc de fibras de las caracteristi-
cas sntedichas y resinas de poliesteres o similares.

Otra de las caracteristicas es que dichos mbdu-
los, plezas o bloques, preferentemente, presentan
gus cantos en chaflén inclinados y convergentes ha=-
cia la plancha vista y abiertos por dentro de forma
que podamos presionar los cantos de una manera per—
fecta, dejando una superficie vista absolutamente
liga, pulida, decorada, inalterable y pereceders.

Otra de las caracteristicas es que los paneles

presentarfn los pasos necesarios para los sccesorios
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de cargs y descarga de agua, depuracidn y canal e
riférico para rebosadero.

El resumen final de todas estas caractericticas,
se traducen en una forma de realizacibdn inédita y
revolucionaria de los métodos hasta shora empleados
para la comnstruccién de piscinas, consiguidndose ven
tajosamente una construceibén fulgurante e incompa=-
rablemente mis répida, mls econbmica, con un acabu~
do estético y pricticamente m&s perfecto, con garan—
tias de higiene mucho mhs elevadas y sobre todo ea
piscinas climstizadas donde tan frecuentemente y de-
bido a la temperatura del agua y materiales de ro-
vestimiento, son propensas a la formecidn de gbrma~
nes nocivos, con los resultados derivades de uns
construceidén limpia, sin entorpecimientos, sin do-
sechos y dispuesta para su uso en pooos dias e in~
cluso en horas.

Una idea mfs amplia de las caracterficticas del
invento la realizaremos a continuacién al hacer re-
ferencia a la lénrina de dibujos que a &stza memoria
se acompafia en la que, de mansra un tanto esgquenfi~
tica y tan solo por via de ejemplo, se representan
los detalles preferidos del invento,

En los dibujos:

La figura l.- ec una vista en alzado cortada
longitudinal y verticalmente por la linea =—A-A'= de
la figpura 2.

La figura 2.~ es una vista seccionada vertical
¥ transversalmente por la linea ~B-B'~ de la figura 1l.

La fipura 3.~ es una vista seccionada horizon=-



10

15

26

25

30

talmente por la linea -C=C'~ de la figura l.

La figura 4.~ e3 una seccidn longitudinal au=-
mentada de la unibén de dos médulos entre si.

La figura 5.~ es una vista igual m la anterior
seccionada transversalmente.

Las tigurses 9, 8, 9, 10, 11 y 12, corresponden
a esquemas de los diferentes tipos de mbdulos que
intervienen en la construccién de una piscina.

La figura 13.~ es una vista en perspectiva de
una piscina en fase de montaje.

Aludiendo a lse diferentes referencias emples~
das para sefirlar las partes y caracteristicas de los
elementos que participan en el procedimiento, vemos
en las tres primeras figuras el desarrollo de un pa=-
nel -A- definido por dos planchas; una exterior «l-
0o en contacto con el agua y otra interior -2~ 0 en
contacto con las paredes del foso.

Entre ambas planchas ~l- y -2- la disposicién
de un entramado rigidizante -3~ solidarizado entre
ambas planchas y de cualquier configuracifén o ecelo-
sia.

Los espacios delimitados entre smbas planchas
=l= y =2= y el entramado rigidizante ~%= es rellena-
do de material aislante y resistente espumas de po-
liuretano u otras, totalmente -4- o parcialmente
-5~ constituyendo mddulos perfectamente resisten-
tes & los efectosz para los cuales han sldo disefia-
dos.

La cara vista de la plancha -1~ presenta un

acabado de resina de poliester o gel-coat -6~ en
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cualquier expresidn decorativa.

Este acabado =6~, segfin veremos, serf unifore
ne para toda la superficie de lss paredes formadas
con y mediante dichos mbédulos.

Las figuras 4 y 5, nuestran la Junta de ensam-
blaje o unién uniforme de dos mbdulos =A- y =A'=~
entre si. Podemos determinar todas las partes y ca-
racteristicas de cada médulo por las mismes referen-
clas ya expresadas.

Lz unibn, preferentemente definida por dos can-
tos en chaflfn -2a~ y -2b-, respectivaments, en cone
vergencis hacia la cara exterior =l- de cada médunlo,
presentarfn su confluencias -8- inapreciable por die
cha superficie resultando le uniformidad «G= y «6&'=
aludida en los pArrafos anteriores, sin marca , in-
dicio o sefial de la junta.

La unibén de los cantos ~2a=- y =2b- se realiza
mediante una composicidén -7~ de la misme naturalesza
del material que integra los mddulos y por soldadu-
ro termopléstica, sellads o cerradn en =O=- por ene-
cima del plano interior -2-, -2'- de dichos mbdulos.

Los mbdulos representados en las figuras 7 a
12, agbas inclusive, ofrecen diferentes formatos; rec¢
tangular =10~ trapecial -ll-, angulares de remate
~12~-, trisngulares -13-, diddricos de esquina ~=l4- y
triedros de rincén =15-. Todos ellos convenientemen—
te asociados constituirfin la piscina propiamente di-
cha dentro de una amplias gama de combinaciones.

Por filtimo la figura -13-~, nos muestra un con-

Junto de piscina .16-, organizado sobre un eandamiasje
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instalado sobre el foso -17- realizado para el aco~
plamiento ~in-situ~ de la piscina, que quedari mon-
tadza y perfectamente y listé pPara su uso una vez
instalados los accesorios sanitarios, tales como:
aparatos de llenado, vaciado, depurscién y otros.

Una vez descrita convemientemente la natura-
leza del invento se hace constar a los efectos opor
tunos que el mismo no queda limitado a los detalles
exactos de esta exposicifn sino gque, por el ceontra-
rio, en el se introducirfin las modificaciones que
se consideren oportunas, siempre que no se alteren
las caracteristicas esenciales del mismo que se rei-
vindican a continuacién.

Se reivindican los términos siguientes:

l.~ Procedimiento de construcecidn répida "in-
situ* de piscinas de cualquier dimensién y forms me
diante mddulos prefabricados en materiales plésti-
cos, que Se caracteriza porque realizado previapen-
te el socavado del terreno con la forma y dimensio=-
nes necesarias para construlr la piscina, por enci-
ma del foso y sobre su contorno, se dispone de un
andeniaje sobre el que, "in-situ", se estructuraré
el cuerpo monopiezs de piscina constitui{da por la
combinacién solidarizada de m8dulos, blogues o pie~
zas prefabricadas en materiales plésticos de eleva-
da resistencia, ligeros y transportabvles y que for-
marén el conjunto nonopieza, convenientemente unidos,
ein indicios apreciables de dicha unién y que, una

vez configurada la piscine, serd depositada en el
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foso del socavado ajusténdose o no a las paredes de
éste y rellenfindose o no, el posible espacio que que
de entre axbas partes; rebordehndose el perimetro de
esta con plezas del mismo o de diferente materisl =
modo de remate y debidamente dotade y acondicionado
de los medios necesarios para el perfecto funciona-
miento de la piscina que presentarf unss superficies
vistas, absolutamente acabadas, inalterables, esté-
ticomente decoradas o no, con cualquier motivo o
color y cuyas paredes cumplen la doble misidn de
resistir los empujes del terreno, del agua y de la
comhinacién de estos y la de ser el acabado &l mismo
tiempo. ,

2.~ Procedimiento de construccidn répide "in-situ*
de piscinas de cualquier dimensibén y forma medisnte
mbdulos prefabricados en materisles pléasticos, con-
forme la reivindicacién anterior el andamizaje yaré la
construccidn "in-gitu" de la piscina se caracteriza
porque consta de medios para permitir su formscidn,
descenap y colocacidén en el foso donde quedarf ajus—
tadé o no e instalada en forma conveniente.

3,= Procedimiento de.construccién répida "in-situm
de piscinag de cualquier dimensibn y forme mediante
mbdulos prefabricados en materiales plésticos, con-
forme la reivindicacién 1, los mbdulos, dlogques o pie=-
z88 se caracterizan por presentar, prererentameﬁte, for
mas rectangulares u otras cualesquiera que unidad entre
si por sus cantos clerran superficies contfnuas.

4.~ Procedimiento de construccifin *&pida "in-gitu"

de piscinas de cualquier dimensibn y forma medisnte
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nédulos prefabricados en materiales plésticos, confor
me la reivindicacibn 1, y anterior para la formacibn
de los &ngulos y rincones se caracteriza porque en su
caso se preven mbdulos, plezas o bloques diedros ¥y
triedros respectivamente,

5.- Procedimiento de construccibn répida "in-situ”
de piseinas de cualquier dimensidén y forma mediante
mbédulos prefabricados en meterisles plésticos, confor
le la reivindicacién 1 y 3 para la formucibn de las
pendientes o declives del fondo del vaso se caractéri-
za porque se preven m8dulos, bloques o piegas prele~
rentemente trapeciales o triangulares.

6.~ Procedimiento de construccidén répida "{a=eitu”
de piscinas de cualquier dimensién y forma mediante
médulos prefabricados en materiales plésticos, confor-
me la reivindieacién 1, 3, 4 y 5 dichos mddulos se
caracterizan, al estsr formadogs por dos planchas pars-
lelas y distanciadas con la interposicibn rigida y so-
lidaria de un entramado de nervios, tirantes o gimila=-
res de isual materisl gque conforman un cuerpo (nico y
en distribucibén o dispesicién conveniente, una de cuyss
planchas integrard la superficie o cara vista y la otra
la oculta que ird o no en contacto con el foso.

7.= Procedimiento de comstruccidn répida ®™in-situ”
de piscinas de cualguier dimensidén y forme mediante
nédulos prefabricados en materiales pllsticos, confor-
me la reivindicacibén 1, la unidén de los nddulos, bloques
o plezas entre si, se caracteriza porque viene realiza-
da, preferentemente, por fusibn termopllstica de sus

cantos en contacto, con la aportacidén de una compyosi~-
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¢idn en el mismo meterial gue eatos.

8+~ Procedimiento de comstruccidn répida "in-situ®
de plscinas de cualquier dimensidn y forme mediente mb-
dulos prefabricados en materisles plésticos, conforme
la reivindicacibn 6, la superficie exterior de la plan-
cha vista se caracteriza porque estd rectilinea, ondu-
lada, quebrada o caprichosamente decorada y totalmence
acabsda por una superficie pulida o antideslizante, row
slstente, inalterable y perdurable, anticorrosiva y po-

¢o propicia a la formacidn de todo tipo de suciedades

impidiendo la adherencia de gérmenes nocivos.

9e= Frocedimiento de construccifn répida "ip-situ”
de piscinas de cualquier dimensidn y forma medisnie mb-
dulos prefabricados en materiales plésticos, conforae
la reivindicacidn 6, la plancha oculta se csractoeriza
porque su cars exterior no presenta el acabado n»ulide
propio de la cara vista y en su caso serf rugose para
ajustarse ceiildsmente al terreno.

10.~ Procediniento de construccibén répide "in~situ®
de piseinas de cualquier dimensién y forma mediante md-
dulos prefabricados en msteriales pllsticos, conforme
la reivindicacién 6, dichos mbdulos se caracterizan
porque se obtienen en materiales plésticos de elevada
resistencia, preferentemente, resinas de poliester re-
forzadas con fibrag de vidrio, de boro, de carbono o
sinilares.

1l.~ Procedimiento de construccidn rlpida “in-situ”
de piscinas de cualquier dimensidn y forma mediante mb-
dulos prefabricados en materiales plésticos, conforme

la reivindicacién 8, la superficie exterior de la plan-
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cha vista se caracteriza porque esté dotadas de una
pelicula, con preferencia, de resina "gel~coat” o
similar.

12.~ Procedimiento de construceidn rfpida "in-
situ" de piscinas de cualquier dimensién y forma me-
disnte mbédulos prefabricados en materiales plésticos,
conforme la rveivindicacibn 6, dichos mbfdulos se carac=
terizan porque ln sepsracibén entre las planchas que lo
componen pueden aprisionar entre ellas material ¢z re-
lleno, preferentemente, espumes de poliuretano o sini-
lares.

13.~ Procedimiento de construceidn répide "in-
situ" de piscinas de cualquier dimensidén y forma me~
disnte mbdulos prefabricados en materiales plisticos,
conforme la reivindicacidén 1 y 6 la unidn de dichos
mnbdulos entre sf{, se caracteriza porque resulta ins-
precisble en su cara vista formando unas superficies
limplias, traslucidas, trensparentes u opacas.

l4.- Procedimiento de comstruccidén répida "in-
situ® de piscinas de cualquier dimensién y forma me-
diante médulos prefabricados en materiales plésticos,
conformz¢ la reivindicaeidn anterior y 1, dicha Junta
en caso de unién termoplfistica se caracteriza porque
est& formada por la asocincibén de dos cantos en cha-
£lén inclinados y convergentes hacia la cara viste de
la plancha exterior unidos por aportacidn de fidbras de
vidrio, de carbono, de boro u otras y resinas preferen-
temente de poliester que por su propia atraceién y po-

limerizacién cerrarén o sellarfn perfectamente la Jun-

ta.
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15.="PROCLDIMILNTO Di CONUTHUCCIUN RAYIDA "IN
LITUY D FILCIHAL Db CUALLUIER DIMENOSION Y FORMA Mie
UIANTL FODULGL PRUFABRICADGE LI MATLNIslbi PLusTIC0G."

Todo conforme queda descrito em la presente me—
moria que consta de quince hojas mecanografiadas por
una 8bla cara foliada y dibujos que se acompafian.
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