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EXTRACLG DE LA DESCRIPCION

Una miquina de deshidratacién ihcluye de manera in
tegrada y en cooperacidn una combinacidn de Filtro de vacio del
tipo ¢ tambor giratorio y un dispositivo de preasado del tipo de
diafragma. Una cinta de medio filtrante sin f£in gue se desplaza
de manera intermitente transporta una hoja de masa aglomerada
filtrante hasta el dispositivo de prensado, después de Formar la
masa aglomerada sobre el Filtro de vacio. La accidn de posicio-
namiento de la correa estd coordenada con la presurizacidén del
dispositivo de prensado, de tal modo que el tambor de £iltro sea
posicionado solamente cuando el diafragma estd relajado y que la
presurizacibén se haga solamente cuando el tambor no esta én cux
so de posicionamiento.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

Anmbito del Invento .

El invento se refiere de manera general a una maqui
na de deshidratacibn mejorade y, mds particularmente, a una ma-
quina integrada para filtrer y exprimir loé liquidos contenidos
en sdlidos.

Estado de la Técnica

Se conocen varias miquinas para deshidratar mecéni
mente mezclas de liquido-sdlido tales como lodos de aguas residua
les y de desperdicio en aplicaciones a gran.escala tales como- [
ope;aéiones de tratamiento de aguas residuales municipales. Una
mquina corrientemente urilizada es un filtro de vacio del tipo
de tambor giratorio que utiliza uwna succidn para extraer los 1i-
quidos de un lodo a través de un medio filtrante poroso. Cuando
se hace funcionar de la manera convencional, este tipo.de maqui-
na produce aglomeraciones sblidas que son muy himedas porque la

diferencia de presidn aplicada no puede superar la presidn atmog
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férica v el contenido de humedad de alguncs sdlidos no puede ser
reducido por debajo de ciertos valores con dichas diferenciales
de presidn, incluso prolongando el tiempo de tratamiento. Se u-
tilizan también Frecucntemente mlquinas centrifugas en operacio-
nes de tratamiento de aguas residuales municipales, pero estas
miquinas no son totalmente satisfactorias para deshidratar lodos
cuya’densidad relativa es aproximadamente la mitad de la del agua.
Se utilizan también a veces prensas filtrantes y otros dispositi
vos de prensado para deshidratar lodos,pero tienen una capacidad
limitada, en particular para lodos que contienen mucha agua.

Sin embargo, existe una necesidad reconocida de ob
tencidn de masas aglomeradas de iodo sustancialmente mis secas
que las que se producen convencionalmente, Por ejemplo, cuando
el lodo de aguas residuales se elimina por med:o de incinecracidn,
la reduccibn del cnntenido de agua de la masa de agua reduce ©
elimina la necesidad de utilizar combustible auxiliar para entre
tener la combustidn.

OBJETOS DEL INVENTO

Un objeto principal del invento consiste en propor

cionar wn aparato para deshid atar lodos y fangos de manera efi-

caz v econbmica.
Un objeto mis especifico del invento consiste en

proporcionar un aparéto para deshidratar lodos y fangos del tipo
que se encuentra en operaciones de tratamiento de aguas residua-
les. o
BREVE DESCRIPCION DI LOS DIBUTOS
Otros objetos y ventajae del invento podrén enten-

derse fhcilmente leyendo la siguiente descripcidn y examinando
los dibujos adjuntos; que se dan solamente a titulo de ilustra-

cibn y sin carécter limitativo del invento, el cual tiene su al
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cance definido por las reivindicacionea.agjﬁnt&s y los equivalen
tes de estructura, materiales y operacioﬂes ipdicados.ggrestas.
En los dibujos: |

La figura 1 es una vista representativa de wna ma
quina que incorpora el invento;

La figura 2 es una vista en al;ado desde el lado
opuesto de la méquina ilustrada en la figura 1, parcialmente a-
bierta para facilitar la ilustracidn;

i Las figuras 3 y 4 son vistas detalladas en alzado,
ampliadas y parcialmente abierias para mayor claridad, de un me-
canismo particular de la mAquina de la figura 1 representada en
dos posiqgiones diferentes;

Las Figuras 5 y 6 son vistas detalladas en alzado

y ampliadas para mayc claridad, de dos variantes de modi ficacidn

del mecaniismo ilustrado en las figuras 3y 4; y

.La Pigura 7 es un diagrama en bloques esquematicos
de un silstema de control para la migquina de las figuras 1-4.

En los dibujos, algunos componentes convencionales
han sidp ilustrados simbblicamente de acuerdo con las normas de
dibuio establecidas.

DESCRIPCION DETALLADA DBEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

La miquinas de-las figuras 1 y 2 incluye de manera
general una combinacién en wna sola méquina y en cooperacién con
dos dispositivos de deshidratacién, concretamente un filtro de
vacio 11 del tipo de tambor giratorio y un dispositivo de pfensg

do 13 del tipo de diafragma. Un bastidor comin 17 soporta los

dos dispositivos de filtracidén y una correa sin fin convencional

21 de medio filtrante poroso es arrastrada para transportar una
noja continua de masa aglomerada resultante de la operacidn de

Ffiltrado hasta el dispositivo de prensado 13 después de que le
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rasa aglomerada se ha formado en-el fiitrp de vacio 11. Durante
el funcionamiento de la méquina, la correa 21, se desplaza de ma-
nera intermitente como se explicard en 1lo que sigue mls detalla-
damente. -

Bl filtro de vacio 11 del tipo de tambor giratorio
que se ilustra es generalmente de diseflo convencional y en este
caso incluye un elemento de tambor hueco 23 que est& soportado
en sus parcdes extremas opuestas 25 y 26 por unos muliones 27 si-
tuados axialmente. Los mufiones se extienden hacia el exterior y
estén montados de maneré giratoria en unos conjuntos de cojinete
28 para dituar el tambor 23 de modo que pueda girar en un depdsi

to 29 qug esté& adaptado para contener el lodo. Una unidad de ac

cionamiento, generalmente designada por 31 en la figura 1, estd
concctada activamente para desplazar de manera intermitente el
tambor 23 un &ngulo de rotacibén preelegido después de cada ciclo
de funcipnamiento del dispositivo de prensado de tal manera que
los sectiores situados en la periferia del tambor se sumerjan suv-
cesivam¢nte en el lodo contenido en el depdsito 29. En la préc-
tica, el. tambor se desplaza periddicamente de 15 a 30° en la di-
reccibén indicada por las flechas curvas. La unidad de acciona-
miento ilustrada 31 incluye una rueda de trinquete 33 sujeta de
manera fija en el muifidbn 27 del tambor fuera del conjunto de co-
jinete de soporte 28, un brazo de trinquete 35 que esté'acoplado
con la rueda de trinquete, y un conjunto de émbolo v cilindro 37
que puede extenderse y contraerse de manera selectiva, conecta-
do de manera pivotante para accionar la rueda de trinquete de mo
do que haga girar el tambor. Sin embargo, en lugar de la unidad
de accionamiento de tambor 31 que se .ilustra, puede utilizarse
una unidéd de accionamiento giratoria de tipo convencional; en

tal caso, se aplica a la unidad un impulso de energizacifn 2 zor
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ta duracibn para iniciar la rotacién del _tambor y, cuando elAtam
bor ha girado algunos grados, la rotaciéﬂ se detiene en razbn de
la friccidn. .

Como se ilustra en la figura 2, una vilvula gira-
toria convencional de dos orificios 39 estd dispuesta concéntri
camente alrededor del mufidn situado en la otra pared de extre-
midad 26 del tambor de filtro 23 para asegurar la comunicacidn
de la circulacidn del fluido con unos conductos 41 destinados al
1iquido £iltrado, que se extienden radialmente y estén dispuestos
en el ingerior del tambor 23, conduciendo dichos conductos a unos
orificiod formados en la pared lateral del tambor. Esta disposi-
cibn es fipica. Durante el Ffuncionamiento, la vilvula girato-

ria comunica sucesivamente con los conductos 41 y sirve como me-

dio por ¢l cual el vacio o la succibn se aplica. por lo menos a
los sectores de la superficie del tambor que estén sumergidos. El

1iquido [filtrado aspirado a través de los conductos 41 por el va

-cioc pasd a través de la valvula giratoria y a continuacidén es des

cargado}, En la prictica corriente, se aplica vacio a un sector
durante| un cierto tiempo después de su salida del lodo para efeg
tuar el lavado y el secado de la masa aglomerada.

La correa filtrante 21 mencionada mis arriba pasa
alrededor de la pared lateral del tambor 23 cubriendo por 1o me-
nos los sectores sumergidos. La correa filtrante puede separar-
se del tambor en la parte central superior de la manera ilustra-
da, o puede enrollarse en el tambor mis alld de este punto. E1
1iquido filtrado extrafdo por el vacio a partir del lodo pasa a
través de la correa filtrante y penetra en lcs conductps de 1li-

quido filtrado 41, Formdndose simulténeamente en la correa 21

-una masa aglomerada de sdlidos residuales. La masa aglomerada

resultante de la Filtracidn es arrastrada fuera del lodo cuzndo
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el tambor 23 efectia un movimiento giratorio., La correa filtran
te incluye de manera tﬁpica-un nervio mas grueso (no representa-
do) a lo largo de sus bordes, cl cual se utiliza para la alinea-
cién y el guiado de la correa.

El dispositivo de prensado o prensado 13 menciona-
da mis arriba est& dispuwesta cerca del tambor 23 ¢ incluye una
plataforma de drenaje fija 43 construlda y dispuesta de tal for-
ma que el ramal superior de la correa filtrante 21 pase encima
apoyindose de manera plana en ella., Como se ve en las Fiquras
3y 4, wma reja o un siétema de orificios 44 interconectados eg
t4 formado en la superficie de la plataforma de drenaje 43 deba
jo del ramal de la corrca filtrante 21 para que el liquido fil-
trado pueda atravesar la plataforma con el objeto de sep'regqgi
do y descargado por la tuberia. 40. Una vAlvula 45 estd intércg
lada en la tuberia 40 y estd conectada a la fuente de vacio men

cionada mé&s arriba para aspirar o arrastrar el liquido filtrado

. a través de la plataforma de dreraje. Una segunda valvula 42 es

té& dispuesta de manera que conecte la tuberia 40 con wna fuente
de aire bajo presibn; cuando se abre la vilvula 42, el aire bajo
presién sube a través de los orificios 44 y llega a la platafor-
ma de drenaje 43 para facilitar la separacidn de la correa £il-
trante 21 respecto a la plataforma.

El dispositivo de prensado 13 incluye ademés una
estructura que define una clmara de pleno hermética 46 situada a
una cierta distancia encima de la plataforma de drenaje 43, pa-
sando debajo de ella la correa filtranté.<~En el modo de reali-
zacidn ilustrado en las figuras 3 y 4, la estructura de la céma
ra de pleno incluye unas paredes laterales rigidas y verticales
47, vy uwnas paredes de extremidad 48 que definen un recinto en

Porma de caja continva, Una placa rigida 49 estd adaptada d= =2
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nera hermética entre 1és paredes 47 y 48 para formar la extremi-
dad superior cerrada de la camara 46. Un diafragma flexible im-
permeable 51 estd adaptado herméticamente debajo de la placa 49
frente a la plataforma de drenaje 43 para completar la cémara de
pleno. Un conducto 52 estl conectado de manera que asegure la cQ
municacibén del fluido con el interior de la camara de pleno y
una %élvula 53 esté conecfada de tal manera que deje pasar aire
bajo presibn a través del conducto hasta el interior de la clma-
ra con el objeto de dilatar el diafragma 51 hacia abajo para que
ejerza una presibén sobre la masa aglomerada resultante de la f£il
tracidn y que estd situada en la correa 21, la cual estd super-—
puesta a la plataforma de drenaje 43. La presién del diafragma

expulsa el liquido de la masa aglomerada y este liquido sale por

.1os orificiocs de drenaje 44, el conducto 40 y Za valvula 45.

Después de la operacidn de prensado, el diafragma

59 se contrae hacia arriba suprimiendo la presidn y evacuando el

aire de la clmara de pleno 46. Con el montaje ilustrado en la
figura 3, la retraccibén del diafragma se hace evacuando en pri-
mer lugar hacia la atmdsfera el aire bajo presidn procedente de
la cimara de pleno,a través d» una vdlvula 54 conectada con la
tuberia 52 y,a continuacién,vaciando mis completamente la cama~
ra,poniéndola en comunicacidn con una fuente de vacio por medio
dg ot%a valvula 55. Cuando el diafragma ha sido desplazado ha-
cié arribé de manefa que se apoye contra la plca 49, existe de-
bajo de &1 un espacio notable que hace que sea posible que wna
masa aglomerada de sdlidos de espesor notable sea arrastrada S0
bre-la plataforma de drenaje 43 por la correa filtrante 21.
Preferentemente, el diafragma 51 es un poco mis an
cho que la zona de formacibén de masa aglomerada en la correa f£il

trante 21 para permitir un pequefic movimiento lateral de la masa
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aglomerada durante la operacién de prensado. La longitud del dia
fragna y de 1a plataforma de drenaje en la direccién de desplaza
miento de la correa-filtrante depen@e~del énguio de avance del
tambor de filtro y del di&meiro del tambor; la miquina estd dise
fiada y accionada de tal manera que todas las secciones de la ho-
ja de masa aglomerada resultante de la filtracidn que estd sopor
tada por la correa esté sometida a la operacidn de prensado.
Después de la retraccidn del diafragma 51, la co-
rrea filtrante 21 se desplaza y la masa aglomerada que ha sido
pransada es descargada durante el desplazamiento de la correa
alrededor de un rodillo de soporte 56, También puede utilizarse
un conjunto rascador, Los sélidos descargados son arrasfrados
por un‘transportador 57 (figura 2) para ser eliminados, prefe-
rentemente mediante incineracién en un horno de hogares - mfilti-
ples o parecido. Después de producirse la descarga de la masa ag-

lomerada, la correa filtrante 21 pasa por un rodillo intermedio

58 v a continuacién por un rodillo tensor 59 de posicidn regula-

ble. Normalmente la correa estd lavada por una pulverizacidn de
1iquido procedente de las tuberias 60 antes de acoplarse de nue-
vo con el tambor 23.y antes de penetrar nuevamente en el lodo
contenido en el depdsito 29,

Se ha comprobado que durante el prensado el dia-
fragma 51 tiene una cierta tendencia a dilatarse lateralmente
lo mismo que hacia abajo. BEn un caso extremo, el diafragma pue
de llegar a “reventar" lateralmente en el espacio situado deba-
jo de los bordes inferiores de las paredes 47 de la camara de
pleno y de la plataforma de drenaje 43. Para impedir este incon
veniente, es posible utilizar el montaje ilustrado detalladamen
te en las figuras 3 y 4,en el cual la estructura de la cémara de

pleno esti montada de modo que pueda realizar un movimiento de
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vaivén y se utiliza n mecanismo de accionamiento 61 para despla
zar la estructura hacia abajo antes de la operacién de prensado

con el obieto de reducir ai minimo 1a.super£iéie lateral en la

cucl el diafragma puede dilatarse. BEL mecaniemo de accionamien

to particular 61 que se ilustra aqui incluye, en cada lado del
dispositivo de prensado-un conjunto de émbolo hidriulico o neﬁméA
tico convencional 62 capaz de extenderse y retroceder, que tiene
una extremidad.sujeta en el bastidor 17 de la miquina mientras
que su otra extremidad estd conectada de manera pivotante a wn
sistema articulado que ‘soporta la cémara de pleno 46. El siste-
ma articulado que se ilustra incluye unos cortos elementos de ar -
ticulacidn 63 y 64 conectados conjuntamente en cada lado de la
cémara de pleno 46 por un elemento transversal 65; los elementos
de articulacién estdn conectados respectivamente en s ?iydfes

67 v 68 con unas patas de soporte fijas 69 y 70 ¥ en los pivotes.

.71 v 72 en la estructura 46 de la cémara de pleno. Los conjun—

tos de émbolo 62 estén conectados a los elementos de articula—
cién 63 por los pivotes 73. Durante el funcionamiento, el alar
gamiento de los conjuntos de émbolo 62 hace girar los elementos
de articulacién 63 y 64 en el sentido horario desde la posicidn
"abierta" que se ilﬁstrq en la figura 3, hasta ia posicidn “ce-
rrada® que se ilustra en la figura 4. Unos elementos de tope ri

gidos 77 estin montados de manera fija en los costados 47 de la

" cimara de pleno en una posicibn tal que entren en contacto con

las patas de soporte 69 cuando el dispositivo de prensado esté

cerrado. En la figura 4 se observara qué el elemento de tope 77

¥y los pivotes 71 y 72 entre camara de pleno y elementos de arti

culacidn estén situados en lados opuestos de una linea vertical
que pasa por el pivote 67; por ccusiguiente, la fuerza de reac-

cidn orientada hacia arriba que se ejerce sobre la cimara de Ple



10

-
192

20

30

v,

, i
30 LGREed
i \“,h ot H
UL

-1 - 8 ;W@
. .

no durante el prenéado es producida por.los etementos de tope 77
y no por los conjuntos de émbolo 62, | . .

La figura 5 representa una varianie de realizacidn
de la estructura de la clmara de pleno, generalmente designada
por 46a, destinada a ser utilizada cuando la masa aglomerada re-
sultante de la filtracidn es muy delgada. En este modo de rea-
lizacién, la estructura de la cémara de pleno estd sujeta de ma-
nera fija por las patas de soporte 69 y 70 en la proximidad de
la plataforma de drenaje 43 de modo que exista solamente un es-
pacio dl algunos centimetros para la introduccién de la masa aglo
merada gobre la plataforma cuando el diafragma modificado 51a
ocupa 1d posicidn retraida hacia arriba. El diafragma modifica-
do 51a difiere del diafragma descrito anteriormente porque los
bordes §1 que se extienden transversalmente a través dé'las extre
midades|de entrada y de salida de la prensa son sustancialmente
mds gruesos que el resto del diafragma. Varias tiras de fija-
cién 87 sujetan el diafragma en la chmara de pleno soporténdolo
cerca de los bordes reforzados 81 para impedir que el diafragma
reviente en la entrada y en la salida de la prensa. Igualmente,
en cste modo de realizacidn, las paredes laterales 47a de la ci
mara de pleno se extienden hacia abajo paralelamente a 10s bor-
des de la correa filtrante que pasa por debajo con los nervios
situados en 1os bordes de la correa filtrante situados fuera de
las paredes. Las paredes prolongadas 47a impiden que el diafrag
ma reviente en los lados de laprensa durante'la operacidn de pren
sado., La posicién retraida del diafragma 51a se representa por

medio de 1fneas interrumpidas en la figura 5, y la posicién del

diafragma durante la operacién de prensado sce representa en 1i-

neas contiruas. Aparte de las diferencias memcionadas mds arriba,

el dispesitivo de prensado ilustrado en la figura 5 tiene uma



10

15

20

30

rénstrvcéién y un Funcionamiento évstaﬁéialmente idﬁnticos a los
del dispositivo ilustrado en las flguras 1~4 y en esta figura 5
las piezas similares han recibido niimeros de referen01a idénti-
CoS. 7

La figura 6 representa otra variante de realizacidn
de la estructura de camara de pleno, designada aqui de manera ge
neral por 46b. De manera similar a la dispbsicién de la figura '
5, la estructura de cimara de pleno estl sujeta de manera fija
por las patas de soporte 69 y 70, y las paredes laterales 472
de la cémara de pleno se extienden hacia abajo sustancialmente
por debajo de la placa 49. En este modo de realizacibém , los bor
des del |diafragma no presentan un espesor reforzado como los del
diafragna 51a de la figura 5 sino que por el coatrario el dia-
fragma 51b de esta figura es similar al diafragma 51 & las fi-
guras 1r4. En este caso, la caracteristica particuiar consiste
enque las paredes o zapatas de cierre 83 y 84 estén montadas de
manera/que puedan situarse en una posicibn elegida a voluntad me
diante|/unos conjuntos de émbolo 85 que pueden realizar un.movi-
miento de vaivén para cerrar las extremidades de entrada y de sa

lido de la prensa, respectivamente, para mantener el diafragma

. 51b., Durante el funcionamiento, las paredes de cierre 83 y 84

estin mantenidas en posicidn alta por los conjuntos de-émbolo 85
mlentras la correa filtrante 21 se desplaza para transportar la
masa aglomerada resultante de la filtracidn hasta la prensa O pa
ra descargar 1os sdlidos prensados. Durante la operacibn de pren

sado, 'las paredes 83 y 84 se sitflan en posicidn baja a través de

las extremidades de entrada y de salida de la prensa para mante-

. ner el diafragma 51bL. Aparte de las diferencias mencionadas més

arriba, el dispositivo de prensado representado en la figura 6

tienc también una construccibén y un funcionamiento sustancialmen
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te idénticos a los del dispositivo ilustrado en las figuras 1-4,
y en esta figura 6_lég_piezas similares han recibido los mismos
nimeros de referencia . '

Se entenderd més claramente la secuencia de fun-
cionamiento de la mlquina ilustrada en las figuras -4 examinan-
do la figura 7. Bl ciclo de la miquina se inicia accionando el
dispositivo de arrastre de tambor 31 durante un tiempo determina
do por un temporizador convencilonal 11 que hace girar el tambor
23 una fraccidn de vuelta con el objeto-de desplazar la correa
filtrante 21 de modo qﬁe transporte la masa aglomerada resultan
te de la filtracidn fuera del lodo contenido en el depdsito 29
y hasta la plataforma 43 del dispositivo de prensado 13. Duran
te el desplazamiento de la correa filtrante, el diafragma 51 es
t4 en posicién retraida o alta, la vdlvula de drenaje 45.e§fé'qg
rrada, y la vilvula de aire 42 estd abierta de modo que el aire
comprimido sube a través de 10s orificios 44 llegando a la plata
forma de drenaje 43 para separar la correa filtrante de la plata
forma. Cuando se ha terminado el periodo de tiempo determinado
por el temporizador T1, la vilvula de aire 42'se cierra. La ter
minacidén de la operacidn de posicionamiento de la correa se de-
tecta por medio de un interruptor o indicador de velocidad nula
89 que estd asociado con el rodillo de soporte de correa 56 de
manera que detecte la rotacién del mismo, Cuando la correa fil
trante 21 se ha parado completamente, el indicador de velocidad
nula 89 permite la energizacién del mecanismo de accionamiento
61 que desplaza la clmara de pleno 43 hacia abajo en direccién
a la plataforma de drenaje 43. (En el modo de realizacidn de la
figura 6, la funcibn correspondiente consiste en desplazar las
paredes 83 y 84 hacia abajo haciendo que los conjuntos de émbo-

lc y cilindro 85 se extiendan). La posicién més baja de la ci
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mara de pleno es detectada por un interruptor de final de carre~
ra convencional o un microinterruptor 91,el cual permite enton-

ces que se produzcan varins acontecimientos. BEn primer lugar,

. la vélvula 53 sec abre para introducir en la cdmara de plenc 46

aire comprimido que dilata el diafragma 51 hacia abajo con el ob

jeto de expulsar el liquido contenido en la masa aglomerada re-
sultante de la filtracidn que estd situada en la correa filtran
te 21 -encima de la plataforma de drenaje 43. EI prensado conti
nua durante un periodo de fiempo determinado por el temporizador
12, ¥ durante este tieﬁpo las vilvulas 54 y 55 estén en posicidn
cerrada., Simultaneamente, se aplica el vacio a la plataforma de
drenaje por medio de la valvula 45 para aspirar el liquido a tra
vés de la plataforma. Cuando se ha terminado el periodo de tiem
po determinado por el temporiz;dor T2, se interrumpe‘lé.érééuri'
zacidn de la cimara de pleno cerrande la valvula 53 y a continua
cién se abre la vdlvula 54 para vaciar la cémara de pleno 46 du
rante un periodo de tiempo relativamente corto determinado por
un temporizador T3. Después de finalizar el periodo de tiempo
del temporizador'TS, la valvula 54 se cierra y se aplica vacio a
la cémara abriendo la valvula 55 con el objeto de completar la
evacuacidn de la cémara y hacer retroceder él diafragma 51 ha-
cia arriba en la cémara de pleno 46. Durante el periodo de tiem
po del temporizador T3, el mecanismo‘denaccionaﬁiento 61 despla-.
za la camara de pleno 46 hacia arriba v se aplica continuamente
el vacio a la plataforma de drenaje 43 para mantener en su si-
tio la correa filtrante y los sdlidos prensados. La finaliza-
cibén del movimiento de retroceso del diafragma se detecta por me
dio de un interruptor de vacio convencional 93 utilizado conjun
tamente con la valvula 55 para detecctar una diferencial de pre-

sidn predeterminada con respecto a la presidn atmosférica. La

-
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elevacién_de la cémara de pleno 46 se detecta por medio del ni-
crointerruptor 91 mencionado més arriba. 81 ambos interruptores
indican que las funciones asociadas han gido éfectuadas, la a~-
plicacidn del vacio .a la plataforma de drenaje 43 es detenida
por el cierre de la vilvula 45. Despuds de esfa operacidn, la
vélvula de aire bajo presidn 42 se abre de nuevo para separar la
correa filtrante de la.plataforma de drenaje y el tambor de £il
tro 23 gira de nuevo accionado por la unidad de arrastre 31 pa-
ra empezar otro ciclo de funcionamiento.

La coordinacién del FPuncionamiento del Filtro de
vacio 11 y del dispositivo de prensado 13 puede efoctuvarse uti-
lizando dispositivos de control distintos de los que se descri-
ben en lo que antecede, los cuales han sido indicados solamente
a titulo de ejemplo, siempre y cuando la rotacién del fambéf de
Filtro se haga solamente cuando el diafragma estd relajado y se
someta la cémara de pleno a la presidn solamente cuando el tam—
bor de filtro no estéd girando. - _

Aunque el f£iltro de vacio descrito aqui es del ti
po de tambor giratorio, otros tipos de filtros pueden utilizar-
se conjuntamente con el invento. Por ejemplo, el filtro de va-
cio puede ser‘del tipo horizontal dotado de uwna correa filtran-
te mdvil.

Traduccidn de las Inscripciones de los Dibujos Originales

Figura 7

A,~- Temporizador T1.

B.—- Dispositivo de accionamiento para posicionamiento del tambor.
C.- Presién de aire a plataforma de drenaje.
D.- Indicacibén de velocidad nula.

E.~ Dispositivo de accionamiento de cémara de pleno (hacia abajo).

F.- Indicador de posicién de cimara depleno (hacia abajo).
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G.— Temporizador T2.
H.~ Presurizacién de.la cimara de plero,

I.- Vacio a plataforma de drenaje.

~Je= Temporizador T3.

K.~ Vaciado répido de la cémara de pleno.

L.~ Dispositivo de accionamiento de clmara de pleno (hacia arri
ba). .

M.- Vacio a cimara de pleno,

N.~ Interruptor de vacio.

0.~ Indicador de posicidén de cémara de pleno (hacia arriba).
En resumen, la presente patente de invencidn que se soli-

¢ita deberi recaer en las siguientes: '

REIVINDICACIONES

1.) MAquina constituida por wn solo conjﬁnt@fée- _
filtrado y deshidratacibén de sblidos, contenidos en un lodo, que
incluye :

a. un Piltro de vacio del tipo de tambor girato-
riomontado de modo que por lo menos sea sumergido parcialmente
en un depdsito que contiene el lodo;

b. wna correa sin f£fin de medio Filtrante,arrastra
.da alrededor del tambor giratorio de dicho filtro para cubrir
por lo menos los sectores del tambor que estén sumergidos,de tal
manera que el vacio aplicado a través de dicho filtro produzca
la formacidn en la cinta de wna masa aglomerada de sbdlidos pro-
cedentes del lodo; A

c. un dispositivo de prensado. que incluye un dis

“Ppositivo de drenaje soportado en un emplazamiento separado de di

cho’ tambor y dispuesto . para presentar una plataformé de drena
je encima de 1a cual pasa una correa sin f£in, un diafragma fle-

xible impermeable que esta soportado fremte a dicha plataForma

-
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de drenéje y quc estd separado de ia misma er. su posicidn rela
jada, y un dispogsitivo de presurizacién'bara aplicar selectiva
mente una preﬁién de fluido contra dichd diéfrégma péfé empujar
este desde la posicidn relajada hasta la posicidn dilatada en la
cual dicho diafragma ejerce una presidén sobre una masa aglomera
da de sblidos situada en una seccién de dicha correa de medio
filtrante encima de dicha plataforma de drénaje para exprimir
el liquido de dicha masa aglomerada;y

| d. un dispositivo de posicionamiento conectado ac
tivamente con dicho tambor giratorio para hacer girar intermi-
tontemeéte este ltimo de modo que dicha correa filtranie arras
tre la maca aglomerada de sdlidos procedentes de dicho lodo so~
bre dicha plataforma de drenaje, pudiendo dicho dispositivo de
presuri acidn y dicho dispositivo de posicionamiento funcionar ‘
en cooperacién de tal manera que dicho tambor gire solamente cuan
do dicho diafragma estd relajado y de tal manera que dicho dis-
positivo de presurizacidn aplique la presidén sobre dicho diafrag

ma sozfmente cuando dicho tambor no estd en curso de posiciona-

mientl.

2.) M&quina segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zada porque dicha plataforma de drenaje tiene un sistema de ori

ficios de drenaje interconectados que estén formados a través

.de ella para recoger el liquido exprimido a través de dicha cin

ta de medio filtrante.

, 3.) MAquina segln la reivindicacidn 2, caracteri-
zada porque incluye unos medios dispuestos de manera que el flui
do pueda comunicar con dicho sistema de orificios de drenaje con
el objeto de extraer el liquido exprimido a través de dichos ori
ficios. 7

4.) MAquina segln la reivindicacibn 3, caracteri-
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zada ademds porquc incluye unos meGios que aceguran la comunica-
cibn del Fluido con dicho sistema de orificios de drenaje con ei
objeto de hacer subir el gas a travéé de e],lAOS’ para separar di-~
cha correa filtrante de dicha plataforma de drenaje cuvando di-
cho diafragma se encuentra en posicibn relajada.

5.) Maquina segin la reivindicacibn 1, caracteri-
zada porque la estructura que soporta dicho diafragma define wa
cémara de pleno encima de ella y porque dicho dispositivo de pre
surizacidén estd conectado de modo que el fluido pueda comunicar
con el %nterior de dicha clmara, y porque se han previsto unos
medios para desplazar con wn movimiento de vaivén dicha estruc-
tura de|soporte hacia dicha plataforma de drenaje y a partir de
la misma. .
‘ 6.) Miquina segin la reivindicacidén 5, caracteri-
zadaporgque dicho dispositivo para desplazér con un ﬁovimiento de
vaivén dicha estructura de soporte incluye un -conjunto de émbo-
lo que [puede extenderse y retroceder. ,

7.) MAquina segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada pprque la estructura que soporia dicho diafragma define una
cémara de pleno fija encima de ella y porque dicho dispositivo
de presurizacibén esté conectado con el interior de dicha cémara
para asegurar la comunicacién del fluido.

8.) Miquina segin la reivindicacién 7, caracteri-
zada porque dicho diafragma presenta unas porciones marginales
periféricas reforzadas.

9.) MAquina segin la reivindicacién 8, caracteri-

- -zada porque dichas porciones marginales reforzadas se extienden

a través del diafragma transversalmente en ia direccién de des-
plazamiento de dicha correa de medio filtrante sobre-dicha plata

forma de drenaje.
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10.) Maquira segim la reivindicacidén 7, caracteri
zada porque incluye unos elementos de pared que estdn montados
para su posicionamiento selectivo a través del espacio formado

entre dicha estructura de cémara de pleno y dicha plataforma de

drenaje.

11.) Maquina segin la reivindicacidn 10, caracte-
rizada porque dichos elementos de pared se extienden en una di-
reccibén generalmente perpendicular a la direccién de desplaza-
miento de dicha correa de medio filtrante a través de dicha pla
taforma de drenaje. .

12,) MAquina segln la reivindicacién 1, caracteri
zada porque la estructura que soporta dicho diafragma define cn
cima dé ella una cimara de pleno, y porque dicho dispositivo de
presurizacién comunica con el interior de dicaa camara de pleno,
y un dispositivo de evacuacién estd previsto para evacuar selec
tivamente el fluido bajo presidén de dicha chmara de pleno.

13.) MAquina segin la reivindicacién 12, caracte-
rizada porque se ha previsto igualmente un dispositivr)deevacug
cidn en comunicacién con dicha clmara de pleno para extraer de
ella el fluido bajo presidn nediante vacio.

14.) Miquina constituida por un solo conjunto de
Piltrado y deshidratacién de sbélidos contenidos en un lodo, que
incluye: '

' a. wn £iltro de vacio construido y dispuesto para
filtrar los s6lidos contenidos en el lodo;

b. wna ‘correa sin £in hecha de wn medio filtrante
que pasa alrededor de dicho filtro de vacio de modo que el vacio
aplicado por dicho filtrc de vacio produwzca la formacidn en la
cinta de una mesa aglomerada de sdlidos procedentes del lodo;

¢. un dispogitivo de prensado que incluye unos re
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dios de drenaje soporfados y dispuestos para presentar una plata
forma de drenaje encima de la cual pasa una correa sin fin, -un
diafragma impermeable flexible que esté soportado frente a dicha

plataforma de drenaje v que estl separado de esta en una posicidn

" relajada, y un dispositive de presurizacibén para aplicar selec-

tivamente fluido bajo presidn sobre dicho diafragma con el obje
to de desplazarlo desde la posicidn relajada a la posicidn dila
tada en la cual dicho diafragma ejerce una presidn contra una ma
sa aglomerada de sbélidos formada en un seccidn de dicha correa
demedio filtrante superpuesta a dicha plataforma de drenaje para
exprimir el liquido procedente de dicha masa aglomerada; ¥

' d. un dispositivo de posicionamiento conectado ac
tivameﬁte con dicho filtro de vacio para posicionar de manera ig'
termitente dicha correa de medio filtrante de¢ tal manera que di
cha correa transporte la masa aglomerada de sbélidos sobre dicha
plataforma de drenaje, pudiendo dicho dispositivo de presuriza-

cidn y dicho dispositivo de posicionamiento funcionar en coope-

“racidn de tal manera que dicho tambor se desplace solamente cuan

do dicho diafragma esfé relajado y de tal manera que dicho dis-
positivo de presuriiacién aplique la presibén a dicho diafragma
solamente cuando dicha correa no esti en curso de desplazamien-
to. . ,

15.) MAquina segiin la reivindicacidn 14, caracte- .
rizada porque dicha plataforma de drenaje tiene un sistema de
orificios de drenaje interconectados formados a través de ella
para recoger el liquide exprimido a través de dicha correa de
medio Filtrante.

;6.) Maquina segin la reivindicacidn 15, caracte-
rizada porque incluye un dispositivo dispuesto de modo que se ob -

tenga la comunicacidn del fluido con dicho sistema de orificios
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de drenaje con el objeto de extraer el liquido exprimido a tra-
vés de dichos orificios.

17.) MAquina segfin la reivindicacién 16, caracteri
zado ademés porque incluye un dispbsitivo en comunicacién de flui
do con dicho sistema de orificios de drenaje para hacer subir el
gas a través de ellos con el objeto de separar dicha correa de
Piltro de dicha plataforma de drenaje durante los momentos en
les cuales diého diafragma estd en dicha posicidén relajada.

18.) Miquina segin la rveivindicacidn 14, caracteri
zada porque la estructura que soporta dicho diafragma define una
chmara de pleno encima de ella y dicho digpositivo de presuriza~
cibn estd conectado de modo que se obtenga la comunicacidén del
fluido con el interior de dicha cdmara, v se han previsto unos
medios para desplazar con un movimiento de vaivén dicha estructn
ra de soporte hacia dicha plataforma de drenaje y a partir de la
misma. » . ,

& 19.) MAquina segin la reivindicacidn {8, caracte-
rizada porque dicho dispositivo para desplazar con un movimien-
to de vaivén dicha estructura de soporte incluye un conjunto de
émbolo que puede extenderse y retraerse.

20.)‘Méquina segin la reivindicacidn 14, caracte- -
rizada porque la estructura que soporta dicho diafragma define
una cémara de pleno encima de ella y dicho dispocitivo de presu
rizacién estd en comunicacibén de fluido con el interior de di-
cha cémara de pleno, y porque se ha previsto un dispositivo de
evacuacién para evacvar selectivamente el fluido presurizado pro
cedente de dicha cdmara de pleno.

21.) MAquina segin la reivindicacién 20, caracte-
rizada porque se ha previsto igualmente un dispositive de eva-
cuacibn en comunicacidn con dicha cémara de pleno para extracr
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el fluido de presurizacibn dé la misma mediante vacio .

. 22,)‘$9 reivindica por ﬁltimo‘comp objet@ sobre
el gue ha de recaer la patente de .invencién que se solicita
© pog: MAQUINA CONSTITUIDA POR UN SOLO CONJUNTQO DE FILTRADO Y
DESHIDRATACION DE SOLIPOS, CONTENIDOS EN UN LODO,

Todo conforme queda deserito y reivindicado eﬁ

1ls presente memoria déscriptiva que consta de veintidos phgi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos. ’

Madrid, %0 de octubre de 1.975
BERNARDQO UNQRIA _
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