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2l iInvento tiene por objeto un procedimiento para
la fabricacién de un pliego plegado de papel, lémina o anf-
logo en el que una parte del pliego se pliega en forma de bu-
cle con una determinads longitud, al mismo tiempo, que este

5, bucle se apbna desde sus ramas hacia un pliegue, ssf como un
dispositivo para la reaslizacién de este procedimiento.

Cuando se qulere plegar manualmente un pliego de pa-
pel, por ejemplo un papel de carta, se procede generalmente -
en la forma deserlita mis arriba, colocando el pliego de fore

10. ma plana sobre una mesa, sujetdndolo en la zona de uno de los
bordes, plegando el borde opuesto para formar un bucle y apla
nando este bucle, partiendo de los extremos del bucle super--
puestos, para formar asi un pliegue. Incluso cuando se ejecu-
ta para ello un movimiento en direceidn hacia la linea de ple

15, gado, la componente de fuerza ejercida perpendicularmente al
pliegue es caracteristica y declsiva para esta clase de ple~--
gado.

Este procedimiento de plegado manusl de uso gsnera=-
lizadoc no se pudo introducir en el sector del plegado mecinico,

20. 31 blen en la patente americana 1.805.161 se describe el pro-
cedimiento de "aplanar" por medio de un cepillo y partiendo de
sus ramas una linea de plegado preplegada a lo largo de una --
1fnea de perforscifn en un bucle, es decir completar el plega-
do de la linea de perforacién.preplégada sl el peso del elemen

25. to de pliego siguiente no fuera suficlente para ello, se trata
de wa de las numerosas variaciones del procedimiento en €l --
que la lfnea de plegado se determins por la marcacibén de una -
huella de plegado, al mismo tlempo, que el plegado prdpiamente
dicho se realizs posteriormente doblando el pllego e lo largo

30. de la linea determinada por la huella. A pesar de que eate --

procedimiento, conocido generalmente como plegado con cuchi--
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lla, ticne la ventaja de que permite determinar con gran
exactitud la posicifén del pliegue, se impuso, a causa de
la mayor velocidad de plegado, sobre todo, el llamado plg
gado por aplastamiento, en eapecial de pliegos de papel -
grandes como coplas de plancs y anflogos.

En el plegado por aplastamiento tarblén se forma
en primer lugar un bucle, pero se diferencia del procedi=
miento de plegado descrito mis arriba por el hecho de que
el pliegue no se forma por aplznade del bucle a partir de
gug ramas, sino por aplanado en sentido opuesto, es deeclir,
contra las ramnas, para 1o cual se initroduce el bucle prea
plastado en 1la zona de entrada de un par de cilindros, -
que actla en primer lugar sobre la cfispide del bucle, Zor
mando asf{ la l{nea de plegado y que arrastra después las
ramas del bucle. Bs fdcilmente comprensible, que la posi~-
clén de la 1linea de plegado depende en clerto grado de la
casualidad, al mismo tiempo, que las 1f{neas de plegado ==
largas no siempre resultan totalmente rectas, a causa del
pandeo del pliego, lo que da lugar a un arrugamlento de ~
las ramas del bucle arrastradas después entre log cilindros
de plegado.

51 bien el plegado por aplastamiento se impuso en
diferentes modalidades, una de las que se describe en la
patonte sulza 495.211, casi exclualvamente comv procedimien
to de plegado para el plegade de coplas de plancm y pliegos
andlogos, pe debe &sto al hecho de que, junto a la elevada
velocidad, permite realizar los plegados miltiples, frecuen-
tomonte necesariocs en este sector de plegado, sucesivamente
y de forma précticamente continua. los cilind#os que, en es-

te procedimiento, recogen el bucle de forma praicticamente --
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frontal transportan el pliego plezado en el sentido de avan-
ce correcto para los plegados siguientes, mientras que en el
procedimiento descrito més arriba, que asegura lfneas de ple
gado totalmente rectas frente al procedimiento de plegadc --
por aplastamiento, se tendrfa que trabajar en clerto modo --
econtra el sentido de avance del pliege necesario para 108 ==
plegados ulteriores del pliego.

El invento tiene por objetc incrementar congidera--
blemente la exactitud de los pllegues, conservando la eleva-~
da velocidad de trabajo del plegado por aplastamiento, es --
decir eombinar las ventajas del plegadc por aplastamiento --
con las del plegado con cuchillas, sin cargar con los incon-
venientes de estos procedimientos eonocidos.

Para la solucifn de este problema prevé el procedi--
mlento segfin el invento, que partiendo del procedimiento de
plegado deserito mis arriba, la zona del pliego se curva pa-
ra formar un bucle en forma de S 0 en forma de un bucle do--
ble simétrico, que se compene de un bucle de plegado, asf co-
mo de un bucle ciego con curvatura opuesta situado a continug
eibn del anterior, después de lo cual se agplana el bucle de
plegado manteniendo un dbucle clego orientado siempre con su -
exbremo libre contra le parte restante de pliego unida con el
extremo libre del bucle de plegado.

De esta forma, el bucle ciego se extiende, durante el
plegado continuo, con su rems libre en el sentido del aVvance
ulterior del pliego, que, por lo tanto, puede tener lugar, =--
inmediatzmente despuds de la formacibén del pliegue en el bucle
de plegado, contra el movimiento relativo entre el Srganc de -
plegado que forma el pliegue y la rama del bucle dé plegado =-
unida con &l bucle ciego; ya que en la zona del bucle clego el
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pliego se conduce siempre en ¢l sentido de avance correcto.
De ecta forma es posible hacer en un pliego correspondlenta-
mente grandes varios pliegues paralelos sucesivos, separados
entre s{ una distancla equivalente al correspondiente avance

5¢ de 1la sarte restante del pliego entre las diferentes operz--
clones de plegado (formaecifn de un bucle dodble y aplanado de
su bucle de plegado).

Para poder modificar opeionalmente estas distancias se
prevé, segfin una earacteristica del procedimiento segfn el in-

10. vento, que el bucle de plegado del bucle doble esté formado --
por una gona prineipal con una longitud mnima determinada, ob
tenida por curvado, y por una gona adicional con longitud re--
gidual regulable, obtenida por avanse de unas de las ramas del
bucle de plegado. La separacibén minima entre las lineas de plg

15. gado es daterminada por lo tanto por la longitud de la zona -~
fundamental, puliendc obtener cualquier separacifn entre lineas
de plegado, mayor que aguella, por medio de un svance continuo
del pliego residual, es decir, sumentando el buecle de plegado.
La formacifn del bucle doble y el avance de la rama libre de -

20, gu dbucle de plegado se pueden reualr en una operacifin comfn ~-
cuando el avance del pliego se produce de forma continua.

El dispositivo de plegado, segln el invento, para la -
realizacibn del nuevo procedimdento de plegado se compone de -
un mecanismo de presiém que sujeta una zona a retener, de un -

25. mecanismo de camblio de sentido que forma el bucle doble y gue
fija ol bucle de plegado en la zona de su rama unlda con gl =-
bucle eclogo y de un mecanismo de plsgado gue aplasa al buele =
de plegado. Cuando el tamafio dal bucle de plegado deba ser in-
cremeniado antes del plegade fingl por medlo de un gvance adi-

30. eional del pliego residual se requisre un mecanismo de avanee
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que ccopere con el mecanismo de presifn.

Bs muy conveniente combinar el dispositivo de avance
con el mecanismo de presién por el hecho de que el dispositi-
vo de avance constituya el mecanismo de presibn. En el caso -

54 normal, el dispositive de avance serd el dispositive de trang
porte que transporta al pliego a través del mecaniasmo de ple~
gado ¥ que provoca al mismo tiempo el avance del pliego duran
te la formscidn del bucle doble. El dispositive de transporte
puede avauzar al pliego intermitentemente, de mgnera, que du=

10, rante sus paradas se manifieste con especial claridad su fun-
cifn de presién. Sin ewbargo, como es obvio, el transporte -.
del pliego qurante la formacifén del bucle doble se puede pro-
longar, como ya se mencion6 mis arriba, de forma continua en
el avance del pliego residual para ipcrementar el bucle de ~-

15. plegado; dado que la veloeidad de avance del dispositivo de -
transporte y de avance es fija, se obiiene, por medio de un -
mando y de una compaginacifm adecvados con el mecanismo de ==
plegado, gue el plegado se produce de wma forma raproducible
a lo largo de una determinada lfnea de plegado del pliego, a

20. pesar de que el mecanismo de transporte sigue avanzando.

Segfin otra caracterfstica ventajosa del invento se ~
prevé, que el mecsnismo de plegadc constituya el mecanismo de
cambio de sehtido. De estz forma, €l mecanisme de cambic de -
gentido y de plegadc se puede componer de un ciclindro de ple-

25. gado, que gira alrededor de wn eje paralelo al plano del plie-
ge y perpendicular al dispositivo de avance y que ruedas scbre
una mesa gque se extiende fundamentalmente en sentidc transver-
sal al plano de avance del pliego y a ambos lados de éste, 2l
pismo tiempo, que durante la rodadura en un sentido forma el

30. bucle doble mientras que durante la rodadura en el sentido --
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opueasto aplana sl bucle de plegado. Durante este movimiento,

el cilindro de plegado presiona la parie a retener del plie-

g0 entre si mismo y la mesa; rueda sobre el pliego, que no -

gse nueve con relacién a la mesa. Bato es v4lido para €l movie
miento de trabajo en ambas direcclones.

Dado que de una Zorma geheral se quieren produeir --
en el pliego de papel pliegues dirigidos alternativenente en
sentidos cpuestos se caracteriza oi dispositivo descrito més
arriba por dos cilindros de casbio de sentido y de plegado, -

dispuestos paralelos y distanciados entre si, que ge deslizan
gobre la misma mesa y que en ¢l estado de reposo se disponen
a ambop lados del plano de avance del pliego. Los do0s cilin--
dros de plegadc pueden ser acoplados entre al de tal manera,
que su separacién entre ejes permaneszca constante; ain embar-
go, tauwbién es posible prever un mandc independiente de los -
cilindros de plegado en ¢l que ¢l cilindro de plegado no uti-
1izado permanece en su posicién de repose de pariide durante
ol movimiento de trabajo del otro.

En otra forma de ejecucién dgl dispositivo de plegado
segfin ¢l invento me prevé, para la formscién del bucle doble,
queé al menos una placa del ancho del pliego ¥ apoyada en el -
pliego pueda ger avanzada, en el sentido de avance del pliego,
por encimg de la superficie de la mesa, miemntras que para el
plegado puede ser retirada detrds del planc de la mesa, al mig
mo tiempo, que en su lado delantero posee un canto .de camblo
de sentido redondeado. Para la obtencibn de pliegues dirigidos
en sentidos opusstos se prevé nuevamenie una forma de 8jecu--
oifn complementaria en el sentido de qus a ambos lados del ==
pliego se disponen dos placas paralelas, que pueden ser dep--
plazadas independientemente entre si, al mismo tlempo, que ==~

pera cada una de las placas y el cilindro de plegado que oo~
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pera con ella se utliliza como sufridera de plegado la otra
placa. Le posibillded de desplazamiento de la o de las placas
sirve en esta forma de ejecucibn para la obtencisn del bucle
de plegmdo colgante con una longltud exactamente definida, lo
que se obtiene en la forma de ejecucifn descrits mfs arriba
por medio del avance de la rama libre del bucle de plezado.

Ctre forma de ejecuciln del dispositivo de plegado
segfn el invento se caracteriza por el hecho de que el meca~~
nigmo de presibn se compone de un par de cilindros de presifén
que puede ser llevado y retirado del contacto con el pliego -
Y que se dispone, visto en el sentido de avance del pliego, -
detrds del dispositivo de cambio de sentide y de al menosg un
cllindre de plegado, que se puede llevar s un contaeto de ro-
dadura con uno de los cilindros de presibn, al mismo tiempo,
gue el digpositivo de cambio de sentido forma el bucle de ~-
plegado entre los cilindros dg presibn y de plegado correspon
dientes. Zsta forma de ejscucidn exige un dispositivo de cam=
bio de sentido especial que ya no es constitufdo por los ci-
lindros de plegado. 3in embargo, en este caso se suprime laz -
rodadura del eilindro de plegado que actfia en cada easo zobre
ungz mesa 0 una placa; la rodadura de los cllindros de plegado
¥ de presifn mmo sobre otro no exige un movimiento transversal
simulténeo del eje del cilindro de plegado.

El dispositivo de caubiov de gentido puede estar for-
mado por una gufa basculante del pliego dispuesta, en la trae-
yectoria del pliego, junto al cilindro de plegado o entre los
cilindros de plegado. Para el plegado de pliegos de varias cae
pas, como sucede por ejeuplo en el plegade transversal de plig
gos de formato grande ya plegados en un sentido, resulta espe-
cialmente conveniente un digpositivo de carnbio de sentido come
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pueato de un par de mufiones de cliliadro giratorios dispuestos
sohre ol misgmo oje geoméirico y con ejes de giro paralelos a
los ejea de los cilindros de presifén y de plegado, as{ como =
desplazables perpendicularmenie y transversalmente gl sentido
de avance del pliego entre los cilindros de presifn y de ple=-
gado correspondientes, al miswo tlempo, que los mufiones de ¢l
lindro se pueden desplazar en el sentido del eje fuera del -~
contacto con el pliego. Los mufiones de cllindro que forman el
dispositivo de cambio de sentldo pueden ser extrafdos ademis
del bucle de plegado cuando el cilindro de presifn ha 8130 --
llevado al contacto con el cilindro de plegado y cuando ya no
ea posible un movimiento transversal de los mufiones de ciline-
dro opuesto al movimiento de formascién del bucle,

Log dibujos representan el invento por medio de ejen
plos de ejecucién del mecanismo de plegado.

lLa figura 1 es una seccibn parcial de un mecanismo
de plegado en la qué se repregentan ol dispositive de itrang--
poxrte y de avance, asi como ¢l mecanismo de cambio de sentide
y de plegado en sus posicliones de partida.

La figura 2 es una seccifn correspondiente a la de
la figura 1 despubs de la formacldn del bucle doble.

La figura 3 os una seccifn correspondiente a la de
la figura después de incrementar el bucle de plegado del bu-
cle doble.

Ia figura 4 es una seccidén correspondiente a la de
la figura 1 durante el aplanado del bucle de plegado, es decir
durante el plegado propiamente dicho.

La figura 5 88 una seccldn correspondiente s la de -
la figura 1 despuSs de la formacién del primer pliegue y del

retroceso del mecanismo de cambio de sentido y de plegado a la
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posicién de reposc.

La figura 6 es una vista parcialmente quebrada y en
seceidn del mecanismo de plegado visto en el sentido del avan
ge del pliego.

5; La figura 7 es mna representacién esquemética en -
seccibn correspondiente a la de la figura 1 de una forma de -
ejecucitn modificada del mecanismo de plegado después de la =
formacibn del bucle doble..

la figura 8 es una representacién correspondiente a

103 la de la figura 7 durante el aplanado del bucle de plegado.

La figura 9 es wna representacifn esquemitica, co=-=-
rrespondiente a la de la figura 7, de otra forma de ejecucién
del mecanismo de plegado antes de la formacifn del bucle.

La figura 10 es una representacidn, correspondiente

15. a la de la figura 9, después de la formacién del bucle.

La figura 11 es una representacibdn, correspondiente
a la de la figura 9, durante €l aplanado del buele de plegado.

La figura 12 es una representaciln, correspondiente a
la de la figura 9, de una modificacién de la forma de ejecucibn

20. del mecanisme de plegado representado en las figuras 9 a 1l.

Le figura 13 es una representacida, correspondiente a
la de la figura 10, de la forza de ejecucibn, segfin figura 12,
después de la formacibn del bucle de plezado.

Ia figura 14 es una vista en seceibn, segfin la 1fnea

25 XIV=XIV de la figurg 13.

A un par de cilindros de transporte 1, montados con -
su gecionamiento en un bagtidor (no representado), se lleva =-
por medio de una gufa formada por las chapas 2 el pliegc 3, ==
representado por wna lfnea de punto y trazo, que avanga en el

30. sentido de la flecha. Los cilindros de transporte 1 avanzan ==



al pliego 3 a través de la ranura ceniral 4 de una mesa 7, ==
formada por dos eclementos 5 y 6, cuya superficie de mesa 8§ -
plana se extiende perpendicularmente al plano de avance del -
pliego 3,

56 Dos oilindros de plegadoe 9 se montan en un soporte
10 con una separacién entre ejes tal, que entre sus superfi--
cies enfrentadas se forma una ranura 1ll. El soporte 10 se mon
ta de forma desplazable en sentido longitudinal (desplazable
en sentido vertical en la representacifbén de las figuras 1 a 5)

10. en w elemento de fijacifén 12 (rodillos 13), al mismo tiempo,
que los resortes 14 tensan al elemento de fijacibén 12 y con =~
ello al soporte 10 contra la superficie 8 de la mesa, de manera,
que los cilindros de plegado 9 ruedan sobre la superficle 8 de
la mesa con presibn. Un accionamlento no representadoc, por ==

15. ejemplo un acclionamiento de manivela, provoca y goblerna el mo
vimiento longitudinal del soporte 10 en la direccifn de la ==
flecha doble 15 ¥, por lo tanto, la rodadura de los cilindros
de plegado 9 sohfe la superficie 8 de la mesa.

Las figuras 2 a 5 representan el desarrollo de una

20, operaciéﬁ de plegado y, al mismo tiempo, el procedimiento sa-~
gin el invento, En la figura 2, €l soporte 10 ge ha desplazado
hacia una de sus posiciones laterales extremas. Al mismo tiem-
po, el cilindro de plegado 9 inferior (en el dibuj 0) arrastra
al pliego 3, de manera, que en el pliego 3 se forms el bucle -

25. doble, designado en su conjunto con 16, gue se compone del bu~
¢le clego 17, que rodea al cilindro de plegado S y del bucle de
plegado 18, que se forma, alrededor del canto redondeado del --
elemento de mesa 5 superior, en la ranura 4, Durante esta ope~~

racifn, el eilindro de plegado 9, que forma el bucle doble 16,

30. se halls sobre la zona de pliego que presiona y fija conira la
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superficie de mesa 8 entre la renura 4 y su 1f{nea de contace
4o con la superficie de mesa 8 y con el pliego 3.
Tos cillindros de transporte 1 pueden permanecer en

reposo durante este tiempo fijando iguzlmente al pliezo 3,
pero también pueden seguir girando continuamente, ya que en
este intervalo de tiempo la funcibén de fijacién es ssunide
por el cilindro de plegado 9 en aceibn. En cuslquier caso, lo
mis tarde cusnde el cilindro de plegade 9 en acclbn alcansa
la posicién representada en la figura 2 es avanzada la rama =
del bucle de plegado 18, unida con el resto del pliego 3, de
manera, que se forms el bucle representado en la figura 3. -
Gomo ya se mencion6, este bucle también puede ser forrpndo -=-
continuamente durante el movimiento ascendente (dirigide ha=-
cia arriba en las figuras 2 ¥ 3) del eilindro de plegado 9 =
en accibn.

purante el movimlento de retroceso siguiente (dirigi-
do en sentido descendsnte, segfin la figura 4) de los cilindros
de plegado 9 (en este caso en especial del cilindro de plega-
do S inferior en la figura) pueden permanecer en reposo log ~
eilindros de transporte 1 y fijar el resto del pliego 3, pero
también pueden seguir avanzéndolo, ya que en el instante en -
el que el cilindro de plegado S en accién rebasa, durante su
movimiento de retrocesc mencicnado(haciz abajo en la figura 4)
la ranura 4, presiona ambas ramas del bucle de plegado 18 cone
fra la superficie 8 de la mesa fijando en este instante el -~
tamafio del bucle de plegade 18 y, por lo tamto, la situascibn
del pliegue. Il avance del pliego 3 por medlo de los cilindros
de transporte 1 daria lugar a la formacién de un nuevo bucle
por encima del cilindro de plegado 9 en la figuras 4, sin que

8ato tenga importancia alguna como se desprandé -de la deserip
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oifn que sigue del ulterior desarrollo del procedimiento.

Ademis, la figura 4 rupresenta el instente en el que
el bucle de plegado 18 es aplanadoe (manteniendo al bucle tle-
go 17) ¥ en el que se forma el pliegue, Scbre la parte de plig
go 3, que se halla detris de los cllindros de plegado 3 en el
gentido de avance(flecha 19) es sjercida, de forma no repre--
sentada, una traccidn continua, pero gue no tlene que actuar
forzosamente. Esta traceidn puede proceder, por ejemplo, del
peso propio cuando el dispositivo representado en las flguras
1 a5 se gira 902, de tal manera, que la superficle de mesa 8
sea horizontal y quede orientada hacla abajo.

L.os cilindros de plegado 9 no han aleanzado ftodavia
su posicifn de partida en la figura 4, sucediendo ésto en la
posicidn representada en la figura 5. Lo mis ftarde al alcansar
asta posicibém se libera el pliegue 20 formado en el pliego 3,
al nismo tiempo que prosigue el avance del pliego 3 en ¢l sen-
4+1do de la flecha 19. Durante el siguiente ciclo de trabajo -
entrari generalmente en accién el cilindro de plegado 9 supe-
rior en las figuras 1 a 5, que se desplazard hacia abajo, en
olerto modo simétricamente con relacifn al plano de avance ==
del pliego 3, formando un bucle doble & y aplanando el bucle
de plegado 18 de este bucle doble mobre la superficle 8 de la
mess del elemento de mesa superfor 5 con el fin de formar ==
otro pliegus, pero dirigido en sentido opuesio. Aquf es preci
80 recalcar muevamente, que no es necesario que los dos Cl--
1indros de plegado 9 estén forzosamente acoplados entre =f,
ecomo sucede en el easo del ejemplo de ejecucidn representado
en las figuras 1 a 6, sino que el cilindro de plegado gue no
actlia puede permanecer en su posicién de reposo.Sin embargo;

asto exige un mando correspondlente y ampliamente independiente
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de los eilindros dé plegado 9.

La figura 6 representa la construceidn conjunta del
mecanismo de plegé.ds, descrito m&s arriba por medio de las -
flguras 1 a 5, sin que sea necesarla una descripeién detalla-
da del dispositivo. Unicamente es preciso destacar, que la =-
representacibén en seccién de los eilindros de plegado 9 pone
de manifiesto, gue estos se montan de forma libremente gira-
toria gobre sus ejes 21,

La forma de ejecuclén, que se representa fGnicamente de
forma esquemitica en las figuras T y 8, también trabaja con -
dos cilindros de plegado 109, aecoplados entre sf de forma anf
loga a la expuesta en el caso de los cllindros de plegado 9 -~
descritos en el ejemplo de ejecucién precedente, pero que tam-
bién pueden ser gobernados independientemente entre sf. Sin -
embargo, por las ragones gque S@ exponen a continuacibn, para
el mando de los cilindros de plegado 109 no es suficiente un
sencillo movimiento longitudinal de sus ejes.

Los dos elementos de la superficie de mesa 108, cons-
titufdos por los elementos de mesa 105 y 106, estén inclinados
ligeramente con relacifn a le perpendicular a cada plano, as{
como en oposicibn y simétricamente con relacifn al plano de -
avance del pliego 103, como se desprende de las figuras. Los
elementos de mesa 105 y 106 se prolongan contra el sentido de
avance del pliego y forman gufas de deslizamiento 131 y 132 =
del ancho del pliego, que forman entre sf un canal de gufa --
133 para el pliego 103, En la posicién de partida, represen--
tada en la figura 7, las placas 131 y 132 scobresalen con sus
zonas delanteras 134 ¥y 135, visto en el sentido de avance del
pliego 103, de la superficie 108 de la mesas Ia ranura 104 ene

g{re los dos elementos de mesa 105 y 106 se ensancha correspoen
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dientemente en la zona de la superficle 108 de la mesa. Los
canton 136 delanteros de las zonas 134 y 135 estén fuerte--
mente redondeados.

Los cilindros de plegado 109 se desplagan durante
el funcionamiento desde su posicifn no representada, correge
pondiente a la situscién de la figura 1, a la posicién re--
presentada en la figura 7 para la formacién del bucle doble
116 con el bucle clego 117 y el bucle de plegado 118, siendo
formado el bucle clego alrededor del ¢ilindro de plegado 109
en acclén ¥ el bucle de plegado alrededor de la parte delan-
tera 134 de la placa 131 superior. 4 continuacidn se retira
la placa superior 131 por medio de um mando (no representado)
a la posicién representada en la figura 8, al mismo ¥iempo,
que ¢l cilindro de plegado 109 en acciln retrocede y presiona,
sobre la superficie libre (interior) de la parte delantera 135
de 1a placa inferior 132, sobre el bucle de plegado 118 para
formar el pliegue. A continuacibén se retira también la placa
inferior 132 o se hace pasar el eilindro de plegado 102 en -
acelbn alrededor de su parte delantera 135 hasta que se vuel-
ve a alcanzar la posicién de partida y se inicla el sigulente
oiclo de trabajo, generalmente, en gentldo opuesto y con el otro
eilindro de plegado. En las figuras 7y 8 se han suprimido los
eilindro de transporte.

Las figuras 9 a 11, por un lado, y las figuras 12 a 14,
por otro, representan dos variaciones de otra forma de sjecu~~
cién en la que los cilindros de plegado no son al m!;.smo tiempo
el mecanismo de cambio de sentido y forman los bucles. El plig
go 203 es captado, despuds de su paso por el mecanlsmo de came
bio de sentido 240 y por los cilindros de plegado 241 y 242 ==
por un par de cilindros de presifin, formado por los cilindros
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243, 243, ¥ es apoyado Yy, por lo tanto, llevado al contacto
con el pliego 203, para la formacidn del bucle doble 216 con
el bucle de plegado 218 y el bucle ciego 217. Los cilindros
ds présibn 243 sa pueden hallar en reposn, peroc es suficlente,

5. que su acclonamientc se decelers en el sentldo de avance del
pliego (flechas en la figura 9).

Fl mecanismo de cambio de sentido 240, compuesto de
wna gufa del plisgo basculante glcjada en la trayectoria del
pliego 203 entre los cilindros de plegado 241 y 242, es gilra-

10, 4o al mismo tiempo en el sentido en el que se debe formar el
bucle de plegado 218 (figura 10), lo que sucede con rapidez a
causa del acclonamiento retardado o la parada de los cilindros
de presifn 243 frente a los eilindros de avance 201l.

Los cilindros de presibn 243, que se hallan en con-

15, ‘tacto con el pliego 203, se desplazan en el sentido de las =~
fleches 244 de le figura 10 contra el sentido de avance del =
pliego hasta que el cilindro de presifn 243, que apoya en el
lado del bucle, apoye en el correspondiente ellindro de plega=-
do, es decir en el cilindro de plegado 242 en €l ejemplo re=--

oo, Dbresentado. £l sentide de giro del cilindro de plegado 242 es,
como muestra la figura 11, cpuesto al del correspondiente ci-
lindro de presifm 243 y su velocidad de giro se incrementa ahg
ra hasta tal punto, que el bucle de plegado 218 es aplanado en-
tre los cilindros de presién y de plegado 243 y 242, que coope-

25, ran, siendo transportado al mismo tlempo muevamente hecla el
plano del pliego. Esta fase de la operacifn de plegado no esté
ropresentada. Lo mismo es vilido para el paso siguleate en el
que los diferentes elementos vnelven a ocupar la posicién de par

tids representada en la figura 9.

30. En la modificacibn megfin figuras 12 a 14 se sustituye
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1a gufa 240 del pliego basculante par un par de mufiones de
cilindros 340, situzdos sobre el mismc gje geoméirico, que
se pueden desplazar transversalmente y en sentido perpendi-
cular al sentldo de avance del pliego 303 entre los clline-
dros de presifn 343 y los cilindros de plegado 341 y 342 co
rrespondientes, zl mismo tiempe, que pueden girar alrededor
de su eje longitudinal. En la figura se han suprimido por -
ragones de simplificacién la totalidad de los apoyos y de =
los cojinetss de los muiiones de cllindre 340; la capacidad
do desplazamiento transversal de los muficnea de cilindros -
340 se representa en las figuras 12 y 13 por medio ds las -
flechas 345. Ademis, los muiiones de cilindros 340 se pueden
desplazar, como se representa en la figura 14, de la posicién
de contacto representada en ella con linea de frazo continue
¥ en direccifn de laz flechas 346 a una posicifn de repogo -
en ol sentido de sus cles de giro, represeniada por una 1lf-
nea discontinua.

Cuando los cilindros de presifn 343 se llevan al con
tacto con ¢l pliego 303 (figura 13) para la formaciln de bu-
c¢le doble 316 con el bucle de plegado 318 se desplazan al -~
mismo tiempo lateralmente, sezfin la flecha 345 de la figura
12, los msicnes de cilindros 340 gque habfan sido llevadoa an~
terlormente a su posicibn de servicio distinta de la del lado
del bucle (figura 12), arrastrando con allo al pliego 303 -
{(que pe puede componer de un paquete de pliegos de varlaas ca-
pas ya plegado en un seatido). Cuando se aproximen después,
anflogamente a la figura 11, los cilindros de presifn y de ==
plegadc 343 y 342, que cooperan en este ejemplo, es posible -
extrasr, pricticamente en el fltimo insianltc, los nmufiones de
cilindro 34D en el sentido de las flechas 346 de la figura 14,
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de manera, que no impiden el aplanado del bucle de plegado
318 ni su retroceso simultfneo al planc de avance del plie-
Zo 303.

§_O0 @ A

1a Patente de Iavencifn que se solicita por veinte
afiog, para Ispefia, de acuerdo con la vigente legislacifn, dg
berd recaer scbres "PRCCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA TA PABRL
CACTON DE UW PLIEGD PLIGAVC DE PAPEL, LAMINA O ANALOGO", con
Prioridad de la Solicitud de Patente alemana n2 P 24 51 469.0-
27, de fecha 30 de Octubre de 1.974, segln las caractaerinoticas
eaenciales de las slguientes?

REIVYINDICACIONES

12.- Procedimiento y dispesitivo para la fabricacién
de un pliego plegado de papel, lémina o anflogo en el que uaa
parte del pliego se pliega en forma de bucle con una determi-
nada longitud, ol mismo tiempo, que este bucle se aplana deg
de sus ramas hacia el pliegue, caracierizado dicho procedimien
to por el hecho de que la zona del pliego ese curva para for==
mar un bucle en forma de S o en forme de bucle doble siméiri-
c0, que se compone de un bucle de plegado, asf como de un bu=
cle ciego cor curvatura opuesta situadc a continuacibn del an
terior, después de lo cual se aplana el bucle de plegado man-
teniendo un buele clego orientade siempre con su extremo 1li--
bre contra la parte reptante de pliego unida con el extremo -
libre el bucle de plegadoc.

28 .. Procedimiente pare la fabricacibn de un pliego
plegado de papel, lémina o anflogo, segln la reivindicacién 1,
caracterizadc por el hecho de que el bucle de plegado del bu=
cle doble esti formadc por una zona principal con wna longitud
nfnima determinada, obtenida por curvadc, y por una zona adie
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clonal oon longitud residual regulable, obtenida por avance
de una de las ramag del bucle de plegado.

38,- Dispositivo de plegado, para la reallzacibn del
procedimiento, segfin reivindicacifn 1, caracterizado por un
mecanismo de presidn que sujeta la zona a retener del pliego,
por un mecanismo de carbio de sentide que forma el buele do-
ble y quse f£ija el bucle de plegado en la zona de s rama unie
da con el buele ciego y por un mecanismo de plegado que apla-
na el bucle de plegado.

48,~ Dispositivo de plegado, segin la reivindicacifn
3, caracterizado por un mecauismc de avance gque coopera con
el mecanismo de presibn.

58,~ Dispositivo de plegado, segfin la reivindicacifn
4, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de avance
forma el dispesitive de presidn.

68.~ Dispositivo de plegado, seglin al menos wna de las
reivindicaciones 3 a 5, caracterizado por el hecho de que el
d4ispositivo de plegado forma el dispositivo de carbio de sone
tido.

98.~ Dispositivo de plegado, segtn la reivindicaeibn
6, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de cambio de
sentido y de plegado se compone de un cilindro de plegado, Que
gira alrededor de un eje paralelo al planc del pliego ¥ pete=
pendicular sl sentido de avance y gue rueda -aohre una mesa gue
ge exiiende fundamentalmente en sentlido transversal al planc -
de avance del pliego y a ambos lados de éste, al mismo tlempo,
que durante la rodadura en un sentido forma el bucle doble ~--
mientras que durante la rodadura en el sentido opuesto aplana
al bucle de plegalo.

88,.~ Dispositivo de plegado, segfin la reivindicacién
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T caracte;izado por des cilindros de carbic de sentide ¥
de plegado, dispuestos paralelos y dlstanciados entre sf,
que ruedan sobre la misma mesa § que en €l estado de repo-
80 se digponen a ambos lados del plano je avance del pliego.
92,~ Dispositivo de plegado, segfin la reivindicaciin

7 u 8, caracterizado por el hecho de que los cantos de mesa
prbximos al pliego estén redondeados.

108,~ Dispozitivo de plegado, segfn la relvindicacifn
8, cargcterizado por ¢l hecho de que para la formaeifn del bucle
doble se prevé zl menos una placa del ancho del pliego y apg
yada en el pliego, que puede zer avanzada, en el seantido de
avanee del pliego, por enclma de la superficie de la nmesa, =
migntras que para el plegado puede ser retirada dstris del -
planc de la mesa, al miswo tlempo, que en su lade delantero
posee un canto de carmblo de sentido redondeado.

118.- Mapositivo de plegado, segfin la reivindicaeibn
10, earacterizado por el hecho de gie a arbos lados del plie
go se disponen dos placas paralelas, gue se pueden desplazar
independlientemente entre sf, 2l nismo tiempo, que para una de
las placas y el cilindro de plegado gue coopera con ella se -
utiliza como sufridera de plegado la otra placa. »

10a8,~ Dispusitivo de plegado, segfin las reivindicacio-
nes 3 y 4, caracterizado por el hecho de que el mecanismo de
presifn pe compone de un par de cilindros de presifn, que pue-
de ser llevado al y retirado del conbacte con el pliego ¥y qhe
se alspone, visto en el sentide de avence del pliego, detrés
del dispositivo de cambio de sentifo y de al menos un cilin--
dro de plegado, que se puede llevar a un contacto de rodadura
con uno de 1os cilindros de presifn, al mismo tiempo, que el

mecanismo de cambio de sentidc forma el bucle de plegado entre
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les eilindros de presién-y de plegado correspondientes.

138, Dispositivo de plegedo, segln la reivindicaclén
12, caracterizado por el hecho de gque el mecanismo de canblo -
de sentido se cumpone de wna gufa basculante del pllego, dis—- .
puesta, en la trayectoria del pliego, junto 2l cilindro de ple
gado o entre los cilindros de plegado. _

148.~ Dispositivo de plegado, segin la reivindicacién
12, caracterizado por ¢l hecho de que el mecanismo de cambio -
de sentido se compons de un par de muiones de cilindro girato-
rios, dispuesios sobrc el mismo eje geométrico, con ejes de «~=
giro paralelos a los ejes de les cilindros de presifn y de ple
gado, asf como desplazables perpendicular y $rangversalmente -
al sentido de avance del pliepo y que s¢ pusden desplagar fue-
ra del contacto con el pliego.

158, WPROCEDILIENED Y DISPOSITIVO PARA DA FABRICA=-

CION DE U¥ PLIEGO PLEGADO DZ PAPEL, LAMINA O ANALOGO".

Segfin queds, sustancialmente deserito en la presente
Memoria gue coasta de veintiuna hojas, escritas o méquina por

una sola cara y acompaflada de dlbujos.
sadrid, 4 0CT. A0Th

Prof.Dr.-Ing. WILHGLM THURKANN
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