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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos en

maquinas para acondicionamiento de telas, gque corresponde a una co
cep¥ibn muy particular, que permite ejecutar el proceso de acondi-
cionamiento de manera continua; méquina que hace que las operacio-

nes puedan ser repetitivas,son reslizadas de manera que no haya qu

B

desmontar el rolle de tela tratada y volverlo a colocar en posicid
para lo cual se halla concebida de manera tal que basta invertir~
el sentido de desplazamienti para que la tela recorra el camino inL
versc, sometida de nuevo al tratamiento superficial, operaciones
que se realizan asf cuantas veces se quiera hasta obtener el resull-
tado deseado, efectufndose las operaciones de inversidn autométi-
camente, en respuesta a un medio de mando.
Para lograr tales operaciones, la mfiquina est& concebi-

da substancialmente simsétrica respecto a un plano medio transver:

sal en lo que hace a sus medios operativos.
Los medios de abrasiémn, giratoriamente monttados, estén

vinculados a respectivos mecanismos de biela-manivela que hacen

que tales medios, conjuntamente con su movimiento de giro, me desk
placen transversalmente al sentido de avance en un movimiento co
pueato, estando dicho desplazamiento transversal determinado por
la velocidad de giro.

Ademfs, la mhquina cuenta con un nuevnrmecaﬁismo regulg-
dor de los enrolladores de tela, llegando asf{ a controlar de mangra

eficaz la tensifn longitudinal de avance de dicha tela durante

el tratamiento. Tales brpganos extremos de enrollade hacen que, e
la operacidn en que cada uno de ellos constituye el enrollador d
tela tratada, es decir, el medio motor de avance de la tela, el
similar del extremo opuesto, cargado de tela a tratar, conforma
un medio de frenado newmitico por friccidn regulable, determinanL
do dicha regulacidn la mejor o menos tensidn longitudinal de-di-

cha tela durante el tratamiento.
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Para mejor comprensifn de esta memoria se acompafian lo
dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de realizacién no limitg-
tivo de los varies que caben en el cuadro general de la invencid
gin que el mismo se altere. kn tales dibujos:

La fig. 1 es un alzado esquemftico de la miquina, en c#n-
junto, objeto de la invencibn.

La fig. 2 es una vista percial en detalle que gpuetra en
secciln parte del mecanismo de cada uno de los medios de abrasib

que determina, en respuesta a su movimiento de giro, la oscilacién

traneversal del mismo; y

La fig. 3 es una sedcién longitudinal del mecanismo re

gulador de los medios de arrollamiento y alimentacién de la tela

Segln la fig. 1, la mAquina aegln la invencién tiene uha

estructura (a) de soporte y en la parte superior consta de una c

pana 1 de un mecanismo de aspiracibm. En el ejemplo de estos ai

bujos, la miquina se representa esquemiticamente en alzado 1ater%1

respecto a la dirwecibn de avance de la tela y es subastancialmen

te simétrica a un plano medio transversal.

1

En la parte superior de la estructura (a) van los rodi]
1llos guiadores 2 en disposicibn transversal al recorrido, y entie
ellos, los cilindros esmeriladores 3 que forman loe medios de alra-
8ibn y en los que se puede variar el tamafio de los granos de au
superficie.

Dichos cilindros bsmeriladores 3 reciben movimiento de
sus respectivos motoree 4 montados sobre los mismos, complement?n-
dose el conjunto con unos volantee 5 de regplacidn de presidn y
velocidad, La regulacidn de la tensidn longitudinal de paszo de la

tela as{ como la altura relativa de los cilindros esmeriladores)’

respecto a los rodillos guladores 2 entre los gue hallan interca~-
lados, permiten, ademfs, regular el arco de abrace de la tela a¥

bre la superficie de dichos cilindros esmeriladores 3 asf como la

presibn de los mismos sobre la tela en avance.
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de la posicifn de los rodillos guiadores 2, van montados los rodit

-I‘P-

En ambos extremos de la mAquina, en un plano por debajo

1llos 6-6”que se vinculan por transmisiones al conjunto que lleva

el motor principal (m) y variador de velocidad (v), conjunto al

que & Bu vez vah vinculados los mecanismos de traba (B = b’) rela
cionados cada uno de ellos con un mecanismo enrdllador (c-c’) dist
puesto a cada extremo del conjunto.

La mhquina cuenta, ademls, con una instalacidn de vapor
con caflos 7 dispuestos tranaversalmente en ambos extremos de pase
de la tela, y cafios 8 dispuestos transversalmente a lo largo del
trayecto de la nmisma entre los rodillos gufas 2.

A fin de que no haya incidencia directa del vapor sobre
la tela, y para una mejor distribucibn del mismo, los cafios 7 y 8
se combinan cin pantallas deflectoras 9 de manera tal que los pi-

cos de salida distribufdos a 1o largo de dichos cafios 7 y 8 se ha

llen orientados hacia dichas pantallas 9.
Dichos cafios 7 ~ § tienen medios de gobiermo independieh—
tes que permiten regular perfactamente las condiciones de humectap
¢ién de la tela en el proceso.
Los cilindros eomeriladores 3 tienen la particularidad
de realizar simultfneamente con su movimiento de giro, una oscilap

¢ién transversal. Para ello y como se muestra en la fig. B, sus

ejes 10 tienen extremos malientes que llevan filetes de rosca sin
fin 1] en los que juegan respectivas ruedas dentadas l2. §ada una
de &stas tiene excéntricamente articulada en 13 el extremc del brF-
zo de biela 14 cuyo extremo opuesto va articulado a su vez en 15
a un punto fijo de la estructura (a). .

El conjunto de filete de rosca 1l y rueda dentada 12 se|
halla ajojado dentro de una caja 16 que va montada en el eje 10
teniendo &ste libertad de giro respecto a la misma, pero siendo
solidarios en el desplazamiento axil,

Como se ve en la fig. 2, la rueda dentada 12 est& perma%
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nentemente engranada con ¢l filete roscado 1l que la hace girar
y como el termibal 15 de la biela 14 estd articulado a un punto f£1jo
los desplazamientos del extremo opuesto 13 excéntricamente a dichl

rueda dentada 12 obligan a desplazarse, respecto a tal punto fijo

L]

15 al conjunto del eje 10, sinfin 11, rueda 12 y caja 16 en el &md

bito seiflalado con las flechar de la fig. 2a, lo gue imprime al ci
lindro esmerilador, en respuesta a su movimiento de giro, una osci-
lacibn transversal de la tela en avancd simulténeo con dicho girol

Los enrolladores (c=c’) sefialados emquemfticamente en 1
fig. 1 que se hallan en smbos exiremos de la mfquina, tienen unos
respectivos Srgenos reguladores formados tal como muestra la fig.
3 por una carcasa (d) en la que se aloja el extremo 17 de un eje
cuyo extremo opuesto lo forma el medio de montaje del palo de arrp-
llamiento que se solidariza con dicho mecanismo.

Dicho eje se halla momtado sobre rodamientos 19 y lleva

adaptado en 20 el nficleno de una pista anular 21 con una superfici
de fricoidn o manchdén de acople 22 a la que se enfrenta una piez
anular simétrica 23 también con superdicie 22 de friceiln, que wi
montada con su nficleo 2% a modo de manguito, deaplazable axilmen-
te sobre dicho eje mediante un aroc de empuje 25 montado sobre ro-

damientos 26.

Entre las superficies 22 de friccién de las piezas en--

frentadas 21 y 23 la primera de ellas en posicibn fija y la segun
da axilmente desplazable, va dispuesto un plato o rueda dentada
27 que recibe por medio de una transmisidn pasante a través de uTa
abertura de la carcasa -d-, no ilustrada, energia motriz. BEaste
plato dentado 27 puede eatar vinculado mediante una cadena, engrg-
najes u otro medio adecuado de transmisidn, a la fuente de ener-
gla wotriz.

En una caja (e) fijada a la carcasa (d) que tiene una
entrada 28 de conexifn a una fuente de aire a presibn (no ilustri-

da) va una vAdlvula reguladora de presifén (f) que se complementa
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con un mandmetro siendo dicha valvula gobernable desde el exterior
por brganos de accionamiento manual 29. E1l aire a presibn regula=
do por dicha valvula (f) pasa por una vAlvula de mando de tres
vifas (g) gobernmada por un miembro 30 que se halla comunicada con
la entrada con la entrada de un microcilindro neumftico 32 cuyo
pistbn se vincula al aro de empuje 25 como se ve en la fig. 3.

No se detallan las caracterfsticas de estas vilvulas y
microcilindro por ser convencionales.

El medio manual de maniobra 29 de la vAlvula reguladora
() es reemplazable por un sistema automftico por ejemplo a balan<
c¢fn u otro medio adecuado; mientras que la vilvula de mando (g) de
tres vias puede reemplazarse por una valvula a selencide gobernable
a distancia, o medioc similar.

En la fig, 3 se muestra con flechas la entrada de aire
a presidn en el mecanismo de regulacifn, a la vdlvula de mando (g]
y de ésta, por medio de una canalizacidn adecuada (no ilustrada)
mioroeilindro neumético 32.

La valvula (f) regula la presifn de aire en el mecanismg
mientras que la de mando de tres gufas (g) o vias, comunicg con ei
wmicrocilindro 32, bloquea la regulacién (f) y descarga dicho micrq-
cilindro.

El plato dentado 27 se halla en movimientd con la maquit
na por una tranemisidn exterlor y cuando dicho mecanismo se halla
en pomicidn (fig.3) gira loco respecto al eje d que tiene un extrg-
mo 17 en el que va montado dicho plato. '

Cuando el aire a presiln pasa al microcilindro 32 el pi?-
t8n de Sste empuja al aro 25 y con 81 a la pieza de nficleo 24 cu-
ya porcibn anular 23 y cuya cara con el manclién 22 (formado por
cinta de ferodo) apoya contra el costado del plato dentado 27 y
Bace apoyar el costado opuesto de §ste contra la superficie de
friccién 22 de 1a pieza anular 21, quedando dicho plato 27 asf en

posicién de acople entre las mismas; cuando mayor sea la presién
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160 en el microcilindro 32, es decir en el sistema neumiitico del mech-
nismo de regulacibn, mayor serf la presidn de apoyo y menor el re[
balamiento entre el plato 27 y las piezas anulares 21 y 22 siendo
dicha presifn regulable por medio de la vAlvula (f). El palo de
enrollamiento de la tela se acopla al terminal 18 del mecanismo.
165 Para desacoplar el plato dentado 27 hasta bloquear por
intermedio de la vAlvula de comando (g) la vAlvula de regulacién
(£) y descargar el microcilindro newmitico 32, con lo gque digho

plato 1)l queda girando independiemtemente sobre el extremo dej elL

17. Dadas las caracterfsticas neumiticas de los medios de acciona
170 miento, tanto el acople como el desacople se efectfian el&sticamenr
te. .

En la operacibn de enrollamiento de la tela, la veloci-
dad del eje ms regulak¥le por medio de la presibn de aire que, comp

se ha dicho, determina el mayor o menor resbalamiento del acopla-

175 miento de friccibn entre los manchones 22 ¥ el plato dentado 27.
igual manera, en la alimentacién de la tela a la miquina,en la q
para dicha alimentacién se bloquea el mecanismo de transmisibn d
movimiento al plato 27, la presidn del aire regula el efecto de
frenado por friccibn del mecanismo y con 1 se regula la tensibn
180 longitudinal de la tela dwrante el prodeso.

51 me requieren grandes esfuerzos en el mevanismo, los
medios de acople ilustrados como ejemplo en la fig. 3 pueden ser
remplazados por un mecanismo de discos mfiltiples.

E)l proceso de acondicionamiento de las telas se basa, Hues,
185 en someter una tela con hilos, ya sea de urdimbre, de trama o amd
bos indistintamente, tefiidos en forma substancialmente super!iciﬂl,
a una abrasién superficial en base a un movimiento relativo womed
puesto, entre dicha tela y el medio de abrasibn, determinante de
wma decoloracidn y/o cambio de tonalidad predeterminados, con un
190 afelpamionto simultfneo de dicha tela, sin afectar la estructura

- profunda de los hilados.

Como antes se ha dicho, el citado proceso se debe rea11-




2ar en condiciones predeterminadas de acuerdo con el tipo y caraq
terfisticas de la tela a tratar.

195 La abrasibn a realizar sobre la tela tiene por objeto
que el desfibrado de la miama, es decir, de sus hilos, tefiidos my-
perficialmente, s8lo levante fibrillas de &stos, provocando una
variaciSn en su coloracidn y+o tonalidad, afelpando la superficie|
de dicha tela y eliminando de la misma un mfnimo de pelusa. Lsta
200 filtima circunstancia se conprueba con el mecanismo de aapiraci6d
cuya carga es minima y no requiere descargas muy repetidas de la
pelusa recogida con 8l.

El trabajo se realiza, por tanto, en condiciones muy
controladas, tratando que el paso de la tela, o sea su circulacién
205 durante el tratamiento, se realice con la menor tensidn longitudile
nal posible, y que dicha tela se encuentre enrollada muy pareja
para evitar variacipges en su ancho, para lo cual se utiliza en
el enrollado inicial una puntera enhebradora.

Adenfs ha de mantenerse una superficie de contacto en-~
210 tre los mediog de abrasién y la tela en tratamiento, substancials

mente pequefia, es decir. que el arco de abrace del cilindro esmq

rilador 3 por d&icha telas, no debe ser muy amplio, lo que signifi-
ca que debe adecuarse al difimetro de dicho cilindro esmerilador
3 ¥y la presibn del mismo sobre la tela para lograr dicha condicifinj
a5 también se regula el desfase de velocidades entre la de avance d]
la tela y la periférica de los cilindros esmeriladores 3 lo que
permite amegurar las caracteristicas antes apuntadas en el produqto
resultante.,

Ea evidente que la repaticiln del tratamiento co&o las
220 dimensiones de los granos de las superficies de los medios de
abrasifn, se establecen en funcifn de las caracterfsticas de la
tela a tratar, es decir, de su espesgor y peso y tipo de los hila-
dos que la componen.

Al avanzar la tela entratamiento, los eilindros esmerid




225

230

235

2ho

245

250

ladores 3 apoyados sobre la misma giran a una velocidad periférica

desfasada de la de avance de la tela y simultfneamente e despla-

zan en movimiento oscilante transversal a dicha direcciln de avan
ce para lograr el desfibrado superficial de toda la superficie en
movimiento combinado, eliminando asf la posibilidad de formacibn
de rayas longitudinales en la misma. Dadas las caracterfsticas de
tefiido de dicha tela, tal abrasifn superficial provoca su decolo-
racibn y/o cambio de tonalidad en forma pareja y predeterminada,

afelpando simultfineamante su superficie.

Se mejora el trabajo realizéndolo en condiciones regula
dad de humectacidn, lo que se efectiia poniendo en funcionamiento
de manera controlada, el sistema de vapor por intermedio de leos
cafios 7 y 8. Se reduce o elimina la posibilidad de qﬁe las fibras
de la tela asf{ humedecida se carguen con electricidad estitica y
el hinchamiento de las mismas se favorece con el tratamientoe Di-
chas condiciones hacen que se pueda reducir el nfmero de pasadas
a que se somete la tels.

Finalmente, tras lo descrito s8lo resta sefialar que en
la presente invencidn caben cuantas variantes de realizacibn como

sean posibles, sin que se altere la esencia de la misma.

NOTA « Descrito suficientemente lo que antecede sélo resta sefial
que lo que se declara propio y nuevo del solicitante es lo conte-

piflo en las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1 « Perfeccionamientos en mfquinas para acondicionamien-
to de telas, caracterizados por el hecho de disponerse una estrudg-
tura bfsica en la que se hallan montadoa paralelamente entre =f
unos juegos de rodillos guiadores y.unos cilindros esmeriladores

dispuastos transversalmente respecto al recorrido de la tela; tes
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niendo. dichos cilindros esmeriladores, por }o menos uno de los ex+
255 tremos de sus ejes, un fileteado a rosca sinfin, en el que engran
unas correspondientes ruedas dentadas que, por medio de mecanismo

de biela-excéntrica, se hallan vinculadas a respectivos puntos fi:

Jjos de la estructura, constituyendo medios de oscilacibn de di--
chos ejes, con los cilindros correspondientes en direccidn trana~
260 versal a la de avance de la tela, en respuesta al movimiento de

giro de los mismos.

2 = Perfeccionamientos, segln reivinditcacién 18 caracte:
rizados porque en ambos extremos de la mAquina se hallan unos ro=-
dillos dispuestos en forma substancialmente siméirica, asi como
265 unos S8rganos enrolladores, vinculados a una fuente de energiaz mo-
triz a través de mecanismos de reduccidn; teniendo medios de tra-
bado automdtico, asi como medios de gobierno que tienen mecanismop

de inversibn de movimiento determinantes del funcionamiento indis

tinto de los 8rganos emrolladores correspondientes a cada extremo

270 de la mAquina, como conductores y cenducidos, respectivamente; y

el conjunto es operable de manera contfnua y alternativa en el pa

se repetitivo de la tela en uno y otro sentido, a través de la méj

quiuao

3 « Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones 1 y 2 ca
275 racterizados porque los cilindros esmeriladores citados se hallan
vinoculados con medios de regulacién de velocidades y presidn de
apoyo, estando dicha presidn de regulacibn de apoyo determinada

por la variacidn relativa de altura de cada wno de dichos cilin-

dros respecto a los rodillos guiadores emtre los que se hallan in
280 tercalados; teniendo el conjunto de la mfquina, en su parte supe~
rior, una campana vinculada a un mecanismo de aspiracibm.

L '« Perfeccionamientos, segln reivindimciones 1 y 2 c¢a

racterizadoas porque los medios enrolladores dispuestos en cada ex
tremo de la miquina tienen un eje sobre el que se halla montado

285 con libertad de giro respecto al mismo, un plato dentado vinculadr
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por medios de transmisibn, a la fuente de energia motriz; plate

que se halla intercalado entre los medios de acople por fricoiln

solidarios del movimiento de giro de dicho eje, siendo por lo me~
nos uno de dichos miembros, desplazable hacia la posicidn operatis
;a de acoplamiento; disponifndose de un cilindro neumftico conec-
tado a un cireuito que tiene vilvilas de mando y de regulacidn de
presién, constituyende dicha vAlvula reguladora de presifn el me-
dio de regulacidn de la fuerza de empuje de dicho acoplamiento poy

friceibn.

5 = Perfeccionamientos, segln reivindicaciln 4 caracteri-

zados porque los medios de acople del enrollador, en juego con el

plato dentado vinculado al mecaniamo de transmisiln, estfin constis

tufdos por miembros simétricamente dispuestos a umo y otro lado ds
dicho plato, cuyas caras de enfrentamiento tienen manchones de frjc-
cibn y por lo jenos uno de dichos miembros es axilmente desplaza-
ble sobre el aje comfin hacia la posicibn operativa de acoplamiente

en respuesta al empuje ds un aro coaxil vinculado al pistbn de un

oilindro neumitico, y el circuito neumfitico de 6ste tiene una vil
vula de regulacidn de presfon y una vilvula de gobierno que consti-
tuye el medio de conexibn del cilindro en la etapa operativa de
acople y de descarga del mismo de manera simulténea con el bloqueT
de 1a vilvula de regulacidn.

6 - Perfeccionamientos, segfin reivindicacifn 3, carac-
terizados por el hecho de que los medios de acople del enrollador
en juego con el plato dentado vinculad§ al mecanismo de transmi~-

sifn, se hallan constituidos por un embrague de discos mfiltiple.

7 ~ PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA ACONDICIONAMIEN

70 DE TELAS.

Todo segiin se describe en esta memoria que consta de
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doce hojas folladas y escritas por una sbla cara con un total de

trescientas diez y slate lineas y dibujos anexos.
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