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La p resen te  invención se r e f ie r e  a un perfec 
clonado ru p to r para motores O tto, con una placa sopor 
te  e s tac io n a ria  sobre la  que e s tá  d ispuesta  g ira to r ia  
en contra de l a  fuerza  de un muelle una palanca de<

5. in te r ru p to r  con un contacto  do palanca, y es tá  alo jado
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ro ta t iv o  un contacto  de soporte que e jecu ta  movimientos re ía  
t iv o s  respecto  a l  contacto  de palanca.

En la s  su p e rf ic ie s  de contacto  de t a le s  rú p to res  se 
produce bajo l a  in f lu e n c ia  de l a  chispa de ru p tu ra  un t r a s la ­
do d e l m ate ria l del contacto  de palanca generalm ente p o s i t i ­
vo, a l  contacto  de yunque nega tivo . Además de ésto  se  produ­
ce sobre la s  su p e rf ic ie s  de contacto  un recubrim iento  de óxd 
do que se produce por evaporación del m etal de lo s  contactos 
y eleva l a  r e s is te n c ia  e lé c tr ic a  en e l c irc u ito  p rim ario . 
Ambas v a riac io n es  dé l a s  su p e rf ic ie s  de contacto  in flu en c ian  ) 
ind irectam ente l a  magnitud del ángulo de c ie r re  y con e llo  
d e l punto de encendido, y conducen sobretodo a que e l  ru p to r , 
tébga que recam biarse después de un tiempo do funcionam iento 
re la tivam ente  co rto .

Para im pedir l a s  variaciones en tre  ambos con tactos, 
es conocido provocar lo s  movimientos r e la t iv o s  de t a l  modo 
que ambas su p e rf ic ie s  de contacto  que se  tocan se desplacen 
una hac ia  o tra . En rúptores. con una regu lación  d e l'p u n to  de 
encendido, p o sib le  a tra v é s  de un sistem a de a r t ic u la c ió n , 
es ya conocido hacer c o n tr ib u ir  a l g iro  en forma de arco de 
c irc u lo  d e l contacto  de palanca, para l a  producción de lo s  
movimientos r e la t iv o s . Esta so lución  que se  o frece  n e c e s ita  
por consiguien te e l sistem a de a r tic u la c ió n ; y e l movimiento 
re la t iv o  en tre  ambos contactos so efec túa  sólo cuando se va­
r ia  l a  depresión  en e l conducto de aamisión del motor. Sin 
embargo no puede emplearse es ta  d iaposic ión  en rú p to res  cono 
tru íd o a  de o tro  modo.

Es también conocida una ejecución de un ru p to r  con 
un contacto  de soporte alo jado excén trico  an un oaaquiU o 
a is la n te .  Ya que en tre  l a  p laca soporte y l a  placa d e l rá p to r

!
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actúan elementos rodantes, a l  g i r a r  l a  placa d e l ru p to r  se 
l le g a  a un movimiento excén trico  del contacto  de soporte re s  
poeto a l contacto  de palanca; también aquí lo s  movimientos 
r e la t iv o s  se efectúan solo  cuando sé mueve l a  p laca del rup­
to r .  Además, del d isp o s itiv o  de rodadura y de excén trica se 
n ecesitan  todav ía p a rte s  estru c tu rad as d iferentem ente; ta le s  
rú p to res  que condicionan un gran coste  no entran  ya en consi­
deración en la  fab ricac ió n  masiva a c tu a l, por motivos de cos­
te s .

La invención se fundamenta en e l  cometido de desa­
r r o l l a r  rú p to res  para motores Otto de la  c lase  c itad a  a l  prln  
c ip io , de t a l  manera que e l movimiento re la tiv o  en l a  placa 
de rú p to r ex is ten te  se efectúa con p iezas s e n c i l la s  y de ac­
ción segura. Además de és to  se han de m ostrar so luciones pa­
ra  poder e fec tu a r lo s  movimientos r e la t iv o s  también s in  l a  
p laca d e l rú p to r .

E ste cometido se .so luc iona  según l a  Invención porque 
de l a  placa soporte se destaca un p ivote es tac io n a rio  que re­
cibe a modo de co jin e te  a un casq u illo , y porque e l contacto 
de soporte e s tá  f i ja d o  a l c a sq u illo . La invención descansa 
por consiguiente en l a  idea de hacer c o n tr ib u ir  para l a  pro­
ducción de lo s  movimientos r e la t iv o s  la s  v ib rac iones o bien 
la s  ace le rac iones de v ib rac ió n  o rig inadas por el motor. La 
v en ta ja  conseguida por la  invención co n sis te  especialm ente en 
que desde el comienzo h as ta  el f in a l  de l a  marcha d e l motor 
t ie n e  lu g a r un desplazamiento diferentem ente grande en tre  e l 
contacto  de palanca y e l contacto de soporte , s in  emplearse 
ninguna c la se  de magnitudes c a ra c te r ís t ic a s  del motor; siendo 
p o sib les  d ife re n te s  lim itac io n es  de reco rrid o  con d ife re n te s  
v ib rac io nes.30
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Para en lazar e l contacto  de soporte  con l a  bobina ¡ ,
de encendido y hacer c o n tr ib u ir  para f in e s  de alo jam iento  
l a s  propiedades de deslizam iento  del m a te ria l s in té t ic o ,  e l 
caeq u illo  consta de m ateria l a is la n te ,  e s te  p resen ta  un esco­
te ,  preferentem ente p a ra le lo  a l e je  de ro tad ión  dbl p ivo te  
y a l  contacto de soporte e s tá  d ispuesto  sobre una placa que 
e s tá  encajada en el esco te , estando lim itad a  l a  p laca en su 
d irecc ió n  de enchufe por un tope del c a sq u illo  y estando f i ­
jada en e s ta  s itu ac ió n  enchufada mediante un seguro. E sta 
e s tru c tu rac ió n  de l a  idea de l a  invención p o s ib i l i t a  además 
de és to  in s e r ta r  l a  placa recep to ra  del contacto de soporte , . 
en e l o asq u illo , con pocas manipulaciones y e x tra e r la  de é s t t ,  
y además el conductor a is lad o  se puede f i j a r  de modo senci­
l l o  a l  lado  f r o n ta l  su p e rio r de l a  p laca .

Para d e sc a r ta r  l a  holgura in e v ita b le ,p e ro  p e rju d i­
c ia l  para e l con tacto , en tre  e l p ivo te  y e l ta la d ro  de a lo jai t .miento d e l c a sq u illo , se propone según un u l t e r io r  d esarro ­
l l o  d e l ob je to  de l a  invención, hacer que una fu e rza  de reso i 
t e  ac tué sobre e l c a sq u illo  de t a l  modo que é s te  l le g u e  a ha­
ce r contacto  en e l p iv o te  en l a  zona d e l contacto  del sopor­
te .  De modo ven ta joso  e s ta  fuerza de re s o r te  se a p lic a  por r e ­
so r te  de lám ina, un re s o r te  de h o rq u illa  y un m uelle h e lic o i 
d a l .

Con e l f in  de que e l movimiento de g iro  o de ro ta ­
ción del contacto  de soporte entorno a l  p ivo te  pueda mante­
n erse  en l im ita s  p re v is to s , se propone en un u l t e r i o r  desa­
r r o l lo  de l a  invención, que del c a sq u illo  se destaque aproxi­
madamente ra d ia l  una palanca que g ira  en tre  dos topes de l a  
p laca  más próxima y d e lim ita  mediante e l lo  la  zona de g iro  
del contacto  de soporte .
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En general lo s  ru p to res  están equipados con la  placa 
deiR ptor ro ta t iv a , ya que en l a  zona de carga p a rc ia l  del 
motor se efectúa una regu lación  del punto de encendido mediad 
*j?e la  depresión en e l conducto de admisión del motor. En una 
jSemejdnte ejecución, según o tra  proposición, lo s  movimientos 
re la t iv o s  se provocan adicionalm ente porque esta  tensado ún 
Muelle de tra cc ió n  en tre  el ca sq u illo  y una p a rte  estaciona­
rlâ  especialm ente l a  carcasa d e l d is tr ib u id o r , estando angad 

e l primer gancho d e l muelle preferentem ente en una ore­
je ta  del c a sq u illo  d ispuesta  f re n te  a l contacto d e l soporte . 
Si e l muelle de tracc ió n  p resenta en ésto  una pequeña constar; 
te  de re so r te  y e l muelle e s tá  dimensiónado para una teusión  
p rev ia  mínima de aproximadamente 200 pondios, l a  in flu e n c ia  
de re so r te  repercu te  sólo inesencialm ente sobre l a  regulación  
de depresión .

Al t r a ta r s e  de un ru p to r con una p laca de ru p to r a lo ­
jada ro ta t iv a  sobre l a  placa soporte y preferentem ente un 
soporte de contacto  f i j a b l e  sobre é s ta , el movimiento re la ­
tiv o  puede producirse s in  una u t i l iz a c ió n  de l a  ace le rac ió n  
de v ib ración  del motor, s i  en l a  placa soporte e s tá  p ra c t i­
cada una p ista , de deslizam iento  cuya dimensión lo n g itu d in a l 
es d ivergente respecto  a l movimiento de ro tao ión  de l a  p la­
ca de ru p to r y s i  ante e l ca3quillo  hay una p ieza de d e s liz a ­
miento que actúa en cooperación oon la  p is ta  de deslizam ien­
to , a modo de c o lisa .

Si según o tro  d e sa rro llo  de l a  invención, l a  -placa 
que se destaca del casqu illo  se d e sa rro lla  como maaa de in e r­
c ia , preferentem ente de acero sin  a le a r , re s u lta  de e l lo  de 
modo ven ta joso  un aumento del momento de in e rc ia  de masa.Un 
semejante aumento asegura e l movimionto de g iro  del oontaoto
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)9 aQpopte, n ecesa rio  para e l movimiento r e la t iv o .
í¡h e l d ibujo  están  represen tados v a r io s  ejemplos de 

e je c u c i^  de .̂a invención que se describen  con d e ta l le  segu i- 
^ ^ a n te ,.  f ig u ra s  están  rep resen tad as a esca la  ampliada.
'.¡"1. L a .f ig u ra  1 muestra un primer ejemplo de ejecución' '* < H - !C0PPP^e de contacto  en rep resen tac ió n  seccionada p ar- 
^M ¡j,§ ^ ^ ;.seg d n  l a  sección 1-1 de l a  f ig u ra  2.

' f i g ^ a  2 muestra l a  v is ta  en p lan ta  del sopo rté  
dé l a  f ig u ra  1 . 

í ! '^ i f i g w a  3 muestra una v a ria n te  del ejemplo de e jecu - 
cidp mostrado en l a s  f ig u ra s  1 y 2.
- 1 . La fiS W a 4- muestra o tra  v a r ia n te  de l a s  f ig u ra s  1 y
Q-'-'r ---.¿3 ' '

La f ig u ra  5 muestra un segundo ejemplo de ejecución 
en v is ta  de p lan ta .

La fig u ra  6 m uestra un te r c e r  ejemplo de ejecución 
éb v i s t a ' l a t e r a l  parcialm ente seccionada, según l a  sección 
V%*VI de l a  f ig u ra  7 ,y

La f ig u ra  7 muestra l a  v is ta  en p lan ta  p e rten ec ien te  
a l a  f ig u ra  6

De un ru p to r para motores Otto está  represen tado  en 
la s  f ig u ra s  1 y 2 un soporte de contacto  10 que e s tá  f i ja d o  
g ^ a v á lg  de uq ta lad ro  rasgado 11, mediante un to r n i l lo  no re  
presentado con d e ta l le ,  a l a  placa de ru p to r  o p laca soporte 
que se designará más ta rd e . En el soporte  da contacto  10 es tá  
remachada una espiga 12 en tom o a l a  cual se a lo ja  g i r a to r ia  
una palanca de rú p to r  13 que e s tá  f i ja d a  axialm ente mediante 
gR3 aráhdáía de seguridad 14. En l a  palanca de rú p to r 13 entr^t 
HP9 p ieza de deslizam iento  15 que actúa en cooperación con 
tina lev a  no d ibujada, y un m uelle con p a tas  16 p resiona con

' í  - s<.,
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uno de lo s  brazos 17 contra l a  palanca de rá p to r  1 3 ) y e l ot^o 
brazo 18 es tá  apretado mediante un to m i l lo  20 en una b rida 
19 levan tada. En l a  sección f in a l  e x te r io r  de l a  palanca de 
rá p to r  13 es tá  remachado preferentem ente un contacto  de pa­
lan ca  21.f t

Según la  invención, en una sección 22 embutida del 
soporte de contacto  10 es tá  remachado un p ivo te  23) y un cas, 
q u illo  24) denominado también pieza soporte , fabricado  de ma 
t e r i a l  a is la n te ,  tien e  un ta la d ro  25 que forma con e l pivo­
te  23 un punto de alo jam iento , de manera que el caeq u illo  22 
puede e jecu ta r un movimiento de g iro . El co sq u illo  22 tie n e  
paralelam ente a l  e je  de g iro  27 un escote 26 que en sección 
tra n sv e rsa l está  estructu rado  a modo de co lisa . Una placa mel 
t á l l c a  28 lle v a  en e l lado ancho un contacto  de soporte 29 
y e s tá  encajada en e l esco te 26 h as ta  un tope 30. Un termina]. 
31 rec ib e  a l  conductor 32 y es tá  f i ja d o  indesmontable en la  
sección f in a l  su p erio r de l a  placa 28.

Ea e l  ta la d ro  25 que s irv o  como co jin e te  e s tá  p ra c ti­
cada f re n te  a l  escote 26 y p a ra le la  a l  ojo de g iro  27 una 
ranura 33 en l a  que en tra  un re s o r te  do lámina 34 ondulado 
y se apoya con e l  tro zo  c e n tra l doblado hacia  afuera en al 
p ivo te  23 asegurado axialm ente mediante un a n i l lo  de muelle 
35y m ientras que sus dos trozos extremos hacen contacto  an [ 
e l fondo de l a  ranura 23. Con esta  d isp o sic ió n  de re so r te  
actúa sobre e l  caeq u illo  24 una fuerza de re so r te , do t a l  
modo que é s te  hace contacto  en e l p iv o te  23 en l a  zona d e l 
contacto  de soporte 29.

Del caequ illo  de m ateria l sintdtico 24 se destaoa 
aproximadamente ra d ia l  una palanca 36 que t ie n e  conformada 
una lev a  37. En e l soporte de oontacto 10 está  p rac ticad a  to
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davia una ranura 38 en forma de arco, que en su dimensión lo ¿  
g i tu d ín a l  adopta fuña forma de arco de c irc u lo , cayendo el cen 
t r o  del arco de c ircu lo  en e l e je  de g iro  27-

E1 ru p to r  d e s c r ito  funciona como sigue:
En l a  posición d ibujada, e l muelle de patas ló  p re s io  

na a trav és  de l a  palanca de rú p to r 13 a l contacto  de palan­
ca 21 contra el contacto  de soporte 29 d esa rro llad o  con una 
su p e rf ic ie  de contacto  convexa; el c ir c u i to  prim ario  es tá  coi. 
e s te  cerrado . Asimismo la  leva de rúpbor no dibujada levan­
ta  del contacto de soporte , a trav és  dé l a  p ieza de d e s liz a ­
miento 15, a l a  palanca de rú p to r 13, en contra de l a  fu erza  
d e l muelle 16, y abre en ésto  e l c i r c u i to  p rim ario .

Condicionado por l a s  ace le rac io n es de v ib rac ió n  pro-. 
*,'ocadas por e l  motor, e l contacto  de soporte 29 e jecu ta  en 
to m o  a l  e je  de g iro  27 movimientos cuya magnitud depende 
de la s  v ib raciones o bien golpea del motor. El movimiento de 
g iro  d e l contacto  de soporte 29 se d e lim ita  en ésto  por l a  
lo n g itu d  de la  ranura 38.

La f ig u ra  3 t ie n e  respecto  a l ejemplo de ejecución 
mostrado en la s  f ig u ra s  1 y 2, la  d ife re n te  de que en lu g a r 
del re so r te  de lámina se emplea un re so r te  de h o rq u illa  40, 
é s te  se apoya con el prim er brazo 41 en e l p ivo te  23 y su se­
gundo brazo 42 se apoya en una o re je ta  43 del caeq u illo  44- 
También aquí l a  fuerza  del re so r te  de h o rq u illa  40 actúa so­
bre el caeq u illo  44 de t a l  modo que é s te  hace contacto  en 
e l p iv o te  23 en l a  zona del contacto del soporto  29-

La función  y l a  re s ta n te  construcción corresponden alj 
ejemplo de ejecución representado en la s  f ig u ra s  1 y 2 des­

c r i to .
En el ejemplo de ejecución de l a  f ig u ra  4 lo  fuerza
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de re s o r te  se produce por un muelle h e lic o id a l $0, é s te  estátenganchado con e l  primer gancho 51 en una o re je ta  53 quése 
destaca d e l casq u illo  54 opuestamente a l contacto  de soporte 
29. El segundo gancho 52 es tá  enganchado en un yugo 53 que ao 
extiende en tre  la s  secciones f in a le s  de dos piaras 55, una de 
cuyas patas se h a l la  d e lan te  d e l plano d e l d ibu jo .

El casq u illo  54 fabricado  de m ateria l a is la n te  tien n  
asimismo una palanca 26 d ispuesta  radialm ente, en cuyo lado 
in t e r io r  a ju s ta  f i j a  l a  leva 37. E sta lev a  37 e s tá  fa b r ic a ­
da* por ejemplo de acero sin  a le a r  -  lo  cual es también posi­
b le  en? lo s  ejemplos a n te r io re s -  de manera que é s ta  actúa ,tam 
bién aomo masa dé in e rc ia  en v irtu d  de su elevado peso.Ama­
bas patas 55 se destacan en forma de h o rq u illa  d e l soporte de 
contacto  10 y forman topes para la s  lev as  37 ,del modo ya des­
c r i to ,  de manera que se delim itan  lo s  movimientos de g iro , del 
contacto  de soporte 29 en to m o a l e je  de g iro  27*

El ejemplo de ejecución de la  f ig u ra  5 m uestra de 
un d is tr ib u id o r  l a  carcasa 60 en l a  cual e s tá  f i j a d a  a t r a ­
vés de una tubuladura 61 una membrana de depresión, cuyo 
movimiento de ca rre ra  se  transm ite  a un t i r a n te  63 suspendi­
do. En l a  carcasa 60 e s tá  f i ja d a  asimismo una p laca soporte 
65 sobre l a  que e s té  a lo jad a  ro ta t iv a  o b ien g i r a to r ia  una 
placa d e iá p to r  66 y de l a  que se des taca  un bulón 67, de ma­
n era  que se forma una a r tic u la c ió n . El soporte de contacto  
10 portador del contacto de palm ea 21 y d e l soporte de con­
ta c to  29 e s tá  a to rn illa d o  f i j o  mediante un to m i l l o  68 a l a  
placa de r& ptor 66 g i r a to r ia ,  d ispuesta  debajo, con lo  cual 
lo s  movimientos de g iro  in ic iad o s  por e l t i r a n te  63 se tra n s ­
miten a l  soporte de contacto  10 .

Según otrg proposición de un desarrollo de la  inven-
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clón, e s tá  alo jado  y asegurado axialm onte, en to m o  a l  pivo­
te  23, a l  c a sq u illo  64, y e s te  t ie n e  respec to  a l a s  forma de 
ejecución an teriorm ente d e s c r i ta s , una o re je ta  43 d ispuesta  
oasi enfren te  del contacto  de soporte 29.

Un muelle de tra c c ió n  70 t ie n e  dos ganchos 71 y 72 
e l primero de lo s  cuales e s tá  enganchadoen l a  o re je ta  43 y 
el segundo en una a rg o lla  73 enroscada en l a  carcasa 60.E1 
muelle de tra co ió n  70 e s tá  dimensionado con una pequeña cons.. 
ta n te  de re so r te  y una ten s ió n  p rev ia  mínima de aproximada­
mente 200 pondlos, de manera que l a  in f lu e n c ia  sobre l a  ca­
r a c te r í s t i c a  de l a  regu lación  de depresión por repercusión  
de l a s  to le ra n c ia s , es subordinada.

El oasq ú illo  64 fabricado  de m ateria l s in té t ic o ,  y 
con é l e l contacto  de soporte 29 f i ja d o  en é s te , obtienen 
e l movimiento de g iro  en to rno  a l  p iv o te  23 so lo  cuando a 
causa de una v ariac ió n  de l a  presión eñ l a  p a rte  de admisión 
d e l motor, e l  t i r a n t e  63 g i r a  a l a  p laca de depresión 66 y 
p o r consiguien te también a l  soporte de contacto  10. Este g i ­
ro y e l  movimiento re la t iv o  que se efec túa  mediante e llo  re s j  
pecto  a l  contacto  de soporte 21, se o rig in a  por e l muelle 
70. Ya que e l rd p to r  e s tá  f i ja d o  casi exclusivam ente sobre 
una p laca de rd p to r  66 g i r a to r ia ,  con e l ejemplo de ejecución 
de l a  invención expuesto an terio rm ente, se muestra una d is ­
posición  s e n c il la  en l a  cual se  aprovechan de modo ven ta joso  
para lo s  movimientos r e la t iv o s  de amb03 con tactos 21 y 29 
además de l a  regu lac ión  de depresión , también la s  a c e le rac io ­
nes dé v ib rac ió n  provocadas por e l motor.

El u l t e r io r  ejemplo de ejecución represen tado  en la s  
f ig u ra s  6 y 7 t ie n e  en re lac ió n  a lo s  an terio rm ente d e sc rito s  
l a  d ife re n c ia  de que del ca sq u illo  84 fab ricad o  de m ateria l
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s in té t ic o  se destaca una p ieza de deslizam iento  80 p a ra le la  a l 
e je  de g iro  27, destacándose és ta  d e l caeq u illo  84 aproximada­
mente diam etralm ente en fren te  del contacto  de soporte 29* En 
la  placa de soporte 65 e s tá  empotrada una p is ta  de deslizam ien 
to  81 cuya dimensión lo n g itu d in a l tra n sc u rre  d ivergente respee 
to  a l  movimiento de ro tac ión  o bién de g iro  de la  p laca de r&g 
to r  66. La p is ta  de desliazam iento  81 está  diseñada con un re ­
cubrimiento 82 de m ate ria l s in té t ic o  y t ie n e  un ancho t a l  que 
l a  pieza de deslizam iento  80 que se destaca d e l caeq u illo  84 
actúa en cooperación con la  p is ta  de deslizam iento  81, a modo 
de c o lis a . E l movimiento r e la t iv o  n ecesario  en tre  ambos contac 
to s  21 y 29 se provoca en e s te  ejemplo de ejecución porque a l  
g i r a r  la  placa de rá p to r  66 el p ivo te  23 e jecu ta  e l  mismo moví 
miento de g iro , e l  caequ illo  84 y por consigu ien te  e l oontacto 
de soporte 29, e jecu ta  todav ía forzosamente un movimiento re ía  
tiv o  ad ic ional en tom o  a l  p ivo te  23* La regu lación  de depre­
sión anteriorm ente d e s c r ita  l le v a  a s i  pués a un deseado movi­
miento re la t iv o  del contacto  de soporte 29 respec to  a l  oontao- 
to  de palanca 21. La guarn ic ión  de m ate ria l s in té t ic o  82 o rig i 
na en ésto  un mejor deslizam iento  y un m enor'desgaste de la  p i^  
sa de deslizam iento  80.

Sin abandonar la s  ideas de l a  invención, e l casq u lllo  
24 se puede d e s a r ro lla r  con dos remaches l a te r a le s ,  y l a  p laca 
28 como pieza co rred iza en forma de O, de manera que por una 
p a r te  e l contacto  de soporte 29 se puede f i j a r  a e s ta  p ieza y 
e l term inal 31 puede su je ta rs e  por ap lastam iento  de modo venta 
jcso , a l  mismo tiempo, en la  p ieza corred iza  fab ricad a  da cha­
pa.
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1Ó,

25.

N O T A

D escrita  sufic ien tem ente l a  n a tu ra le z a  d e l invento  
t p i  como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe haoerse

5. OQnstar que la s  d isp o sic io n es an teriorm ente ind icadas son sus
p^ptiE j.es de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a lte re n  st. 
P ^ n o ip io  fundam ental. También se hace constar que e l  invento 
O^ryesponde a una s o l ic i tu d  de p a ten te  presentada en Alemania 

e l  &9 p 24 51 819.2 de 31 de Octubre de 1974, acogiéndose 
pop lo  tan to  a lo s  b en efic io s que conceden lo s  Convenios In te r
n ac io na les en v ig o r, siendo lo  que constituye, la  esencia d e l'-J3?6fcrido invento y por lo  que se s o l ic i ta  Patente de Invencié:. 
por 20 aRos en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN RUPTORES 
PARA MOTORES OTTO; caracterizándose por lo  sigu iente:

15. 1 . -  Perfeccionamientos en ruptores para motores Otto,
d e l tipo  que comprende una placa soporte estacionaria sobre la  
que está  dispuesta g ira to r ia  en contra de la  fuerza de un mue-j- 
l l e  una palanca de ruptor con un contacto de palanca, estando 
alojado rotativo  un contacto de soporte capaz de movimientos 

20. re la tiv o s  respecto a l contacto de palanca, caracterizados por­
que de la  placa soporte se destaca un pivote estacionario, e l  
cual recibe a modo de co jin ete a un caequillo  y porque e l  oon-j. 
tacto  de sóporte se f i j a  a este  caeq u illo .

2 . -  Perfeccionamientos según la  reiv indicación  1, ca­
racterizados porque e l  contacto de soporte y la  palanca de rúgí 
tor con e l ecntacto.de palanca, se disponen sobre una &Laca do 
r&ptor g ira to r ia .

3 . -  Perfeccionamientos según la s  reiv indicaciones 1 ( 
2, caracterizados porque e l contacto de soporte y la  palanca

30. de rú p to r  oon e l  contacto  de palanca, se disponen sobre un so-
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30.

p o rte  de con tacto . i
4 . -  Perfeccionam ientos según una de la s  re iv in d ic a d o  

nes a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque e l  caequ illo  es de mate­
r i a l  a is la n te  y p resen ta  un escote preferentem ente p a ra le lo  a l 
e je  de g iro  d e l p ivo te  y porque e l contacto  de soporte se d is ­
pone sobre una placa que es tá  encajada en e l esQOte, estando 
lim itad a  l a  p laca en su d irecc ión  de enchufe, por un tope d e l 
caeq u illo .

5. -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  4, ca­
ra c te rizad o s  porque una fu erza  de re s o r te  actúa sobre e l cae­
q u illo  de t a l  modo que á s te  l le g a  a h acer contacto  en e l pivo­
te  en l a  zona d e l contaoto de soporte .

6 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  5, ca­
ra c te riz a d o s  porque la  fu erza  de re so r te  es ap licada mediante 
un re so r te  de lámina que se in s e r ta  en una ranura d e l ta la d ro  
de alojam iento d e l caeq u illo .

7 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  5, ca­
ra c te rizad o s  porque la  fu erza  de re so r te  es ap licada mediante 
un re so r te  de h o rq u illa  cuyo prim er brazo se apoya en e l pivo­
te  y cuyo segundo brazo se apoya preferentem ente en una oreje­
ta  d e l c o sq u illo .

8 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  5, ca­
rac te rizad o s  porque la  fu erza  de re so r te  l a  ap lic a  un muelle 
h e lic o id a l cuyo prim er gancho se ongancha en la  o re je ta  d e l 
caeq u illo  y cuyo segundo brazo se engancha en e l  soporte de 
con tacto .

9 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  8, ca­
rac te rizad o s  porque preferentem ente do l soporte de contacto  se 
destacan dos patas cuyas secciones f in a le s  estén  unidas por un 
yugo en e l cual se engancha e l segundo gancho d e l muelle h a l i -
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co idal.
10. -  Perfeccionamientos según una de la s  reivindica­

ciones anteriores, caracterizadoa porque dól oasquillo es des­
tacado aproximadamente rad ia l una palanca siendo g ira toria  en­
tr e  dos topes de la  placa más próxima.

11. -  Perfeccionamientos según una de la s  reivindica­
ciones anteriores, caracterizados porque la  leva  está  desarro  
liad a  como masa de in erc ia .

12. -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 2 
ó 3, caracterizados porque un muelle de tracción está tensado 
entre e l  oasquillo y una parte estacionaria , especialmente la  
carcasa, de un d istribu idor, estando enganchado e l  primer gan­
cho de muelle preferentemente en la  orejeta  d el oasqu illo  Ais- 
puesta enfrente del contacto de soporte.

13. -  Perfeccionamientos segúá la  reiv indicación  12, 
caracterizados porque é l  muelle de tracción  presenta una cann 
tanto de resorte pequeña estando dimensi onado para una Sen s i  ó:, 
previa mínima de aproximadamente 200 pondies.

14. -  Perfeccionamientos según la  reiv indicación  1, c^ 
raeterizados porque en la  placa soporte está  &raotioada una 
p ista  de deslizam iento cuya dimensión longitudinal transcurre 
divergente respecto a l movimiento de rotación o bien de g iro  ' 
de la  placa de rúptor, y con úna pieza de deslizam iento que s() 
destaoa del caequ illo , la  cual actúa en cooperación a modo de 
co lisa  con la  p is ta  de deslizam iento.

15. -  Perfeccionamientos según la  reiv ind icación  14, 
caracterizados porque la  pieza de deslizam iento esta  destacada 
d e l casq u in a  enfrente d el contacto de soporte en forma diame­
tr a l .

16. -  Perfeccionamientos según la s  reiv indicaciones30.
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6 15 , c a rac te rizad o s porque l a  p is ta  de deslizam iento  e s tá  r e ­
v e s tid a  con una guarn ición  de m ate ria l s in té t io o .

17*- Perfeccionamientos en ruptores para motores O ttc, 
ta l  y como queda áustancialmente d escrito  en la  presante Memo­
r ia  y en lo s  dibujos adjuntos.
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