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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

A fa v o r  de D. MATIAS ORERO PEREA, de n a c io n a l id a d  

e sp a ñ o la ,  r e s i d e n t e  en CASTELLON, P in t o r  O l i e t ,  3 

Por: "PROCESO AUTOMATIZADO PARA LA COCHURA DE PIEZAS 

CERAMICAS". --------------------------------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in vención  se r e f i e r e  a  un p ro c e so  

au tom atizado  e sp e c ia lm en te  pensado p a ra  su a p l i c a c ió n  

a l a  cochura de p ie z a s  cerám icas , t a l e s  como a z u le jo s  

5 o s i m i l a r e s ,  a p o r tan d o  una s im p l i f i c a c i ó n  no tab le  

sobre  e l  p roceso  o p roced im ien to  a c t u a l ,  que se 

t ra d u c e  en menor u t i l i z a c i ó n  de mano de obra , máximo
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aprovecham ien to  de tiem pos y en d i f i n i t i v a  una 

economía g e n e ra l  en l a  f a b r i c a c ió n  de d ichos  

p ro d u c to s .

En e f e c t o ,  en  l a  a c tu a l i d a d ,  en e l  p roceso  

de cochura de lo s  a z u je lo s  o s im i l a r e s  se r e c u r r e  a l  

t r a n s p o r t e  de l a s  p ie z a s  m ediante c a r r e t i l l a s  que 

co lo can  l a s  mismas a n te  e l  c o r re sp o n d ie n te  horno, 

u t i l i z á n d o s e  e l  p ro p io  p ro ced im ien to  a l a  s a l i d a  de 

l a s  p ie z a s  de d icho  horno una vez c o c id a s .  E s ta s  

o p e rac io n es  amén de d e s a r r o l l a r s e  .en forma normal 

y por t a n to  som etidas  a  e r r o r e s  r e s u l t a n  engorrosas  

y con muchas p é rd id a s  por tiem pos m u erto s .

Todos e s to s  in co n v en ien te s  se  r e s u e lv e n  

plenam ente con l a  p re s e n te  in v e n c ió n ,  que prevé que 

l a s  p ie z a s  d e p o s i ta d a s  en sus a p ro p ia d as  bandejas  

se l l e v e n  a una cadena de t r a n s p o r t e  s i t u a d a  perpen­

d ic u la rm e n te  con re s p e c to  a l  e je  l o n g i t u d i n a l  d e l  

ho rn o , a  l a  e n t r a d a  d e l  mismo, l a  c u a l  l a s  t r a s l a d a  

h a s t a  l a  c i t a d a  e n t ra d a  en donde e n t r a n  en func iones  

lo s  p i s to n e s  empujadores de l a s  c a s i l l a s  p o r t a p ie z a s ,  

que l a s  in t ro d u c e n  en e l  horno , en  t a n to  que l a s  

b a n d e ja s  v a c ia s  s ig u e n  su camino h a s t a  o t r a  cadena 

in te rm e d ia  de t r a n s p o r t e  lo n g i tu d in a lm e n te  d i s p u e s ta  

r e s p e c to  a l  horno p a ra  d e p o s i t a r s e  en una t e r c e r a  

cadena , p a r a l e l a  a  l a  p r im era ,  a l a  s a l i d a  d e l  horno 

desde  donde autom áticam ente  son re c o g id a s  l a s  c a s i l l a s  

p o r ta p ie z a s  con e l  m a te r ia l  cocido  t r a n s p o r tá n d o la s  

h a c i a  una zona f i n a l  de re c o g id a  de é s t e .  Con e l l o  

se  a u to m a tiza  todo  e l  p roceso  y por t a n t o  se lo g ra n  

to d a s  l a s  m ejoras a n te s  ap u n tad as .



Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p l ic a c ió n  se 

acompaña a l a  p re s e n te  memoria d e s c r i p t i v a  una h o ja  

de d ib u jo s  en l a  que se  ha re p re se n ta d o  un caso 

p r á c t i c o  de r e a l i z a c i ó n ,  e l  cu a l  se c i t a  só lo  a 

t í t u l o  de ejem plo no l i m i t a t i v o  d e l  a lcan ce  de l a  

p re se n te  p a te n t e  de in v en c ió n .

En d ichos  d ib u jo s :

La f i g u r a  1 es una r e p re s e n ta c ió n  esquem ática  

en p la n ta  de una i n s t a l a c i ó n  de cochura r e a l i z a d a  de 

acuerdo con e l  a c t u a l  p ro ceso .

La f i g u r a  2 m uestra  tam bién esquemáticamente 

l a  p ro p ia  i n s t a l a c i ó n  v i s t a  en a lzad o  por l a  zona de 

s a l i d a .

Según t a l e s  f i g u r a s ,  e l  p roceso  au tom atizado  

p a ra  l a  cochura d e -p ie z a s  cerám icas o b je to  de l a  

p re se n te  in v en c ió n  comprende una p rim era  operac ión  

de carga  de ban d e jas  - 1 -  con l a s  c a s i l l a s  p o r ta p ie z a s  

- 2 - ,  y su c o lo ca c ió n  en una cadena de t r a n s p o r te  - 3 - ,  

d e l  t i p o  de c i n t a ,  r o d i l l o s ,  e t c . ,  l a  cua l queda 

p e rp e n d ic u la rn e n te  r e s p e c to  a l  e je  lo n g i tu d in a l  d e l  

horno - 4 -  por l a  zona de e n t r a d a  de m a te r i a l  a l  mismo.

Con l a  a l t e r n a n c i a  p r e v i s t a  l a s  bandejas  

cargadas quedan encaradas  y a l in e a d a s  con lo a  p i s to n e s  

empujadores - 5 -  cuyos cab eza le s  a c t iv o s  - 6 -  se 

encargan  de i n t r o d u c i r  en lo s  c o rre sp o n d ien te s  c a n a le s  

d e l  horno - 4 -  l a s  c a s i l l a s  p o r t a p ie z a s ,  con lo  que 

l a s  bandejas  v a c ia s  - 1 a -  s ig u en  e l  camino de l a  cadena 

- 3 -  h a s ta  d e p o s i t a r s e  en o t r a  cadena in te rm ed ia  - 7 -  

s i tu a d a  la te r a lm e n te  en s e n t id o  l o n g i tu d in a l  r e s p e c to  

a l  horno - 4 -  p a ra  s e r  e n treg ad as  a l  f i n a l  d e l  r e c o r r i d o
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a una ú l t im a  c a le ñ a  - 8 - ,  p a r a l e l a  a  l a  -3-> pero  

con s e n t i d o  in v e r s o  de c i r c u la c ió n  en donde se 

produce tam bién  una a l in e a c ió n  de l a s  b an d e ja s  -1 b -  

con l a  s a l i d a  de c a s i l l a s  - 2 a -  con l a s  p ie z a s  ya 

c o c id a s ,  pasando t a l  con jun to  a l  f i n a l  de d ic h a  

cadena - 8 -  a  l a  u s u a l  s e l e c c ió n .

La in v en c ió n , d e n tro  de su  e s e n c i a l i d a d , 

puede s e r  l l e v a d a  a  l a  p r á c t i c a  en o t r a s  formas de 

r e a l i z a c i ó n  que d i f i e r a n  só lo  en d e t a l l e  de l a  

in d ic a d a  únicam ente  a t í t u l o  de e jem plo , a  l a s  c u a le s  

a l c a n z a r á  igua lm en te  l a  p ro te c c ió n  que se r e c a b a .

Podrá , p u es ,  r e a l i z a r s e  e s te  p ro ceso , con lo s  m edios, 

componentes y a c c e s o r io s  más adecuados, por quedar 

todo  e l l o  comprendido en e l  e s p í r i t u  de l a s  s i g u i e n t e s  

r e i v i n d i c a c i o n e s .

N O T A

Se r e i v i n d i c a  como o b je to  de l a  p re s e n te  

p a te n t e  de in v en c ió n :

1 . -  P roceso  au tom atizado  p a ra  l a  cochura 

de p ie z a s  c e rám icas ,  c a r a c te r iz a d o  e se n c ia lm en te  por 

comnrender l a  co lo cac ió n  de l a s  b an d e ja s  sob re  l a s  

que van d e p o s i t a d a s  l a s  c a s i l l a s  p o r t a p ie z a s  en una 

cadena de t r a n s p o r t e  s i tu a d a  pe rp en d icu la rm en te  

r e s p e c to  d e l  e j e  lo n g i tu d in a l  d e l  horno  encargado 

de l a  cochura  de l a s  p ie z a s  en l a  zona de ca rg a  d e l  

mismo, h a s t a  a l i n e a r s e  con lo s  p i s to n e s  empujadores 

que in t r o d u c e n  l a s  c a s i l l a s  en a q u é l ,  con lo  que l a s  

b an d e ja s  v a c ia s  s ig u en  su r e c o r r id o  e x te r io rm e n te  

h a s t a  s i t u a r s e  en o t r a  cadena in te rm e d ia  de t r a n s p o r t e ,

-  4 -



-  5 -

5

lo n g i tu d in a lm e n te  d i s p u e s ta  r e s p e c to  a l  horno, p a ra  

s e r  en treg ad as  a  una ú l t im a  cadena de t r a n s p o r t e ,  

p a r a l e l a  a  l a  p rim era  y con c i r c u l a c i ó n  in v e rsa  

r e s p e c to  a  l a  misma, en donde l a s  p ro p ia s  bandejas  

son cargadas  con l a s  c a s i l l a s  l le v a n d o  l a s  p iezas  ya 

c o c id a s ,  e fec tuándose  con e l l o  un p ro ceso  c í c l i c o  

au tom atizado  a lre d e d o r  d e l  ho rn o .

2 . -  "PROCESO AUTOMATIZADO PARA LA COCHURA 

DE PIEZAS CERAMICAS".

Consta l a  p re s e n te  memoria d e s c r i p t i v a ,  de 

c inco  h o ja s  m ecanografiadas y de una lám ina de 

d ib u jo s .

M adrid, a

MATIAS ORERO PEREA 
p . a  v

/

DV/jn
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