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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE ANOS

a favor de la compafila mercantil espafiola " REISOSA, S.A.",
domicilinde en Ia Llagosta (Barcelona), calle San Buenaven-

tura, nimero 21, p o r @

" PERFECCIONAMIENTOS LN ILOS RODILLOS GRABADORES "

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién tiene por objeto, segiin
ge indica en su enunciado, una serie de perfeccionamientos
introducidos en la congtruccidn de rodillos grabadores.

De maner: mAs concreta, y ain pudiendo, desde luego, ad-
mitir otras aplicaeiones, la presente invencién se refiere a
unos perfeccionamientos introducidos en los rodillos que se
emplean para grabar en forma continua los flejes de material
pléstico que se utilizan, en sustitucién de los clésicos fle-
jes metédlicos, para cefiir y asegurar toda clase de bultos,
fardos y paquetes. Segln es bien sabido, en una buena gama

de posibilidadey de nplicucidn reoulta ventnjoso que los ex—



10

15

20

25

30

presados flejes de material pldstico presenten sus caras do~
tadas de un grabado cont{nuo, especialmente con objeto de au~
mentar la resistencia y el co&filciente de roce del fleje con
respecto al bulto o fardo de que se trate, y, en particular,
con respecto a los Srganou de la miquina o aparato mediante

el que se realiza su tensado alrededor de aquél y la fijacién,
por soldadura o mediante grapas, de sus dos extremidades coin-
cidentes,

A los efectos dichos, segin una técnica ya conocida y
sbundantemente divulgada, por ejemplo, en la fabricacidn de
cinturones y tiras de material plastico imitendo cuero, en un
principio el expresado efecto de grabado se obtuvo haciendo
circular la tira o fleje de material pldstico, a la salida
de la correspondiente boquilla de extrusién, por entre un
par de rodillos grabudores, que comportaban, respectivamentes,
una sucesién de pequefios salientes y unos correspondientes
entrantes o vaciados, Mediante esgte juego de rodillos se ob-
tenfan en el fleje unus embuticiones, es decir, una sucesién
de relieves que sobresalfan todos por la misma caras del fleje
¥ que se correspondfan con unos entrantes o concavidades pre~
vistas en la otra cara., Esta técnica ha sido ya totalmente
abandonada, de una parte porque se descubrid la conveniencia
de llevar a cabo la accién de grabado del fleje, no a la sali-
da de la boquilla de extrusidén, sind deaspués de realizadas
las fases de refrigeracidn y estabilizacién del miémo, congi-
guiendo la necesaria orientacidn de fibras, y después de ha-
berlo sometido a2 una operacidn de estirado, en la que se le
confieren sus dimensiones definitivas, y de otra parte porque
la préctica ha aconsejado sustituir las expresadas embuticio-~
nes, con claras ventajas tanto en lo que afecta a la facilidad

de Tabricaclén como en lo que reupectn a la eficaciu prictica,
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por un grabado continuo del fleje, realizado por medio de ro-
dillos de periferia simplemente grafilada. La aceién de pren-
sado que corresponde el paso del fleje entre este par de rodi-
llos grafilados determina un desplazamiento del material, de-
terminando que en las dos caras del mismo, que en este caso
gon idéntices entre s{, aparezcan a modo de una sucesién de
nervios rectilineos inclinados, orientados seglin dos series
paralelas en sentidos opuestos, que se cruzan, definiendo
unas concavidades de forma rémbica.

Qcurre, c¢in embargo, que con laa técnicas y utillajes
de grafilado actualmente conocidos no resulta posible obte-
ner un dibujo suficientemente nitido en los expresados nere
vios, dada la poca precisifén y profundidad de los grabados
que presenta el rodillo,ni resultn tampoco posible disponer
los mismos de manera que formen angulos inferiores a 452 con
el eje del fleje. Esta orientacidn resulta, en cambio, clara-
mente ventajosa, en vistas a obtener un coeficiente de roza-
miento ideal, asf{ como con objeto de dotar al fleje de un mé-
ximo de resistencia mecanica, e incluso por congsideraciones
de tipo puramente egtético, y aquella nitidez de grabado pre-
senta asimismo un claro interés, sobre todo si el fleje se
destina a ser utilizado en combinacién con maquinas automati-
cas o semiautomdticas que realicen su colocacién, tensado y
cierre alrededor del correspondiente bulto.

Los perfeccionamientos en la construcciéon de rodillos
grebadores que constituyen objeto de la presente solicitud
de registro, permiten precisamente subsanar de manera radical
los indicados inconvenientes, permitiendo grabar sobre las
dos caras del fleje unas sucesiones de nervios paralelos,

perfectamente definidoa, orlentndos sogdn don series parale~

las, que forman dngulos opuestos y practicamente tan pequefios
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como se quiera, deade luego, inferiores a 452, con el eje
longitudinal del fleje. Consecuentemente, las zonas en bajo-
rrelieve que en ambas caras quedan definidag por estos ner-
viog adoptan en planta la forma de rombos notablemente alar-
gados, es decir, con una notable desproporcidn enire sus ejes
o dlagonales y, nobre lLodo, dispucatos con la dlagonal menor
en sentido transversal con respecto al fleje,

A los efectos dichos, de manera esencial, de acuerdo con
la invencibn, se somete a cada uno de los dos rodillos graba-
dores que integran el tren a dos operaclones sucegivas de rogs-
cado en sentidos opuestos, en las que ge practican en la peri-
feria del rodillo una sucesidén de pequeilas regatas helicoida-
les, iguales entre si, muy préximas, y regularmente espacia-
das, que cubren toda la superficie del mismo. Se comprende
que el paso de estas regatas helicoidales podra em la practi-
ca ser tan reducido como se guiera, de manera que las mismas
formen angulos prdéximos a los 902 con las generatrices del 7
¢ilindro, y se comprende también que estas regatas, utilizan-
do técnicas ya smpliamente conocidas y experimentadas, podran
ger obtenidas con absoluta precisién y nitidez. Por otra par-
te, resultara relativamente fécil calcular la seceidn o an-
chura de las regatas y la separacién entre las mismas de mane-
ra que el paso de la hélice corresponda exactamente a un nd-
mero entero de regatas o pasos de rosca, iguales entresi y
regularmente esgpaciadas. Una vez obtenidas sobre el cilindro
todas las regatas helicoidaleg correspondientes a un deter—
minado sentido, bastara repetir la operacidn de roscado en
sentido opuesto y con idénticas caracteristicas, para obtener
el juego de regatas correspondientes al otro grupo u orienta-
cibn, que se cruzaran con las anteriores formando &ngulos tan

pequelios como interese, Al determinargse el paso de la tirs o
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fleje de pléstico entre los dos rodillos grabadores, por lo
general, aunque no necesariamente, idénticos entre si, se pro-
duce por un efecto de prensado un desplazamiento del material,
que es expulsado de las zonas comprendidas entre cada par de
regatas sucesivas, en las que quedan definidas unas zonas
rbmbicas rebajadno, y pasando n ocupar, al menos parcianlmente,
las expresadas regatas, de maneras que definen el extrecruzado
de nervios sobresalientes orientados segln dos agrupaciones

0 series de nervios paralelos entre sf, que forman éngulos
opuestos y tan reducidos como se quiers ocon el eje longitu~
dinal del fleje, en la forma que ha quedado ya expuesta.

Segin una caracter{stica accesoria, pero claramente ven-
tajosa de la invencién, es posible someter a los rodillos ya
dotados de la sucesidn de regatas helicoidales referidas, a
una operacidn final de mecanizado, en la que se graban sobre
el mismo, a interespacios regulares apropiados cualesquiera,
las marcas, signos o indicaciones que en cada caso interese.
Esta operacién consistird en realidad en borras de determina~
das zonas del cilindro el entrecruzado de regatas helicoida~
les que presenta el mismo, de maners que las letras o gsignos
que interese quedarin de hecho reproducidas en negativo, y
corresponderin a zonas lisas del fleje que destacarin sobre
la restante superficie uniformemente grabada del mismo, Esta
disposicién permitird reproducir sobre la superficie del fleje
a interespacios regulares, tanto la marca o signo de identi-
ficacidn de la empresa que lo fabrique, como las caracteris~
ticas del tipo de fleje Foncreto de que se trate, como, en
fin, las marcas o signos de las empresas que utilicen el fle-—
je para embalar los productos de su comercio o industria. Las
ventajas que de todo ello se deducen no requieren realmente

ser comentadas. lsta operacién final de grabado podrd reali-
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zgrse 3gobre los dos rodillos que integran el equipo o, prefe-
rentemente, sobre uno solo de ellos, de manera que las marcaes
0 gignos que interese aparezcan tan sélo en una de las caras
del fleje, concretamente, en la cara gue gueda situada al ex~
terior al realizar el correspondiente embalaje.

Con el Gnico fin de aclarar y puniualizar cuanto queda
expuesto, con la presente memoris se acompafia una lémina de
dibujos, en los que , en forma muy esquemdtica y, desde luego,
sin caracter limitativo de ninguna clase, se ha representado
un ejemplo concreto de realizacidn practica de los perfeccio-
namientos objeto de la invencidn.

En estos dibujoss

La figura 1 es una vista frontal esquemética del conjun—
to de un rodillo grabador obtenido con apliocucidn de los ex—
presados perfeccionamientos, La figura 2 es un detalle, =
escala muy aumentada, de la superficie del propio cilindro
repregsentado en la figura precedente,

La figura 3 es una secciln, asimismo a escalg muy sumen-
tada, del mismo cilindro representado en las dos figuras an-
teriores, realizada segln las diagonales m;nores de log rom=
bos sobresalientes definidos por los juegos de regata; heli-
coidales practicados sobre la superficie de aquél.

Lg figura 4 es un esquema a escala muy aumentada, mos—
trando la forma en que se produce el desplazamiento de mate-
rial al realizar la accidn de prensado del fleje dé material
plastico entre los dos rodillos grabadores.

Y, finalmente, la figura 5 es una vista en planta asimis~-
mo a escala nuy aumentada, del fleje grabade que se obtiene
de acuerdo con la invencién,

Tal como se ha representado esquemiticamente en la figu~

ra 1 de lou dibujou en cueutidén, se purte de un rodillo -
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gefiglado en su conjunto con la referencia 1 - que presenta
una estructura general en s ya conocida, presentando unos
mufiones axiales extremos 2-2', u otra digposicidén cualesquie-
ra equivalente, que facilite su montaje sobre la correspondien
te miquina y - eventualmente - su solidarizacidén a un adecua-
do mecanliumo de arrsslre. De manera esencial, de acuerdo con
la invencién, el expresado rodillo presenta una amplia zona
de su superficie lateral, comprendida, por ejemplo, entre dos
regatas extremas 3-3', provista de una sucesidn de regatas
helicoidales 4-4a-4b-4c-4d-4e-.... 4n, iguales entre s{, muy
préximas y regularmente espacladas que cubren totalmente la
expresads superficie, y que presentan un paso de hélice rela-
tivamente reducido, formando, congecuentemente, un dngulo
préximo a los 902, por ejemplo, superior a 602, con las gene-
ratrices del cilindro. El expresado cilindro presenta, ademés,
un segundo grupo de regatas helicoidales 5=5a=5b=5¢-5d-56 ...
5n, de caracteristicas idénticas a las anteriores, pero orien-
tadag en sentido opuesto, obtenidas en una segunda operacién
de mecanizado. Lntre cada par de regatas 4 dispuestas en un
gsentido y cada par de regatas 5 dispuestas en el sentido
opuesto, queda definida una zona en sobrerelieve 6, que adop-
ta la forma de un rombo sensiblemente alargado, con la diago-
nal o eje menor de gimetria dispuesto sobre una generatriz
del cilindro.

Los dos cilindros grabadores 1-1', preferentemente,
aungue no necesariamente, idénticos entre si, se montan con
sus ejes paralelos sobre un adecuado mecanismo de soporte,
de estructura en s{ ya conocida, que forma parte de la miqui~-
ne o instalacidn general de fabricacion del fleje y que per-
mite regular con toda precisidn la separacidén existente entre

aquellos ejes. Lsta geparacidn se regula de manera que la dis-
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en relieve 6 que ocupan las generatrices enfrentadas de los
dos cilindros sea inferlor al egpesor del fleje 7 que se ira-
ta de grabar. Con ello, al hacer pasaxr el fleje entre los dos
cilindros se determina un desplazamiento de material, que
pasa a ocupar, al menos parclalmente, lus regatas 4 y 5, for-
mando en las dos caras del fleje unas nervaduras 8-8', que
forman angulos relativamente pequefios con el eje longitudi~-
nal, definiendo unas concavidades 9, en formes de rombos sen-
giblemente alargados, que quedan dispuestos con su diagonal
0 eje mayor en sentido longitudinal.

Al reproducir sobre la superficie del cilindro, en una
operacién final de mecanizado, los gragbados o signos anterior-
mente referidos - no representados en los dibujos - se deter-
minan en estas gsuperficies unas zonas lisas, situadas aproxi-
madamente a nivel del fondo de las regatas helicoidales. Eg-
tas zonas, cuando se lleve a cabo la accibn de prensado. del
fleje, no pueden ser ocupadas en su totalidad por no existir
suficiente desplazamiento de material, pero originan en la
superficle del fleje unas correspondientes zonas lisas, que
resultan perfectamente visibles.

Resta ya dnicemente hacer constar de uma manera general
¥y expresa que, como se comprende y es ldégico, y aparte de las
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacién
practica de los perfeccionamientos que han quedado'descritos,
cabré introducir todas aquellas adiciones y modificaciones
de detalle que no afecten a lo que congtituye la esencialidad

del registro que se solicita.
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SE REIVINDICA:

1 - Perfeccionamientos en los rodillos grabadores, con-
cretamente en los cilindros que se utilizan para grabar, en
forma contf{nua y en una fase final de proceso de fabricacién,
los flejes de material pladstico empleados en embalaje, de
acuerdo con los cuales se practican en la superficie leteral
del cilindro dos series de pequefiag regatas helicoidales igua-
les entre sf, muy préximas y regularmente distribufdas, que
culren en su totalidad y uniformemente la expresada superfi-
cle, presentando un paso de hélice relativamente reducido, de
manera que forman angulos superiores a 45?2 con las generatri-
ces del cilindro, y siendo opuestos los sentidos de las dos
series, de forma que entre cada dos pares de regatas helicoi-
dales en sentidos opuestos se define en la superficie del
e¢ilindro un espacio en forma de rombo alargado, orientado com
su eje menor paralelo al eje del cilindro.

2 - Perfeccionamientos, segin la reivindicacién prece-
dente, de acuerdo con los cuales los dos cilindros grabadores
que integran el equipo, son iguales entre s{, y se montan con
sus ejes paralelos, calculdndose lg distancia entre estos
ejes de forma que las superficles de las zonas rémbicas en
relieve, definidas por las dos series de regatas helicoida-
les de sentidos opuestos, que ocupan las generatrices enfren-
tadas de los dos cilindros, queden separadas de una digtancim
inferior al espesor del fleje que se trata de grabar, de ma-
nera que, al ser prensado este fleje entre los dos cilindros,
se produzca un desplazamiento de material, que pasa & ocupar,
al menos parcialmente, lag regatas helicoidales referidas,

produciéndose en las dos caras del fleje unas sucesiones de
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nervaduras paralelas inclinadas en sentidos opuestos, que
definen unas concavidades rémbicas sensiblemenie alargadas,
egsencialmente dispuestas con el eje mayor en sentido parale-
lo al eje longitudinal del conjunto.

3 - Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones pre-
cedentes, de acuerdo con los cuales, en una operacidén final
de mecanizado se definen sobre la superficie del cilindro,a
interespacios regulares, unas zonas lisas rebajadas, que re-—
producen en negativo las marcas o signos que en cada caso in-
terese, y que quedan en disgposicidn de determinar en el fleje
unas oorresgpondientes zonas lisas, dotadas de la misma confor-
macidn.

4 - Perfeccionamientos en los rodillos grabadores.

Conste la pregente Memoria Descrip-~
tive de diez hojas mrcanografiadas, eg-
crtes por una sola cara, numeradas del
1 al 10, con sus lineas numeradas, a su
vez, de cinco en cinco y de dibujos ane-
xos,

Barcelona, 23 OCT. 1975
P. A,
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