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tmmik flBSCRIPflVA 
antecedentes ge la invención

ün premato invención se refiero a herramientas 
fletadoras autónoma, accionadas manualmente, para unir por 

5* cioaes de fleje termopláotieo que se solapan, por medio de
la técnica de fhsidn por fricción.

las herramientas fletadoras de la técnica ante­
rior se describen comúnmente como aoeiosadaa por motores 
neumáticos o eléctricos* Pueden verse al respecto la patea­

do* te norteamericana 3*442*733* concedida a Vilcins* y la pa­
tente norteamericana 3*536.572* concedida a Iricsscn* Sin 
embargo* puedo apreciarse que existe la necesidad de una h£ 
rraaienta fletadora más versátil* que sea completamente au­
tónoma para los casos en que so se halle disponible ninguna 

-15* fuente adecuada de aire o de electricidad* Ya se han desa­
rrollado herramientas fisgadoras manuales autónomas» pero 
tienen la deaventaja de que se precisa una elevada entrada 
de energía para realisar la soldadura m  una sola carrera, 
lói la patente norteamericana 3*442.734, concedida a Ericsson* 
se ilustra una herramienta fletadora manual de este tipo* 
la cuál útil isa una sapata oujotadora flotante que es accio 
nada por una leva* accionada a su ves por un resorte heli-
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coila!. EL recorte helicoidal es comprimido por un cilindro o 
por ua cigUertal para iniciar el ciclo de soldadura. - - - —

Lü la memoria de publicación alemana 1*923.$$07 se 
describe otra herramienta flejodora, accionada manualmente 
y autónoma, pora recibir poroiones de fleje termoplástico 
que se solapan» el cual fleje queda dispuesto en bucle aire*» 
dedor de un articulo* Esta herramienta particular incluye 
una mandíbula móvil montada en una excéntrica giratoria que 
está foreada por resorte» de mió que disponga la mandíbula 
móvil en. la proximidad inmediata a una mandíbula fija opues­
ta* Hay asociado un mecanismo de bloqueo con la mandíbula 
móvil para mantenerla en una posición alejada de la mandíbu­
la fija» de modo que los porciones de fleje que se solapan 
puedan introducirse y socarse de entre las mandíbulas* Una 
palanca de accionamiento se hace mover en vaivén para accio­
nar una unidad de ruedo de alimentación por trinquete a fin 
de provocar tensión en el bucle de fleje y si alema tiempo 
tensar un resorte de accionamiento* cuando el bucle está ba­
jo tensi&i, se hace pivotar la palanca de accionamiento pa­
ra soltar la eocéntrica foreada por resorte para disponer 
la mandíbula móvil junto a la mandíbula fija y comprimir las 
porciones de fleje que se solapan* la palanca de acciona­
miento se hace pivotar de nuevo para soltar el resorte de 
accionamiento tensado que actúa para hacer girar un árbol 
accicnador durante un corto período de tiempo. Una rueda en 
estrella, que tiene porciones arqueadas situadas extremo 
contra, extremo alrededor de la circunferencia de la rueda,



está fijada sólidamente al árbol aceionador y gira cuando 
se toce girar el árbol* On balancín» posiciossado junto a la 
periferia de la rueda en estrella, ea hecho oscilar hacia 
atrás y tocia adelante por uietiio de las porciones superfi­
ciales arqueadas de la rueda en estrella cuando ésta es to­
cto girar. La mandíbula móvil está acopiada al balancia de 
modo que oscila también, provocando que se fundan las senas 
interfaciales de las porciones comprimidas de fleje, que se 
solapan, to mecanismo cortador es accionado sutoiguientomea 
te por otra ê íutodura pora cortar el fleje superior de un 
fleje de suministro, 'después de ello» se hace pxvotar la pg 
lenca de accionamiento para separar las mandíbulas y soltar 
el fleje de la cooperación con la herramienta. - - - - - -

La torraiüimta flejadom descrita en la anterior 
publicación constituye un artículo bastante complicado y ca 
ro del equipo, fio todos los usuarios de herramientas fleja- 
doras tienen necesidades que exijan el gasto que aúpan© tal 
herramienta. ?or ello es deseable proveer «na herramienta 
ílejadora saanu&l y menos cara que sea corapletasiente portá­
til, ligera, de diseño simple y compacto y que requiera, p¿| 
ra «na soldadura afleas, ma entrada de energía relativas®» 
te toja* -

iMiJjaAlRVMiife

Se descrito «na herramienta flejadora manual aut¿ 
nema para tensor y unir porciones, que se solapan, de fleje 
terssoplástioo» tensado alrededor de un articulo. La torra-



aieata comprende una baso sobre la que está ansiado un extrg, 
oo fijo cíe un resorte en voladiao. lii la realisación Ilus­
trativa que oifíue, el resorte en voladiao se ilustra por ag, 
dio de un resorte de barra en fortaa da U. Sin embarga, pue­
den taabiáa uiilisarse otras formas de resorte en voladizo. 
Se provee una mandíbula Quietadora fija en la base y se pro 
vee una mandíbula sujetad ora móvil en tu extremo vibrante 
del resorte en voladlas, en yuxtaposición con la aandíbula 
aujetadora fija, iba eopudadura de accionamiento, tpe tiene 
una leva elevadora y unos medios de leva de disparo, está 
montada pivotaabeaente en la base. Jía empuñadura de acciona 
laicato puede hacerse bascular, alrededor de un arco, desde 
una posición inicial y oecuenetalmente» a través de una poei 
cida de compresión del fleje y una posición de soldadura 
del fleje. Ea la posición inicial, la leva elevadora de Xa 
empuñadura coopera con un brnao de levantamiento para sol­
tar los mandíbulas. El braao de levantamiento ostá montado 
pivotantemente en la base y tiene una retención coa la (pie 
puede cooperar la leva elevadora cuando la empuñadura está 
m  la posición inicial, para hacer pivotar el brasa de le­
vantamiento hacia la cooperación con el extremo vibrante y 
levantarlo, almacenando con ello energía de retomo en el z& 
sorbe. Esta acción separa también las superficies de suje­
ción. Cuando las superficies de sujeción opuestaa están se­
paradas, la herramienta está en condiciones de recibir fle­
je termopláotico entre acruállas. - <— - —  ~ ■—  -----

Se halla también previsto un meconismo sujetador
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posterior para. ©1 uso es el tensado del fleje alrededor de 
ua articulo» Cb exirexao del fleje está sujetado en la base 
por el mecanismo sujetador posterior* de modo que au ©xtre— 
mo se extienda entra las superficies separadas Se sujeción» 

3* El fleje es entonces est metido manualmente alrededor del ar
tfeulo y recibe la forma de un bucle por alimentación del 
material hacia atrás dentro de la herramienta sobro el ex­
tremo de fleje que queda debajo sujetado a la base» entre 
las superficies oujetadorao separadas y hacia afuera de la 

1&* horramienGa* extendiéaáose direotasaMite debajo de la
dura de aeci csaamicato • Si bucle es tensado manusilisíiate aire 
dador del articulo por asido de una sujeción mprsiai de la 
herramienta y por tensado del fleje superior para disponer- 
lo tenso, ¿atontras está bajo la trnsi&i deseada, el fleje 

15* superior os levantado* de modo quo coopero coa Xa exipuSadu—
ra de accionamiento de encima* y s© mueve la emguh&dura des 
de la posición inicial. Este movimiento hace que la leva 
elevadora de la empuñadura de accionamiento libere la reten 
eiáa del braso de lovantamirnto que* a su ves» suelta ©1 ©g 

20. tremo vibrante levantado que entonces ee suevo hacia abajo
para comprimir las porciones de fleje que se solapan* entre 
las superficies de sujeción.

La empuñadura de aeeicsianíDnto es entonces bascu­
laba adiciüoalamto hacia la posición de soldadura, del fie— 

25» je en la que unos medios de leva disparadora llevados por
la empuñadura de accionamiento cooperan con el extremo vi­
brante* lo desvian en tm dirección subsíancisXmeate paral&



la con las superítelos de sujeción del fleje y 
energía m  el alase. jeopuéa de aer desviado «a una distan­
cia predeterminada, la leva disparadora suelta el extremo 
vibrante provocando que la mandíbula móvil oscile con res­
pecto a la Mandíbula fija. :t'*o superficies de sujeción fi- 
jai las porciones contiguas de fleje a la» respectivos Man­
díbulas* de modo que la oscilación provoque el suficiente 
movimiento de fricción por deslizamiento entre las porcio­
nes comprimidas que se solapan* para fundir sus semas inte£ 
faciales* Pebido a que el resorte en voladiso según la pre­
sente invencida está fijado sólo par un extremo» resulta li 
adtada la amortiguación del extremo vibrante. — — — —

Detenido el movimiento del extremo vibrante» -laa 
senas interfaciales fundidas se reaalidiíican para formar 
una junta fundida por fricción entra las porciones de fleje 
que se solapan. El fleje superior puede cortarse en la jun­
ta por medio de una cuchilla prevista m  la superficie de 
sujeción de la mandíbula superior, mientras las porciones 
que se solpan ée hallan aún comprimidas. Batanees se suel­
tan las Mandíbulas desde aproximadamente las porciones de 
fleje que se solapan por baeculación de la empuñadura de ac 
cicnamiento m  la dirección opuesta para devolverla a la po 
alción inicial. En una realización, los medios de leva dis­
paradora formen una eola piesa con la engoiSadura de acciona 
miento y la eogroñadura está montada en la base de modo que 
pueda levantarse para permitir que los medios de leva diepg 
radora pasen libremente por encima del extremo vibrante en
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la carrera de retomo, m  la posición inicial» la leva ele­
vadora coopera de suevo con la retención del feraso de levan 
iamiento haciéndolo pivotar hacia la cooperación coa el ex­
tremo vibrante» elevando así el extremo vibrante y separan— 

5. do las superficies sujataderas de las cxaid fíbulas. - —

Bn otra realización, un órgano de leva» montado 
rotativamente y que time un par de superficies de leva 
BUbataacialacate idénticas separadas en unos i30 grados» so 
halla previsto en la espuSadura de accioasalento y sirve ds 

10. medios de leva disparadora. Cada una ¿a las superficies de
leva está adaptada para cooperar con el extremo vibrante 
del resorte m  voladiso y para soltarle. El Órgano de leva 
montado rotativamente es accionado por un par de o
trinquetes opuestos que cooperan con, la empuñadura de acolo 

15* naraicnto, de foros que se haga girar el írgano de leva eupn
do la empuñadura de accionamiento es hedía pivotar desde su 
posición inicial a la posición de soldadura del fleje pero 
que se suelte la empuñadura de accionamiento durante el re­
tomo a la posición inicial de modo cus el órgano de leva 

20* peraanesca fijo* -

Otras características y ventajas de la invención 
resultarán evidentes de la siguiente deacripei&x y de las 
reivindicaciones y se ilustran -en los planos anexos que in­
dican ejemplos ilustrativos de la presento invención. - - -

25. Breve descripción de loa alanos

la Figura 1 es una vista en planta por melisa que



Ilustra la herramienta flejadora manual según la presente 
invenoidhj

1& Figura 2 «o una vista «a sisado da la base» to 
nada por el plano 3*2 de la Figura 1, que ilustra detalles 
da la baso; -

la Figura 3 as una vista lateral fragmentarla to­
nada por *1 plano > 3  de la Figura t* - - - -  - -  - -  - -  -

la Figura 4 es una vista m  sección transversal, 
tonada p o r el plano 4*4 de la Figura 1, que ilustra detalles 
del brazo de levantamiento y de la empuñadura de acciona­
miento;

la Figura 5 es una vista m  sección transversal, 
tasada por el plano 9*3 de la Figura 1, que ilustra la sopa 
ración, de los árganos de mandíbula por medio del braco de 
levantamientoj -

las Figuras 6-8 son vistas escuencislss que ilus­
tran las posiciones que adquiere la eognaftadura de acciona­
miento para el tensado del fleje y la soldadura del fleje, 
partiendo de una posición de la «apuñadla?» en la que loe zag, 
dios de leva elevadora de la empuñadura áe accionamiento H  
beran la retención del brazo de levantamiento, provocando 
que la mandíbula móvil comprima leu» porciones de fleje que 
se solapan contra la mandíbula fija, a través de la deeviar- 
cióa del extremo vibrante del resorte en foro» de U y a tr&
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véa del soltado do la vibración dol extremo vibrante y de 
su oscilación para provocar la fusi&i interfacial entre las 
porciones de fleje que se aolppsn entre las superficies do 
sujeción; -

5* las Figuras 9 y 10 son vistas en perspectiva do
la herramienta fletadora manual durante la operación do f% 
jado, que ilustran el tensado manual do un flojo termapláa- 
tico alrededor do un artículo y la subsiguiente manipula­
ción de la empuSadura do acoianaaiento para comprimir las 

10* porciones de flojo que se solapan entra las mandíbulas» por
medio de la desviación del extremo vibrante para iniciar la 
fusión iateriaeial entra las porciones coapriraidao de flojo 
que se sellan* —

la Figura 11 es una vista en planta frâ aentaria 
15* de una e^uñadura de accionamiento provista de un drgano de

leva disparadora montada rotativamente i---

la Figura 12 ea un alzado en Bocelda tomado a lo 
largo del plano 12-12 de la Figura 11; - « ~

la Figura 13 es un alzado en sección tomado a lo 
20. largo del plano 13-13 de la Figura 12? - — -

la Figura 14 es una vista en álzalo lateral de 
una uñeta o trinquete que coopera con la empuñadura do ac- 
cionamientQí -

la Figura 15 es un alzado lateral fragmentario



que Ilustra un» empuñadura de accionamiento en la posición
Inicial}

1» Figura 16 as un sisado tra sm a ta rlo por m  ex­
tremo que ilustra una capuñadura de accionamiento en la po­
sición inicial}

1» Figura i? es m  sisado lateral fragoentario 
que ilustra una empuñadura de accionamiento en la posición 
de soldadura del fleje; - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 18 es un sisado fragsmntario por un ex­
tremo* parcialmente «a sección* tomado a lo largo del plano 
10—10 de la Figura 17; - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 19 es un sisado lateral fragmentario 
que ilustra una empuñadura de accionamiento durante el re­
tomo a la posición inicial; y - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

1» Figura 20 es un sisado fragmentario por un ex­
tremo que ilustra una empuñadura de accionamiento durante 
el retomo a la posición inicial* - - - - - - - - - - - - -

PmMíffHkMJííM M f t

Con referencia a los plenos* las Figuras 1-3 ilt& 
tren vistas en planta* en aleado por delante y en aleado la 
temí de la herramienta fletadora manual según Xa presente 
invención, con la tapa superior (no ilustrada) sacada* la 
herramienta* que está adaptada para el uso con fleje termo-
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plástico de nylan, polipropileno, poliáster y similares, 
©ofrende «na base 1 que tica© «a fondo 2 aubotano talmente 
plano capa* de apoyarse sobre la parte superior &  un ar­
tículo a flecar. En la vísta en planta de la Figura 1, la 

5* parte delantera de la herramienta está indicada de raytgrg
general en 3. £n la herramienta se halla prevista «na espu*- 
fíadura 4 que so extiende hacia afuera desde el lado izguier 
do de la base 1 y sirve para mantener Xa herramienta fija 
durante la operación de flecado, como se expondrá coa mayor 

10* detalle posteriormente. ¿axtendiéadose taabián hacia afuera
desde el lado isquierdo de la bane 1 se halla un resorte 5 
de barra en forma de 0* Montado en voladizo en un soporte 
é# el resorte 5 de barra está andado a la base t per el ojk 
tres» fijo 7» es aleja de la toase 1 y entonces gira hacia 

13* la base 1, acabando en un extremo vibrante 8. Fijada al fi­
nal del extremo vibrante 8 se halla una mandíbula superior 
10. coa» puede verse en la Figura 3* la mandíbula io está 
provista de una superficie 11 de sujeei&t del fleje, dirigí 
da hacia abajo. El extremo trasero de la superficie 11 de 

20. sujeción del fleje está eventualmente provisto de una cuchi
Ha 12 de cortado del fleje. Xa mandíbula inferior 13 está 
posicionada fijamente sobre la base 1 tajo la mandíbula su­
perior 10 y tiene una superficie complementaria 14 de suje­
ción dirigida hacia arriba, situada directamente en opeai- 

25. ci&i a la superficie 11 de sujeción dirigida hacia' abajo.
Xa superficie 14 de sujeción dirigida hacia arriba «peda a 
lo largo de la guía 15 del fleje en la baso 1. la guía 15 
del flojo corre a lo largo de un lado de la baae | j a tra—



véa d« una povoltio. 9 d «la adema que se extiende lateroliaen 
te. La guía 15 del fleje se utiliza pean guiar el fleje a 
través de la herramienta entre las superficies opuestas 11 
y 14 áe sujeción de las amadibulas 10 y 13. Ha lado de la 
base 1 está hendido» como se indica en 30 de la figura 2» 
para proporcionar acceso a la &t£a 15 del fleje para la in­
serción y la extracción del fleje respecto a la herramien­
ta. Incitado a lo largo de la guía 15 del fleje se baila un 
mecanismo 16 (figura 3) de sujeción posterior utilizado du­
rante la operación de fie jado para fijar un extreno del fl£ 
je a la herramienta» coso se expondrá con mayor detalle a 
continuación, B1 mecanismo 16 de sujeción incluye una pala» 
ca 17 áe mando que está montada pivotantemente sobre la ba­
se 1 por medio de un pasador 18* Xa palanca 17 esté acopla­
da al tamo inferior 15 que a su ves soporta la superficie 
20 de sujeción. Un resorte 21, alojado en un orificio 22 de 
la base 1» está comprimido contra el brazo inferior 19 ha­
ciendo pivotar la palanca 1f de mando hacia arriba y la su­
perficie 20 de sujeción hacia abajo centra una poreióh su­
perficial 23 de a lo largo de la guía 15 del fleje. - - - -

EL extremo fijo 7 del resorte 5 de borra en forma 
de 9 está montado en el soporte 6 de la base 1 formando un 
ángulo ligeramente hacia abajo con la horizontal, de modo 
que el extremo vibrante 8 se extiende en la porción 9 que 
se extiende lateralmente de la base 1 con un ángulo hacia 
abajo. £1 sopearte 6 se extiende hacia afuera desde la base 
t m  un plano horizontal que está elevado con respecto a



Xa superficie 14 de sujeción, dirigida hacia arriba» de la. 
isandXUila 13. Cesao se ve mejor m  las Figuras 1 y 2* el so­
parte 6 está provisto &© dos orificio© espaciado® 50 y 51 
do acatare. SI orificio 50* que está más próximo a Xa base 
1* es máa bajo que el orificio 51 y está hendido. SI extre­
mo fijo 7 está filado al soporte 6 por perno© 52 y 54 que 
atraviesan loe orificios 50 y 51. Bebido a la disposicíde 
desigual do loo orificios 50 y 51* el extrema fijo 7 y el 
extrema vibrante 8 del resorte 5 de barra esa forma tle U Be 
extienden, hacia abajo con ángulo agudo hacia la porción 9 
que se extiende lateralmente de la base 1. Wl Sopas hacia 
abajo os suficiente para poner la superficie 11 de sujeción 
de la mandíbula 1fi, fijada al extremo vibrante 8* en ceope- 
raoi&i o cerca de la cooperación con la superficie 14 de cu 
jeciáa y ejercer una füarsa normal m  la misma cuando ae po 
ciciona el fleje entre la© superficie© 11 y 14 de sujeción, 
la cantidad de fuerza normal ejercida en la superficie 14 
de sujeción puede hacerse variar ajustando el perno 52 m  
el orificio hendido 50 hacia arriba o hacia abajo por medio 
del tomillo 49 de ajuste» por lo que se disminuye o se au­
menta la extensión hacia abajo del extremo vibrante 8. - -

Si movimiento de la mandíbula 10 con respecto a 
la mandíbula 13 está mandado por una ©apañadura 60 de accíc 
musiente. Montada pivotanteraaate en una brida 68 que sobre­
sale de la base 1» por medio de un pasador 61» la empañadu­
ra 60 de accionamiento puede bascular alrededor de un ©reo 
a través de una secuencia de posiciones para determinar mo-
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violentos diferentes del extremo vibrante 8 que lleva la 
mandíbula, 10 dirigida hacia arriba* cm referencia a la Fi­
gura 3* la empuñadura 60 de accionamiento incluye una polen 
ca alargada montada plvotanteaente per un extremo a la base 

5* 1 por medio de un pasador 61 «pie pasa a través do la aborta
ra 62 del cuerpo de la empuñadura. Loa extremos del pasador 
61 catán soportado» en aberturas hendidas 63 y 64 de las 
porciones espaciadas 6? y 66 de pared» dirigidas hacia orri 
bet» de la brida 68. EL resorte 67 está fijado y tensado en­

te. tre el pasador 61 y la base 1 para mantener el pasador en
el fondo de las hendiduras 63 y 64* Situadas en la superfi­
cie de la escradadura próxima al punto de pivoteadas to se h& 
Ha una leva 70 de levantamiento o de retención y una leva 
71 de disparo por percusión. La leva levantadora 70 está po 

15* sicionada en un lado del pasador 61 y la leva disparadora
71» (pe comprende la superficie extrema de la empuñadura 60» 
está poeiclonada en el otro lado del pasador 61« La empuña­
dura 60 de accionamiento está pasicionada sotas la base 1» 
substancialmente sobre la guía 15 del fleje y «¿Lineada con 

20* la misma-

La enpañadura 60 de accionamiento puede hacerse 
bascular m  un arco alrededor del pasador 61 desde una pool 
clóh inicial (ilustrada m  las Figuras 4 y 5) a través de 
una posición de compresión dol fleje (ilustrada «a le Figo- 

25* ra 6} y hacia una posición de soldadura del fleje (ilustra­
da en las Figuras 7 y 8). Basando a las Figuras 4 y 5* la 
empuñadura 60 de accionamiento se ilustra en una posición



por la cual la herramienta está en estado &© recibir, entre 
las mandíbulas independientes to y t3, porciones 4$ y 41 de 
fleje, tensado alrededor de un artículo, las cuales porcio­
nes se solapen* Como se ha indicado anteriormente„ las su­
perficies 11 y 14 de sujeción de les mandíbulas 10 y 13 es­
tán normalmente en cooperación bajo una fuerza substancial— 
mente normal ejercida por el extremo vibrante 8, efue se ex­
tiende hacia abajo, del resorte 5 de barra, en forma de ü. 
32» la posición inicial de la cm̂ ttSMura 60, sin embargo, la 
leva elevadora o de retención 7o actáa contra m  brezo 75 
de levantamiento haciéndole cooperar centra el extremo vi­
brarte 8, que oo extiende hacia abajo, y lo levanta par lo 
que almacena energía de retorno en el resorte 5 en forma de 
U. Bate, a su ves, hace que Xa mandíbula 10 sea levantada, 
separándose la superficie 11 de sujeción de la superficie 
14 de sujeción. Ea las Figuras 4 y 5, el toso 75 de levan­
tamiento se ilustra como subataneialmente m  tom a de i y 
montado pivotenteaent© mi eu vértice a la base 1 por medio 
de un pasador 76* El extremo superior 77 del brazo 75 de 1& 
vaataaiento presenta una superficie inclinada 78 esa una re 
tención o alojamiento 73 en la misma, capas de cooperar con 
la leva elevadora o de retención. 70 de la eopuhadura 60 
cuando se halla en la posición inicial* La leva ?o fuerza 
al brezo 75 de levantamiento a pivotar ccatrahoreusî aonte, 
como se ilustre en las Figuran 4 y 5, alrededor del pasador 
76, haciendo que el extremo inferior So del brazo 75 de le­
vantamiento aso i ©ida hacia arriba y coopere con el extremo 
vibrante 8 a lo largo de la porción sttperficlal superior
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plana 31* El tomillo 32 do ajusto en la baso 1 proporciona 
medios para ajustar la altura del extremo inferior 30 cuan­
do la leva elevadora 70 no coopera, con la retención 79» de 
modo que pueda impedirse que las mandíbulas tt y 14 de mije 

5* cióh se *o#»a la una con la otra cuando no hay fleje entre
«abas* Cuando la retención 79 coopera con la leva elevadora 
70» el braso 75 de levantamiento es bloqueado en la posi­
ción ilustrada manteniendo elevado el extraño vibrante 3 y 
separadas las superficies 11 y 14 de sujeciób. Xas porcio- 

10. nee solapantes 40 y 41 del fleje tersopláetlco pueden post-
clonarse entonces entre las atandfbulao 10 y 13*

Con referencia a la Figura 3» di pivotea!«nto de 
la empuñadura 60 de accionamiento hacia arriba» desde la po 
Bidón inicial y alrededor del pasador 61» provoca «pie las 

15. porciones 40 y 41 de fleje» que se solapan» sean coô riaii-
dae la una centra la otra. El Movimiento hacia arriba de la 
«apañadura 60 libera a la leva elevadora 70 de la retención 
79* Esto elimina la fueren de reacción en el braso 75 de %  
vantamiento que mantiene levantado el extremo vibrante B y 

20. separadas las superficies 11 y 14 de sujeción» centra el
forzamiento del resorte 5 de toara, la energía de retomo 
almacenada en el resorte 5 de barra en forma de U» cuando 
se separaron las superficies 11 y 14» mueve el extremo vi­
brante 8 hacia abajo» forzando al extremo inferior da del 

25. brasa 75 de levantamiento cuando se mueve. Esto hace que el
extremo superior 77 del braso 75 de levantamiento pivote en 
el sentido horario alrededor del pasador 76* como se llue-
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tra <m la Figura 6. La mandíbula móvil 10* fijada al extre­
mo vibrante 8, se mueve bacía abajo aplicando una fuerza 
normal a las pcreicnos 40 y 41 que so solapan y que quedan 
entre las superficies opuestas 11 y 14 de sujeción, ecapri- 

3* miándolas y manteniéndolas en cooperación de sujeción. - -

EL pivotoaiento adieicazal de le empuñadura 60* a 
través de un arco alrededor del pasador 61» la lleva a la 
posición de soldadura dol fleje en que la leva disparadora 
71 del extremo de la empuñadura 60 entra m  cooperación con 

10. la esquina recta superior 90 del extremo vibrante 3» como
se ve «i la Figura 7. la superficie exterior do la leva dia 
paradora 71 forma preferentemente un ángulo con respecto &  
eje longitudinal de la empuñadura 60* Se modo que proporeíjo 
ne un contacto substaneislmente lineal entre la leva diopa- 

15* rodera 71 y el extremo vibrante 8* cuando el extremo vibran
te 3 es desviado hacia atrás por la leva disparadora 71* %  
to se ilustra en la Figura 1* Esta disposición proporciona 
un contacto lineal entre la superficie de la leva disparado 
ra 71 y la esquina superior derecha 9̂  del extremo vibrante 

,20* 0* durante la deflexión* y minimiza el desgaste de las su­
perficies en contacto. Alterativamente, la superficie de 
la leva disparadora 71 puede ser BubotanciGlmcnte perpendi­
cular a la dirección longitudinal de la empuñadura 60 y la 
esquina «superior derecha 90 del extremo vibrante 3 puede 

25* formar un ángulo do modo que proporcione un contacto lineal
entre ambas.

Al proseguir el movimiento de la empuñadura 60 de



accionamiento m  fuersa a la leva disparadora 71 centra Xa 
esquina superior derecha 90, flexionando lentamente el extrg, 
m  vibrante 0 «a una dirocci&i substi&eiálaente paralela a 
las superficie» 11 y 14 de sujeción del fleje. la curvatura 
de la superficie de la leva disparadera 71 puede hacerse vg 
riar a fin de deflectar o desplanar el extremo vibrante 3 
en una distancia predeterainada» lo que almacenará la eantj. 
dad re<|uerida de energía de soldadura en el resorte 5 de tg 
rra m  forma de U* Xa flexión del extremo vibrante 3 hace 
tmtibíéa que se sueva Xa mandíbula superior 10* cooperando 
las superficies 10 y 11 de sujeción con las correepoadien- 
te» porciones contiguas solapantes 40 y 41 del fleje, duran 
te la flexión, el fleje superior 41 deslisa sobre el fleje 
inferior 40 pero a una velocidad tan lenta que no se produ­
ce fusión por fricción interfacial*

Cuando el borde trasero 72 de la leva disparadera 
71 pasa por encina de la esquina superior derecha 30, se ii 
bera el extremo vibrante 3* la energía almacenada en el re­
sorte 3 de barra en forma de ti durante la flexión hace que 
la mandíbula superior 10 oscile a una velocidad relatlvanen 
te alta hacia adelante y hacia atrás sobre la aendf tula in­
ferior 13* £1 movimiento hacia adelante y hacia atrás es 
subetancialmant# lineal pero a veces puede aproximarse a un 
trayecto que tiene Bubetancialaente la forma de un ocho*
Las superficies 11 y 14 de sujeción mantienen las porciones 
contiguas 40 y 41 de fleje, que se eolupan, fijadas a las 
mandíbulas 10 y 13 de modo que la oscilación relativa de
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las mandíbulas rna coa respecto a otra* bajo la compresión, 
determina m  movimiento deslizante So fricción entro las 
porciones de fleje que se solean* recibidas y saantmidaa 
entre aquélla»* La cantidad de energía almacenada en el re- 

5* serte 5 en forma de O acciona la mandíbula superior t© por
un número suficiente de inversiones oscilatorias a© ampli­
tud decreciente para provocar que se fundan las zonas Inter 
faciales de las porciones comprimidas 4© y 41 del ¡Ebeje* 
que se solapan, después de quo la mandíbula superior lo  de— 

10* tiene su acwiisLento, las senas iaterfaciales fundidas se v&
solidifican rápidamente, usualiaeate esa menos de un ssoguado* 
para formar una fuerte junta fundida por fricción entre las 
porciones 4© y 41 del fleje* que se solapan.

Sa un ejemplo específico de la presente invención* 
15* utilizando fleje termoplástieo de polipropileno Se 1/4 pul­

gadas (aprex.» 6 ,5  saa»}* las porciones 40 y 41 que se soler 
pan son comprimidas bajo una fuerza de mas 200 a 250 li­
bras (aprox., 90-115 kg), ejercida por la mandíbula móvil 
10 contra Xa armadura de la suaadíbu&a 13* El resorte 5 de 

20*  barra en forma de 0 es deflcctado en una distancia del or­
den de unos 5/16 Se pulgada (aprox., S im) lo que almacena 
suficiente energía para activar la Esndíbula superior 10 en 
un© pluralidad de inversiones oscilatorias de alta veloci­
dad y de amplitud decrecí ante, suficiente jara provocar la 
fusión interfacial entre las porciones 4© y 41 del fleje, 
que se solapan. Se señala que ésto no sólo un ejemplo* dado 
que la cantidad de flexión requerida para provocar la fusión

25.



es también función de la fuerce de compresión que se apli­
que y que ambas pueden variar correepondíenteaente. Per 
ejemplo, cuando se utilisa un. fleje de polipropileno relati 
vamente más delgado* la fuerza normal puede ser de unos 390 
libras (aprox., 135 kg). Además, se baos observar que el 
punto de fusión varía para loo diferentes materiales termo- 
plásticos de fleje* Por ejemplo, el punto de fusión del fie 
je de nylon es considerablemente más alto que el de polípro 
pileno. Por ello* la fuersa de compresión necesaria, así co 
mo la flexión, variarán también según el material utilizado.

El extremo trasero 25 de la mandíbula superior 10 
está preferentemente provisto de una cuchilla 12 que sobre­
sale hacia afuera desda la superficie 11 de sujeción* Cuan­
do la superficie superior 11 de sujeción es bajada hacia la 
cooperación de compresión con la superficie inferior 14 de 
sujeción, la cuchilla 12 practica una incisión en la super­
ficie de la porción solapante 41 de fleje* contigua a la 
misma, aunque no corta completamente la porción de fleje, 
durante la operación de soldadura, cuando las mandíbulas 10 
y 13 se hacen oscilar una con respecto a la otra* la fusión 
interfacial de la porción de fleje junto a la incisión pro­
vocará a veces que la cuchilla 12 corta la porción solapan­
te 41 de fleje. Cuando no sea así, sin embargo, el fleje 
puede cortarse después por asido del extremo libre restante 
del material de fleje y tirándolo bada arriba contra la cu 
chilla 12 con un ligero movimiento de torsión* —  -----

Oeopués de que se ha formado la junta fundida por



fricción en las porciones 40 y 41 de fleje* que se solapen* 
se nueve la empuñadura 60 de accionamiento en la dirección 
opuesta para volverla a la posición inicial. Para hacerlo 
en loa casos en que los medios de leva disparadora forman 
una sola pieza con la empuñadura 6o, la empuñadura 60 es ti 
rada hacia atrás y hacia arriba de modo que el pasador 61 
deslice hacia el extremo superior de las hendiduras 63 y 
64» De esta manera la leva disparadora 71 del extremo de la 
empuñadura 60 es elevada con respecto al extremo vibrante 8 
de modo que cuando la empuñadura 60 de accionamiento sea 
basculada en la dirección opuesta alrededor del pasador 61 
la leva disparadora 71 despejará la parte superior del ex­
tremo vibrante 8 al pasar por la misma. El resorte 6? tira­
rá automáticamente del pasador 61 de nuevo hacia el extremo 
inferior o de fondo de las hendiduras £3 y 64. A medida que 
la empuñadura 60 áe accionamiento es devuelta a la posición 
inicial (Figuras 4 y 5)» la leva elevadora 70 de la empuña­
dura 60 vuelve a cooperar con la retención 79 del brasa 75 
de levantamiento. Esto* a au ves* hace pivotar el brazo 75 
de levantamiento en dirección antihoraria alrededor del pa­
sador 76* disponiendo el extremo inferior 80 en cooperación 
con el extremo vibrante 8. Se levanta entonces la mandíbula 
superior 10 haciendo que las superficies 11 y 14 de suje­
ción se separen entre sí. La herramienta se saca del bucle 
soldado de fleje por giro, de modo que se saque el material 
de fleje de la guía 15 de fleje a través de la hendidura 30 
del lado de la base 1. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se describirá ahora el trabajo de la herramienta



fletadora «anual «n un ciclo completo de tensado y de sóida 
do* Ha las Figuras 9 y 10, la herramienta, que tiene un fon 
do plano 2, «e ilustra asentada «obre el artículo P que de­
ble fiejaree. La aparecida de fiejado empiesa con la eapuña 
dura 60 de accionamiento en la posición inicial, ea que la 
leva de retención o elevadora 70 de la empuñadura 60 coope­
ra con el braso 75 de levantamiento montado pivotaatemente, 
que levanta el extremo vibrante 8, separando por ello las 
superficie» 11 y 14 de sujeción, normalmente en cooperación, 
de la» mandíbula» 10 y 13 y alaaesnsttido energía de retorno 
en el resorte 5 de barra, en forma de 0. — — — — —

Un extremo de un fleje termoplástico 40 ee coloca 
en la guía 15 del fleje a través de la hendidura 30 de la 
herramienta para que coopere con el misa» el mecanismo 16 
de sujeción posterior. El operador, oprimiendo la palanca 
17 de mando del mecanismo 16, levanta la superficie 20 de 
sujeción sacándola de la cooperación con la porción euperfi. 
cial 23 de la guía 15 del fleje. El fleje 40 puede entonces 
colocarse en la guía bajo la superficie 20 de sujeción, en­
tre las superficies separadas 11 y 14 de sujeción de las 
mandíbulas 10 y 13 y deteniéndose a poca distancia después, 
la palanca 17 de mando es entonces soltada permitiendo que 
la superficie 20 de sujeción ee mueva hacia abajo por la 
presión ejercida por el resorte 21 para cooperar can el fie, 
je 40 y sujetarlo fijamente en su posición centra la por­
ción superficial 23* Entonces el fleje 40 se arrolla &lrede 
dor del artículo P y se coloca en la guía 15 del fleje desde



la parte delantera de la herramienta pasando sobre la parte 
superior del fleje 40 que queda debajo. EX fleje superior» 
designado con 41» se extiende directamente sobre el fleje 
inferior 40 entre las superficies separadas 11 y 14 de suj& 
ción, sobre la parte superior de la superficie 20 de suje­
ción posterior y el brazo inferior 19 y hacia afuera de la 
parte trasera de la herramienta» extendiéndose directamente 
bajo la empuñadura 60 de aceicaaaxaiento. - - - - - - - - - -

SI operador tensa manualmente el fleje alrededor 
del artículo ? cogiendo el asa 4 de la herramienta para man 
tenerla fija y tirando del fleje 41 paralelamente al fondo 
pleno 2 hasta la tensión deseada» Manteniendo la tensión de 
seada, el operador levanta el fleje superior 41 hacia arri­
ba de modo que coopere con el extremo 73 de la empuñadura 
60 de accionamiento moviendo la empuñadura 60 hacia arriba 
hasta que la leva elevadora 70 se libera de la retención 73 
del brazo 75 de levantamiento. Esto libera el extremo vi­
brante levantado 3 que entonces mueve la mandíbula superior 
10 hacia abajo» comprimiendo las porciones 40 y 41 de fleje 
que se solapan entre las superficies 11 y 14 de sujeción.
La fuerza que actúa hacia abajo, ejercida por el extremo vi 
brante 3» es suficiente para mantener el fleje superior 41 
a la tensión deseada. - ~ ■------ - - ----------- ----

El operador puede entonces soltar su sujeción del 
fleje superior 41 y mover la empuñadura de accionamiento ha 
cía adelante alrededor del pasador 61 hasta la posición de 
soldadura del fleje. Cuando la empuñadura 60 de aecionamien



to es hacha pivotor alrededor del pasador 61* la leva diapa 
redora 71 del extremo áe la empuñadura 60 de accionamiento 
coopera coa la esquina superior derecha 9$ del extremo vi­
brante 8 y la deavía o defleeta lentamente en una dirección 
eubetancialaeate paralela a laa superficie* 11 y 14 de a»i<£ 
cidn del fleje, la superficie de la leva disparadora 71 es­
tá diseñada para soltar el extremo vibrante 8 después de 
que ha sido desviado en una distancia suficiente para alna» 
cenar una cantidad predeterminada de energía en el resorte 
5 de barra» en forna de U. Coa la liberación* la mandíbula 
superior 1ü conectada con el extreno vibrante 8 oscila ha­
cia adelante y bacía atrás sobre la mandíbula inferior 13* 

superficies H  y 14 de sujeción sujetan las porciones 
contiguas 40 y 41 de fleje» que ee solapan» firmemente en 
las 10 y 13 de nodo que la oscilación produce un
oovini ento relativo de fricción por deslíxsmiento entre lee 
mi astas, la energía almacenada en el resorte 5 en fortaa de U 
acciona la Mandíbula superior 10 en un número suficiente de 
inversiones oscilantes de amplitud. decreciente para provo­
car que las sanas interfaciales de las porciones 40 y 41 de 
fleje* comprimidas y que se solapan» se fundan* - - -----

Uba ves se ha detenido el movimiento de la mandí­
bula superior 10, las senas interfaciales fundidas se reso- 
lidifioan para formar una junta fundida por fricción entre 
lüwi porciones 40 y 41 de fke$e que se solapan* £>a cuchilla 
12 que se extiende hacia al»jo desde la superficie 11 de su 
jeción de la mandíbula superior 10 corta el fleje superior



41 en el extremo de la junta. La operación de cortado está 
facilitada por el hecho de que el operador está tirando ha­
cia arriba Sel extremo libre del fleje superior 41 con un 
movimiento de torsión centra la cuchilla 12. feaicionando 
la cuchilla 12 sobre la superficie 11 de sujeción* puede 
unirse fijamente el extremo cortado del fleje superior 41 
al fleje inferior 4o. Esto elimina cualquier extremo libre 
qug quede expuesto hacia afuera y que se extienda desde la 
junta que pudiera engancharse haciendo que la junta fuera 
involuntariamente rasgada. Por extenderse d  fleje inferior 
40 füera de las mandíbulas 10 y 13» os crea intendonaimen- 
te un extremo interior libre o flojo para utilizar en la 
apertura de la junta fundida por fricción. Este extremo li­
bre queda protegido contra el enganchado por el artículo» 
por una porta, y por el fleje superior 41* por la otra par­
te. la junta puede ser abierta a partir del extremo libre 
haciendo girar manualmente la junta hasta que queda expues­
to el extremo libre* sujetando el extrema libre y tirando 
de la junta para separarla* - —  — -----

La junta fundida por fricción está ahora formada 
y la empuñadura 60 de accionamiento es devuelta a la posi­
ción inicial por tiro de la misma hacia atrás y hacia arri­
ba y haciendo que el pasador 61 deslice hada arriba en las 
hendiduras 63 y 64. Esto permite que la leva disparadora 71 
despeje la parte superior de la esquina derecha 90 del ex­
tremo vibrante 8 al tiempo que la palanca 60 de accionaren 
te es hecha p i votar hacia atrás a través de las posiciones
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de soldadura y compresión y hacia la posición Inicial. 
toncea la leva elevadora 70 coopera coa la retención 79 del 
braao 75 de levantamiento haciéndolo pivotor alrededor del 
pasador 76 y cooperar con el extremo vibrante 8. Beto levan 

5. ta Xa mandíbula 10 y separa la* «superficies 11 y 14 de sujj*
el&u la palmea 17 de mando es oprimida por lo que se ele­
va la superficie 20 de sujeción desda la cooperaci&i de su­
jeción de la porción 40 da fleje que queda debajo y por ro­
tación de la herramienta para sacar «1 fleje de la herra- 

10. mienta a través de la hendidura «¿Largada 30* - - - - - —

Otra raaliaacióa de la presente invención, que 
utilisa unos medios de leva disparadora rotativos m  ves de 
unos medios de leva disparadora que forman una sola picea 
coa la eapuñadura de accionamiento, se ilustra en las Pigu- 

15* ras 11 a 20* - -- -- -- -- - - - - - - - - - - - - - -

Can referencia a las Figuras 11, 12 y 13* la eapj» 
Badura 95 de accionamiento está provista da un extremo bi­
furcado 96 dentro del cual está montada rotativamente la 1& 
va disparadora 97* La empuñadura 95 de accionamiento está 

20* montada plvotantemente en la base de la herramienta nejado
ra por medio de un pasador 98 de manera similar a la empuña 
dura 6o de accionamiento que utilisa el pasador 61 (Figura 
7), Sin embargo, en esta realización particular, el. pasador 
98 sirve también para soportar la leva disparadora glrato- 

25* ría 97 de modo que el eje de pivotaraiento de la empuñadura
95 y el eje de rotación de la leva disparadora 97 sen coa­
xiales.



La leva disparadora giratoria 97 tiene forma oblon 
ga y está provista de un par de superficies 39 y too de le­
va substaaeiaUasate idénticas que están desplasadas isas eran 
respecto a otra y espaciadas en unos 180 grados (Figura 12). 
la leva disparadora 97 está también provista de euperficiee 
101 y 102 de tope posiclonadas de form similar, de modo 
que la superficie 101 de tope quede opuesta a la superficie 
99 de leva y que la superficie 102 de tope quede opuesta a 
la superficie 100 de leva, las caras laterales opuestas 103 
y 104 de leva seas subetaneialraante paralelas entre »í y es­
tén dirigidas hacia las oaras interiore© eerreepondientoo 
105 y 106 del extremo bifurcado 96 de la empuñadura 95 do 
accionamiento. Oaas aberturas pasantes transversales 107 y 
103 están previstas en la leva disparadora 97 aubstancial- 
mente perpendicslaraante a las caras laterales 103 y 104 de 
leva y están pesicionadas en lados opuestos del pasador 98 
y substancialnente equidistantes del $¿e de rotación de la 
leva disparadora 97# Vam aberturas pasantes similares 109 
y 110 estés previstas en las patas opuestas 111 y 112 del 
extremo bifurcado 06 hacía adentro del pasador 98. la leva 
disparadora 97 está posicíonada entre los patas opuestas 111 
y 112 de modo que su abertura pasante transversal más Ínter 
na está en substancial registra con las aberturas pasantes 
103 y 110 del extremo 96 de la empuñadura 95 de accicnnaien 
to cuando la empuñadura 93 está en la posición inicial* Es­
to es, cuando la empuñadura 95 está en la posleiéa ilustra­
da en la figura 12# la abertura pasante transversal 107 de 
la leva disparadora 97 está en registro con las aberturas



posantes 109 y 1lü

Ciaos trinquetes apareados 113 y 114» forzados ha­
cia afuera» estás dispuestos desliranteoente dentro de Xa 
abertura pasante 107 y cooperan con las patas 111 y 112 por 
extenderse dentro de las respectivas aberturas 109 y no co 
so se ilustra en la Figura 13* 11 forsaoieato hacia afuera 
de los trinquetes 113 y 114 es proporcionado por un resorte 
helicoidal 115. tto juego similar d© trinquetes forzado» ha­
cia afuera» es decir lo» trinquetes 116 y 117* se halla pre 
visto en la abertura pasante transversal 108*

Preferentemente, los trinquetes tienen una forma 
del tipo ilustrado por «1 trinquete 113 de la Figura 14* El 
trinquete 113 está provisto d# una cara exterior indinada 
118 de leva que eetd adaptada para cooperar con la abertura 
pásente 109 de modo que» cuando la eapufiadura 95 se hace pi 
votar desde la posición de soldadura del fleje a la posi­
ción inicial* la pared interior de la abertura 109 deslisa 
a lo largo de la cara 118 de leva y empuja al trinquete 113 
hacia el interior do la abertura pasante transversal 10? 
contra el forzamiento del resorte helicoidal 115* Por otra 
parte* cuando la empuñadura 95 se hace pivotar desde la po­
sición inicial a la posición de soldadura de fleje durante 
una carrera de trabajo* la pared interior de la abertura 
109 topa con la superficie inferior 119 del trinquete 113 y 
la pared interior de la abertura 110 topa con una superfi­
cie inferior similar del trinquete 114 como se ilustra en 
la Figura 13 y* craso resultado de ello, hace girar la leva



disparadora 97 alrededor del eje del pasador 9S. El trinque 
te 113 está también provisto de un alojamiento central 120 
para recibir u» extremo del resorte 115. KL trinquete 114 
está construido de forma similar.

En las Figuras 15 a 20 se ilustra el ftsieionasaiea 
to da una herramienta fletadora manual provista de unco me­
dios de leva disparadora rotativa*------ -----------

Con referencia a loa Figuras 15 y 16* la enspmiaáu 
ra 95 de accionamiento está en la posición inicial y los 
trinquetes 113 y 114 ee extienden a través de Xas aberturas 
109 y tío* respecti vaaentof en respuesta al forsaíaiento por 
parta del resorte helicoidal 115. óos trinquetes opuestos y 
apareados 116 y 117* por otra parte* esa forzados dentro de 
la abertura 108 por la acción de las patas opuestas 111 y 
112* la superficie 100 de la leva disparadora está espacia­
da del extremo libre vibrante 121 de un resorte de barra en 
voladla© que es similar al extremo vibrante 8 del resorte 5 
en voladizo ilustrado en las Figuras 1 a 10. la superficie 
101 de topa eetá posiciczaada junto al extremo vibrante li­
tare t21 e inmediatamente encima del mismo. Cuando la etainaSgt 
dura 95 se hace pivotar «a una dirección horaria durante 
una carrera de trabajo* la leva disparadora 97 gira con la 
empuñadura 95 debido a que los trinquetes 113 y 114 bloqueo» 
conjuntamente la empuñadura 95 y la leva disparadora 97* -u 
raate la rotación a la posición de soldadura indicada por 
los Figuras 17 y 18, la superficie 100 de leva se acerca y 
desvía al extremo vibrante 121 y subsiguientemente lo suel-



ta y los oscilaciones de éste, como consecuencia de lo antg 
ñor, determinan la deseada fUsián por fncci&i del fleje 
de la manera descrita «n detalle anteriormente* —

Cuando la oqpuffadura 99 alcansa la posición de 
eoMadura del fleje, la superficie too de leva se ha hecho 
£Lrar en 13o grados alrededor del «je longitudinal del pao& 
dor 93 y la superficie 99 de leva ocupa ahora la poeicl&J 
ocupada por la superficie 100 de leva en el «aowento del ci­
elo a# soldadura en que «mpesd el movimiento de pivotamien- 
to horario de la empuñadura 95* Además» la auooríicie 102 
de tope está ahora, posicionada ixm&áiatmmío por encima del 
extracto vibrante 121* -

'jurante la carrera de retome de la eopnSadura 95 
la superficie 102 de tope topa con el extremo vibrante 121 

Impidiendo por ello la rctaci&i antihorarla de la leva dis­
paradora 91 y provocando el desacoplamiento de los trinque­
tes 113 y 114 respecto a las correspondientes aberturas pa­
sante» 1C9 y 110 de modo que durante la carrera de retomo 
de la eapufiaaura 95 ambas pares de trinquetes opuestos que­
den liberados como so ilustra en la Figura 2o* Sin embargo, 
una ve» acabada la carrera de retomo de la empuñadura 95, 
las aberturas pasantes 109 y lio quedan en registro con loe 
respectivos trinquetes 117 y 116 lo© cuales trinquetes coo­
peran con loe abertura» 109 y 110 en respuesta al forsaaiea 
to de un resorte helicoidal poai~ loando entre asaibos y prepji 
ran así a la herramienta fletadora para el oiguiento ciclo 
de soldadura* ouraate cada ciclo sucesivo de soldadura la



leva disparadora 37 as hacha girar en ISO grados y los sapos; 
fióle© 39 y 100 de leva se alternan m desviar y soltar el 
extremo libre vibrante 1-21* *̂ ****** *

Si bien ciertas características de cmsiruocidta 
preferidas de la presente tnvmci&i »<ss rapizadas por la 
estractura ilustrada aquí» debe ct̂ rendcrs© qu® los eat®^ 
díalos m, la t&saiea pueden realizar ©sabios y variaciones 
sin salir del espíritu, y alcance de la invención * Por eje»* 
pío pueden utilizarse otras forma do leva disparadora o ás 
■erinquete* A&easás» en ves del trisado aasua1 del fleje alea 
tras se coloca en la herraaieuta» puedes utilizarse medios 
tensores accionados por motor que proporcionan uaa mayor os, 
pocidad de tensado conjuntamente ecu loa asadlos áe soldadu­
ra de fleje expuestos anterioriaanto*

H O 3? A

Se declaran de novedad y propiedad para Sapada, 
sus territorios y plazas de soberanía* la» siguientes s — **■

B 1 I y, i  M . M .  I  c A o 1 o a.B.3

1*-* Porfeccicnaaiontoo en loa aparatos para unir 
un par de porciones de fleje teraopláatico (pie se ooÍapaat 
caracterizado© porque el jarato comprendes una base? un re 
aorta áe barra en voladizo que tiene ua extraño vibraste y 
un extremo fijo anclado rígidamente a dicha base; medios



acotados m  dicha has» para flexianar y soltar dicho extre­

mo vibrante; ua» amdíbula sujetador» fija  poaiciaiada «a 

dicha base para cooperar coa una de dichas porciones que se 

solapan} una mandíbula sujetador» aóvll m  dicho estreno 

tírente y en yuxtaposición con dicha «andíhuia sujetador» ft 

ja para cooperar coa la otra de dicha» porciones que se so­

lapan} raedlos de soltado de las aandítwlaa ® dicha hese p& 

m espaciar dichas mandíbulas so jetad oras ¡ estando adaptar"* 

das dichas raandíbulaa sujetador»» para recibir entre asibas 

dichas porciones de fleje que se solapan y par» t orear una 

contra otra a la» porciones áe fleje recibidas, y provocan­

do dicho resorte de barra, al ser soltado después de leía 

flexión, un movimiento de fricción por deslixaraiento y oscĵ  

i  ación de una porción recibida de fleje con respecto a la 

otra porción recibida de fleje, suficiente para fundir una 

gnpa interfacial de dichas porciones de fleje* -  — — — — -

j».- P̂erfeccionamientos según la reivindicad &x 1, 

canseterieolos porque dichas raedlos para flsxtcnsr y soltar 

dicho extremo vibrante son una empuñadura de accionamiento 

montada pivotantomente en dicha tase y que tiene raedlo» rao- 

nopiesa de lev» disparadora fornidos en la alean, * -  -  -  -

3*- Perfeccionamientos según la reivindicación 1» 

caracteri cades porque dichos raedlos para flexicnar y soltar 

dicho extremo vibrante son una empuñadura de sccicnaraiento 

acatada piveíanteaante en dicha base y acodada operativa- 

«eite con unos medios, giratorios y accionados por trinque­

te, de leva disparadora que tienen un par de superficie» de
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leva erubstancialaientG idénticas espaciadas a tSO gradee- -

4 -- Perfeccionaaientos según la reivindicación 1 , 

caracterizados porque dichos medios de soltado de laa rasn&f 

Ijulas incluyen isa hraso de levantamiento montado pivotsate- 

5 . ¡gente en dicha baso y porque una estañadura de acciGaajsien—

to está sentada pivotaniensente es dicha toso y está provista 

do leva de retención; teniendo dicho brazo de levanta­

miento unos medios de retención en su superficie con les 

que puede cooperar dicha leva de retención* siendo dicha era 

pyñadura de accionamiento advil pivatanteraent© hacia uaa po 

alción elegida en la que dicha leva te retención coopera 

coa dichos medios de retención y hace pivetar dicho braso 

de levantaaiento hacia la cooperación eos dicho extras») vi­

brante provocando que se separen dichas mandíbulas sujetado 

*5. rus- -

5-— Perfeccionamientos según la reivindicad(kx 1* 
caracterizados porque dicha raandíísila aujetadora fija eos- 
prende vn^ mandíbula inferior que tiene una superficie de 
sujeción dol fleje dirigida hacia arriba y dicha mandíbula 

20- sujetador» móvil comprende una mandíbula superior que tiene
imq superficie d© sujeción del fleje dirigida hacia abajo-—

6 ,- Perfeccionamientos según la reivindicación 5* 

caracterizados porque la  mandíbula superior de dichas euper 

fieles de sujeción del fleje tiene una cuchilla monoplaza 

2 5. para cortar ol fleje* la cual sobresale desde la mandíbula*



7»~ PcrfeccicBiaaientos segdn la reivindicación 6, 
caracterizados porque dicha cuchilla sobresale hacia abajo 
desde dicha superficie de sujeción del fleje dirigida ha­
cia abajo* - - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - - -

8«- Perfocci onaai entes oegdn la reivindicación 1, 
caraoteriaseioe porque dichos medies para flexlanar y soltar 
dicho extremo vibrante estafo atontados pivotsnteoente en di­
cha base y porque se hallan previstos Medios de fijación en 
dicha base para fijar una de las porciones que se solapan 
m  determinada posición coa respecto al embalaje alrededor 
del cual está dispuesto el fleje termopláetieo» por lo qu© 
puede actuarse sobre la otra porción que se solapa pura for 
tsar un bucle tensado alrededor del embalaje* - - - - - - -

0«— Parfoccicnataientoa según la reivindicación 8, 
caraoterimadoe porque dichos medios para flesionar y soltar 
dicho extremo vibrante son una «empuñadura de accionamiento 
atontada pivotantemento en dicha base» que está provista de 
una leva elevadora y de una leva disparadora y que puede 
bascular en un arco» oecue&cialmonta desde una posición ini, 
clal a través de una posición de compresión del fleje y de 
una posición de soldadura del fleje? porque dichos medios 
de soltado de las asMdíbulaa son un braso de levantamiento 
montado pivotantemante sn dicha base, provisto de una reten 
cida con la que puede cooperar la leva elevadora de dicha 
ecspuñadurs de accionamiento cuando se halla en la posición 
inicial, de modo que haga pivotar dicho bramo de levanta­
miento hacia la cooperación con dicho extremo vibrante, y
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haciendo que se separen dichas mandíbulas sujo laclaras; pro­
vocando dicha empuñadura de accionamiento» cuando os movida 
desde la posición inicial a la posición de compresión del 
fleje» que la leva elevadora de dicha empuñadura de acciona!»

5* alentó desacople la retención, del brazo de levantamiento»
soltando el extremo vibrante y permitiendo que las superfi­
cies de sujeción cooperen a compresión con las porciones de 
fleje que se solapan; llevando dicha empuñadura de accionar 
miento, cuando se nueve adiclonalmente desde la posición do 

10. compresión del fleje a la posición de soldadura del fleje,
a la leva disparadora de dicha empuñadura de accionamiento 
en cooperación con dicho extremo vibrante j y provocando el 
movimiento adicional de dicha empuñadura de accionamiento a 
través de dicha posición de soldadura del fleje que la leva 

15o disparadora fleadone dicho extremo vibrante en «ng dirección
oubetancialaentc paralela con dichas superficies de suje­
ción del fleje y en una distancia suficiente para ainwnmwr 
una cantidad predeterminada do energía en dicho resorte on 
voladizo, y haciendo subsiguientemente que la leva dispara- 

20. dora suelte dicho extremo vibrante y permita que fli-rfm» su­
perficies de sujeción oscilen una respecto a otara de modo 
que se provoque un movimiento de fricción por deslizamiento 
entre las porciones comprimidas de fleje que se solapan» 
suficiente para fundir una zona de la intercam de entre ao— 

25. bas. - - - --------- - -------------------- --

10.— Perfeccionamientos según la reivindicación 
8, caracterizados porque la base está provista de una brida



que se extiende hacia arriba; porque el resorte en voladizo 
es una barra que tiene una forma substancial de U; porque 
dichos medios para ílexíonar y soltar dicho extremo vibran­
te sen una empuñadura de accionamiento que tiene una por­
ción extrema bifurcada que comprende un par de patas opues­
tas montadas p i votan tesen te en dicha brida por medio de un 
passrior que se extiende transverailmente a través de dichas 
patas opuestas y que tiene una leva disparadora giratoria 
asociada operativamente con la sisma; porque los medios gi­
ratorios de leva disparadora están posieicaados entre di­
chas patas opuestas, montados rotativamente en dicho pasa­
dor, teniendo un par de superficie» de leva substancialaen- 
te idénticas pero desplazadas* espaciadas a mos 180 grados, 
y que tienen un par de caras laterales opuestas provistas 
de un par de aberturas pasantes transversales normales a 
las caras laterales y posicionadas eubetsnci&laente equidia 
tantee del eje de rotación de dicho árgano de leva; y por­
que hay posíúíonadoa dcBlizanteaente trinquetes apareados 
opuestos, forzados hacia afuera, dentro de cada una de di­
chas aberturas pasante»; estando provistas dicha» patas 
opuestas de la porción extrema bifurcada de aberturas opuse 
tas oubatancíalaente alineadas en registro con una de di­
chas aberturas pasantes de los medios de leva disparadora 
para recibir en la» mismas un juego de dichos trinquetes 
apareados durante una carrera do trabajo de dicha empuñadu­
ra de accionamiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

11 Perfeccionamientos oegtia la reivindicación 
10, caracterizados porque dichos medios giratorios de leva



disparadora están además provistos de un par de superficies 
desplazadas de tope espaciadas a usos Ido grados y coatí- 
ffuas a dichas superficies de leva. - - - - - - - - - - - -

12. — Perfeccionamientos oegáa la reivindicadla 
10» caracterizados porque dichas aberturas substaneialnent© 
alineadas de laa patas opuestas están poslcicaadas hacia 
adentro de dicho pasador. — — — — — — — — — — — — — — — — —

13. -  "m&TmciQiimm&m m ms apa&asos paea

SKIS PAB 38 PQBCIÜBE3 3B FL2J2 tEaSSSPIsSSSXOO Q01 BE 80% 

PAH*. - - -------------- ----------- - - ---- -

¿odo ello conforme se describe y reivindica «a la 
presente memoria que consta de treinta y ocho hojas» folia­
das y mecanografiadas por una sola de sus caras» y de cua­
tro láminas de dibujos que la ilustran.

BAEssr/m, 20 ocx. 1975

P.A. K. CORELE. SU$GL

/
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