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FREOKEA DEIURIPIIVA

Mtecedentes de la invencicn

s presente invencidn so refiere a herramicntas
filejadoras suténomas, accionalas monualmente, para uwnir per
ciones de fleoje termopldstice que se solapan, por medic de
la téonica de fusidn por friceifn, « = s e mw c v o w @ - -

a8 herranientes flejadoras de la técuica ante~
riur se descridben cominmenie como ascionedasn por motores
neurdticos o eldetricos. Pueden verse al respecto la patenw-
te nortoameyicana 3.442.733, concedidn g Vileine, y lg pa~-
tente norteamericana 3.586.572, concedida a Yricsson. Sin
enbargo, puede apreciares que existe la necesided de una hg
rragienta flejadora mde versdtil, que sea completamenitc au-
ténoms para los casos en que 16 se balle disponible ningma
fusnte adecuada do alre o de e¢leciricidad. Ya se han desa-
rrollado herrasientas flgjadoras manuales autdnomas, pero
tienen la desventaja de que ge pravtisa wna olevada entyods
de energfa para realizar ia soldadura en una sola CAYTEra.
In la patente norteamericana 3.442.734, concedida's Ericssca,
za ilustra wna herramienta flejadora manual de este tipd,
la cual utilizsa una zapata sujetadora flotante que es moeig

nada por una leva, accienada g su ves por w1 resorte heli~-
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coldal. EL resurte holicoidal es comprimido por wn cilindro o
por wn ¢cigiefial para iniciar ol ciclo de Boldadurae = = = = =

in ls memorian de publicaoidn alemena 1.923.%7 ea
describe otra herramienta flejadora, accionnda monualmente
y autdnoma, para recibir porcimes de fleje termopldstico
que s8¢ solapsn, el cual fleje queda dispuesto cn bucle alre~
dedor de un articulo. Hata herramienta particular incluye
wia sandfhula ndvil nontada e una excéntrica giratoria que
estd forgada por resurte, de mode qug dieponga la mandfbula
mévil en la proximidad inmediata a wia mandfbula fija opueg-
ta. Hay apociado wn mecanismo de bloqueo con ia mandfiula
udvil para manteneria en una posicién alejada de la mandfbue-
ia fija, de mudo que lan porciocnes de fleje gue se solupan
puedan introducirse y sacarse de entre las manditulan., Una
palaneca de accionamignto se hace mover en vaivdn para accio-
nar uwa unided de rugda de alinentacidn por trinquete o fin
de provocar tensidn en gl buclp de fleje y al mipmo tiempo
tensar un resorte de acclonamiento. tuando ¢l bucle estf ba=
Jo tensiln, se hace pivetar la palanca de accionnmiento paw
ra sollar la encénirica forzada por remorte para disponer
la mandfbula mévil junto a la mandfbula fija y compriasir las
porcicnes de flsje que ge sulapan. La palanca de acclimp-
miatto oe hace pivoiar de nuevo para soltar el resorte de
aceionamiento tonsado que actda para hacer girar wn 4rbol
sccionador durante un corto perfcdo de tiempo. Una rusda en
estrglila, que ticne porciones argueadas situadas extremo
contra extremo alrededor de la ciromferencia de la rueda,
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eatd fijads sllidanente al 4rbol sccionmdor ¥ gira cuande
8¢ bhace girar el drbol. h balaxcin, posicicnsdo junto a la
periferia de la rueda en estreila, ea hesho oseilar hacia
atris y hacia adelante por medio de ias porcictes superdi-
ciales arqueadas de ia rueda en estrella cuando &3ta es hew
cha girar. Ia mandfbuia pévil estd acvplaiz al balancli de
modo gue ogeila tambidn, provocsndo oque se Iwndan lag monao
interfaciales de 138 porcionss comprimidas de flaje, que 9
solapat. Un mecanimso cortader es scclonndc subsiguientemen
te por otra cmpuiindura para cortar el fleje superior de un
fleje do suminisro. ‘espuds de ¢llo, B2 hace pivetar la pg
lanca de sccicnamiento para separar las mmndfbulas y sclitar

al fleje de la cocperaciin cotr lg herramiento. = = = = « =

La horrasienta flejsdome degorita en 1la gnterior
publicacidn conatitye un orticulo bastante complicado y cn
¢ del equips. Ho todom Los wsuarios de herramientas flejo~
foras tiemen necesidades que exijan el gaste aue supme tal
herranienta. Por ello ¢s deseable proveer wia herramienta
flejadora manunl y 2enos Cara sue sen completsments portds
i1, ligera, Jo dimegilc simple y compacto ¥y que requierzs pa
ra wa goldadura slicag, una entrsda de energla relabtivamen

teb&ja.""‘"-"""'-“‘“"-----_“"""""‘-

Heswren de 1a invencidn

Se describe una herramienta flojaiura munual autd
noma para btemssy y unir porcicues, que g solapan, de floje

termoplistics, tensads alrededor de un articulo. ia herra-
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mignts compyrende una bagse sobre la quo eetd ancluio un extre
mo fijo de un resorte en voladizo. In la realizacifn ilupe
trativa que sigus, el resorts en voladizo se iluatra por ng
dio de wn resorte de barra en forma de U. Sin embargo, pue~
den tanhidn utiliszaree otras formas de rosorte en volaiigo.
Je provee una mandibula sujetadora fijn en la base y ve pro
vee una mandfbuila sujetadora mbvil en un oxtreme vibrante
del resurte en voladims, en yuxtaposicidn con la mandfituls
sujetadora fijs. Una eopufizdurs de ncclonamiento, que tiens
uwin leva elevadora y unos medios de lova de disparo, estd
mantada pivotantemente en la base. la empufisdura de acciong
mlento pusde hacerse bascular, alrededor de un arco, desde
ung posicidn inicial y secuencialmente, a través de wna posi
cidn 3o compresidn del fleje y una pomicidn de soldadura

del fleje. En la posicidn inicial, in leva slevndora de la
eapubiadura coopers con un braso de levantamiento para sole
tar lag mandibulsas. El braso de levantomiento gstd mumtado
plvotantenonts en la base y tiene una retenciln con la que
puede cooperar la lova elgvadora cumdo la spufladurn eoss
en la posicidn inicial, para hacer pivotar ol braso de ie-
vantamiento hacia la coopersvidn con 61 oxtremo vibrante y
levantarlo, almcenande con cllo engrgia de retorno en ol rg
sorte. Bota acoldn separa también lss superficies de suje-
cifn. Cusndo las superficies de oujecidn opucetan ostdn pe~
paradan, la herromienta estd en condiciones de recibir fle-

Je termopliatico eutro AMibllan. = w o o= = = o = " " - - -

Ye hallia tanbidn previsto wn meconisme sujotador
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posterior para el uso en el temsado del fleje alrededor de
wm articule. W exiremo del fleje ostd sujetado en Ia base
por el macanlemo sujetador posterior, de mudo qus su exbre=
mwo se exiienda entre las superficies soparadas de sujecift.
£l fisje es entunces extendido nemalmente alrededor del ar
tfculo y recibe la forma de Wi bucle por alimentacidn del
material hacia atrds dentro de la herraomienta sobro ol exe
tremo de fleje que queda dedbaje sujetado z 1o bame, entre
ias superficies sujetadoras sepmyndas vy hacin gfusrs de I
horramienta, extendidndose divectamente debmjo de la erputia
dura de accionamiento. Bl tucle e3 tensato muwsimente alrg
dodor del articulo por asido de mas sujeoifn manual de la
herramionsta y por tensado fel flgje supericr para Sisponore
io tenmo. Hictiras estd dajo la tenasifn desesdin, e}. fleje
superior ¢ levantado, de =odo que coopere von 1o ezpufiadu~
ra de accianansienso de encima, y Se meve la empuiladura deg
de la posicifn inicial. Este movimionto hace que i leva
elovadora de la empufisdura de acolonamientc libore 1a reten
cidn del kraso de levantanients ques n MU VEE, suelbs el oE
treno vibrante levamtado que entonces sc musve haoia abajo
para comprimir les porcienes de fleje que Se solapan, eatre
ias superficien de sujEQifn, = e« w e c e c c o e o o - w -

Ia eupufiadura de accimiemiento es entchices bascus
lada adicimaimente hacia la posicidn de soldadurs. del flge
Je en la gue wnos medios de leva disparadora llevadoa por
1a emputindurn de accionamiento cooperan can el oxtreno vie
brante, lo desvian en wna direcciln substancinluente paraig
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la con las superficies de sujecilm del fleje y aluacensn
energla en ol mismo. lespuds de mer desvindo sn wna diatan~
cia predeterminadn, la leva disparadora suslis el oxtremo
vibrante provocando que la mendfbula mdvil oseile con res~
pecto a la mandfbula fija. las superficies de sujecidn fi-
Jan las porciones contiguss de flejs 8 la® respectivas man—
dftulas, de mode que la oscilmoidn provoque el suficiente
movimiento de friccidn por deslizamiento entrs las porcio~
nes comprimidss que se solapan, para findir sus sanas intepr
faciales. Lebide 2 que el resorte en voladiro segdn la preo-
sente invencidn estd fijado sflo por un extremo, resulta i
mitads la amortiguacitn del extremo viltwante, = o = = o = =

detenido ol movimiento del extremo vibrante, lan
sonas interfaciales fundidas se resclidifican para formar
una junta fundida por friccidn entre lam porciones de fleje
Que oe solapan. El fleje superior pusde cortarse en la jun-
ta por medio de una cuchilla prevista en la superficie de
sujecidn de la mandfbula superior, misntras las porciones
que se solpan oe hallan afin comprimidas. Intonces mg suele-
ton las mandibulss desde aproximalamente las porclones de
fleje que se solapan por basculacidn de la empufindura de ag
cingmiento en la dirgceiln opuents para devolverla a la o
sicidn inicigl. I una realizscifn, los medios de leva dis—
paradora formen una 8ola piems con la enpuiladura de acciona
miento y lu empufisdura estd montada on la beoe de modo que
pusda levantarse parn permitir que los medios de lova dispg
radora pasen libremente por encimn del extremo vibranie en
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la carrera do retormoc. En la pogicién iniciagl, la leva ele-
vasiora coopera de nuevo con la retencifa del brazo de levan
tamiento hacidndolo pivotar hacia la cooperacién eom el ex~
tremo vibrante, clevando asf{ el extrexsoc wibrente y separan-
do las superficies sujetadoras de las nandfibalag, = « = = =

In olra reglisacidn, un drganoc de leva, montado
rotativamesntes y que tiens un par de superficies de lava
substancialmente idénticas separaias en wios 130 grados, se
halln previstc en la empuilsdura de accionsmiento y sirve ds
madics de leva disparadora. Cada wna de lan superficies de
lgva esid adaptada para cooperar com el oxtrame vibrante
dal resorte en voladize y para soliarlc. Zl frganc do leva
montado rotativasente es accionado por wn par de uilsims o
trinquetas opuestos que cooperan con ia exmpuiiaduva de aceig
naniento, ds forma que me haga girar el Srganc de leva cusn
40 la empufiadura de accicnamiento sa hecha pivotar dends mu
posicifn inicinl a l2 posicidén de soldalura del fleje pero
que so suelie la espulindwra de accionamiente durante ¢l e~
torno a la posicidén inicial de modo que el drganc de leva

PWMﬁJOc-----'—-----l—---&—-—a—nuo

Giras caracteri{sticas y ventajas de la invencidn
resuliardn evidentes de la siguiente Zescripeifn y de las
reivindicaciones y se ilustran en los plancs anexos que in-

dican ejemplos ilustrativos de la presente invencifni. = = =

ve descrinceidn de lo o8

Ia Figura 1 es una visia en plania por encima gue
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ilustra la herramienta flejadora manual segdn la presente

ls Pigura 2 o wna vista en alsnlo de la base, tg
mada npor el plano 2«2 de lu Figura 1, que ilustra detalles

&'lama;--uuuuhmm-q---t—-o-m-p-uwn—

la Figura 3 os una vista lateral fraguentaria to~
Mada por el plano 3“3&‘1&3‘16\“ Fj e o oo on o

la Figura 4 es wna visia en meccidn transversal,
tomads por el plano 4-4 de la Pigura 1, que iluatra detalles
del braze de levantamiento y de la empufisiura de acciong=

la Pigura ¥ om una vista en seccidn tramaversal,
tomada por ¢l plano 5-5 de la Figura 1, que ilustra la sepgy
racidn de los drgance do mand{bula por medic del braso de
levantastionio] = w « w v c c e v c v e m e m .- - -

las Figuras 6~8 son vistas sscuencinles que ilus-
tran 138 posiciones qus adquiere la empufindura de scoiona-
miantco para el tensadc del fleje y la soldndura del flaje,
partiende ds una posicida de la empufindura en la que los mg
dice de leva elevadora de la empufindura de accionamisnto 1f
beran la retencién del brazo de levantamiento, provovando
que la mandfbuls mdvil comprima las porciones de flaje que
ge volapan coatrs la mandibula fija, a través de la deavio-
eidn del extreme vibrante del remorts en forma de U y a trg
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va del solimioc de la vibracifn del extromo vibrante y de
su 9scilacidn para provocar la fusifn interfacisl entre ias
porcionas de fleje que sa solapan entre las superficies de

las Figuras 9 y 17 saon vigtas en perepsctiva de
la herramienta flejadoras mmnual durante 1a oporacidn de fls
Jado, que ilustran ol temsalo mwwal de un flgjo termupldoe.
tico alrededor de um artfculs y la mubaiguients manipulze
cidn de la empufiadura de accionanienio para comprimir las
porcicnes de fleje que se solapan entre las mendfhulas, por
medio da la desviacidn del extremc vibrante para iniciar la
fusidn interfacial anitre las porcicnes cogprirddas de fleje

ia Pigura 11 es uma viata en planta fragmentavia
ds wna enpufisdura de accicnamiento provista de un Srganc de
lava disparadora noatada rotativamente; — = ~ = « = « = w -

1a Pigura 12 e un aluadc en msoceiln tomado a lo
largo del plano 12=-12 de 1a FPigurg 11 = o« = = = = o = =

la Pigura 13 68 Wi algado en Becciln tomedo a lo

la Pigura 14 es uma vista en aslzado lateral de
una ufleta o trinquete gue cocpera con la empufindura do ot

la Pigura 19 o8 wn algaio lateral Dragmentario
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que ilustra uns szpufindura de accicnamients en la posicifn

mciﬂl; T SR N AN MR N K WS AR W D UP WS WS WS AR WP N WS A N O W W

ia Figura 16 on un alzado fragmentario por Wi ex-
tramo que iluntra wa eapuiindura de sccimssiento en la po=

sicidn Iniclgly w w s v e s wcam e won-e--

ia Figura 17 ea wn aisado lateral fragaentario
que ilustyn wna sopuiisdura de accionantiento en la posicidn
d’“mdﬂl fi0j0; m w m o o e .-

la Pigura 18 es un alsgdo fragmantaric por un ex-
treme, parcialmente en seccién, tomado a l¢ large del planoc

la Figurs 19 es wn alsado latsral {rogamtario
que ilustra wna sopuiladura de acclionamientc durante sl re-
tormo A la posicidn infcial; yw e v v vonmwswew

la Pgara 20 ¢3 un alsado fragaentario por un sx-
iremo que ilustra wna espufadurs de accicnamiento durante
ol retomo a la povicidn inicigl, = =« v w w w = = - - - -

Cen referencia a log planos, las Figuras 1=3 ilus
tran vistaa en planta, si alzado por delante y en alzalo la
teral de la herramienta flejadora msamual segin ia presente
invencidn, con la tapa supsrior (mo ilustrada) sacada. la
herrmaienta, que e¢otd adaptada pava el uno con fleje termo-
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pldstico de nylon, polipropilenc, peliéster y similares,
comprende unn base 1 guo tieno wn fondo 2 smubsteneialmente
plano capax de mpoyarse scbre la parte superior de o ope
ticulo a flejar. In la vista en plania de 1a Figura 14 ia
parias dolantera de la herramienta estd indicads ds manera
gmeral en 3. In la herranienta se halla prevista una sspue
figdura 4 que so extiende hacin afuera desmde el 1ado izguior
do de la base 1 y sirve para maniener ls herramienta fija
furante ia cpermcitn de flejade, oomo s¢ espundrd com mayor
detalls posteriormente. Ixtendidndoss tasbién hacia afuern
desde el imdos imguierdo de iz base 1 g2 halls wun rescrie 5
de barra en forsa de U. Hontado en voladizo on un soporte
s el resorte 5 de barra estd eaclado a la base 1 por ¢ ox
tremo fijo 7, ®e aleja de la base 1 ¥y entonces gira hacia
1s dbase 1, acabando en wn extremo vibrante 8. Fijada al fie
oal del extremo vibyante 8 se halla una mmifbulz swperior
10. Como puedo verse en la Filgura 3, lz mandfbulas 10 estd
provista de una superficie 11 de sujeeifn Qel fleje, dirigl
da hacia abajo. El extramo tramero de la superficie 11 Ge
sujecidn del fleje estd eventuslmente proviste de una cuchi
1la 12 de cortado deli fleje. La mandfbula inferior 13 estd
popicicnade fijasente sobre 1a base 1 btnjo lo nondfhuila sue
perior 10 y tiene una superficle complementaria 14 de suje=
cifn dirigida hacia arriba, situads directamente en opoaie
cifn @ la superficie 11 de sujecién dirigida hmcin abajo.
La pupsrficie 14 de sujeciln dirigida bhacia arriba gusds a
io largo de la gufa 15 del flaje en la base 1. ia gula 15
del fleje corre a l¢ iargo de wn lado de 1o base 1 y 8 tra-
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vés de wna poreidn 9 de la misma que se oxtiende lateralmen
te. la guia 15 del fieje me utiliga para guiar ol fleje a
través de la herrapienta entre las superficies opusatas 11
¥ 14 de sujecifn de las mandflulas 10 y 13. Un lado de la
brge 1 antd hendido, coao se indica en 30 de la Figura 2,
para proporcionsr accesd a la guia 15 del fleje para la in-
sercifn y la sxtraccifn del fleje rempecto a la herramien~
ta. necluido n lo largs de 1la gufa 15 del fleje se halla un
mecanissy 16 (Figura 3) de sujecidn posterior utiligado du~
rante la operacifn de flejado para fijar un extreno del flg
je a la herramienta, como se expondrd con mayor detslle s
continuacidn. ElL mecanismo 16 de sujecidn incluyse una palan
ca 17 de mando gue ostd mentada pivotantemente sobre la bo~
g6 1 por wedic de un pasador 18. La palanca 17 estd acople-
da al brazo inferior 79 que a su ves soparta la superficie
20 de wujecifn. In resorts 21, alojsdo en wn orificio 22 de
la base 1, ostd comprimidoc contra el bBroso inferior 19 hoe
ciendo pivotar la palanca 17 de msudo hacia wmiba ¥y la su-
perficie 20 de mujeciln hacia sbajo contra una poreidn su-
perficial 23 de a lo largo de¢ la gufa 15 del floja. « = = ~

El extremo fijo 7 del rasorte 5 de barra en formn
de U essd montado en el soporte 6 de la base 1 formando un
dngulo ligeramemte hacia abajo con la horigontal, do acdo
que el extremo vibrante § se exiiends en la poreifn 9 que
8¢ oxtiende lateralmente da ls bass 1 con un dngulo hacia
abajo. Bl moporte 6 se extiende hacia afusrn desde 1la base
1 e ua plano horigontal que estd elevado con respecto a
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ila superficie 14 de sujecifn, dirigldas hecis nrribg, de la
manditaia 13, Como se ve mejor en las Figuras 1 y 2, ol so=
porte 6 estd provisto de dos orificice espaciados 50 y 5%
do mmtaje. El orificio 50, cuo estd mis prdximo a iz base
1+ eo mio bujo que el orificic 51 y estd hendido. Bl ewxlre—
mo fijo T eotd f£ijndo al ooporte & por pernos 52 y 54 que
atraviesan 1los orificios 50 y St. Debide a la disponicidn
desigual do los orificiom 50 y 51, el exiremn £ijo 7Ty el
extremo vibrante 8 dsl resorte 5 de barrs en forom de U o
extienden hacie abajo con #ngule agulo hacia ls poreidn §
que 8¢ extiende latergimente de la base 1. £l &mgulo hacis
abajo o8 suficients para poner la superficie 11 de sujecidn
de lo mandfbula 1G, £ijads al extremo vibrants 8, en coope~
rasidn o cerca de la cooperacién con la muperficie 14 de ou
Jecidn y ejercer una fuersa normal en iz misma ocuande oe po
piciona ei fleje entre 1zs supeorficias 11 y 14 de eujeciln.
Ia cantidad de fuersza normnl gjercida en ia suwperficie 14
de sujecifn puefle hacerss variar ajustandc sl perno 52 sn
el orificio hendido 50 hacia arriba o hacla abajo por megdio
del tomililo 49 de ajunte, por lc cue se disminnye o Se ou-
mamta la extensidn hacia abajo del extremo vibrante 8., = -

El movimiento de lz mandfbyia 10 con respecto n
1z mandfula 13 esid mandado por wng empufindura 60 de aceig
namiento, Homtadas pivotantemente en uns brida 68 gue schre-
sale de la base 1y por medio de un pasador 61, la expufiadu-
ra 6) de accionamiento puede bascular alredsdor de wn arco
2 través de una secuehcia de posiociones para deborminar mo-
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vimientos diferentse del extremo vibrante 8 que lleva la
mandfbula 10 dirigida hacia arpiba. Con veferencia a la Pie
&ara 3y la smpufisdura 60 de accicnamiento incluye uns polan
ca alargads oontadsa pivotantaments poxr un sxtrenmo a la base
1 por medio de un pasaior 61 que pasa o través de la sbertu
ra 62 del cuerpo de la empuiladura. Log axtremos dol pasador
61 eatdn soporisdos en aberturas bendidas 63 y 64 de las
porcicoes espaciadas G5 y 66 de pared, dirigidas hacia arri
ba, de la brids 68. 1l resorte 67 estd fijado y tenealo enw
tr¢ el pasador 61 y la base 1 pars mmtensr el pasador en
el fando de las hendiduras 63 y 64+ Situadas en la superfie-
cie de¢ la sopufladura préxima al pwto de pivotaniento se hn
1in unn leva 70 de leveniamiento o de retencidn y una leva
71 de disparo por percusifn. Ia leva levantadora 70 estd po
sicionada en w: lndo del passdor 61 y la leva disparedors
71 gue comprende la superficis extrema de la empullndura 62,
o818 pomicionada en gl otro lado del pasador 61. {a empulia-
dura 60 de accionamiento estd posicionada sobre la base 1,
substancialnente sobre ia gula 15 del flejfe y alineada con

umm. I A WA S M W R G M BB W M SR S W e e G M WE W VR A W

Ia emopufindura 60 de sccimaniento puede hacerse
basoular en un arco alrededor del pasador 61 desde una posi
cifn iniciel (ilustradas en las Figures 4 y 5) a travis de
una posicidn de coupresifn del flsje (ilustrada en la Pigu-
ra 6) y hacia wa posicidfn de soidadurs del Dleje (ilustra-
da en lom Pigurss 7 ¥ 8), Posando a ims Figuras 4 y 5, la
grguiindura 60 de asccimnaniento se llustra en una posicidn
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por la cual la herrsmientn estd en esiado de recibir, enirve
lae mendfuias independientes 10 y 13, porciomes 49 y 4t do
fleje, tenszdo glrededor de mn articule, las cuxles porgics
nes ge folmpvsn. come 8e ha indioadc antericrmonie, lag ote
perficies 11 ¥ 14 de sujecifn d¢ lps mandfbules 10 ¥y 13 ag~
tén normalmente em cooperacifn bajo wna fuorze substunciaie
mente normal ejercida por el extremo vikrmate 8, que sa ox~
tiende haclin abajo, del resorte 5 de barra, ch forvmm de U.
1 1s posicifn inicial de la espufiadura 60, sin emburzgy, 1g
leva elevadora o de rotencifn 70 netdz contra wm brazo 75
fle levantamiento haeidndole cooperar contira el oxtreno vie
brante 8, gue se¢ extiende basia abajo, y lo levanta por lo
que almncens energizs de retorno en el resorte 5 en formu de
U. Eato, a st ves, hace gue la mandituia 10 sea levantads,
separdndons la superficie 11 de mijecidn de la muperficie
14 de sujeciln. En lgs Figwas 4 y 5, el tyage 75 de levan~
‘amiente se ilustra como substancialmente on forma de L y
rontado pivotentoments en su vériice a la base 1 por medio
de un pasador 76. Bl extremo superior 77 del brazo 75 de lg
vantaaiento presenta wna superficie inclinedn 78 con wna e
tencidn o plcjaniento 79 en la misma, capag de couperar oon
1a lova elevadora o de retenciln 70 de la empufiaduzra 60
puando se halla en la posieidn iniciale ia leva 70 fusrea
al brazo 75 de levanianionio a pivotar caatrshorariaasnie,
como 5o ilustra en las Figuras 4 y 5, alrededor del pasador
76, hacieando que el extremo inferior GU del bwagc 7H de le-
vantamiento ascienda hacia arwiba y coopere con ¢l extremo
vibrante 8 a lo largo de la poreidn euperficial superior
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plana 81. E1 tormille 82 de ajuste en la base 1 proporciona
madios para ajustar lg aliura del extreumo inferior 80 cusn-
do 1a leva glevadora 70 no coopern con la retencidn 79, de
modo gue pueds impedirme que las mmdfbulas 11 y 14 de muje
cidn Be toquen la uns com la osra cusuio no bay flaje suire
anbos,. Cumado la retoncidn 79 svopern con la leva slovadora
70, ¢l braso 75 do levantamiento es blogueado on 1a pooi-
cién tlustredn manteniendo elevado sl exiremo vibremte 8 y
separadas las superficien 11 y 14 de sujecif. las porcio=
nes solapaites 40 y 41 del fleje termopldatico pueden posie-
cionsrees entoneos cntre o8 mondftmlas 10 Yy 13 = = = = = -

ten referencia a la Pigurs 6, € pivotamiento de
1a ewpulladura 60 de accionamionto hacin arribm, desde la po
sicida inicial y alrededor del pasador 61, provoea que las
poreiones 30 ¥ 41 de flgje, que @e sclapan, sean comprimi-
dss la wa contra la otra. Bl movimiento hacia arriba de la
espufiadura 60 libera a la leva elevadora 70 de la retencidn
79. Epto elimina la fuersa de reaccidn en el bravo 75 de 1g
vantaniento que mentiens levantado el extremo vikrants 8 y
separadas las superficies 11 y 14 de sujecidn, contra el
forsamiento del rasorte 5 de barra. In energia de retomo
alnacenada en el rescrte 5 do barra en forma de U, cuando
sa separaron las superficies 11 y 14, musve el extremo vi-
trante 8 hacia absjo, forsmndc al extremo inferior 8¢ del
brago 75 de levantamianto cusndo se mieve. Esto hace que el
extremo supsrior 77 dsl brazc 75 de leventamisnto pivots en
el sentido horaric slrededor del pasador 76, como se ilyo-
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tra en 1la Pigura 6. [s mand{bula mévili 10, £ijada al exire-
mo vibrante 8, se mueve hacin shaje aplicando wma fNusrza
normal a las porcicnes 40 y 41 que se solapan y que quedan
entre las muperficilen ocpuestas 11 ¥ 14 de eujecifn, comprie
midndolas y mantenidndolas en cooperacidn dp sujocifn. = =

El pivotemientc adicicnal de la empulladura &0, o
travéa de W arco alrededor del pasador 61, Is llova & 1a -
popicidn de soldadura del floje en cue la lova disparadorz
71 del extrens de la expufisdura 60 entra en coovperacifn can
la enguina rscta superior 5C¢ del extremo vibrante 8, comoe
g2 vo o la Figurs 7. Lo superfiocis exterior de i lova dig
paradora 71 forma proferentomente wn Sngulo con respecionl
aje longitudingl de lz copufindurm 60, de modo que proporcip
ne un contacto substancimlmente lineal entre 1a leva dispas
radora 71 y ol extremo vibrante 8, cumndo el extremo vilran
te § em doovialdo hacia atrde por la leva disparadora 71. E
to se ilustra en la Pigura 1. Egta disposicida proporcions
un contacto lineal entre la superficie de la lova disparado
ra 71 ¥ la eequina superior derechas 90 del extromo vibmaate
8, durante 1z deflexifn, y minimigs el desgaste 4o las su-
perficies en contacto. Alternativamente, la superficie de
ln leva disparadera 71 pucde ser substancigluoente perpendle
cular a la direccidn lingitudinal de la empufindura 60 ¥ la
eesquina superior derechs S0 del extramo vibrante 8 puede
formar un dngale de modo que proporciche wn contacto linesl

&mm.----n---———-——uw-—&uwwn

Al proseguir el movimiento de la empulladura 60 de
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acelionamiento se fuerza s la leva disparadora 71 canira la
esquing gupericy Gerschs 90, flexionando lentamente el extre
#o vibrante § s wna direceidn substancialmente paralela a
las superficies 11 y 14 de sujecidn dsl fleje. la curvatura
de la superficie de la leva disparadora 71 puede hacerse vy
riar g fin de deflectar o dosplazar ¢l extremo vibrante 8
en win distencis predetorminadm, 1o que alsacensrd la canti
dad requerida deo energia de soldadura en sl resorte 5 de ba
Tra an forma de U. ia flexidn del extremo vitrante 8 bace
tazbién que ge wieva la mandibula superior 10. Ucoperendo
lan superficies 10 y 11 do sujecidn con las correspondien~
tem porcicmes contiguss solapmates 4 y 41 del fleje, duran
ta la flexidn, ol fleje ouperior 41 desliza sobre el flejs
infericr 40 pors s wnn velocidad tan lonta que no se produ-
ce fusidn por friccidn interfacial. w w w v e v v o w e « -

Cuando el borde trasero 72 de la leva dispsradora
11 paea por encima de la esquing supericr dexrecha 90, se 1i
bera el extremo vibrante J. Ia energla almacenain en el re—
gorte 5 de barra eu forma de U duranie la flsxidn hace que
la mendfbulas superior 10 oscile a una velocidad relativawmen
ta alta bacia adelante y hacia atrds wobre la mend{buls in-
ferior 13. £l movimiento hacla adelsute y hacia atrds eo
subatancinlinente lineal perc a veces puede aproximarse a un
trayecto que tiens substancialmente la forwa de un ocho.
Lag superficies 11 y 14 de sujecidn mantienen las porciones
contiguas 40 y 41 de fleje, que se solapan, fijadas a ian
mandfulas 10 y 13 de modo que la oscilacidn relativa de
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lag mandfbulas una con respectc a otra, bajo ls compresmidn,
determina un movimiento deslizente de friceiin entre las
porcicnes de fleje que se solapan, recibidas y umienidns
entre noufllan, [a cantidad de energia alimeenada en el re-
porte 5 en forma de U acciona ls mandfldla superdior 19 por
w ndmera suficiente de inversicnes cmeilatorias de amplie
tud decreciente para provocar gus se fundan les zonas Inter
faciales d¢ 1las porciames comprimidss 40 y 41 del Xleje,
que Se solapmi. cespuds de que la mendfiuln supericr 10 dee
tiene su movimiento, las zonas interfacisles fundidas se rg
sclidifican rdpidazente, usuzimenis tn mencs do un gugindo,
para formar uns fusrte junta fundida por fricoiln entre las
porciones 40 y 41 dol fleje, que S S0lapaiie = = = & = = =

™ wm ejemplo especifice de la presente invenelln,
utilizando flejo tormopldstico de polipropileno de 1/4 pul~
gadas {aprox., 6,3 mm), las porciones 40 ¥ 41 qus se sole-
pan son comprinmidas bajo wuna Duerga de unas 200 a 250 lie
bras (aprox., 90=115 kz), ejercids por la mamdllmla mévil
10 contra lag armadura de la smdfiuls 13. Bl resorte I de
barra an forma de U es deflectado en wa distancia del or-
den de wnos 5/16 de pulgada {aprox., 8 man) lo que almacena
suficiente energfa para activar la mmdfbala superior 1C o
une pluralidad de inversiones sscilatorias de alta veloci-
dat y de amplitud decreciente, suficiente para provocar la
fusifén interfacigl entre las porciomes 40 y 41 del fleje,
sue ge solapan. Se sefiala que dato pa eflo un ejemplo, dado
gue la cantidad de flexidn roguerids para provocar la fusiln



5e

10.

19,

20

25.

es tambidn funcidn de la fusrzas de compresidn que se apli-
que y que ambas pueden variar correspmmdientsmente. Por
ejemplo, cuando se utiliza un fleje de polipropileno relati
vasente mis delgado, la fuersa normal puede ser de uncs 300
libras (aprox., 135 kg). Ademds, ae hace observar que el
punto de fusidn varf{a para los diferentes materiales termo-
plésticos de fleje. Por ejemplo, el punto de fusidn del flg
je de nylon es considerablenente mfe altoc que sl de poliprop
pileno. For ellie, le fuerza de compresidn necesaria, asf co
mo la flexién, variardn tambidn segin el material utilizado.

El extremo trasero 25 de la mandfbula superior 10
eatd preferentemente provisto de una cuchilla 12 que sobre-
eale hacia afuera desde la superficie 11 de sujecién. Cuan-
do la superficie superior 11 de sujecidn es bajada hacia la
cooperncidn de compresiln con la superficie inferior 14 de
sujecidn, la cuchilla 12 practica una incisifn en la super-
ficie de la porcién solapante 41 de fleje, contigua a la
misma, aungue no corta completaments la poreiln de fleje.
urante la operucidn de soldadura, cuandc las mandfbulas 10
¥ 13 se hacen oscilar una con respecto a la otra, la fusién
interfacial de la porcidm de fleje junto a la incisiln pro-
voeard a veces que la cuchilla 12 corte la porcida sclapan-
te 41 de fleje. Cuando no sea as{, sin eabargo, el fleje
puede cortarse después por asido del extremo libre restante
del material de fleje y tirdndolo hacia arriba contra la cu

chilla 12 con un ligerc movimiento de torsifn. = = = = = =

pespuds de que se ha formado la junta fundida por
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friccidn en las porciomes 40 y 41 de fleje, que se solapen,
se mueve la empufiadura 60 de accicnamiento en la direccidn
opuesta para volverla a la posicidn iniciasl. Para haceric
en los casos en que los medios de leva disparadors forman
wpa B0la pieza con la empuiiadura €U, la empuiiadura 60 es il
rada hacis atrds y hacia arriba de modo que el pasador 61
deslice hacia el extremo superior de las hendiduras 63 y
64. De esta manera la leva disparadora 71 del extrgme de la
empufladura 60 e2 elevads con respecto al extremo vibrante &
de modo que cuando la empufiadura 60 de accionamiento sea
basculadae en la direccidn opuesta alrededor del pasador 61
la leva disparadora 71 despejard ls parte superior del ex—
tremo vibrante 8 al pasar por la misma. El resorte 67 tira~
rd sutomditicamente dsl pasador 61 ds nueve hacia el extrasmo
inferior o de fondo de lae hendiduras €3 y 64. A medida que
la empufiadura 60 de accicnamiento es devuelta a la posicién
inicial (Piguras 4 y 5), 1la leva elevadora 70 de la empufia—
dura 60 vuelve a cooperar con la retencidn 79 del braso 75
de levantamiento. Esto, a nu vegz, hace pivotar el braso 75
de levantamiento en direccifn antihoraria alrededor del pa=-
sador 76, dispaniendo el extremoc inferior 80 em cooperacidn
con el extremo vibrante 8. Se levanta entonces la mandfbula
superior 10 haciendo que las superficies 11 y 14 ds suje~
cién se separen entre sf. la herramienta se saca del ucle
goldado de fleje por gire, de modo que Ze sacue el material
de floje de la gufa 15 de¢ fleje a través de la hendidura 30
del lado de labase 1, = = e m e c m e c c v v e e ome-

Se describird ahora el trabajo de ia herramienta



1

15

25.

- 23 -

flejadora manual a1 un ciclo completo de tensado y de solda
do. En las Figuras 9 ¥ 19, la herramienta, que tiene wn fun
do plane 2, #e ilustra asentada sobre el artfculo P qus de-
ble flejarse. la opsracién de flejando empieza con la smpufia
dura 60 de sccionamiento en la posicidn inicial, en qua la
leva de retencifn o elevadora 70 de la smpuiladura 6O cocpe~
ra con el brago 75 d¢ levantanisntc mentado pivotantemente,
gus levania el extremc vibraante 8, ssparando por ello lns
superficies 11 ¥ 14 de sujeciln, noraalmente en cooperacidn,
de las wandfbulas 1C y 13 ¥ almacenandc snergla de retorno
er: a1l rasorte 5 de barra, en forma de Uy = = = =« w = = =

Un extremo de un fleje termopldetico 40 se coloca
en la gufa 15 del fleje a través de la hendidura 30 de la
herramionta para que coopere con el mimmo ¢l mecaniemo 16
de sujecifsn posterior. Il operador, oprimiendo la palanca
17 do mando del mecanismo 16, lsvanta la superficie 20 de
gujecidn sacéndola de la cooperacifn con la porcidn superfi
cial 23 de ia gufa 15 del flaje. El fleje 40 pusde entonces
colocarse en la gufa bajo la superficie 20 de sujecifn, en-
tre lap superficies meparadas 11 y 14 de mujecién de las
mandf{bulas 10 y 13 y detenidndose a poca distancia después.
La palanca 17 de mando es entonces solinda permitiendo que
1a superficie 20 de sujecidn e mueva hacia abajo por 1la
presidn ejercida por el resorte 21 para codperar can el fle
j& 40 y sujetarlo fijamsnte en su posicidn contra la por-
cidn superficial 23. Entonces el fleje 40 se arrclla aireds
dor del artfculo P y se coloca em la gufa 15 del fleje desde
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1a parte delantera de la herramients pasande sobre la parte
sguperior del fleje 40 que queda debajo. Bl {leje supsrior,
designado con 41, se extiende directamente sabre el fleje
inferior 40 entre las superficies separadas 11 y 14 de suje
cién, sobre la parte superior de la superficie 20 de mije~
¢idn posterior y el brazo inferior 19 y hacia afuera de 12
parie trasers de la herramientn, extendiéndose directamente

bajo la empufisdura 60 de accivnamienlt. = = = = = = - o = -

El eperador tensa manualmente el fleje nlrededor
del artfeulo P cogiendo el asa 4 de la herramienta para man
tenerlia fija y tirande del fleje 41 paralelamente al fondo
planc 2 hasta 1la tensidn deseada. fantemiende la tensidn de
seada, ¢l operador levanta el fleje superior 41 hacia arrie
ba de modo que coopere con el extremo 73 de la empufindura
€0 de accicnamiento moviendo la empufiadura 60 hacia arriba
hasta que la leva elevadormn 7¢ se libera de la retenciln 79
del brazo 75 de levantamiento. Lsto libera sl extremo vi-
brante levantado 8 que entonces mucve la mandibula superior
14 hacia abajo, comprimiendo las porcicnes 40 y 41 de fleje
que se Bolapan entre las superficies 11 y 14 de sujecidn.
La fuerza que actda hacia abajo, ejercida por el extreme vi
brante 8, es suficiente pars mantener el fleje superior 41

El operador puede entonces soltar su sujecidn del
fleje superior 41 y mover la empufiadura de accionsmiento ha
cia adelante alrededer del pasador 61 hasta la posicién de
soldndura del fleje. Cuands lg empufindura €0 de accionamicn
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to es hscha pivotar alrededor del pasador 61, la leva dispa
radora 71 del extremo de la empuiladura 6O de accionamienta
coopera con ls esquina superior derecha 90 del exiremo vi-
brante § ¥ la deavia o deflecta lentamente en una direcciln
substancialnente paralela g las superficies 11 y 14 de sujs
cidn del flsje. La superficie de la leva disparadora 71 es-
t4 disefinda para moltar ol extremo vitrante & después de
que ha sido deaviado en una distancia suficiente para alus-
cenar ima cantidad predeterminala da energia en el resorte
5 de barra, en forma de U. Con la liberaciém, la mandfbula
superior 10 conectads con el extremo vibrante 8 oscila ha~
cia adelante y hacia atrds scbre la mand{bula inferior 13.
Las superficies 1t y 14 de sujecidn sujetan las porcicnes
contiguas 40 y 41 de fleje, que se solapan, firmements en
las pandfbulias 10 y 13 de mode gue la oscilacidn produce un
movimiento relativo de friccidn por deslizamiento entre las
mismas. La energfa almacenain en el resorte 5 en forma de U
aceiona la mandfibula superior 10 en un ndmero suficiente de
inversiones cacilantes de amplitud decreciente para provoe-
car que las zonas interfacianles de las porciones 40 y 41 de
fleje, comprimidas y que se solapan, se fundm, — « = = = -

Uaa veE Se ha detenido el movimiemto de la mandf-
hula superior 10, lae sonas interfaciales fundidas se remo~
1idifican para formar una junta fundida por friccidn entre
las porciones 40 y 41 de feje que se solapan. la cuchilla
12 qus Be extiende hacia abajo desde la supsrficie 11 de eu
jecifn de la mandfbula superior 10 corta el fleje superior
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41 en el extremo de ia junta. 14 operacifm de cortado estd
facilitada por el hecho d¢ que el cperador eatd iirandc ha~
eia arriba del extremo libre del floje superiar 41 cohr un
aovimiento de toraifn contra la cuchilla 12. Popicionande
l1a cuchilla 12 sobre la superficie 11 de eujeciln, puede
unirge fijamente el extremo coriamdo del flgje superior 41
al fleje inferior 4§0. Esto elimina ocualquier extremc libre
que gusde expuesto hacia afuera y que se extiendn demle la
junta que padiera engmncharse haciendo que la junta fuera
involuntariamente rasgada. Por extenderse ¢l flaje inferior
40 fuera de las mandfbulas 10 y 13, 8# orea intencionalmen—
ta un extremo interior libre ¢ flojo para utilizar en la
apertura de la junte fundida por friccidn. Este axtroms li-
pre queda protegido contra el engsnchado por el artfculo,
por una parie, y por el fleje superior 41, por la oira par-
te. la junta puade ser abierta a partir del extremo libre
haciendo girar manualmente la junts hasta que queda expues—
to al extremo libre, sujetando el extrems libre y tirando
de la junta para Separarlfe = = = = = = = = = - -

La junta fundida per friccién estd ahora formada
y la empufindura 60 de mccicnamiento es devuelia a la posi-
eiba inicial por tiro de la mioma hacia atrds y hacia arri-
ba y haciendc que el pasador 61 deslice hacia arriba en las
hendiduras 63 y 64. Eato permite que la leva disparadora 71
despeje la parte superior ds la esquina devecha 90 del ox-
tremo vibrante 8 al tiempo que la palanca 60 de acciovnamien
%o es hacha pivotar hacia atrde a travds de las pomiclones
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de soldadurs y compresidn y hacia la pomicifn inicial. A=
toncen la leva slevadora 70 coopera com la retensidn 79 del
braso 75 de levantamients haciéndolo pivotar alrodedor dal
pasador 76 y cooperar con el extremo vihrante 8. Iato levan
ta 1a mmdfbula 10 ¥ separa las supsrficles 11 3y 14 Ge muje
cifn. Ia palmmea 17 d¢ mamdo as oprimida por Io que 88 ele~
va la superficie 20 de sujscifn desds 1la cooperacidn de su-
jecidn do la porcidn 40 2e flaje que queda debajo y por ro-
tanifn dg la herramienta para sgcar 8l fleje de la Rerra~
uignta z través de la hendidura nlargodn 30, w e = w w = -

Otra realigsacidn de la presente invencidn, que
utiligs unos medicos de leva dimparadora rotntivos en vog de
wios medive de leva dimparadora qus forman uma gola pissa
cun la empufisiura de accionamiento, se ilustra eu las Pigu-

Uon referencia a las Figuras 11, 12 y 13, 1a empu
Sadurs 95 de accivanmiento estd provista de um extremo bie
furcaio 96 dentro del cual estd montada rotativamente la lg
va disparadorn 97. (a empuiiadura 95 de accionsaiento estd
montada pivotantements en ls base de la herramienta flejadg
ra por medio de un pasador 98 de msnern similar a la espufin
dura 60 de acciomamiento que utiliza el pasador 61 (Figura
7). Sin embargo, en esta realizacidn particular, e). pasadior
98 sirve tambifn para soporiar la leva disparedora girato-
ria 97 ds wmodo qua 8l eje de pivotamiento de la empufiadura
95 y el aje de rotacifn de la leva dimparadora 37 oo coa-

xiﬂ_“.b-'-_--—--nnouuh--dn”‘—‘---
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le lsva disparadora giratoria 97 tiene forma oblon
g% ¥y e9td provista de wn par de superficipg 59 y 100 de lo-
va substancialmente idénticas gue estdn desplegadas una con
zespecto a otra y espaciadas en wom 180 gratos (Pigura 12).
Ia leva disparadora 97 estd tambidn provisia de superficier
101 y 102 de tope posiciomadss de formm aimilar, de node
gue la superfieie 101 de tope quede cpuesta a ls superficle
399 de leva y que la superficie 192 de %ope cusde opussia a
la superficie 100 de leva. 188 caras laterales opuestas 103
¥ 104 de levn son pubsiaoncialnente paraleles entre sf ¥ ot-
tda dirigidas hacia las oarss intericres coregepondientog
105 y 196 del extrenmc bifurcade 96 de la empulindura 935 da
acoicnamiente. Unas sberturas pesantes tremsversales 107 y
108 estdn previstas en la leva disparzdora 97 substanciale
mente psrpendicularmente a las caras laterales 1033 y 104 de
leva y estén poslicionadsm en lados opuestos del passdor 98
y substancialmente equidistantes del eje de rotacidn de la
levp disparadora 97. (haa aberturas pasantes gimilares 109
¥ 110 estdn previstas en 1as pstas opuestss 111 y 112 del
extremo bifurcado 96 hacim adentro del pasador 98. Ia leva
dipparadora 57 estd posicionads enfre lus patas opuesias 111
y 112 de modo que su ebertura pasante transversal mis inter
na entd en substancial registrc con las aberiuras pasantes
103 y 110 del extremc 96 de la empuliadwra 95 de accicnowien
%t cuande la empufindura 9% estd en 1la posicidn imicial. Ee-
to a8, cuzndo la ecmpulindura 95 satd er la posicila ilusirge
da en la Figura 12, la aberturs pasante traasversal 107 de
la leva disparadora 97 eotd en registro con las sberiuras
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thos tringuetas aparsasdes 113 y 114, forzados ha-
cia afuera, estdn dimpueatos deslisantemenite dentro de la
abertura pasante 107 y couporan con lam patam 111 y 112 por
extonderas dentrs de las reapectivas aberturas 109 y 111 co
mo sp ilustra en la Figurs 13. El forsawiento hacim afuern
ds lop trinquetes 113 y 114 es nropurcionade por un resorte
helicoidal 115. (n juego similar de trinquetes forsados ha-
eia afuora, es decir log tringuetes 116 y 117, sm¢ halla pre
viato en la aberturs pasante traneversal 108, = = = = = = =

Prefersutencnte, lom trinquotes tienen wa forwa
dgl tipo ilustrado por el trinquete 113 de la Figura 14. El
tringuete 113 estd provistods uma cara exterior inclinadae
118 de leva que estd adsptada para coopsrar con la abertura
onsante 109 de modo que, cuando la empufiadura 95 ee hace pi
votar desde la posicién de soldadura del fleje a la posi~
eidn inicial, la pared interior de la abertura 109 desliza
a lo large de la cara 118 de leva y empuja al tringuete 113
hncia el interior de la abertura pasante transversal 107
contra ol forzamionto del rescrte helicoidal 115. Por otra
parte, cusndc la aumpuiiadura 95 se hace pivotar desde la po-
sicidn inicial a la posicidn de soldadurn de fleje durante
una carrers de trabajo, la pared interiocr de la ghartura
109 topa con la superficlie inferior 119 del trinquete 113 ¥
1a pared interior de la abertura 110 topa con wna euperfi-
cie inferior similar del tringuete 114 como se iflusira en
ia Figura 13 ¥, como resultado de ello, hace girar la leva



1C.

25s

disparadora 97 alrededor del eje del paszior 98. Fl frinque

te 113 ¢aid también provisto de un slojauiento central 120
para recibir un oxtreas del resorte 115. EX tringuete 114

In las Flguras 15 a 20 se ilustra ¢l DHmeionmaien
to de una herranienta flejadora manual proviata de unoce new

diog da leva disparadora rotailvae = = = = « = = = « = - -

Con referencin 2 lam Pigums 15 ¥ 16, la empuiladu
ra 95 de accicnamieato estd en la posicidn inicial y los
tringuetes 113 ¥ 114 ce extienden a través ds las aberturas
109 y 110, respoctivamente, en respuesta al forzamiente por
parts del resorts helicoldal 115. ios trinquetes cpuestos ¥
apareados 116 y 117, por ctra parte, son forzados dentro do
1a abortura 108 por la accidn de las patas epuestas 111§
112. La supsrficie 100 de 1la leva disparadora ¢sid espacia-
da del exutremo lidre vibrante 121 de un resorte de barra en
voladizo qus es similar al extremo vibrante 8 del remorte 5
on voladigo ilustradc en las Figuras 1 a 10. iz sporficie
101 de tope estd posiciomada junto al extreme vibrante li-
bro 121 e inmedigtamente encims del mismo. Cuande la empulia
dura 95 se hace pivotar en uma direccidn horaria durante
una carrera de trabajo, la leva disparadors 97 gira con la
empuiladura 95 debido & que lom trinquetes 113 ¥ 114 bloguenn
conjuntaments la espufindura 95 y 1a leva disparadora 97. ™
rante la rotacifn a la posiociln de soldadura indicada poy
lzs Mguras 17 y¥ 18, la superficie 100 de leva se acerca ¥
desvia al oxtremo vibrante 121 y subsiguientemente io suel-
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%4 y las oscilaviones de éste, como consecuencls de 1o aie
rior, deterwinan ls demeadn fusidn por friccidn del flwje

de la manera dsscrita en detalle anteriormmigs = = = « = =

Cuando la empuiladura 55 aleansa la posicidn de
soldaiwrn del fleja, la superficie 100 de leva se ha hecho
girar et 130 gralos alreledor del gje langitudinal dal pasg
dor 98 y 1a superficie 99 de leva ocuya ahors la posicifn
ocupada por ly superficie 100 dg lova en al nomento del i
slo de soldodura en qua eupexd ol movimiento de plvotamien~
%0 horaric de la capufiadur 95. Adlemdn, la superficie 162
de tope estd nhora posicivnadn inmediatasento por encima del

wrgate la carrera de retornc de la empufiadura 95
1z saperficie 102 de tope topa con el extremc vibrante 121
impidiends por ello la rotacidn sntihoraris de la leva gdin-
paradors 97 y provosaado el desacoplamients de loe trinque-
tem 113 y 114 respecic a las correspondionten aberturas pa-
santes 109 y 110 de modo que durmnte la carrera de retommo
de la empuiiadura 95 ambos pares ¢e tringuetss opuestos que-
den liberados como go ilumtra sn la Figurs 20. Sin exnbargc,
wna ver scabads la carvers de retomo de 1la empufiadura 95,
las sherturss pasantes 109 y 110 quedan en regiotro con loe
vespectivos irinquetes 117 y 116 los cuzles trinquetoR coo~

peran con las aberturas 109 y 1105 en respuesta sl forsamien

%o de un resorte helicoidal pogicionade sntre aubos y prepg

ron aa! a lz herramienta flejadora para el siguiente ciclo
de soldadura. uraite cads clely sucesivo de soldadura la



5o

130

20

leve disparsdora 97 33 hache girar en 182 gradom y lom swpsy
ficles 28 ¥y 100 de levn se alieman en desviar ¥y soliar el
extromo libre vibronte 121 o = w o o o o o b

31 bien ciorias carseterfamticas do censtruccidn
proferidas de la presenie invencidn am renlizedas pwr 1
eutructuras Llustrada aquf, debe cousrendsrse que log entar
difioa en iam téoniva yusden resiizar caubios y variaciines
ain salir del sopiritu ¥ alesties de la invencidn. Por ¢jems
plo pusden utiiisarse otras formas do leva dispareders o 48
sringuete. ademds, o vez Qol Yamsads manual del Iloje mien
108 se coloca & la herrasienta, pueden utilizarse medion
totigores acciotados Por mover gMe proporeional Una mayor us
pacidad de tonsado conjuntanente con lon madios de goldadu-

™ do flejo €Xpuentos AMNTEYiorHMta. = = = = = o = = = - o

1+3]
o
el

A

Se declaran de novedsd y prepiedat para Espafia,
gus territorios y plazas de soberania, las siguiocntiess = ~

BEIVIBDICACIORES

1.~ Perfeccicnamientos cn loa aparatos para unir
un par de porciones de fleje lermopldatico gue se @olapan,
caracterigzados porqus el aparatc couprendes wia base; wa re
porte de barra en voladize que tisne wn extremo vibrmite y
un extremc fijo ancladio rigidamente a dicha base; medica
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montadon en dichs base pare flexionar y solfar dicho exiroe-
mo vibrante; wna aandf{bula sujetadora £ija pomicionads en
dichg bass para ceoperar con una Jde dichas porciones gue se
solapan; una nandfbula sujetadora mdvil en dicho exirems Vi
brante y en yuxtaposicifn con dicha mandfbula sujetadora £i
je para ccoperar cun la otra de dichas porcionsg que fo SO
lapan; medios de soltade de lag manditulas en dicha baze pa
ra sspaciar dichas manifbulas sujetadoras; sgtondo adapto-
dae dichas mendfbulaa sujetadoras para recibir entre asbas
dichas poreicnes de fleje que so solapan y para forgar una
contra ovrz a las porciones de fleje recibides, y provocan—
do dicho resorte de barra, al per soltado despuds de una
flexifn, un movimientu de friccidn por deslizaniento y uvsci
lacifn de upa porcidn recibida de fleje con respecto & la
obra porcidn recibida de fleje, suliciante para fundir wa
gona interfacial de dichas porcicnes de flejee = « = ~ « =

2.« Perfeccionamiontos segin la reivindicacidn 1,
caracterisaios porque dichos mediocs pava flexiomsr ¥ soliny
dicho extremo vibraite son una empufisdura de accionamientc
montads pivotantomente en dicha base y que tiens modion mo~
nopiesa de leva disparatora formados en la misdae « = = = =

3.~ Perfeccionamientos sepin la reivindicacidn 1,
caracterizados porgue dichos medios para flexiocnar y soltar
dicho extremo vibrante son una empufindurs de aceionaniento
montadsn pivetantemente en dicha base y gpociada vperativa-
monte con unos medios, glratorios y acciomadon por tringue=
te, ds leva disparadora (que tienen un par de superficies de
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leva substancislmente idénticas espaciadss a 130 grades. -

4.~ Perfeccionamientos segin la yeivindieacidn 1,
caracterizadon porque dichos medics de soltado de las mandf
bulas incluyen wn brazo de levanbtamiento moniado pivetmato-
nente en dicha base y porque una ompufindura de accionmuien-
to eptd montada pivotantemente em dicha base y estd provista
do wue leva de retencidn; teniends dicho btraze de levmmte-
mientc unos medins de retencidn e su superficie con los
aue pusde cooperar dicha leva de retencidn, siendo dicha ep
pufiadura de accionamiento advil pivotantemente hagia waa po
picidn elegide en 1la que dieha leva de retencidn cocpera
con dichos medios de redencidn y hace pivotar dicho byaso
de levanimgients haoia la cooperacifnm eon dicho extremo vi-

brante provocsndo que Se geparen dichas mundilulzs sujetadg

m.--—----m‘—ﬂahm-cﬂn--‘&'----

5.= Perfeccionamientos segin la reivindicaciln 1,
caracterizades porgue dicha mandf{tuls sujetadora fije com-
prende win mandfbula inferior que tiens wna superficie de
sujecién del flaje dirigida hacia arriba y dicha oandibulia
sujetadora mévil comprende una mandibula superior que tione
una superficie de sujecidn del flaje dirigida haeia abajo.=

6.~ Perfeccionamientos megin la reivindicacidn 3,
caracterisgaios porque la sundf{iala superior de dix.:!ms super
ficies de sujecifa del fleje tiene una suchills monopleza
para cortar el flaje, la cual sobresale desde Ia nendibula.
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7e= Porfeccionamienton segin la reivindicacidn &,
caracterisados porque dichs cuchills sobresale hacla adajo
dsade dicha superficie de sujecidn del fleje dirigida ha-

ﬂiagbaja‘u--u--—nuw-wpuauu-uuua-u

8.~ Perfecolonamientos segin la reivindieaciln 1,
carncterizuios porque dichos medios para flexicnar y moliar
dicho extremo vibrante estdn montados pivotentemente en di-
cha bame ¥y porque se hallan previsios medios de £ijacidn en
dicha base para £ijar una de las porciones que So solapan
en determinada pomicidn con respecto al embalaje alrgdedor
dal cual ontd dispussto el fleje termoplistico, por 1o que
pusde sctuarse sobre la ofra porein que ss solupa para for
mar W uolg tensado alrededor del ombalajes = = = @ w = =

Y.~ Perfocclonamientoa segdn la reivindicacidn 8,
caracterizados porque dichos medics pare flexicnar y soltar
dicho sxtremo vibrants son uns smpufizdura de aceionamiento
montads pivotantemente en dicha base, que estd provista de
una leva slevadora y de wna leva disparadora y que puede
bascular en un arco, cecuencialumonte desde wna posicidn ing
oial a través de wna posicidn de compresidn del fleje y de
una posicidn de soldadura del fleje; porgue dichos madice
de soltado de lap mandfbulas son W braszo de levantamiento
mgontado pivotantomente oni dicha base, provisio de une reten
cidn con la que puede cuoperar la leva elevaiora de dicha
epuiladura de asccionamiento cumado se hnlla en la posicidn
inicial, de modo que bagn pivotar dicho brago de lovemta~
miemto hacia la cooperacifdn con dicho extremo vikrante, ¥
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haciendo que se separen dichas mandibulas sujetadoras; Pro~-
voeando diche empufisdura de accionamiento, cusndo es movida
desde la posicidn inicial a la posiciln de compresidnm del
fiejo, que la leva elevadora de dicha empufiadura de'accima-
mientc desacaple la retencifn del brago de levantamiente,
soltando el extremo vidbrante y permitiendo que las superfi-
cies de sujecidn cotperen a compresifn con las porciaues de
fleje que se solapan; llevande dicha empuiiadura de acciona=-
miento, cuandc se mueve adicionalmente desde la posicifa de
compresidn del fleje a 1a posicifn de soldadura del fiaje,
a la leva disparadora de dicha empufiadura de sccicnaniento
en couperacién con dicho extreme vibrante; y provocando el
movimiento adicional de dicha empufindura de acciocasmiento a
través de dicha posicidn de soldadura del fleje que la leva
disparadora flexione dicho extremo vibrante en una direccidn
substancialmente paralela con dichas superficies de suje-
cifn del fleje y en una distancis suficiente para aluacenar
una cantidad predeterminada de onersia on dicho regsorte on
voladizo, y haciendo subsigulentemante quae 1la leva disparas—
dora suelte dicho extremo vibrante y permita que dichas su-
perficies de sujeciln oscilen una respecto a otra de modo
Gue se provoque un movimiento de friceidn por deslizemiento
entre lae porcicnes comprimidas de fleje ﬁ'gue g solapen,

guficiente para fundir une gons de la intercara de entre am-

bas.u&n---——--.‘n——--«‘--c—---—"hmn

10.= Perfeccionanientos seglin la reivindicacidn

8, oaracterizades porque la base estd provista de una brida
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que se extiends hacia arribs; porque el resorts en voladizo
e8 una barra cus tiene wna formw substancial de U; porgue
dichos nmedios para flexionar y soltar dicho exiremo vibran-
te son una empufinjura ds acciomsmiento gue tiens una pore
cidn extrenma bifurcada gque comprende un par de patas opues-
tas nontndas pivotantesente en dicha brida por medio de un
pasador que se sxtiende transversalmente a través de dichas
vatas opuestas y que tiene una leva diasparadora giratorin
aaociada operativamente con la mismn; porgue los nedics gl
ratorios de leva disparadorn estin nosicimaios entre diw-
chas patas opusstam, muntados rotativamsnte en dicho pasa-
doxr, tenisndo uh par do superficies de leva substancialuen-~
te idénticas pero desplazaidna, espaciadat a unos 180 grades,
¥ que tienmen un par de caras laterales opuestas proviastas
de wn par de aberturas pasantes transversales normales a
ian caras laterales y posicionalas substancialmente equidis
tantes del eje de rotacidn de diche Srganv de leva; y pore
gue hay posicionados deslizantemente trinquetes aparesdos
opuestons, forzados hacim afuern, dentro de cads una de di-
chas aberturas pasantes; estando provistas diches patas
opuecstas de la porcidn extrems bifurcada de aberturas cpues
tas subatancialmente alineadas en regiotro con wa de di-
chas aberturas pasanies de los medios de leva disparadora
para recibir en lae aismas wn juogo de dichos trinquetes
aparsados durante wia carvera de trabajo de dichs empufiadu~

11.~ Perfeccicnamientos segin la reivindicacidn

10, caracterizados porque dichos medios gimtorios de leva
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disparadora estén ademis provistes de un par de¢ superiicies
desplazadas de tope espaciadas n was 180 grados y conti-

guas a dichas superficies de leviae — = = = = = « w v = = =

12, Perfeccionsnientos segln la reivindicaeidn
10, caracterisados porque dichma aberiuras substancialmente
alineadnas 4@ las patas opuonias estdn posicienadas hacla

13e= "PENFEUCIOHAMIENTGS EX LOS APARATGS PARA
ONIR U PAR O PUBCIONES DB PLEJE TERANPLABITICS QUE SB SOL4

fodo ello conforme se describe y reivimdica en la
presente memoria que cansta de treinia y ocho hojas, folia-
das y mecanografiadas poy uns gola de sus caras, ¥ de cua-
tre ldminas de dibujos que la ilusiran.

BARCRIOHA, 20 4C2. 1975
PoAe M. CURELL SUd0CL

LQL:—LV\, (-Mj&

maf.
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