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E1 objeto de la presente Patente se refiere a un procedimiento 
para permitir realizar el cortado simultáneo de distintas láminas 
textiles superpuestas.

En la actualidad en el momento de efectuar el cortado eimul- 
5.+ táneo de distintas láminas textiles superpuestas, se presenta el

inconveniente de que se forman deformaciones en cada troco de tela 
cortado al ceder la tela bajo la acción dieteneora de las cuchillas 
de corte al incidir perpendicularmente su filo y arrastrar, por 
ceder el tejido, la lámina textil, con lo que ee realiza la crea- 

10. ción de alabeados en la superficie textil cortada, con zonas en las
que los hiloe pandean y en otras inmediatas los hilos están tirantea*

Como resultado de ello es que las telas cortadas quedan afea# 
das y por tanto rechazadas para su venta al mercado.

Para evitar este inconveniente se ha creado el objeto del 
1$. presente procedimiento. Gracias al mismo, los hilos de los textiles

no se deehilaohan ni son sometidos a tensiones deformantes, ya que 
en la operación de oirtado n o escapan de su posición normal en la 
formación del tejido y por tanto en la fase de corte al no existir 
desplazamientos se suprimen los pandeos y deformaciones.

20. Para una correota interpretación se describe, a continuación,
un caso de realización práctica a t'itulo de ejemplo, no limitativo, 
del nuevo procedimiento.

Consiste la invención en que para evitar que los bordes a 
cortar de lae diatintas láminas textiles superpuestas, apiladas,

25. cedan por la presión de la cuchilla cortante en el momento de la
operación de cortado y con ello que se formen deformaciones en oada 
trpzp de tela oortado, en espeoial de tejidos flexibles como los de 
género de punto, antes de la operación de cortado se someten las 
distintas láminas a cortar a la fase de Recibir la adición de un 

30. estrato o superficie rigidizante en una de sus caras o en ambas a
la vez, según convenga, cual estrato o superficie rigidizante, una 
vez seco, es de naturaleza tal que da a los tejidos la rigidez mini-
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ma necesaria para avitar las distensiones dal material textil qus 
se corta y, por tanto, sus deformaciones y, no obstante, no dificul­
ta la operación da cortado, apilándose laa láminas textiles cobra 
da la masa da una prensa da cortado, lo que ce realiza por medio de 

5. loe troquelas de bordes afilados ya conocidos, y una vez obtenidos
los troquelados textiles, estos se liberan del estrato o superficie 
rigidizante en la forma conveniente cagón cea la naturaleza de dicho 
estrato o superficie, siendo una de ellas la inmersión da loe tro­
quelados textiles en un baHo liberizante da los estratos adicionados. 

10. Se sobreentiende que en el presente caso serón variables
cuantos detalles de construcción y aoabado no alteren, cambien o 
modifiquen la eaennialidad de la invención,

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

Hecha la descripción del presente invento, ee declaran como 
15. nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones!

1*.- PROCEDIMIENTO PARA PERMITIR REALIZAR EL CORTADO SIMULt 
TANEO DE DISTINTAS LAMINAS TEXTILES SUPERPUESTAS, caracterizado por 
el hecho de que para evitar que los bordes a cortar de las distintas 
láminas textiles superpuestas, apiladas, dedan por la presión de 

20. la cuchilla cortante en el momento de la operación de cortado y oon
ello que se formen deformaciones en cada trozo de tela cortado, en 
especial de tejidos flexibles como los de gónero de punto, antes de 
la operación de cortado ee someten las distintas láminas a cortar 
a la fase de recibir la adición de estrato o superficie rigidizante 

25. en una de sus caras o en ambas a la vez, segón convenga, cual estra­
to o superficie rigidizante, una vez seco, ee de naturaleza tal, 
que da a los tejidos la rigidez mínima necesaria para evitar las 
distensiones del material textil que se corta y por tanto sus defor­
maciones y, no obstante, no dificulta la operación de cortado,
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apilándose las láminas textiles sobre de la mesa de ims* prensa 
de cortado lo que se realiza por medio de los troqueles de 
bordes afilados ya conocidos, y una vez obtenidos los troque­
lados textiles, óstoR se liberan del estrato o superficie rigi- 
dizante en la forma conveniente segdn sea la naturaleza de dicho 
estrato o superfioie, siendo una de ellas la inmersión de los 
troquelados textiles en un baño liberizante de los estratos adi­
cionados .

2&.- PROCEDIMIENTO PARA PERMITIR REALIZAR EL CORTADO 
SIMULTANEO DE DISTINTAS LAMINAS TEXTILES SUPERPUESTAS.

Barcelona para Madrid, a 20 Octubre de 1975-
PORIA
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