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HEBORIA DESCRIPITIVA
Sobres

"UX HETOTO DE FABRICACION DE UNA BUEVA SALCHICHA®.

Solicitante: La Compdfifs briténicas RICHLEY FRODUCTS (MARKQ
PING) LIMITED, con domicilio en: 261 Goldhawk
Road ~ LONDOK W6 (Inglaterra).

Inventor: Roy Neville Richardson, ingeniero de nacionalidad

briténica.
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Esta invencidn se refiere a un método perfeccionado
de fabricacién de una salchicha.

La invencidn incluye un método de fabricacién de -~
una salchicha que consiste en prever una salchicha convencio~
nal preparada previamente que tiene una piel fijadas en uno o
ambos extremos de la selchicha, desatar la piel en un extre~
moy introducir un dispositivo de llenado dentro de una re— =
gién central de la salchicha con el fin de expulsar la carne
de la salchicha de dicha regién dentro de la regién exterior,
retirar el dispositivo de llenado de la salchicha mientras -
se inyecta dentro de la regidn central el condimento deseado
a través del dispositivo de llenado, y, después de completar
la retirada del dispositivo de llenado, se vuelve a atar el -~
mencionado extremo, '

Preferentemente, la regién central se extiende a ~
1o large de précticamente toda la longitud de la salchicha.

El condimento puede ser uno cualquiera ¢ varios =--
de los Indicados a continuacién: pulpa de fruta, pulpa de ~~
hortelizas o condimentos artificiales, por ejemplo adobo, —-
queso, champifién, pifia tropical, tomate, y aplo. Hsta lista
no pretende ser limitabiva ni exhaustiva,

El dispositivo de llenado estd constituido prefe-——
rentemente por una jeringa o "pistola" port4til, accionsble
manualmente, que puede ser de cualquier construccién apropia
da, pero que es preferentemente una carcasa cilfindrica de acg
ro inoxidable provists en ambos extremos de sus respectivos -
cierres roscados, uno de los cuales es enterizo con una boqui
lla en galiente, y un pistén de polietilenoc de alta densidad,
accionable manuslmente, deslizable de manera estanca dentro -~

de la carcasa.-
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1a carcassz rusde estar provista, sl se desea, de =
un pgngo de pistola y un gatillo parg ¢l acaiunamiag;to d¢l -
platdn.

Se he ilustrado ls invencidn, merauente a titulo -
de ojenplo, con referenclia al dibujo que ge acompeiin, on el
que se¢ ha mostrado una vista en seceidn de un disposltivo de
llenado.

En el dibujo, un dispositivo de llenade 10 compren
de ssenciglmente un ¢ilindro o carcesa 11, un pistdn 12 movi
ble de manern dbslizante y estanca en la carcasa 11 y ons b
quilla distribuidora 13.

¥és particularmente, la carcass 11 consiste en un
cuerpe ¢ilindrico hueco fabricado, por ejemplos de écem ing
xidable 10 S.%.C. y roscado en anbos extromos axisles. fn su
extremo posterior, on decir ¢l extremo de llenado alejado ~-
del extremo fronial o distribduidor la omrcasa 11 tlene un
disco de apoye anuler 14 unido a ella mediante roscs. En su
extromo frontel, ls base rosceda 15 de ls boguills 13 estd ~
atornillada con la carcass ‘i‘h La boquilla 13 es de formg -
alargada y terming en un extremo redondeado con una abertura
central distribuidora 16.

El pintdn 12 es hueco y comprende una poreidn de -
ouerpo ellindrica 17 roscada tombidn en ambos extrexﬁoa. El -
extremo Frontsl (extroemo inferior, segin esté representedo)
del pistdn 12 tiene una Pacs gnular enfsldillada 18 unide
al nmismo mediante rosca, cuya superficie perifiérica exterior
se sncuentra en contacto estanco con la superficie interior
de la carcasa 11. El extremo rosterior del pisidn 12 estd ca
rrado por un tapén fécllmente monteble y desmontable 19 gue

o8 ajustado @ presidén en su interior, aungue seria apropizdo
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ocualquier clerrve de friccidn. El materiel preferide pars el
pletdén 12 e8 un polietileno de alta densidad.

La carcasa 11 estd provista de un acoplamiento que
pe extiende latersimente 20 para servir de sberturm de lleng

5e doe

Durante su uso, ol pistén 12 se retira 8 su pogie
cidn méa atrasada y se carga el relleno a inyeetar dentro de
una salchicha en la carcasa 11. Se desata un extremo de la -~
selchicha y se introduce la boquilla 13 en ¢l centro de la -

1C. carne de la salchicha con el fin de obligarie a despleszarse
hacla los lades ¥ crear una zona centrel huecs. EL pistén 12
ocupa entonces su posicidn extendida pars distribuir el relle
no & través de la aberturz 16 dentro de la clitadn gona centrsl
con vistes &1 11énado' de la nmisma. Se retirz el piatdén de 1m

15¢  salchiche después de completar el llenado y se vaelve a star
el extremo descatado de la salchichs.

Se comprenderd que esta invencidn porporeciona un =
método nuevo, sencillo y poco costoso para su produceidn. Bn
relacidn con el dlepositivo de llensdo, n¢ comprenderi que =

20, el mencionado diopositivo ez ligero, capss de sor accionado =
répidaments por una sola persona ¥ oo relativemente pooo cosw
toso de produncir. Igualuente, los diversos clerres descritos
detolladasmente tanto para la caroa}:;a como para el p:iatén ha-
cen £hcll ¢l desmontsje del dlspositive por ejemplo con vige

254 %20 2 su limpiesma ¥ nuevo montaje.

K O T A

La Pastente de Invencidn, Que se goliclita por velnte
efics para Bspada, de ascuerds con la vigente Leginlacidn, debe
T4 recaer sobres "UR METODO DE FABRICACIOR DB UNA RUEVA SALe-

30, CHICHA", segin las coracteristicas esenciales de las siguien-
tes:



REIVIKDICACIONES

18.~ Un métods de fabricecidn de una nuevm sslehi

cha que consiste en prever mna salchicha previgmente prepa~
rada cuya plel cetd fi)ada en ambos extremos de la mslehi~-
5o ohay desatar lg piel sn un extremo, introducir un dlapositi
vo de llenado dentro de una regidn central de )z ssleohiche
con el fin de expulsar la corno de la eglohicha de dicha ro
£lén deniro de la regidn exterior, retirar el dspositivo -
de llenads de la selchicha mientras se inyecta dentro de lo 1R
15, gidén central ol condimento deseado a través del dispositi-
vo de llenado y, despues de terminar lao retirads del dispo
sitivo de llenado se vuelve a atar el manclonado extremo.
28.~ Un métodn de fabricacidn ds une nueva salchi
ohe, segin la reivindicacidn 10, en el que la regidn ceniral
15, se extiende a lo largs de pricticamente toda la longitud de
12 salohicha.
3%.~ Un método de febriocscidn de une nueva salchl
cha, segin la reivindicscién 12 é 29, en el que el condimen
to e uno o varios de los indicados a continumeidng pulpa de
20, - fruta, sulpe de hortelizes o una pulps o salea gue incluya -
condinmento artificial,
48 .~ "UN METODO DE PABRICACION DE UNA RUEVa SALCHL
CHAM,
Segpin queda sustancialmente desorito en la presen-

2% ceefaes



e memoria que consta de sels hojas, escritas g miquina por
ang 80le cara ¥y acoupaiiads de dibujos. )
78 FEB, W77
mﬁdria'
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