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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTZ DE INVENCTINN
A nombre de STURM, RUGER & CO., INC,
entidad norteamericana

establecida en Lacey Place, Southport, Connecticut,

Estados linidos de América

por: " PERFECCIONAMIEMTOS INTRODUCIDAOS EN UN ARMA DE
FUEGO DE DOS CafioneEs »
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ANTECEDENTES DEL INVENTO

1. Campo del invento

Este inventn se refiere a armas de fuego de
doble cafidn, y en particular a tiras de relleno para

llenar el espacio existente entre los cafiones.

2. Técnica anterior

Las armas de fuego de doble cafidn a las que
se refiere el presente invento, incluyen tanto las esco
petas como los rifles de dos caffones sustancialmente pa
ralelos, dispuestos verticalmente (superpuestes) u hori
zontalmente (yuxtaouestos) uno con resnecto al ntra. Los
dos cafiones paralelos de este tipo de arma de Fueqo ss-
tan separados en una distancia predeterminada y estéan pPo
sicionados cuidadasamente a fin de asequrar que las éni
mas de los cafiones estén alineadas una con respecto a
otra exactamente como ha pretendido el armero. (Es decir,
los ejes geométricos de las &4nimas pueden ser exactamen
te paralslos o converger ligeramente, de modo que se en
cuentren en un punto comin, a una distancia predetermi-
nada de la boca de los cafiones). Los dos cafiones estan

permanentemente fijos en esta pasicién por un espaciador

-7 -



frontal asequrado a las superficiss enfrentadas de.los
cafiones, en los extremos delanteros de los mismos, y nor
un espaciador posterior aseqguracdo a las superficies an-
frentadas de los cafiones hacia lns extremos traseros de

5 los mismos. Los espaciadores frontal y posterisr estéan
aseqgurados a los cafiones ventajosamente por medio de sol-
dadura con plata o soldadura fuerte de estas nartaos, aun-
que pueden también estar asegurados juntos nor soldadu-
ra blanda o algunos otros medios. Cuando se han asegura-

10 do asf{juntos los dos cafiones, estan separados pos un cg-
pacio con una forma narecida a la de un reloj d= arena,
que se extiende desde el extremo anterior del espaciador
posterio; al extremo posterior del espaciaﬁor frontal,
Es decir, los cafiones paralelos cspacia@os, dafinen un es-

15 pacio que se extiende longitudinalmente, con secciones
transversales generalmente trianqularcs en lados opuopstos
de los cafiones,

Aunnue en alqunas armas de fuego de doble ca
ﬁép se deja que el espacio entre los cafiones guede abier-
to, es mas corriente en la prictica llenar o encerrar el

20 espacio comprendido entre los cafiones oor medio de un par
de tiras de relleno que se extienden a lo largo de los la
dos opuestaos de los cafianes, desde el esnaciador pasterior
al espaciador frontal. Las tiras de relleno -estan usual

25 mente aseguradas a los caffones por soldadura blanda a ba

7.11.75 -3 -
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se de plomo o, menos corrientemente, por una soldadura du
Ta con plata. En la totalidad de los casos, cuando se
sueldan con aportacifn las tiras de relleno a los cafiones,
es muy importante que sas obtenga una unidn estanca entre
las tiras de relleno y los cafiones, a fin de impadir que
la humedad entre en el espacio situado entre les cafiones,
cerrado por las tiras de relleno, donde eventualmente pro
vocard la formacidn de 6xido en un &rea inaccesible a la
limpieza.

Después de un uso extendido en el campo, nue-
de ser nece§ario volver a soldar las tiras de relieno a
los cafiones, o oueds ser neces;rio valver a paveras el
conjunto de cafifn. Sin embargo, la soldadura blanda no re
sistird a las modernas soluciones de pavopado y si se la
somete a estas soluciones se desintegrari, provocando con
ello que las tiras de relleno se separen de los cafiones,
Si las tiras de relleno de los cafiones estan soldadas con
plata a los caffones, el conjunto resultante puede ser pa-
vonado y vuelto a pavonar con soluciones modernas de lim-
pieza. 5in embargo, el uso de soldadura de plata requie-
re un excesivo calentamiento local de los cafiones, lo que
provoca el alabeo y la deformacién de la alineacién para-
lela de los cafiones. Como es extremadamente dificil en-
derezar y alinear los cafiones después de que los cafiones

sean soldados juntos, el uso de soldadura de plata no es



ampliaments practicado. Ademés, las modernas soluciones
de pavonado y sales de pavonado son extremadamente corro-
sivas para el acero, Es imperativo, por ello cue la unidn
entre las tiras de relleno y los cafiones sea estanca a

5 fin de impedir la retencidén de sales de pavonado proce-
dentes de la solucidn ds pavonado en el espacio vncerra-
do por las tiras de relleno.

Después de una intensiva investigacién de los

nroblemas antes mencionados asnciados con el modo de ase-

10 gurar las tiras de relleno a los cafiones de armaé de fue-
ga de doble cafifn, se ha considerado ahora un nuecvo con-
junto de cafién y tiras de relleno nor medio del cual las
tiras de relleno son asequradas de modn retirable a los
caffones del arma de fuego. Las tiras de relleno rstira-

15 bles del invento ajustan netamente en los espacios gene-
ralmente trianqgulares en lados onuestos de los cafiones cuan
do estéan asequradas a los cafiones, y nueden ser facilmen-
te retiradas de los cafiones para exponer el espacio exis-
tente entre los cafiones para una limpieza rutinaria, o

20 para un nuevo pavonado si fuera necesario.

RESUMEN DEL INVENTO

Las tiras de relleno retirables del invento

25 se emplean en unidn con armas de fuego de doble cafiéon que

7,11.75 -5 -
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tienen dos cafiones generalmente paralelos, separados en
una distancia predeterminada por un espaciadaor frantal ase
gurado a las superficies enfrentadas de los dos cafiones,
en los extremos delanteros de los mismos y pur un esnacia
dor posterior asegurado a la superficie frontal de los ca
fiones, hacia los dos extremos traseros de los wmismos. El
conjunto de tiras de relleno retirables comprende un par
de tiras de relleno que se extienden a lo laygd de lados
opuestos de los caﬁopes en el esnpacio en forma aproxima-
da de reloj de arena, gue se extiende entre lcs cafiones,
desde el axtremo anterior del esnaciador posterinr al ex

tremo posterior del aspaciador frontal. Estan diepuestos

.madios de anlicacidn con las tiras de relleno er los esxtre

mos delanteros de las tiras de relleno, para conectar 1i
berablemsnte los extremos delanteros de las mismas al ss
paciador frontal, y mediaos de retencidn de las tiras de
rellena e§tén asegurados de modo retirable al espaciador
posterior, para conectar liberablemente los extremos tra
seros de las tiras de relleno al espaciador posterio;.
Enruna realizacidn ventajosa del invénto, ca
da una de las tiras de relleno esti fnrmada con una par-
te de labio interior oue se extiende hacia delante en el
extremo delantero de la misma y con una parte de labio ex
terior, que se extiende hacia atrias, en el extremo poste

rior de la misma. El espaciador frontal esti formado con
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un rebaje en su extremo posterior, en cuyo rebaje son rs
cibidas de moda retirable las partes de labio interior que
se axtienden hacia delante de las tiras de relleno. El es
paciador posterior esta farmado con un par de partes re-
cortadas en el extremo delanters del mismo, sn cuyas par
tes recortadas son recibidas de modo retirable la$ par-
tes de labio oxterior que se extienden hacia atras de las
tiras de relleno. Los medios de retencidén, asegurados re
tirablemente al espaciador posterior, retienan de modo 1i
berable las partes de labio exterior que se sxtienden ha
cia atrés de las tiras de relleno sn las partes rescorta-

das del espaciador posterior.

SREVE DESCRIPCION NE LOS DIBUIOS

£l nuevo conjunto de tiras de relleno del in
vento serd mejor comprendido a partir de la siguiente des
cripcidén del mismo, en unidn con los dibujos adjuntos en
los cuales:

La figura 1 es un alzado lateral parcial de
un arma de fuego de dos cafiones superpuestos gue incorpa
ra el conjunte de tiras de relleno retirable del invento.

La figura 2 es una vista en seccidn a lo lar
go de la linea 2-2 de la figura 1, ‘

La figura 3 es una vista en seccidén a lo lar
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go de la linea 3-3 de la figura 1,

La figura 4 es una vista en seccidn a lo lar
go de la linea 4~4 de la figura 1,

Las figuras 5a y 5b saon vistas en seccidn frag
mentaria, corresnondientes al extremn delantero de la fi-
gura 4 y al extremo posterior de la figura 4, respactiva
mente,

La figura 6 es una vista en seccién a lo lar
9o de la linea 6-6 de la fiqura 1,

La figura 7 es una vista en seccién ae la 11
nea 7-7 de la figura 1, y

La fiqura_B s una vista en perspectiva, des
piezada ordenadamente, del arma de fueqo de dabls cafifn vy

del conjunto de tiras de relleno de la figura 1.

DESCRIPCINN DE.LA REALIZACION PREFERIDA”

Como se ha observado nreviamente, el conjun-
to de tiras de relleno del invento es anlicable a armas de
fuege de doble cafidn, incluyendo tanto escopetas como ri
fles, con dos cafiones sustancialmente paralelos, dispues
tos verticalmente (sunerpuestos) u horizontalmente (yux-
tapuestos) uno con respecto al otro. En la realizacién mos
trada en los dibujos, las tiras ds relleno estéin aplica-

das al conjunto de cafdn y tiras de relleno de una esco-
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peta de dos cafiones superpuestos y forman parte del mismo.
Los dos cafiones 11 y 12 de la escopeta de ca
fiones superpuestos, estan asegurados en sus extrsmos pns
teriores a un cajfn de mecanismos y caja de fusil, de di
sefio esencialmente usual, que no estian mostraddéﬂgh los
dibujos. Como se ha mostrado mejor en la figura 1, un ner
vio de punteria longitudinal 14 esti asegurado a la super
ficie superior del cafdn 11 por espaciadores 15, y los ex
tremos posteriores de los caffones 11 y 12 estan parcial-
mente encerrados en la cafia 16 de la caja. Como se ha mos
trado mejor en las figuras 2,3,6 y 7, los caficnes 1l y 12
estan separados en una distancia predeterminada y estan

posicionadas cuidadosamente a fin de asegurar que las &ni
mas de los cafiones estén alineadas exactamente comos lo pro
yectd el armero. Es decir, los ejes geométricos de las ani
mas pueden ser exactamente paralelos o, como se ha mostra
do en los dibujos, pusden convergsr ligeramente, de modo
gque se encuesntren en un nunto comdn a una distancia pre-
determinada de las bocas de los cafiones., Como se ha mos-—
trado mejor en las figuras 2,6,7 y 8, los dos cafiones es
tan permanentemente fijados en esta posicidn por un esna
ciador frontal 18 asequrado a las superficies enfrentadas
de los cafiones 11 y 12 en sus extremos delanteros y por un
espaciador posterior 19 asequrado a las superficies enfren

tadas en los cafiones, hacia los extremos traseros de los
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mismos. Los esnaciadores frontal y pasterior 18 y 19 y los
cafiones 11 y 12 se asequran ventajosamente por medio de
so;dadura de olata o soldadura dura de estas partss entre
sf{, aunque pueden estar asequrados entre si nor soldadu-
ra blanda o por otros mcdios. Cuando estSn as{ asequrados
entre si los dns cafiones,.estan senarados por un espacio
que tiene una forma anroximada de relaj de arena,(mnstrﬂ
da mejor en la figura 3), que se extiende desde el extre
mo anterior del esnaciador posterior 19 al extremo poste
rior del espaciador frontal 18. Es decir, los cafiones Pa
ralelos, separados, definen un aespacio que se extiende lon
gitudinalmente con secciones transversalss generalmente
triangulares en lados onuestos de los cafiones.

El conjunto de tiras de relleno comprende un
par de tiras de relleno 21 y 22 destinadas a rellenar par
cialmente el esnacino en forma de reloj de arena entre los
cafiones, extendiéndnse las tiras de relleno a lo largn de
los costados de los caffones 11 y 12 desde el extremn an-
terior del espaciadnr opostarinr 19 al extrsmo posterior
del esnaciador frontal 18, Comn se ha observade, el espa
cioc que se extiende longitudinalmente entre los cafiones 11
y 12 tiene secciones transversales generalmente trianqu-
lares en ladns opuestos de los cafiones y, como se ha mos
trado mejor en la fiqura 3, las tiras de relleno 21 y 22

tienen, ventajosamente también, secciones transversales ae
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neralmente triangulares, de modo que se ajusten netamen-
te en 6l espacio longitudinal en lados opuestos de los ca
fiones, Hay dispuestns medios de aplicacidn con las tiras
de rellefic en los extremos delanteros de las tiras de re
lleno 21 y 22, para conectar de modo liberable los extre-
mos delanteros de las mismas al espaciador frontal 18, y
medios retenedores de las tiras de relleno.sstéan asegura
dos, de modo retirable, al espaciador posteriar 19 para co
nectar de modo liberabls los extremos posteriores de las
tiras de relleno al sspaciador posterior.,

En la realizacifin mostrada en los dibujos, ca
da una de las tiras de relleno 21 y 22 astd formada con
una parte de labio interior oue se extiende hacia delan-
te, 2la y 22a, en su extremo delantero y con una parte de
labia exterior que se extiende hacia atréds, 21b y 22b, an
su extreéo posterior. El espaciador frontal 18 esti for-
mado con un rebaje 23 en su extremo posterior, en cuyo re
baje estdn recibidas de modo retirable las partes de la-
bio interior 2la y 22a que se extienden hacia adelante de
las tiras de rellsno 21 vy 22..El eapaciador posterior 19
gsti formado con un par de partes recortadas 24 y 25 en el
extremo delantero del mismo, en cuyas partes recortadas
son recibidas de modo retirable las partes -de labio exte
rior 21lb y 22b que se extienden hacia atris, ds ias tiras

de rslleno 21 y 22, Los medios de retencidn de las tiras

- 11 -
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de relleno estén asequrados liberablemente al espaciadar
posterior 19, y estan destinados a retener de modo libera
ble las partes de labio exterior 21b y 22b gue se extien-
den hacia atras de las tiras de rellena 21 y 22, en las par
tas recortadas 24 y 25 del espaciadnor posterior 19. Las mg
dios de retencidn de las tiras de relleno comnféhﬁen, ven

tajosamente, un par de bloques de relleno 26 y 27 que se

'sunerponen a las partes de labio exterior 21b v 22b que se

extienden hacia atrés de las tiras de relleno y gue estén
asegurados retirablemente al espaciador posterio: 19 por
los tornillos 2B vy 29,

Las tiras de rellenc 21 y 22 pueden estar he-
chas de pléstico extruido o de un metal tal como -3luminio

o latén. Sin embargo, en la realizacifn preferida, las ti

“ras de relleno 21 y 22 estin hechas ds acsrd, dé mada que

a estas partes puede darseles cl mismo acabado superficial
(por ejempla, pavonado) que a los cafiones. Las tiras da re
lleno de acero pueden estar laminadas 0 mecanizadas para
obtener la seccifn transversal deseada, generalmente trian
gular, Sin embargo, estas partes se forman ventajosamsnte
por estiradp a través de matrices configuradas anropiada-
mente, para obtener una tira de metal contipua con la de-
seada seccidn transversal, oue puede, luego, ser cortada
en trozos mas cortos nara utilizar en el conjunto de tiras

de relleno del invento. Cada tira de relleno 21 y 22 sstj,

- 12 -
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de manera ventajosa, arqueada ligeramente hacia dentro ep
tre sus extremos delantero y trasero, de modn que cuando
las partes de labio interior 2la y 22a que se extienden ha
cia delante es#én insertadas en sl rebaje 23 dsl espacia-
dor frontal 18, los extremos posteriores de las tiras de
rellsno deben ser camprimidos hacia dentro, en cantra de
la resistencia aiéstica de las tiras de rellenc arqueadas,
como se ha mostrado en la figura 5b, a fin de que las par
tes de labio exterior 21b y 22b que ss extienden hacia
atris entren y sean recibidas en las partes recortadas 24
y 25 del espaciador posterior 19, La configufacién ligera
mente arqueada de las tiras de relleno asegura que las ti
ras de relleno sean comprimidas firmemente dentro de los
espacions configurados generalmente de modo triangular en
los lades opuestos de los cafiones, de modo que se impida el
movimiento o vibracidn de estas partes cuando el arma de
fuego es descargada. _
En la fabricacién y montaje del arma de fueqo,
los dos cafiones 1l y 12 son cuidadosamente alineados y ase
gurados entre si por medio de los espaciadores 18 y 19, cn
mo se ha descrito previamente. El conjunto ds cafién, tiras
de relleno 21 y 22 y bloques de relleno 26 y 27 recibe lug
go el deseado acabado superficial (por ejemplo, pavonado) y
se montan juntos como sique: Las partes de labio.interior

2la y 22a que se extienden hacia delante de las tiras de

- 13 -
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relleno 21 y 22, se insertan en el rebajs 23 del espacia-
dor frontal 18, como se ha mostrado mejor en las figuras
2, 4 y 5a. Las partes des labio sxterior 2lb y 22b que se
extienden hacia atrés de las tiras de relleno 21 y 22, son
comprimidas luego dentro de las partes recurtadag 24 y 25
del espaciador posterior 19, como se ha mostra&d méjor an
la figura 5b., Luego se aseguran los bloques des felleno 26
y 27 al espaciador posterior 14, con los tornilles 28 y 29,
para retener las partes de labio 21lb y 22b en las nartes
racortadas 24 y 285, re§pectiuamenta, como se ha mostrado
me jor en las figuras 4, 6 y 7. El conjunto de cafién y ti-
ras de relleno es entonces asequrado a la cafla 16 v a la
caja del arma de fuego de la manera usual. El arma de fue
go puede ser desmontada ficilmente y las tiras de relleno
21 y 22 pueden ser retiradas sin la utilizacién de herra-
mientas especiales g fin de perm@tir la limpieza rutina-
ria y sl aceitado de los cafiones, y en particular del es-
hacio naormalmente inaccesible entre los cafiones, siempre
que se desee. )

La presente solicitud, gue corresponde a la pre
sentada en los Estados Unidos de América, sl 29 de Octubre
de 1974, bajo el ndmero 518,807, se acoée a los beneficins
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

trialo

- 14 -
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.~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nucva gue se
presentan para que sean objeto ds esta sol@citud,delpateg
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los qua se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1a,- Perfeccionamientos introducidos en un ar
ma da fuego de dos cafiones, con dos caffones generalmente
paralelos, separados en una distancia predetsrminada por
unh sspaciador frontal asequrado a las supsrfisies onfren-
tadas de dichos cafiones en los axtremos delanterns cde los
mismos y por un esnaciador- posterior asegurado a lés super
ficies enfrentadas de dichos cafiones hacia los extremos tra
seros de los mismaos, cuyos perfseccionamientos compfénden
un conjunteo de tiras de relleno retirables para llenar sl
sspacio existents entre los oaﬁpnas, desds el espaciador
posterior al esnaciador frontal, comprendiendo dicho con-
junto de tiras de rellsno retirables: un par ds tiras de
rellenoc qgue se_axtienden a lo largo de lados opuestos de
dichos cafiones, en el espacio existente entre dichos cafig
nes, desde el extremo anterior del espaclador posterior al
extremo posterior del esnaciador frontal; medios de aplica

cidn con las tiras de rellenc en los extremos delanteras
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de dichas tiras de rellesno, para conectar de modo retira-
ble dichos extremos delanteros al espaciador frontal, y mg
dios de retencién de las firas de relleno, asequrados re-
tirablemente al sespaciador posterior, para conectar de mg
da retirable los extremns posteriores de dichas tiras de
rellenc a dicho essnaciadaor posterior.

28,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicagién 12, seqgln los cuales los cafiones paralelos, sg
parados, definen un espacio que se extiende longitudinal-
mante con secciones transversales gepéralmente trianqula-
ras en lados opuestos de los cafiones, y las tiras de relle
no estan recibidas retirablemsnte en dichos espacios ge-
neralmente triangulares en ladns opuestos de dichas cafig
nes.

8,- Perfeccionamientos de acuerdo ron la rei
vindicacién 228, segin los cuales las tiras de relleno tie
nan una seccidn transversal generalmente triangular.

48,.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reji
vindicacidn 12, segdn los cuales las tiras de rellena es-
tan arqueadas longitudinalpente hacia dentro, entre los ex
tremos traseros y delanteros de las mismas,

58.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidén 18, segdn los cuales los extremos delanteros
de las tiras de relleno estan, cada una, formado con una

parte de labio interior gue se extiende hacia delante, vy
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el espaciador Frontal esta Formadp con una parte rebajada
en el extremo posterior del mismo, en cuya parte rebaja-
da estin recibidas de modo rstirable las partes de labio
interiores que se extienden hacia delante de las tiras de
relleno.

éf— Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidén 12, segdn los cuales los extremos Jsianteros
des las tiras de relleno estédn formados, cada unn, con una
parte de labio exterior que se extiendes hacia atras, el
espaciador posterior esti Formadg con un par de partes rg
cortadas en su extremo delantero, en cuyas partes recor-
tadas estan recibidas de modo retirable las partes de la-
bio exterior que se extienden hacia atras de las liras de
relleno, y los medios de retencién retienen de mudo reti-
rabls a las partes de labio exterior que se sxtienden ha-
cia atras de las tiras de relleno en las partes.recortadas

del espaciador posterior.

é:— Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 628, seqlin los cuales los medios ds retencidn
comprenden un par de blogues de relleno destinados a super
ponerse a las partes de labio exteriores que se extienden
hacia atrés del par de tiras de relleno y las partes adya
centes del espaciador posterior, estando asegurados de mp

do retirable dichos bloques de relleno a dichos espaciadp

res postsriores,

- 17 -
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82.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacidn 12, segiin los cuales cada una de las tiras ds
relleno estid formada con una parts de labio interior que
ss extiende hacia delante en su extremo delantero y coén una
parte de labio exFerio: que ss gxtiende hacia atrés esn su

extremo posterior, el espaciador frontal esti formada con

-una parte rebajada en su extremo posterior, en cuya parte

rebajada son recibidas des modo retirable las partes de la
bio interior que se extienden hacia delants de las tiras ‘
de relleno, el espaciador posterior esté Forpado con un par
de partes recortadas en su extremo delantero, en cuyas par
tss reacortadas soh recibidas retirablemente las partes de
labio exterior gue se extienden hacia atras de lag tiras
de- las tiras de relleno, y lo# medios db retencién, asegu
rados retirablemonte al aspeciador posterior, retiensn las
partes de labio axterior que se extienden hacla atris de
las tiras de relleno en las partes racortadas:del espacia
dor posterior,

98,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN AR-
MA DE FUEGO DE DOS CARONES.

Tal y como se ha descrito en la Msmoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa

ra los fines que se han especificado.

- 18 -
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