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MENORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fiere  a un procedimiento 

para la  tinción igualada de materiales de po lia c rilo - 

n itr ilo  de diferente substantividad, al baño para la  

realización de este procedimiento y al material de po- 

5. l ia c r ilo n it r i lo  asi teñido.

Los colorantes catiónicos especialmente 

desarrollados Para la  tinción de las fibras de po lia- 

o r llon itr ilo  se distinguen en general por muy buena 

substantividad y poder de estructuración, alto n ivel 

10. de solidez y un tono cromático b rillan te . En cambio,
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su capacidad de migración en la  mayoría de los subs­

tratos de material de fib ra  de po liaorilon itrilo?  como 

por ejemplo Orion 42? es sólo escasa a la  temperatura 

de ebullición (98 a 1003 c ).  A consecuencia de ello?

5. las desigualdades que por la  gran rapidez de substan- 

tivación de estos colorantes se originan durante las 

operaciones de aplicación únicamente son allanables 

en condiciones que pugnan con la  productividad de la  

industria tintórea o e l mantenimiento de la  calidad

del gónero t e x t i l ,  como son? por ejemplo, la  prolónga­
lo .

oión de la  fase de ebullición o un aumento importante 

de la  temperatura para teñ ir.

Para ev itar estas dificultades se han desarro­

llado diversos procedimientos tintóreos, todos los cuales

tienen sin embargo e l inconveniente de tener que ser ajus- 
15-

tados al tipo de fib ra  de p o lia o r ilon itr ilo , a la  forma 

de presentación, a las circunstancias del equipo, a la  

rapidez de fija o ión  de los colorantes empleados y a la  

intensidad dol oolorido. Se proponen la  dilataoión del 

proceso de fija o ión , ya sea por e l ascenso lento del oa- 

lentamiento, ya sea por la  adioiÓn de cantidades respeta­

bles de retandadores catiónioos o aniónioos. En la  prác­

tica  se da la  preferencia a una combinación de estas dos 

posibilidades.

Ahora se ha descubierto un procedimiento'
25.

tintóreo que permite teñir uniformemente de manera sen­

c i l la  materiales de po liao r ilon itr ilo  con diferente 

rapidez de fija c ión , es decir? material de po liacri- 

lo n itr i lo  de substantividad rápida, lenta y normal. El 

nuevo procedimiento se caracteriza por emplearse a lo



menos un odorante oatiónioo migrante y a lo  menos un 

e lec tró lito  y eventualmente retardadores oatiÓnicos 

migrantes.

Con e l empleo de odorantes oatiÓnicos 

migrantes es perfectamente admisible una desigualdad 

considerable en la  substantividad, ya que esta desi­

gualdad se equilibra en e l tiempo normal de tinoión 

(unos 60 minutos a temperatura de 98 a 1003 o ). De l io  

se derivan ventajas, en particular una fase de calenta­

miento olaramente abreviada en oomparaoión con e l oaso 

de empleo de odorantes no migrantes (para elevar la  

temperatura del baño de 80 a 100 s 0 se requieren de 

15 a 20 minutos, y no ya 45 a 90 minutos).

Por lo  demás, no hay necesidad de añadir 

un retardador catiónico migrante, o sólo se necesita 

una adioión muy pequeña, cuando se quieren lograr matioes 

claros; por ejemplo, para una tintura d a ra  se necesita 

segán e l  invento alrededor de 0,1 a 0,5 % en peso de 

retardador oatiónico de una determinada concentración 

de materia aotiva, en lugar de 2 a 3 % en peso del 

mismo re tardador cuando se emplean odorantes oatiÓnicos 

no migrantes. Se oonsigue asi, aparte de las ventajas 

eoológioas, un ahorro de oostes y no se presentan 

problemas de bloqueo ni de sobretinoíón.

Por otra parte, e l procedimiento de este 

invento permite teñir por un mismo mátodo tintóreo 

todos los tipos de fibras de materiales de po lia c rilo - 

n itr ilo ; ya no hay que acomodarlo, como hasta ahora, 

al tipo do fib ra  que se ha de teñ ir. Las ventajas son



obvias: huelgan los tediosos ensayos previos paralas 

fibras desoonooidas y el.tiempo y la  regulación de la  

temperatura pueden estandardizarse; y por áltimo otra 

ventaja más oonsiste en que las tinturas que a pesar 

de todo salgan desiguales pueden Igualarse sin d ificu l­

tades prolongando la  ebullición.

En e l procedimiento de este invento quedan 

Superadas todas esas dificu ltados. El invento atañe 

por tanto a un procedimiento para la  tinoión igualada 

de materiales de p o lia o r ilon itr ilo , e l cual se caracte­

r iza  en que para teñ ir materiales de po liao rilon itr ilo  

de diferente substantividad se emplea un baño tintóreo 

acuoso que contiene a lo  menos un colorante oatiónico 

migrante, e le c tró lito  y, eventualmente, a lo  menos un 

retardador oatiónico migrante y otros suplementos. Este 

procedimiento permite la  tinción igualada de todos los 

materiales de p o liao r ilon itr ilo  en todos los matices 

posibles.

Sogán la  definioión, los colorantes y retar­

dadores oatiónioos u tilizab les parq. e l invento deben 

tener capacidad de migración.

En oalidad de colorantes oatiónioos migrantes 

son aptos especialmente los que tienen una oarga posi­

t iv a  más o menos deslooalizada ouyo peso de oationes 

es menor de 310, cuyo paracoro es menor de 750 y cuyo 

log  P es menor de 3, 6. El paraooro se oaloula aquí 

segónnel articulo de O.R. Quayle en Ohem. Rev. 439 

(1953) y Y los  P s ign ifica  la  l ip o f dlidad re la tiva , ouyo 

oáloulo ha sido descrito por C. Hansoh.y colaboradores



en J. Med. Chem. 16, 1207 (1973). Papa e llo  no se tiene 

en atienta la  influencia de la  oarga de los cationes 

del odorante, lo que da valores de log P superiores 

en 6 unidades logarítmicas.

Colorantes catiónioos migrantes particular­

mente aptos son aquellos ouyo peso de oationes es menor 

de 275? ouyo paracoro es menor de 680 y ouyo lo g  P es 

menor de 2, 8.

Estos odorantes pueden pertenecer a d ife ­

rentes olases. Se trata en particular de sales (por 

ejemplo, oloruros, sulfatos, oloruros de onio o haluros 

metálioos, oomo las sales de oloruro de zinc) de odo­

rantes azoioos (oomo los monoazoioos) o hidrazónioos, 

de colorantes difenilmetánicos, metínicos o azometíni- 

oos o do odorantes -petonímicos, oianínioos, acínicos, 

oxacínioos o tiaoín icos.

Resultados sumamente buenos en e l  aspecto 

de la  trioromía se obtienen oon empleo del odorante 

amarillo de la  fórmula I

que tiene un peso de cationes do 226, un paraooro de 

558 y un log  P de 2,49;
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del colorante rojo de la  fórmula I I

5.

10.

que tiene un peso de cationes de 244? un paracoro de 

610 y un lo g  P de 2?68; 

y del odorante azul de la  fórmula I I I

20.
que tiene un peso de cationes de 270? unnparacoro de 

577 y un log  P de 1,97.

Con estos tres colorantes se dispone por 

vez primera de una tricromía equilibrada de colorantes 

oatiónicos oon muy buena capacidad de migraoión, la  

25. cual hace posible una tinción sencilla  y 3egura en la  

que eventualmente puede renunciarse a la  adición de 

retardadores.

Sin embargo, de preferencia se adade un

e
(i!)

(n i )
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5.

lo .

15.

20.

25.

retardador o at iónico migrante, en pequeñas cantidades, 

cuando han de lograrse matioes daros. El retardador 

empleado debe tener, igual que los odorantes, buena 

capacidad de migración, pues de otro modo e l retardador 

prendido desigualmente y bien fijado  conduce a tinturas 

irreparables.

Son particularmente aptos los retardadores 

cuyo peso de oationes es in fer io r  a 310, cuyo paracoro 

es in ferior a 800 y cuyo log  P es in fer io r  a 7,0.

De óstos se u tilizan  oon preferencia aquellos 

cuyo peso de cationes es in ferio r a 275 y cuyo paracoro 

se halla entre 650 y 750.

Re tardadores de esta Índole u tiliza d o s  según 

e l invento son, por ejemplo:

Los oompuestos de amonio orgánicos, provistos 

de un radical alquilioo superior, do la  fórmula general 

LVI

en la  que

R̂  s ign ifica  un grupo alquilioo insubstituido 

de 8 a 14, y preferentemente 8 a 12, átomos 

do oarbono,

Rg y R^, independientemente uno de otro, significan 

oada uno hidrógeno, un radical alquilioo 

in fer io r (eventualmente substituido por 

grupos de hidroxilo, de alooxilo in fer io r 

o de oiano), un radical cic loa lqu ilioo o
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una oadena de óter po lig lioó lico  con 2 a 4 

grupos de alquilenoxilo 

o bien

Rg y R^, junto oon e l átomo de nitrógeno que los une 

significan un anillo piperidinico o morfo- 

lin io o ,

s ign ifica  hidrógeno, un radical alquilico 

in fer io r  (eventualmente substituido por 

grupos de hidroxilo o de alcoxilo in fer io r ) 

o un radical aralquílioo

y
s ign ifica  e l anión de un .ácido orgánico o 

inorgánico.

Tambión pueden u tilizarse oompuestos de la  

15* fórmula genoral LVII

R^-CO-NH-(CH-)^ 5 ' 2 n
A,

(LVII)

20.

25.

en la  que

R
4

Rg y Ry

n

s ign ifica  hidrógeno, un radical alquilico

in fer io r (eventualmente substituido por

grupos de hidroxilo o do alcoxilo in fer io r )

o un radical aralquílioo,

s ign ifica  un grupo alquilico insubstituido

de 7 a 17 átomos de oarbono,

sign ifican oada uno un grupo alquilico

in fer io r  insubstituido,

s ign ifica  2 ó 3



y
X ^  s ign ifioa  e l anión de un ácido orgánioo 

o inorgánioo.

As,ímismo son aptos los compuestos de amonio 

5* orgánicos, oationactivos y que presentan a lo  menos un 

radical alquilico superior, de la  fórmula general LVIII

10.

15.

20.

25.

Re

€ )

Xo (LV III)

L

en la  que

Rg s ign ifica  una cadena a lqu ílica  de 8 a 18/ y 

preferentemente 8 a 12 , átomos de carbono, 

no ulteriormente substituida y eventualmente 

interrumpida por átomos de oxígeno,

Rg s ign ifioa  hidrógeno, e l  grupo m etílico o 

e l grupo e t íl ic o

^  - y
X ^  s ign ifica  e l anión de un ácido orgánioo 

o inorgánico,

o respectivamente los compuestos do la  fórmula general

LIX O

(LIX)
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5.

10.

15.

20.

25.

en la  que de los símbolos

^ io ' Ru  y Rl2
un símbolo R s ign ifioa  un grupo alquílico 

insubstituído de 7 a 18 átomos de carbono

y los otros dos símbolos R significan hidró­

geno o un radical alquílico in ferior, even­

tualmente substituido por grupos de h idroxilo, 

n - s ign ifica  2 ó 3

x O  s ign ifica  e l anión de un ácido orgánico o 

inorgánico,

y los oompuestos de la  fórmula general LX

R ^
^ 3

(EX)

en la  que

R ^  s ign ifica  un grupo alquílico insubstituído 

de 8 a 18 átomos de carbono,

R^  ̂ s ign ifioa  hidrógeno, un grupo alquílico 

insubstituído de 18 átomos de carbono a 

lo  sumo o e l radical fen ílico  insubstituido, 

R ^  s ign ifica  un grupo alquilioo in fer io r, in­

substituido, o e l radical bencílico,

2̂ ^ s ig n i f i c a  e l anión del ácido olorhídrioo 

o bromhídrico o del ácido metilsulfárico

y
R' y R", independientemente uno de otro, signifioan
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10.

hidrógeno o un grupo alquilioo insubstituido 

de 12 átomos de carbono a lo  sumo, mientras 

que junto con los átomos de oarbono que los 

unen forman un anillo benoónico, eventual­

mente substituido.

Son aptos también los oompuestos de la  fórmula 

general 1X1 _

?19

.  r, ** S.8

^L7

SL6

XO (L n )

15.

20.

25.

en la  que

sign ifica  un grupo alquilioo insubstituido 

de 7 a 17 átomos de carbono,

Q s ign ifioa  S, NR - u 0,

Rig, 1̂ 7  ̂ y Rgo*
independientemente uno de otro, significan 

oada uno hidrógeno, un radioal alquilioo - 

in ferio r (eventualmente substituido por 

grupos de hidroxilo o do alcoxilo in fe r io r ), 

un grupo cic loa lqu ilioo o un grupo aralqui­

lio o ,

s ign ifica  e l anión de un ácido orgánico o 

inorgánico

y
s ign ifica  1 ó 2.

Son especialmente aptos los retardadores de la  

fórmula L U I

XO

n
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5.

10.

(+ )! 3
CĤ  -  (CHg)^ *- N -

CH'
XO  (L n i )

con un peso de oationes de 228, mi paraooro de 665 y

un log  P de 6, 68,

los de la  fórmula LXIII

@?**3 ^
CĤ  -  (OHg)^ -  N -  CHg -  OHgOH x ^  (LXCII)

OĤ

15.

con un peso de oationes de 258, un paraooro de 744 y 

un log  P de 5*65 

y los de la  fórmula LXIV

i  O

x O  (LXIV)

con un peso de oationes de 248, un paraooro de 693 y 

20. un log  P de 6, 32,

donde x O  s ign ifica  e l anión de un áoido orgánico o 

inorgánioo.

La adición de un retardador produce e l efec­

to de disminuir la  rapidez de tinción de los coloran­

tes catiónicos. El empleo de colorantes catiónicos mi­

grantes y retardadores catiónicos migrantes permite 

ahorrar alrededor de 50 a 100 % do la  cantidad do re­

tardador respecto a los procedimiento que se usaban 

hasta ahora.



Las cantidades con que se incluyen en los 

baños tintóreos los colorantes y los retardadores u ti- 

lizab les según este invento pueden variar dentro de 

amplios lím ites segán la intensidad de colorido que 

se desee; en términos generales han demostrado ser 

ventajosas las cantidades de colorante de 0,01 a 5% en 

peso, y preferentemente de 0,01 a ^  en peso, así 

como adiciones de retardador de 0,01 a 3% en peso, 

y preferentemente de 0,1 a 0,5% en peso, de uno o 

varios de los colorantes o rotardadores citados, 

respecto a l poso del material do p o lia c iiln o tr ilo .

El baño tintóreo debo contener además elec­

tró litos , como sales sódicas (por ejemplo, cloruro 

sódico, sulfato sódico y nitrato sódico),* sales amóni­

cas (como cloruro de amonio y sulfato de amonio), sales 

potásicas (como cloruro potásico y sulfato potásico) 

y/o sales tetrametilamónicas (como, por ejemplo, e l 

cloruro de tetrametilamonio)., Estos e lec tró litos  se 

incluyen en cantidades de 1 a 10% en peso, y prefe­

rentemente de 5 a 10 % en peso, respecto a l material 

que se ha de teñir.

Por otra parte, pueden estar presentes en 

e l baño tintóreo otros suplementos usuales en tinto-* 

rería , como, por ejemplo, ácido fórmico, ácido acótico, 

ácido sulfúrico, compuestos nocosarios para la  estabi­

lización de un índice detexminado de pH, como, por 

ejemplo, acetato, citrato o fosfato sódico, potásico 

o amónico, etc.



El procedimiento de este invento, que pre-
**

senta la  gran ventaja de no estar ajustado a un tipo 

determinado de fib ra  de p o lia o r ilo n itr ilo , sino que es 

aplicable a todos los tipos, se rea liza  preferentemente 

por e l mótodo de la  extracción. En virtud de la  excelente 

migración de los colorantes es perfectamente admisible, 

como ya se ha hecho resaltar, c ierta  desigualdad en la  

extraoción de e llo s , ooasionada, por ejemplo, por una 

fase de calentamiento fuertemente abreviada. Pero la  

desigualdad que así se produzca sólo ha do ser de ta l 

magnitud que resulte equilibrablo a la  temperatura 

normal de tinoión (98-1008 C), así oomo en un periodo 

normal de ebullioión (45 a 60 minutos)..

Segdn e l invento se prooode introduciendo 

e l gónero de po liao r ilon itr ilo  para teñ ir, a temperatura 

de unos 80R O, en e l baño tintóreo oargado oon los 

suplementos necesarios, oalentando óste en e l ourso de 

15 a 30 minutos a temperatura de 98 a 1008 o, mante­

niendo esta temperatura durante 45 a 60 minutos y en­

friando luego. Pero tambión es posible calentar e l 

baño tintóreo en e l curso de 15 a 30 minutos a tempe­

ratura do IO5R C (tinoión a temperatura a lta ) y dejarlo 

á esta temperatura por 15 a 45 minutos o bien introdu­

c ir  e l gónero a temperatura de ebullioión y teñir..durante 

30 a 60 minutos a esta temperatura, antes de que e l baño 

se en frie . Poro en tórminos generales son factib les 

todas las variantes imaginables respeoto al procedi­

miento de tinción.

Como ya se ha dicho, e l  procedimiento de
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este invento es aplicable a todos los tipos de fibras

de po liao rü on itrü o , es decir, a fibras de po liacri—

lo n itr ilo  de substantividad rápida, normal y lenta.

Fibras de po liaorÜ on itrilo  de substantividad rápida

5. son, por ejemplo, EUBOACRIL@, BESION@, CASHMILON^'

EXLAN BK@ y TORAYLON FH @ . Fibras de po liacrü on itrü o
(R)

de substantividad normal son, por ejemplo, COURTELLEr 

ACRIIAN 16 LEAORYL 1 6 ^ ,  MALON@, etc. Fibras de 

po liaorÜ on itrilo  de substantividad lenta son, por 

10. bjemplo, ORYLOR 20 CRYLOR 50 ORION 42 @ ,  

J3RAL0N@, eto.

Las fibras de po liaorü on itrü o  se oomponen 

principalmente de un 85 % de poroión aorilica  y un 15 % 

de poroión oopolimórioa.

15.  ̂ La diferente rapidez de imbibioión de los

diversos tipos de fibras de po liaorü on itrü o  está en 

oorrelaoión muy estrecha con e l respeotivo punto de 

transición a vidrio (FIV). Cuanto más bajo es e l FIV, 

tanto más alta resulta la  rapidez de imbibición de una 

20. fib ra , y vioeversa. La migraoión sigue las mismas re­

glas. Además, se incrementa considerablemente a medida 

que aumenta la  temperatura. A una temperatura de tin ­

ción dada, los colorantes emigran a las fibras de 

substantividad rápida oon rapidez unas cuatro veoes 

25. mayor que a las fibras de substantividad lenta.

La forma de presentación de estos materiales 

de fib ra  de po liacrü on itrü o  puede ser muy diversa; 

por ejemplo, entran en consideración! material suelto, 

peinado, cable, hüo en forma de madeja, bobinas cruzan
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5.

10.

15.

20.

25

das  ̂ plegado de urdimbre, manguitos, bobinas de raqueta, 

Cuerpos de husada, géneros de urdimbre y de malla,

Rapices y alfombras.

La relaoión del baño (relación de kg de 

género a l i t r o  de baño), depende de las circunstancias 

del equipo, del substrato y de la  forma de presenta­

ción, as.i oomo: de la  densidad de empacamiento, Varia 

en amplia gama, pero la  mayoría de las veces se halla 

entre 1:5 y 1:40.

El procedimiento de esto invento permite 

por tanto la  preparación de tinturas iguales de tonos 

individuales y en particular de tonos mixtos a las 

temperaturas usuales de tinción oon empleo de odoran­

tes oatiónioos migrantes seleccionados.. Constituye 

un-método tintóreo senoillo que es independiente del 

tipo do fib ra  de p o liacrilon itrü o  que se haya de te­

ñ ir y en e l que son posibles tiempos de calentamiento 

más breves que oon e l empleo de colorantes oatiónioos 

no migrantes, pese a lo  oual se obtienen teñiduras 

completamente iguales. Para e llo  no se neoesita ningón 

retardador oatiónico que en e l comportamiento de prensión 

y migraoión esté acomodado a los odorantes que se han 

de u tiliza r  segdn e l invento, o sólo haoen fa lta  peque­

ñas oantidades de ó l. El procedimiento permite la-repa­

ración sen cilla  de las teñiduras que a pesar de iodo 

hayan resultado desiguales y p os ib ilita  especialmente 

la  rematizaoión a temperatura de ebullición. Está par­

ticularmente adaptado para lograr matices daros y 

clarísimos y en ta l caso la  aparioión de desigualdades
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in iciales exoesivas se ev ita  mediante la  adioián de 

pequeñas oantidades de un retardador oatiánico migrante 

apropiado.

Las teñiduras obtenidas son exoelentes por 

las buenas propiedades do solidez, oomo en particular 

la  solidez a la  luz y las propiedades de solidez a la  

humedad, oomo solidez al lavado, al agua, al sudor y 

a l deoatizado.

Las seociones de fibras teñidas oon coloran­

tes oatiánioos migrantes por e l procedimiento de este 

invento muestran perfaota penetraoión del tin te , c ir ­

cunstancia que depone por e l resultado absolutamente 

igual do la  teñidura.

Los ejemplos que siguen ilustran e l invento, 

sin lim itarlo a e llos . Las temperaturas están expresa­

das en grados centígrados y los porcentajes significan 

porcentajes porcentuales referidos al peso del material 

de fib ra . Para los colorantes y rotardadores, K sign i­

f ic a  peso de ostiones, Pa s ign ifica  paraooro y log  P 

s ign ifica  lip o filid a d  re la tiva . Las oantidades de od o ­

rante indioadas se refieren a gánero no oortado, mien­

tras las oantidades de retardador se refieren  al gánero 

corriente en e l oomercio, o sea oortado.

Ejemplo 1

En un aparato de teñ ir redondo Soholl se 

introducen a 808 y oon una relaoión de baño de 1:35 

aproximadamente 25 kg de h ilo  de p o lia o r ilon itr ilo  de 

prooedenoia desoonocida (gánero en madeja) en un baño 

tintáreo acuoso (alrededor de 875 l i t r o s )  oon 0,3 %
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de una solución aouosa de cloruro de dodeoil-trim etil- 

amonio, 2 % de ácido aoótico al 80 %, 1 % de aoetato 

sódioo cristalizado, 10 % de sa l de Glauber calcinada 

y una mezcla de odorantes a base de 

5- 0,013 % del odorante amarillo de l a  fórmula I  (K

226, Pa 558, Log P 2,49)

15. 0,028 % del colorante rojo de l a  fórmula I I  (K 244,

Pa 610, log  P 2,68)

20

X!H.,
(II)

y 0,0025 % del odorante azul de l a  fórmula I I I  (& 270, 

Pa 577, log  P 1,97)25
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( I I I )

y se enooge e l genero a dicha temperatura durante 5 

minutos. Luego se calienta durante unos 25 minutos a 

temperatura de 98 a 99** y se tiñe durante 60 minutos
10 *

a esta temperatura.

A continuación se deja enfriary se centri­

fuga y se seca. Se obtiene un h ilo  de p o liao r ilon itr ilo  

teñido en tono mixto beige claro (trioromia) completa­

mente igual.

Si en lugar de la  mazóla anterior de colo-
15*

rentes se emplea una mezola de odorantes oatiónicos

no migrantes y para una tinción asi en beige claro debe

prolongarse la  fase de calentamiento del baño tintóreo

en e l doble por lo  menos y aumentarse la  adición de

retardador de 0,3 % a 2 ó 3 %, o sea en unas 7 a 10

20. ve oes, s i  se quiere obtener una teñidura tan igual.

Si en lugar del odorante amarillo de la

fórmula I  se emplean los colorantes amarillos reseñados

en la  Tabla A que sigue y se procedo en lo  demás de la

misma manera, se obtienen tonos mixtos de igualdad

semejante.
25.
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Tabla A

NS Colorantes amarillos K Log P Pa

CĤ SÔ E) 237 2,99 568

V

VI

VII

V III

. 0

C1e

c ^ s o O

CH.SO, 
3 4

e

244

261

256

226

2,43

3,00

2,49

2,49

568

581

618

558
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Tabla A (Oontinuaoidn)

NS Odorantes amarillos X Los P Pa

IX CELSO, 3 4
O 237 2,99 568

X
010 261 3,00 581

XI ZnCl O 271 0,92 683

XII
CH-SO, 

3 4
e 283 3,53 682

OH.
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Tabla A (Continuación)

colorante rojo de la  fórmula I I ,  loa odorantes catió­

nicos rojos reseñados en la  Tabla B que sigue, en oom- 

binaoión oon e l odorante amarillo de la  fórmula I  o

5. respectivamente oon los odorantes amarillos de la  

Tabla A y e l odorante azul de la  fórmula I I I ,  proco-
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diendo en lo demás de la  misma manera, se obtienen to­

nos mixtos análogamente buenos..

Tabla B
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Tabla B (Continuación)

I I I  se emplean los colorantes oatiónicos azules reseñar- 

dos en la  Tabla C que sigue en combinación oon e l colo­

rante amarillo de. la  fórmula I ,  o respectivamente los

5. colorantes amarillo de la  Tabla A, y e l odorante rojo

de la  fórmula I I  o respectivamente los odorantes rojos 

de la  Tabla B, procediendo en lo  demás de la  misma ma­

nera que en e l Ejemplo 1, se obtienen tonos mixtos de 

igualdad semejante.
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Tabla C
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Tabla O (Continuación.)
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Tabla O (Continuación)

rojo se emplean odorantes catiónioos de oolor anaran­

jado o respectivamente escarlata oomo los reseñados en la  

Tabla D que sigue, procediendo en lo  demás de la  misma ma­

nera que se ha descrito en e l Ejemplo 1 se obtienen, por 

la  combinación oon los colorantes reseñados antes, tonos 

mixtos asimismo muy iguales.
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Tabla D



Tabla D (Continuación)
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Tabla D (Continuación

r * —
N3 Odorantes rojoescarlatas K log  P Pa

XL
Gr)CH--N -
3

!
CĤ

ZnCllO 244 1,57 610

CH,3 ^
mi

L-N=N-t̂ 7 3 (E)ZnO l^ 258 2,07 665

OĤ

Si en lugar de los colorantes de color azul o 

rojo se emplean odorantes oatiónicos de oolor violado 

como los reseñados en la  Tabla B que sigue, procediendo 

en lo  demás de la  misma manera se obtienen, por la  com- 

5. binaoión oon los odorantes que se han reseñado antes, 

tonos mixtos as.ímismo muy iguales.



Tabla E
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Tabla E (Continuaoidn)



*= 33 ?

Tabla E (Continuación)

un baño tintóreo acuoso (alrededor de 4200 l i t r o s )  oon 

0,5 % do una soluoión aouosa de cloruro de dodeciltri- 

5* metilamonio, 2 % de ácido aoótioo al 80 %, 1  % de ace­

tato sódico cristalizado, 10 % do sa l de Glauber cal­

cinada y una mezcla de colorantes constituida por 0,015 

% del colorante de la  fórmula I ,  0,04 % del,odorante
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de la  fórmula I I  y 0,01 % del odorante de la  fórmula 

I I I  según e l Ejemplo 1, se introducen a 803 y oon una 

relación de baño de H 35 aproximadamente 121 kg de 

h ilo  Bralon de gran henchimiento (oloruro de po liaori- 

5. lo n itrü o  de substantividad lenta) en forma de gónero 

Qn madeja y se encoge e l gónero a dicha temperatura 

durante 5 minutos. A continuación se sube hasta 98-993 

en e l curso de unos 25 minutos y se tiñe durante 60 

minutos a esta temperatura. Luego se deja enfriar, se 

10. oentrifuga y so seca.

Se obtiene un hilo de Dtralon teñido de gris 

claro oon oompleta igualdad.

1 Ejemplo 3.

! En un teñidor redondo Soholl que contiene

15. un baño tintóreo aouoso (alrededor de 875 l it r o s )  oon

2 % de óoido ao.Ótioo al 80 %, 1 % de acetato sódico 

crista lizado, 10 % de sal de Glaubor oaloinada y una' 

mezcla de oolorantos constituida por 0,5 % del colo­

rante de la  fórmula I  y 0,23 % dol odorante de la

20. fórmula I I I  según e l ejemplo 1, so introducen, a 803 

y oon una relación de baño de H 35 aproximadamente,

25 kg de h ilo  de p o lia c rilon itr ilo  de procedencia 

desconocida (gónero en madeja) y se enooge e l gónero 

a dicha temperatura durante 5 minutos. A continuación 

25. se oalienta hasta 98-99^ durante unos 25 minutos y se 

tiñe a esta temperatura durante 60 minutos. Luego se 

deja enfriar, se oentrifuga y so soca.

Se obtiene un h ilo de po liac rilon itr ilo  

teñido de un verde mediano do completa igualdad.



Ejemplo 4

En -un teñidor redondo Soholl que contiene 

un baño tintóreo acuoso (alrededor de 8500 l i t r o s )  oon 

2 % de áoido adótioo al 80 %, 1 % de acetato sódico 

cristalizado, 10 % de sal de Glauber oaloinada y una 

5. mezcla de odorantes constituida por 0,08 % del od o ­

rante de la  fórmula I ,  0,9 % del odorante de la  fó r ­

mula I I  y 1,0 % del odorante de la  fórmula I I I  segdn 

e l Ejemplo 1, se introducen, a 803 y oon una relación 

da baño de H 35 aproximadamente, 243 kg de h ilo Dralon 

10. de gran henchimiento 40/1 (cloruro de p o lia c rilon itr ilo  

de substantividad lenta) en forma de gónero en madeja 

y se le  onoogo a dicha temperatura, durante 5 minutos.

A continuación se oalienta en unos 25 minutos hasta 

98-993 y se tiñe a esta temperatura durante 60 minutos. 

15. Luego se deja en friar, se centrifuga y se seca.

Se obtiene un h ilo de Dralon teñido de azul 

marino con completa igualdad.

Ejemplo 5.

En un teñidor Oohsner que oontiene un baño 

20. tintóreo aouoso (alrededor de 4000 l i t r o s )  oon 2 % de 

ácido aoótioo al 80 %, 1 % de aootato sódico c r is ta li­

zado, 10 % de sal de Glauber oaloinada y una mezola de 

colorantes constituida por 1,1 % del odorante de la  

fórmula I ,  0,07 % del colorante de la  fórmula I I  y 0,36 

25- % del colorante de la  fórmula I I I  segdn e l Ejemplo 1,

se introducen 100 kg de hilo Beslon de gran heohimiento 

40/2 (cloruro de po liao rilon itr ilo  de substantividad 

rápida) en forma de gónero en madeja, oon una relación
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Re baño Re 1:40 y a 783. se aumenta la  temperatura en e l
!
purso Re 30 minutos hasta 98-993 y se tiñe a esta 

temperatura Rurante 60 minutos. Luego se Reja enfriar, 

se centrifuga y se seca.

5. ¡ Se obtiene un hilo Re Beslon teñido Re verde

pon completa igualdad.

Si se emplean colorantes no migrantes, se 

necesita un tiempo Re calentamiento aproximadamente 

dos a tres veces más largo y añadir de 0,5 a 1 % do 

10. un retarRador oationactivo, para obtener una teñidura 

igualada.

Ejemplo 6

En un. teñidor (Vald. HenRriksen GRU 15 HT) 

que contiene un baño tintóreo aouoso (alrededor Re 410 

15. l i t r o s )  oon 0,25 % Re una solución aouosa de cloruro 

de dodeoiloxietildimetllomonio, 2 % de .áoido aoático 

al 60 %, 1 % Re aoetato sódico cristalizado, 10 % Re 

sal Re Glauber oaloinada y una mezcla Re colorantes 

constituida por 0,05 % del colorante Re la  fórmula I ,

20. 0,15 % del odorante de la  fórmula I I  y 0,03 % Reí

colorante Re la  fórmula I I I  segdn e l Ejemplo 1, se 

introducen. 24 kg Re h ilo do gran henchimiento Orion TD 

44/2 (oloruro de po liao r ilon itr ilo  de substantividad 

lenta; o v illo  blando de 900 g ), a 803 y- oon una relación 

25. de líquido de 1:17. A continuación se oalienta e l baño 

en 20 minutos hasta 98-993 y se tiñe durante 60 minutos 

a temperatura de ebullición. Luego se Reja enfriar, 

se centrifuga y se seca.

Se obtiene un h ilo  teñido de gris claro oon



igualdad.

j 6 kg del h ilo teñido de gris claro se mati­

zaron más tardo de la  manera siguiente: Se trataron 

primeramente durante 15 minutos y a 100C en un baño 

5. acuoso que oontenia 2 % de ácido aoótico al 60 %, 1 % 

de acetato sódioo cristalizado y 10% de sal de Glauber 

calcinada. A continuación se añadió e l suplemento acuoso 

de matizaoión, que contenía 0,5 % de una solución acuosa 

de cloruro de dodeoiltrimetilamonio y 0,015 % del colo- 

10. rante de la  fórmula I I I ,  al baño tintóreo, por medio 

del depósito para suplementos y en 1 a 2 minutos, y 

se tiñó a 1003 durante 30 minutos,.

Se obtuvo un h ilo matizado ouya igualdad era

excelente.

15* Ejemplo 7

En un teñidor (Vald. Hendriksen GRU 15 HT) 

que oontiene un baño tintóreo aouoso (alrededor de 420 

l it r o s )  oon 0,25 % de una soluoión de cloruro de dode- 

ciltrimetilamonio, 2 % de áoido aoó.tioo al 60 %, 1 %

20. de acetato sódioo cristalizado, 10 % de sa l de Glauber 

oalcinada y una mezcla de colorantes constituida por 

0,05 % del odorante de la  fórmula I ,  0,15 % del colo­

rante de la  fórmula I I  y 0,03 % del odorante de la  

fórmula I I I  según e l Ejemplo 1 se introduoen 12 kg de 

25. h ilo  de gran hendimiento Orion TD 44/2 (oloruro de

p o lia c rilon itr ilo  de substantividad len ta ) en forma de 

gónero On madeja, a 803 y oon una relación de baño de 

H35. A oontinuaoión se oalienta e l baño en 20 minutos 

hasta 98-993 y se tiñe durante 60 minutos a temperatura
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de ebullición. Luego se deja en friar, se centrifuga y 

se seca*

Se obtiene un h ilo teñido de gris claro 

oon perfeota igualdad.

5<¡ Ejemplo 8

En un teñidor (Vald. Hendrdksen GRU 15 HT) 

que contiene un baño tintóreo acuoso (alrededor de 420 

l i t r o s ) ,  oon 0,2 % de una solución de cloruro de dodeci- 

loxietildimetllam onio, 2 % de áoido aoótioo al 60 %,

10. 1 % de aoetato sódico cristalizado, 10 % de sal de

Glauber oaloinada y una mezcla de colorantes consti­

tuida por 0,05 % del odorante de la  fórmula I ,  0,15 % 

del colorante de la  fórmula I I  y 0,03 % del colorante 

de la  fórmula I I I  segán e l Ejemplo 1 se introducen 12 

15* kg de h ilo de gran henchimiento Cashmilon (cloruro de 

p o lia c r ilon itr ilo  de substantividad rápida) en foima 

de gónero en madeja, a 802 y con una relación de baño 

de 1:35 aproximadamente. A continuación se oalienta en 

20 minutos hasta 98-99s y se tiñe durante 60 minutos 

20. a temperatura de ebullioión. Luego se deja en friar, se 

centrifuga y se seoa.

Se obtiene un h ilo teñido de gris claro con 

perfecta igualdad.

Ejemplo 9

25* En un teñidor AHIBA de laboratorio oon vasos

para teñ ir hechos de aoero inoxidable y que oontiene 

un baño tintóreo acuoso oon 2 % de ácido aoótioo al 

80 %, 5 % de sal de Glauber calcinada, 0,245 % del 

colorante de la  fórmula I  y 0,11 % del colorante de



la  fórmula I I  ge introducen a uhos 953 4 g de te jido  de 

fib ra  oortada Vonnel 17 (cloruro de p o liao r ilon itr ilo  de 

substantividad rápida). A continuación ae oalienta hasta 

ebullioión en 5 minutos y se tiñe durante 60 minutos 

a 98-1003 (relaoión del baño, 1:40). Luego se deja 

en friar y se enjuaga.

Se obtiene asi un tejido teñido de anaranjado 

con igualdad absoluta.

Se trata este tejido teñido, junto con la  

misma cantidad de un tejido igual no teñido, en un baRo 

fresoo que oontiene 2 % de ácido aoótioo a l 80 % y 10 % 

de sal de Cüauber caloinada, durante 60 minutos y a 

temperatura de ebullioión. Se oonsigue asi un buen 

equilibrio entre e l te jido teñido y e l no teñido, e l 

oual no se obtiene oon empleo de colorantes oatiónicos 

no migrantes.

Ejemplo 10

En un teñidor de laboratorio AHIBA que oon­

tiene un baño tintóreo acuoso oon 2 % de áoido aoótioo 

al 80 %, 10 % de sal de Glauber calcinada y 0,25 % del 

colorante de la  fórmula I  segdn e l Ejemplo 1, se intro­

ducen a unos 803 4 g de tejido de fib ra  oortada Acrilan 

16 (oloruro de po liao rilon itr ilo  de substantividad 

normal). A continuación se calienta e l  baño tintóreo 

hasta temperatura de 98 a 1003 en 30 minutos y se tiñe 

a esta temperatura durante 60 minutos (relación de 

baño, alrededor de 1:40). Se deja en friar e l baño tin ­

tóreo y luego se enjuaga e l te jido , teñido irreprocha­

blemente de amarillo uniforme.
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Si se procede de manera análoga; pero aña­

diendo al baño, en lugar del 0,25 % del odorante de 

la  fórmula I ,  0,33 % del colorante de la  fórmula I I  o 

respectivamente 0,25 % del colorante de la  fórmula I I I  

5. según e l ejemplo 1 , se obtiene tejido teñido de rojo 

uniforme o respectivamente azul uniforme.

Los tres tejidos, e l teñido de amarillo, e l 

de rojo y e l de azul, que examinados en la  seooiÓn de 

la  fib ra  bajo e l mioroscopio presentan exoelente pene- 

10. tración del t in te , se igualizan juntos en un baño de

tratamiento que oontiene 2 % de .ácido aoótioo al 80 %
'  <

y 10 % de sa l de Glauber calcinada, durante 60 minutos, 

a 1053 y oon la  relación de baño de 1:40 aproximadamente: 

Después de esto, las tres teñiduras uniformes del prin- 

15*. oipio muestran un tono mixto pardo homogéneo.

Si se prooede de manera análoga pero empleando 

colorantes no migrantes, únicamente se produoe una com­

pensación muy pequeña.

Ejemplo 11

20. En un teñidor de bobinas oruzadas (Vald.

Hendriksen GRU 35 HT) que contiene un baño tintóreo

acuoso (alrededor de 1000 l i t r o s )  oon 0,5 % de una

solución aouosa de oloruro de dodeoiltrimetilamonio,

2 % de áoido aoé.tioo al 80 %, 1 % de aoetato sódico

crista lizado, 1- % de sal de Glauber oaloinada y una 
25*

mezola de colorantes constituida por 0,035 % del colo­

rante de la  fórmula I ,  0,057 % del odorante de la  

fóxmula I I  y 0,063 % del colorante de la  fórmula I I I  

según e l Ejemplo 1 se introducen 51 kg de hilo regular



de Loaoril 16 26/2 (cloruro de po liao r ilon itr ilo  de 

substantividad normal), en bobinas cruzadas, a 803 

y oon una relaoión de bañodde 1:20. Se olerra e l 

aparato, se oalienta e l baño tintóreo en 30 minutos 

hasta 1053 y a continuación se tiñe a esta temperatura 

durante 30 minutos. Luego se deja en friar, se centri­

fuga y se seca.

So obtiene una teñidura de oolor beige claro 

perfectamente igual.

Ejemplo 12

En un teñidor AHIBA de laboratorio oon vasos 

Para teñir heohos de acero inoxidable y que contiene 

un baño tintóreo aouoso con 2 % de -ácido acótico al 

80 %, 10 % de sal de Glaüber calcinada, 0,15 % del 

odorante amarillo de la  fórmula V III y 0,35 % del 

colorante rojo de la  fórmula I I  so introduoen a unos 

SOR 4 g de tejido de fib ra  cortada Orylor 50 (fib ra  

de cloruro de po liao rilon itr ilo  de substantividad 

len ta ). A oontinuaoión se calienta e l baño tintóreo 

en 30 minutos hasta ebullición y se tiñe durante 60 

minutos a temperatura de 98 a 100a (relaoión del baño, 

1:40). Se deja enfriar y-se enjuaga.

Se obtiene así un tejido teñido de escar­

la ta  oon perfcota igualdad.

Ejemplo 13

En un teñidor AHIBA de laboratorio oon vasos 

para teñir heohos de acero inoxidable y que oontiene 

un baño aouoso oon 0,25 % de una soluoión aouosa de 

oloruro de dodooiloxietildimetilamonio, 2 % de ácido
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5*.

10.

15.

20.

25.

acótico al 80 %, 10 % de sal oomón, Q,17 % del colorante

amarillo de la  fórmula X y 0,08 % del odorante azul 

de la  fórmula I I I  se introduoen a unos 80 S 4 g de hilo 

de alto henchimiento Aorilan 16 (fib ra  de oloruro de 

p o lia c r ilon itr ilo  de substantividad normal). A conti­

nuación se oalienta e l baño tintóreo en 20 minutos 

hasta ebullioiónny se tiñe durante 60 minutos a tem­

peratura de 98 a 1003 (relaoión del baño, 1:40). Se 

deja en friar e l baño tintóreo, se enjuaga y se obtiene 

asi un h ilo teñido con igualdad de verde olaro.

Ejemplo 14

En un teñidor de laboratorio AHIBA oon vasos 

de teñ ir heohos de acero inoxidable y que oontiene un 

baño tintóreo aouoso oon 2 % de áoido aoótioo al 80 %,

1 % de aoetato sódico crista lizado, 10 % de sal de 

Glauber oaloinada, 0,35 % del colorante rojo de la  

fórmula XVI y 0,15 % del colorante azul de la  fórmula 

I I I ,  se introduoen a unos 803 4 g de tejido de fib ra  

oortada Euroaoryl (fib ra  de oloruro de p o liacrilon itr ilo  

de substantividad rápida). A oontinuaoión se calienta 

e l baño tintóreo en 30 minutos hasta ebullición y se 

tiñe durante 60 minutos a temperatura de 98 a 1003 

(relaoión del baño, 1:40). Se deja enfriar, se enjuaga 

y se obtiene asi un tejido teñido de un violado ro jizo  

oon absoluta igualdad.

Ejemplo 15

En un teñidor AHIBA de laboratorio con vasos 

de teñ ir heohos de acero inoxidable y que oontiene un 

baño aouoso oon 0,3 % de una soluoión aouosa de cloruro
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de dodeoiltrimetilamonio, 2 % de áoido aoótioo al 80 %,

5 ^ de gal de Glauber oalcinada y la  mezcla de odorantes 

constituida por 0,01 % del odorante anaranjado de la  

formula XXXII, 0,03 % del colorante rojoesoarlata de 

'5. la  fórmula XIX y 0,0025 % del colorante azul de la  

fórmula XXIX se introducen a unos 800 4 g de h ilo  

regular 26/2 de Leaoril 16 (cloruro de po liaorilon i- 

t r i lo  de substantividad normal). A continuación se 

calienta en 30 minutos e l baño tintóreo hasta ebu lli- 

10* oión y se tiñe durante 60 minutos a temperatura de 98 

a 1000 (relaoión del baño, 1:40). Se deja enfriar, 

se enjuaga y se obtiene asi un tejido de od or pardo 

olaro teñido oon igualdad.

Ejemplo 16

15. En un teñidor AHIBA de laboratorio oon vasos

para teñ ir hechos de acero inoxidable y que contiene un 

baño tintóreo aouoso oon 0,45 % de una solución acuosa 

de cloruro de dodeoiloxietildimotilamonio, 2 % de ácido 

aoótioo al 80 %, 1  % de acetato sódioo crista lizado,

10 % de sal de Glauber calcinada y 0,025 % del colorante
20.

azul de la  fórmula I I I  se introducen a unos 80 s 4 g de 

tejido de fib ra  oortada Orion 42 (material de doruro 

de p o lia c rilon itr ilo  de substantividad len ta ). A conti­

nuación se oalienta e l baño tintóreo en 30 minutos hasta

ebullioión y se tiñe durante 60 minutos a temperatura 
25. , - ' -

de 98 a 1003 (relaoión del baño, 1:40). Se deja enfriar

y se enjuaga, oon lo  que se obtiene un te jido azul ver­

doso teñido oon igualdad.

El mismo material, teñido en las mismas condi­

ciones tintóreas oon 0,025 % del odorante azul no mi-



t= 4-4- **

grante de la  fórmula

da una teñidura azul clara que en punto a igualdad no 

satisface en absoluto a las exigencias de la  práctica*
10 .

Para una teñidura irreprochable oon e l odorante citado 

últimamente seria  necesaria una oantidad 5 a 10 veces 

mayor de retardador en idénticas condiciones de tinción*

Ejemplo 17

En un teñidor HT de laboratorio que contiene 
15 *

un baño tintóreo aouoso oon 2 % de áoido acátioo, 10 % 

de sulfato de amonio, 0,45 % del colorante violado 

de la  fórmula XLIV y 0,05 % del colorante azul de la  

fórmula XXXI se introduoen a unos 80R 4 g de tejido 

de hebra de Oourtelle (fib ra  de oloruro de po liaorilo - 

20. n itr ilo  de substantividad normal). Se oierra e l aparato 

y a continuación se calienta e l baño tintóreo hasta 

105R en 30 minutos y se tiñe durante 45 minutos a esta 

temperatura (relación del baño, 1:30). Se deja enfriar 

y se enjuaga, oon lo  que se obtione un tejido teñido 

25. oon igualdad de un violado azulino.

Ejemplo 18

En un teñidor AHIBA de laboratorio oon vasos 

de teñ ir heohos de aoero inoxidable y que oontiene un 

baño tintóreo aouoso con 2 % de áoido apático al 80 %,



1 % de acetato sódico crista lizado, 10 % de sal de Glauber 

calcinada y la  mezcla de odorantes constituida por 

0,35 % del odorante amarillo do oro de la  fóm ula 

X II, 0,12 % del odorante rojo de la  fórmula XVIII y 

0,05 % del odorante azul de la  fórmula I I I  se intro­

ducen a unos 803 4 g 3.e hilo de alto henchimiento 

Exlan DK (fib ra  de oloruro de p o liao r ilon itr ilo  de 

substantividad rápida). A oontinuaoíón se calienta e l 

baño tintóreo hasta ebullición en e l ourso de 30 mi­

nutos y se tiñe durante 45 minutos a temperatura de 

98 a 1003 (relaoión del baño 1:40). Se deja en friar 

y se enjuaga, con lo  que se obtiene un h ilo  pardo 

claro teñido oon absoluta igualdad.

Ejemplo 19

En un teñidor AHIBA de laboratorio oon vasos 

de teñir heohos de acero inoxidable y que oontiene un 

baño tintóroo aouoso oon 2 % de ácido aoótico al 80 %,

10 % de sal do Glauber oaloinada y una mezola de colo­

rantes oonstituida por 0,475 % del odorante amarillo 

de la  fórmula I  y 0,025 % del colorante rojoesoarlata 

de la  fórmula XL se introducen a unos 803 4 g de h ilo  

de alto henchimiento Aorilan 16 (fib ra  de cloruro de 

p o liao rilon itr ilo  de substantividad normal). A continua­

ción se oalienta e l baño tintóreo on 30 minutos hasta 

ebullición y se tiñe durante 60 minutos a temperatura 

de 98 a 1003 (relaoión del baño, 1:40). Se deja en friar 

y se enjuaga, oon lo  que se obtiene un h ilo de oolor 

amarillo da oro, teñido oon absoluta igualdad.
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15.

En un teñidor AHIBA de laboratorio con vasos 

de teñ ir  hechos de acero inoxidable y que contieno un 

baño tintóreo acuoso con 0,45 % de una solución acuosa 

de cloruro de dodecilpiridin io, 2 % do ácido acético a l 

80 %, 1 % do acetato sódico crista lizado, 10 % de sal 

de Glauber calcinada y la mezcla de colorantes consti­

tuida por 0,035 % del colorante de la fórmula I ,  0,057 

% del colorante de la  fórmula I I  y 0,063 % del colorante 

de la fórmula I I I  según e l  Ejemplo 1 se introducen a 

80S y con una relación de baño de 1:40 g de tejido 

de hebra Orion 42 (material de cloruro de po liacrilo - 

n it r i lo  de substantividad lenta). A continuación se 

calienta e l  baño tintóreo hasta ebullición en e l  curso 

de 30 minutos y se tiñe a temperatura de 93 a 100& 

durante 60 minutos. Luego se deja en friar y se enjuaga.

Se obtiene un te jido  teñido de beige claro 

con igualdad completa.

20. REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presente invento, se 

declaran nuevas y de propia invención las siguientes re i­

vindicaciones, con prioridad de la solicitud de patente 

suiza n9 14465/74 del 29 de Octubre de 3974.

25* 1. Procedimiento para teñ ir con igualdad materia­

les de po3 iacrilon itrilo , caracterizado porque se tratan, 

por e l método de extracción, materiales de po liacrilon i- 

t r i lo  de substantividad lenta, normal y rápida con un



baño tintóreo que contieno 0,01 a % en peso, ynen partid 

calar de 0,01 a 2% en peao, respecto a l peso do p o lia c ri-  

lo n itr ilo , do a lo  menos un colorante oati.ónioo migrante,

1 a 10% en peso, y preferentemente de 5 a 10% en peso, res- 

poeto a l peso de material de p o lia o r ilon itr ilo , de elec­

tro lito  y, eventualmente 0,01 a 1% en peso, en particular 

do 0,1 a % en peso, también referido a l peso de material 

p o lia o r ilon itr ilo , de a lo  menos un retardador catiónico 

emigrante, conduciéndose e l tratamiento introduciendo e l 

género en e l baño tintóreo a una temperatura entre 806 y 

10060 y tiñendo durante 15 a 60 minutos a una temperatura 

de 986 a 1056 0, habiendo- calentado el baño a dicha tempe­

ratura en un espacio de tiempo de 15 a 30 minutos si no 

tenia la  temperatura adecuada a l introducir e l material.

2. -  Procedimiento segdn la reivindicación 1, 

caracter i zado por seleccionarso en calidad de colorante 

oatiónico migrante, un colorante catiónico cuyo peso de 

cationes ea in fe r io r  a 310, cuyo paracoro es in fe r io r  a 

750 y cuyo log  P es in fe r io r  a 3,6.

3. -  Procedimiento segdn las reivindicaciones 

1 y 2, cara eterizado en su realización por emplearse un 

baño tintóreo acuoso que contiene dos o tres colorantes 

catiónicos migrantes y otros aditivos.

4. -  Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 

a 3, caracterizado por seleccionarse para e l baño tintó­

reo acuoso e l colorante catiónico migrante, amarillo, de 

la formula.
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5. 5 .-  Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 3, caracterizado por seleccionarse también para e l 

baño tintóreo acuoso e l  colorante catiónico migxante, azul 

de la  fómula

10.

15.

20.

6 .-  Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 3t caracterizado por seleccionarse asi mismo para e l 

baño tintóreo acuoso e l  colorante catiónico migrante, 

rojo, de la fórmala

7 .- Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 5̂  c a rae i  e rL zado en sn realización por constituirse e l



44 2 14 3

5.

10.

15.

20.

25.

baño -tintóreo aouoso con una composición de los colorantes 

de las reivindicaciones 4, 5 y 6.

8. Procedimiento según las reivindicaciones

1 a 7, caracterizado en su. realización por emplearse un 

baño tintóreo acuoso que contiene a lo menos un coloran­

te catiónico migrante y un retardador catiónico migrante.

9. Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 8, caracterizado por seleccionarse, en calidad de 

retardador catiónico migrante, uno cuyo peso de cationes 

es in fe r io r  a 310, cuyo paracoro es in fe r io r  a 800 y 

cuyo log P es in fe r io r  a 7,0.

10. -  Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 10, caracterizado por seleccionarse para e l baño 

tintóreo e l retardador oatióiú,co migrante de la fórmala

CH^(CHg)

CH
3

donde
( - )

X sign ifica  e l  anión de un acido orgánico o 

inorgánico.

11.-Procedimiento según las reivindicaciones 

3- a 9; caracterizado por seleccionarse para e l  baño tin ­

tóreo e l  retardador catiónico migrante de la fórmula

, ^3+ )* -3
CH^-(CH2)^-CH^OHgOH

CHL

donde



X sign ifica  e l  anión de un ácido orgánico

o inorgánico.

12. Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 9; caracterizado por seleccionarse del mismo modo para 

e l  baño tintóreo e l  retardador catiónico migrante de la 

fórmula

donde

X^*") s ign ifica  e l  nión de un ácido orgánico 

o inorgánico.

13. Procedimiento para teñ ir con igualdad ma­

ter ia les  de p o lia crilon itr ilo .

Según se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de 50 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 28 Octubre 1975 

p.a. JAME !SERN
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