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KFE¥FORIA DIBRCRIPTIVA

La invencldn se refiere @ un procedimiente y a un
aparato o dispositive para la fabricmcidn de rollom meabados
de bandes de materis pléstics de una anchura y de una longl-
tud de banda predeterminaeda, particularmente rolles acgbndos
d¢ bazdse Oda mataria pléstica 3e elovads rigidez para supare
ficles de mmedbles, a partir de un rolle grarde prefabriogdo
de banda de materie plféstica. Se soflala que el ampoeto de 1a
invencisn reivindicmdo en la prasente reeside sn el procedi-
mients, si bien me desoribe tombién el aparato (reivindiosio
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en une golieltud divigionaria do la presente, por "Perfleccip
napientos an los aparztos para la fabricacidn de rollos sca-
bados de bande de materis pldstica®) para facilitar ls com-

Frmiﬁﬁ&alainveﬂclén. A Mm am W A SR N W W NN W e u W e e

T lg fabricacidn de matarisl de superficie de pa
pel o de materias plisticas para muebles, los llamados enchg
nados de meteris plidsticn, se fabrican rollos grandes, los
cuales se transforman on rollos acabades de una anchura y de
una longitud Ae bands predeterminadas. ®n una moderns mAqui-
na de imprognacin se febriecan por ejemplo a bhase de un ro-
1lo de papel dos rolios grandes, los cuales se transtormsn
luego en un mimero mayor de rollos acpbados que ticnen gere-
ralmente una longitud de banda y une anchura conslderablemen
te menores. Para ello se requiere una #levada precisidn, de-
bldo a qus 2l rollo acabada individual debe tener en toda su
lopgitud ma imogen izusal de les juntas. Peta images de las
juntas estf dada por el dibujo del chapado en cmsti‘éri. En
los procedimientos conocidos hasta shora para le fabricacién
de los rollos acabados ae arrollaron desde el rolls grande
sobre midquinas rebobinadorss unos rollas intermedios d¢ hor-
dsg oxactos, los cusnles se cortaban en una ulterior miquina
cortadors para formsr rollos scanbasdos individusles. Sste pro
codinignto ests unido a un elevado coste de trabajo y exige
muzoho tiempo. Ademéin, las diversas miquinae necassrics re-
quieren un espacio considerable. La invencidn se plantea por

lo tanto ol problema de oresr un proceadimisnts para la fabri
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aacién de rellos mcabmdos s partir do rollos grandses que re-
guiera une utilizacién 4o mano de cbra ¥an reducids como ses
poeiole, nocos medios suxiliares, como inetalaclonen de
gréas y similares, y poca superficis de colocacidn pars las
miquines, y gue se pueds ejecutar en un biemps lo mda corio
pogible. Fn 2llo hay gue bener particularmente en cuenta las
eppeciules caracteristicas del material, el cual tiene une
elaevada rigidez y es relativamente gqusbradizo. Simml tanesmen

te deberd poderse efactuar un control de la bandn de glnero.

La soluzién del problema plantesdo se consigue en
un procadimients de la clsse mencionads =l prineipin megin
1a invenocidn poraue la banda ds materia pléstios es desarre—
1lada del rollo grande, se conduce z ung superficle gs ine-
peccidn visual y se retodins con guiade del borde y medioién
de la longitud sobre un &rbol tensor para formar un rolla in
termedio, el cual ee eserrado a continuasciéa mienﬁ{::; perna=
nece en el Arbol tensor pmra formar rolles scabades’ 3‘3 we
anchura pradeterminada, y porque los rollos scabadoa so &X~
trasen s contiﬁuacién 3el &rnol tensor y se deponen. Ea al
nueve procedimiento, 2l rolle acebado 2s fabricade en una
sala operacifn de trabajo que comprende uma pluralidad de
etapas congecutivas del process. No s necesaria unz alimen
taoifn del rolle intermedic desde lz miquina rebobinadors s
un aispositive cspacisl de corte. Ademdg, n travée de la oy
perficte de iuspeccién visual se consigue un sancille eon-

trol de la totslidal Jo ls bands de génere. Unas etspas in-
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dividualen del procesu como el gulado de los bordes y la me
dleién de la lougitud y tewmbidn el rebobinado mediante un fAr
hol tenmor son de por of corocidas. Sin embargo, ls combina~
¢idn total de lag caracteristicae da como resultado una soly
eidn gorprendentemente pencilla y cenveniente del procsdialen

to de Tabricacibu Se rollog acnbndoBe = = = = = o = = = - =

Con el fin de mmegurar un busn control visual de
1p banda de género, el rebobinado de la micma se efeotds me
dlante una velocidad preodeterninebls, sproximadamente cons—
tante. Reto se consigue porque la velaecidad de rebobinade o
de rotacidn del Arbol tensor se reducs de maners conetante

durmate la opersoién 3el retobinadts = == v = v = = = = =

ke conveniente gque todom lop rollos acavudos de
wn rolls intermedic se extrafzan sisulténesments cel Arbol
tensor. Se evita la extraccifn individusl 4e los rollos aca~
bndos. Pandidn es favorsble que &l smerrude de los rolles
senbados e efectde mediante un dlspositivo aserrador deepla
zoble longitudingl y transversalmente reepocto sl &rbol ten-
sor y rue durante la operncifn del asmerrads se produsea un
movirisnto de rotacidén 3el dArbol tansor con el rollo intermg

In ¢l ulterier denarrollo d¢ la idesx de la invet-
cidn, ¢l dispositive pars le ejecucidn del procedimiento eg
t4 carscterizasdo por una sujecidn para elwllo grande, un

guiado para le bands, vy gulado para los bordes, wn disposi-
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tivo e medicidan de la longitud y une superficie para la ing
paccifn visusl a¢ la banda de wmuleria pléstica, un 4rdel tea
soy meglonade mediante motor purs el rollo internzdio, una
instalacibn de aserrar smccionsda por zwior y desplazable lon
gitudingl y traneversalmente reepecto al 4rbol tensor para
Aividir el rollo iutermedio en rollios acsbhados y un disposi~
tivo de entrega pera lee rellos acabados. El disvesitivo com
vrende substancizlimenta tres partes priancipales de mfquinsg,
e saber, la fijacién pars ¢l rollo grands, &l bastidor com
lac dipposiclones de transporte y aserrade pars ls beada de
género y =1 dispositive de entrega parz leos rcllasugéébados.

Las tree partes setén ndaptadas y acoplsias eatre Qi.é--- -

La sujecidn para el rolle grspde compreude sube-
tangialmcnté wi hantidor de base con dos brazog &g agnrre,
los cugles forman un alojamients rotatoric vara el’'rollo gran
de y qus estdn dispuestos 4r waners deeplaszable sepqiﬁds o
conjuntamente en la direccidn longitudinal del bastiéér de
base. Tl desplasamiento separado de loe bragos de azarre se
requiere para sgerrar el rollo grande y el desplszemiento
conjunto se requiere pers l= alineecidn 4al rolls grande aga
rrado. Con el fin de conmegulr unz estpbilidad suficiente,
los bragos de agerre estfin dispuestos de manera desplazable
egobre dos &rboles paralelos entre si. Para facilitar el aloja
miento del rollo grande, 10n brazos de sgarre puadan dassou-
large transversslumente reaspecto al bastidor de bese. Les brg
zon e agarre nismoe estfin proviatos de cojinetss de auje-

cidn interior gue pusden introducirse deutro del tube del rg
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Ln gufs para la banda de materis pléstice compren
de un primer rodillo de entraia, gque me encuentra cerca del
rollo grande, un segundo rodille dAs dssviacidn que levanta
1a banda, ¥ un tercer rodillo de saxlida que se encuentrs aer

e dol rollo Intermeditt. o = = v = - - - .- -—------

%l guisde para los bordes de la bands de materia
plésticn comprande un cabexal palpador dispuesto en un bor-
de lateral de la bends, prefercntemente en la rona del rodi
1llo de entrads y un smervomotor zobsrnade por sl eabesul pal
pador pars el desplazamients de los brazos de egerrc con el
rollo grande en el sentido axial del rollo granae.rﬁl borde
de 1= bandp procedente del rollo grande se palpa por sjemplo
nedisnte una céluls fotoeléetrica y en sl caso de priducirse
desviaciones ss efectda al desplagamiento en una u.ctra di-
receidn del bastidor de base gue lleva al rollo grande die-

puagto de mansersa desplazable y proviste le ruedaz.~.:}- --

La extraceidn de ls banda de género del rolle
grande & través de lax gufas de la banda y el arrcllamiento
para formar ¢l rolle intermedio me sfectia mediante un &rbol
tenmor accionado yor motor, cuya velocidad de rotacién pusde
ajugterse y regularse gin oscalonemiento s través dsl motor
de aceionsmienta. Antes del proceso 32 rebobinade ge ajusta
1n velocidad de rotacidn del &rbol tensor. furante el proce
g0 1o rebobinesde xe dierinuye lm velocided de rotacidn del
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frool tencor a medida que sumentzn el aifmetrs el rollo in-
termeiio, Qo tal uanera que la veleecidad de 1a banda de gé-
nero permanece aproximedsmente congtante. ¥l ajuete ¢ la ra
gulreién 4e la velocidad de rotacldén 3¢l Arbal tensor se
efectin a través del moter eléectrico regulebls sin escalong
miento, el cual acciona el frbol. tencor. Rientras que el
sjuste se efectds manuslmente, la regulacidn se lleva a cabo
medisnte wn tacogenersior acoplade sl rodillo de desviscidn.
P1 Arbol tensor mism> entd alejads con uno da sus gxtremos
en an cojinete fijo y con su oiro extremo em un cojinete bag
culable hacla afuers. Bl cojinete basculable hacia sfuera reg
prasents ura gran veutajz para la sujecién sencills del tu-
bo parz el rollo intermedio y para la extracecidn posterier
de loe rollae acabmdos individuales. Con el fin 3¢ asegursr
en todos los tasop Que la imagen de las juntes que se dezean
obtener de los rollos amoabados individuales, no prééénte
airguas desviacién, los elementos de majecidn a8l &rbol ten
sor pueden ajustarse a través 3¢ plezas axtensibleélmécéni-
ese. Feldiants las mismas, el tubo del rolle intermedioc que-
da uniformemente zujatsdo sn teds su longitud. Do gsta mang
ra se svitan las pequefias desviaciones, por ejeamplc un coum~
bado en puntos individusles Jel tubo con las eventusles deg
viagciones subsiguientes aue ello podria producir en 1z ima-

Ademdz, lom elementos 4o sujecidén dsl 4rbel ten~-
g0r ge recubren oon ragubdrimisntos de gults y pon de male-

rigl fdcilmente aserrable. Tsteos rocubrimientos pusden ger
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por ejemplo de materie plédstica. De cetn manera s consigue
gue lz ingtslascide de msarrmdc pusda cortar totalmente sl tu
bo dal rollo intermesic sin gue la instalaclién de aserrado
entre en contacto con log alewentos de sujecidn metélicoe

tielﬁ!‘haltmsor. - o me en e SR e W W wa mw S ar WR uw W ws Se Se e E

¥l apserrado del rollo intermedio para forasr loe
rollos acebadon ge afectis mediante una instalacién de geme~
rrar que comprends una aierra ecircular que pusde Jdesplaragee
longitudinal y traneversaslaente reppscto £l Arbol tensor, la
ousl estd rodeada »or una caja de proteccidn gue se .encusatra
en cominicacidn con una instalacién ds aspiraocidn de polvo,
1a ocugl tiene una abertura clspuesta coaxizlments reapescto
al érbol tenmor y de didmetrs repuladle sin eecalonmxienta.
e inntalecidn de ampiracids de polve ss requiere para la
sliminacién del serrfn. La abertura da ls caja de proteccidn
rodes con sue bordes interiores el rollo intarmediaﬁéfla dip
tancin mde corita posible. %1 aire panetrado inﬁebiéaménte y
aepirads por la inetalacidn de aspiracidn de polva“ﬂgjredu-
ce da esta manera a ui minimo. Los movimientos longltudineg-
les y transversalse de la eierra clroular pueden efectuaree
autondticemente. Por ejemplo, los movimientos longitudinales
de 1z sierra circular pueden estar gobsrnados a través de un
mecanisno de maniobra saso a paso, ocuyos pasos individunles
pueden determinarse 4s anlemanc. Los movimientos transversa
les, en oambio, pusdsn gobernarse a través de interruptorss
terxiasles, en los sunles fe modo ventajoso unos topee deo 11

nitacidn macdnlcoe adiclonales pars el mevimiento dé avance
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de 1a sierra ciroculsr mrepresentsn utna seguridad de que ge
detendrd on todos los cesos 61 wovimianto de avance de la
gisrva olrcular aates da que ls sierra misma aleoance los elg

mentos de sujecidn metflicon del Arvol Tenzor, — = = =~ ~ -

Con el fin de conseguir que durante la operacidn
de amerrar la velocidzd de rotacifn del frbol tensor perma-
nezos constonta, ol electromotor que sceiona el Arbol tensor
va provieto de un tecogenerador que & travée de un regulador
mantiens constante la velocidad de rotacidn ajustada-del mo

tor y e epte %0do 1o del 4rbol tensor. = — == = = = = =

Z1 diepogitivo de satrega estd formade pér un elg
mento de sgarre sobrs un bastidor mfvil, el cusl pueie acer
carse a los rcllos acmdades desmde una posicidn eitfuads fue—
ra del dispositivo ds rebobinado y de mperradd. Faru is s~
lids del elemento de agarre con loe rollos acsbades e nece
egorio un cojinete bagculmble hseis fuera en uno ds-lg§ lados
del 4rdol tensor. Al =alir del elsmento Ss agarre,.q}gcaji—
nete e: cuestidn ha esido basculedo hatla fuers y ol dismpoel
tive de agarre sujeta loe rollos scabados. Las garres del
elemento de agarre estén configuradas de fal menera gua al
sujstar log rollos terminadjos se ancuentran situadas de ma-
ners sproximademente paralels entre sf. De seta manera e eu
jetan todos log rollos acebdados de manera uniformq Yy couare
tamante coz la mayor superficle poesible. Con ello ;e agagars
una gxtracceifn eimultdnes vy eegura de todos 1los rollce ncaba

dos del frhol tenasor. Adeufns es ventsjoms gue las garras del
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¢lemento de agarre satén dispuestas de manera busculable en
1800 . e asta maners log rollos acadvados que 6e han extraldoe
el Srdol tensor pueden deponerse en ln direceidrn del flujo
de la totalidad de la febricseidn sehre una mesa para enfar

Jar osimilar, =« c v v c v r v a .- - ---

Para ¢l traelado del comienge de 12 benda desde
el rollo grande hacia el #£rbol tanpoer y con ello hacia el tu
bo del rollo iatermedic =e ha previsto un digpogitive de
troslsdo de la banda que comprende cintas transportedoras pa
releliog punariorss & inferiores que recogen y transﬁortan iz
bande de materia pléstiocn o el comienzo de la misee en la
operacifn de traslade. ¥s necesaria una inatnlaaidﬁ de ente
tipe para transportar le banda, debido a que la insercidn me
nusl de la banda sélo e» posible pon emplec do mucho tiempo
¥y con utilizacidn de medios suxilisres, ya que hay Qué tener
gn cuents el temafo de la disposicida que resulta ea‘éirtud
de las dimensiones do la bands. Para apoyar la tnseinién de
1z bands de género desde el rollo grande en los rodillos de
entrada de lss cintas transportadoras se ha dispuesto entre
2l rollo grande ¥y los rodilloer de lusercién mencionadoe uns
chapa en formm d¢ cubete. Teta chepr conduce el comienzo de
la bands de género a las cintas transportadoras. Para ello

ge reguiere maramente una ligera rotacién del rolle grande.

Con el fin ds poder observar con un minimo de per
turbaciones lg superiicie de inspeccidn visual, ls disposi-

cidn del transports do la benda ¥y lo superficin e inepec—
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cidn visual que sigue a continuacién de la misaa formas una
estructura a wodo de Pejado. La personn que manejs i mégui
ng y gue se encuenira cerca fal rolle intermedio puede Ob-

gervar antonces sin perturbsciones el movimiento Je la ban-
ds. Ademfs, la dieposicién de aserrado pe encuentra dispuss
ta debajo de emta eetructura en forma de tejado, de mendrs

gue sus dispogiciones de sccionamiento y sus gufas ne repre
gentan ningdn estorbo para iz persons que maneja la méquina

ri pers el Aisposltiveo (o entrago. = = - = = «w o = = = = -

Tn ol vértice de le estructurs en forma. de. tejado
ge encuentra dlspussto el rodille de deeviseidn del ;gﬁiaao
de le baada, la cusl rantieng constante la tenszién dé la ban
da da género medisnte un dispositive de medicidn d’sfié Pré-
sidn, un dispoaitivo de mendo y frencs en la fijecidn del rg

llogrm'ide. W oy AR GP WS B D MR R T I G G G G ER W em ! '-‘3—‘--—

Ta inveneién se explica mfs Zetslladsments.a la
luz de un ejemplo de ejecucién representsdo ex los p]:anos.-

Loe‘planoamestrm - e e e o o e e e am W e e e ww e ome e w

La Tig. 1 esquewmdticamente lms estaciones indivi-

duasles del nuovo proosdimicentd., = = = @ v = v - - - - = - -

La Fig, 2 el dispopitivo para la ejecucidén &el

procedimiento en alzedo lateral, = = = @ = = @ = % = w - -

La Pig. ¥ una vista en planta sobre el diepogiti-
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vosepin la Fige 8, m - cm m m v e m s e v m - - - -
Im Plg. 4 una eseccibn a travée del 4rbol tensor.-

Las ige. 5 y € la caje de lu instalacidn de aso-
rrado con la nbertura al prineipio y ol final del proceso

Ta Fig. 7 los circuitos de regulacidn del disposi

Er el procedimiento gue se muestra esguemdiicamen
te en la Fig. 1, 1a bandam 2 de materis pléstice seéﬁeaarro~
1la del rolle grande 1, se coniuce haclm una superficie 3 de
ingpeccién visual y se rebodina para formsr un rollo inter—
medio 4. Un medidor & de longitud seliala la l-ngitud de ban
da Gue pe encueatra en el rollo intermedio 4. Una guin 6 de
los bordes cuida 4e gue el rebobinado we efsctde cod loe bor
des rectos. El rollo intermedic 4 se encusnira aobréqén ir-
bol tsneor T, el cual es sccionado por un motor eléotrico B
(¥ig. 3). ¥ediante el dispositivo 3 de corte el rollo inter
medlc 4 es aserrado para formar rollos zcabsdos individualas
10 de una anchurg vredeterainads. A continuecién, los rollos
ncabados 10 es cecen del Arbol tensor 7 y sc¢ deponen. Para
extrasr y daponsr 1os rollos scabadoe 10 s8 La previzto al
diepositivo 22 de extraecibn. ¥1 2impositive 22 de sxtraccidn
se he Aibejado en sus dos posiciones princivales, a maver,

en la poricidn en la que laus gavras 42 y 4G del elemento 49
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do sgarre ggarron los rollos acsbados 10 febricados medisnte
el rollo intermedio 4 pars exireserlos del &rbol tensor 7, ¥
en la posicién, dibujadas con liness de trazos cortados, en
la que los rolles acebados 10 son depositedos en la direccidn
Se dol flujo de trabsjo. Fl guledo de le bande se efectda subs-
tenciglmente por encima de tres rodillos, el redilio 32 de
entrade, el rodille 33 de desviseidn y el rodillo 34 de sa-

Tl disponitivo mostrado en les Figs. 2 ¥ 3 pare
10. 1s ejocucién del procedimiento comprenfe substanciulmente
le sujecién 20 para el rolls grande 1, el bastidor 2%-de la
méquing, en la quo se hen alojedo diverses instalaciones, y
el dispositive 22 de entrega para los rollos ecabedes 10.
Ia sujecidén 20 para el rello grende 1 comprende un bistidor
- 18 de base 23 con los brazos de sgsrre 24 y 25, les cx.gz}’?.g)s eg-
tén dispuestos de menera longitudinalmente desplazeble so-
bre loo &rboles 26 y 27. Los brazos de egarre 24 ¥ Zﬁpueden
baccularse, edemés, trencversslments respecto sl bas;iﬂar de
base 23 para elojer el rollo gremde 1, tal como se he esbo-
20, zodo medionte la fleche 19. E1 desplozamiento de los brasoes
24 y 25 sobre los #rboles 26 y 27 se efectia mediente los
servcemetores 52 y 53, dispuestos en los &rboles 26 y 27,
uientres que lo basculecidn ce efectis mediente los servemp
tores 54, 54%. Bl servomotor 52 desplaze el brazo 46 egarre
25 25 y el servomotor 93 desplasa el brazo de agorre 24. Con
el fin de fecilitsr 1z basculscién, los extremos de los
drvoles 26 y 27 estén fijados en discos 55 y 56 sloje~

dos de modo votatorio, los cueles estdn sujetados & cu vez
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por los contradiscos 57 y 58. Lom contradimcos 57 y 58 setén
fijadvg medlante lam piezes intermedias 53 y 60 en las pare-
des tenninales 61 § 62 del baptidor de base 23. Las paredes
tarminales 61 y 62 del bastidor de base 23 estdn unidas rigi
damente extre ef mediants tirentes longitudinales no detallyg
d0s #n los planos. Con el fin de mostrar ls disposicidn e
los &rvolee 26 y 27 y la conliguracién de los braszos de aga
rre 24 y 25, se ha revcertado parei;lmanti en la Pig. 2 1a
pared terminal 61 y 2¢ han suprimido los discos 55 y 57. -

Corn sl fin dg alojar el rollo grande 1%, el niemo
se acarca al dispositivo, los dos brazos de agma‘: ;‘24Fy 25
Be ajustan a la anchura corraspondiente de la banda y =¢ bag
culan y desplazan de tsl munera que mediante sus cojinetes
28 y 29 de sujecidn interior pensiran en el tubo 30; del ro-
11a grande 1. A continuacién se efectia la expansifn _'de loe
cojinates 28 y 29 mediante los servomotores 152 xb;ﬁfﬁ:y e
efsctia la sujecién del rollo grande 1. Despuds aé 'm} inser
cidn de los cojinetes 28 y 29 de sujecidn interior ‘éu el tu
bo 30 y 1o sujecidn del rollo grande 1, los bragos de aga-
rre 24 y 25 son basculados hacia atrée con el rollo grande
1 a la posicidn wostrada en la Fig. 2. = = =« = = @ w = =

Log cojinetes da sujecién interior 28 y 20 forman
para sl rollo grande 1 un slojamients rotatorio. R smte alg
jamiento satén dimpuestos los frenos 47, log cuales frenmn
a través de invtaluclionen de regulecién correspondientes, ol
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movimientos de Zesarrollamiente del rolle grande 1 y dan xr
ello una tensidn correspondiente m la bends 2 de género. Pn
len parades termingles 61 y €2 del baetidor de bess 23 de 1a
sujecifn 20 para el rollo grande 1 se encuentra alojade tam
bifn el rodille 32 de entrada de la gufa para la banda 2 de
género, con el fin de poeibilitar un buen guiado del borda.-

¥l cabezal palpador 11 para el gulsdo 6 del borde
de la banda 2 3e materisn plistica estd dispuesto en el basti
dor 21 d¢ la mdquina. Fedisnte el cabezal palpa.dor 11 se
efectdn ¢l goblerno hidrfulico del servemotor 12, el cual 8
t4 unido con la pared terminsl 61 & través de una axjtmnla-
¢ibn 16 y que sn el ceso de una desviecidn del borde de la
vands, la cusl se ha dibujedo en la Fig. 3 mediento 1fness
de trazos y puntos, = partir de un valer nominal ptéajustado-,
desplaoza el bastidor de bese 23 y con elle los brason de aga

Ire 24, 25 con el rolle grande 1 y también el rodillo 32 de

entrada del guiado de la tanda transverssiments raﬁpgéto B
1s dircccién el movimients de ls bands. Para que esto des—
plaseniento el bastidor de base 23 puedp efsctuarae con Ia
cilidad, el bastidor de base 23 esti provisto de ruedss 17,

18, las cuales ruedsn sobre los earriles 50, 51¢ == ==~

¥L bastidor 21 de la mfgquina tiena doe placse eg
portes lateralee 63 y €4, esti unido de wmeodo fijn ¢on el
suelo y llava todas les demfs inetalaciones gque no estén
asignedas s la sujecifn 20 pera el rollo grande 1 o & 1la dig
postcidn 22 de entrege parm los rollos acabados 10 para el
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guiado de la bande, el rebebinado, corte o aserredo y tambidn
paras ¢l traslado del comienzo de lz banda desds #l rollo
grande 1 hacis el &rbol tensor 7. Tn la FPig. 2 we ha suprimi
ds la placa soports 63 con sl fin de mostrar la disposicide
S de las instalaciones individuales. Para sl guiado de la ban
‘ da se sncusntren dispuestos el rodillo ds desviacién 33 y
el rodille de malida 34 en el bastidor 21 ds la wiquina. ¥l
rodillo de Jemviacidn 31 estd unido con un dispomitivo 46 3e
medicién de la preeidn, el cual traslada lax ssficles de man
10. do para loe frenos 47 al alojsmiento del rolle grande-1 pa-
ra la tensién de la bsnds. La superficie 3 de inspﬁoGSGn vi
punl ontd dispuests aproximudaments a la alturz de la cabe-
za de la parsons que maneja lo miquins. Se encuentra eatre
el rodillo de desvincién 33 y el rodillo de malida 34. E1
15 transporte de la bands 2 de género se efectis medigéta el
frool tensor 7 sccionadc por el motor B o mediants el rollo
intersedio ¢ fijndo sobre el mismo. El #rbol tcneoéff{ez ac
cionado por sl motor & regulable ein emcalonamiento Bﬁ #u

<
”

nimero de ravoluciongg, = = = = = = = w =« v - -l - -

20. fntre sl rodillo de sutrade 32 y ¢l rodillo de
dagvineidn 33 se sncuentra dispuesto sl dispositivo 43 de
transporte de la bands, ¢l cusl comprende cintas traneporis
doras 44 y 43 situsdas en paralelo y dispuestas en pares,
dibujudan mediante lineas de trmzos cortados. Lee eintas

5. transportadoras supericores 44 efectéan un rscorrids sin fin
alrededor de los frbdoles 65 y 66. Lam cintas transportado~
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ras inferisres 48 lo efectian alrsdedor de los frbolas 67 y
€5. %n la Pig. 3 e ha prescingido de los &rboles 67 y €&

por motivos ds claridad. Tntre los fdrbolexés y 66 y eutrs 67
§ 68 puedon estar dispuestos nfis drboles 63 y 79 de ag0y0.~

Tl dimpositive 43 de traneporte de la banda eslae~
monte estd consctado Jurante la ingercién de la bagudn 2 de
género er ol dispomitivo. Despuls de haderse efectuais lp in
percidn de la %andm 2 de glaero, el Aispositivo se desmconec—
ta ¥ lne cintae transporiadoeras supsriores 44 se sgpspan 48
la bandas 2 de gérerc. Pars intredvcir la bamdm 2 d¢ éﬁnere
en la instalscibn 43 de traneporte se ha dispuesto une cha-

paQS' --—----—nu-—u-m-g-a-_--c-c-u-}'m,:-w—

La digpowiciln 43 de transporie ds la banda 2 ¥
la puperficie 3 de lnspeceidn visual forman unas eetructurs a
mode de tejado, debmjo ds ls cuzl se ancuentra aispuééta ia
ingtalacifn 9 de aserrsr. La instalacidn 3 de aserrsr,zvégg
se tambidn las Figs. 5 y 6, comprende substanmcislmenis una
gierys circuler 15, la cual puside desplaszerge longitudinal -
¥ tronsversalmonte respanto sl 4rbol temsor 7 y que estd ro
deads por uns czjn 19 de proteceldn. B 1z caja 32 de proteg
eidu se encuentre una absrturas 71 dispuesta cosxiglmente rea
pecto sl 4rbol temeor 7, pudidndese ajustar ol didmatre de
la miems. £l ajuste del difmetre se ofectiie mediante chapas
T2 digpusaing a wodo de Aiafragwa, law csuzles pueden basou-
lar radialusnte alrsdedor de pernos 93. Bl difmetro de la

abertura 71 sg ajusta de tal maners pors el procswse 4o asag—
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rrar que los bordes interiores 74 de las chapas 72 rodean
econ la distancis mée reducida posible que as necesaria para
el movimiento longitudinal Jde la disposicién 9 de amerrar a
1o largo del rollo intersedio 4, al citado rolle intermedio
4 furante la totslidad de l= operacidn de aserrar. i través
de 1s Booa 73, la cual estd prevista debajo del punto de
assrrado sn lzmja 39, la cajs 39 se pone en comunicacidn
con 1z instalacién 31 de aspiracién de¢ polvo. £n la Fig. 2
se haproscindido parcislmente de ls parte de la oaja 33 gue
forma la abertura 71, con €l fin de mostrar la podlcifn de
1as garras 42, 49 en log rollos acabadcs 10 y en el'¥ollo
intermedio 4, raspectivemsnts. Dursnte el rebobinadd de la
banda 2, la sierra 15 se sncuentra en posicidn de reposo en
uno de 1os extremos 13 del &rbol tenmor 7 fuera 4 le szona
del rollo intermedic 4. Para la passta en marcha, 71!..ta<aierra
circular 15 se saca S8 eu posicida de reposo mediante dem-
plazamiento & lo largo dsl #rbol teusor 7 y se llevs a lz
posieisn de corte. Pars este fin, la sierra circula; }15 con

4

inclueidn de la mesa 75 de aserrar, el motor 76 d; accions-
niento y la caja 39, estén guiados por un carril 77 de gufe
que transcurre paralelasente respecto sl drbol tensor 7 y
glojadc en las plaene moporte 63 y 64, rleniras que el movi
wisnto misre se efeotis por ur frbol roscads 79 con tuerca
rosends 80 correspondiente, accicnado por el motor T8 y alo
jado igualmante en lae placas soporte 63 y €4y en ln mesa
75 de aserrsr. Pars cortar el rolle intermedio 4, la eierra

siyeulnr 15 es movidas medimfite un eervomotor hidefulico ha-
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cin 61 rollo intormedico 4 7 se gire ¢l rollo intermadio 4

Logs movimientos longitudiranles y froneversales 3da
1a sierra circular 15 se gooviernan automidticamente. Pars el
mando 36 low movisientoe longitudinales se hm previste un :mg
canismo de maniobra paso 5 paso que pusde ajustarse con esog
lonamientos potestatives, moediante ol cusl s¢ pxeden grodusr
con muche exactitud los mevimientoz individuales de 1z nie~
rra circular 15. Loe movimientos transversales de ls siarra
eircular 15 durante lu operacién 3e aserrsr =o gob;eiﬁa& b3
diante interruptores terminales que estin.&iepueatéérén la
mesa 75 de aserrar. Ademis, se han previelte topez adieiona-
les fe limitacidn, los cusloes limiten come seguridaz on to-
dos los oaecs el movimiento de avanes de la sisyrs ¢ircular
15 hacia 21 rbol tensOr To = = = = = = = = = = = = = = =

Bl dispositivo 22 de snirega cowprende un bseti-
dor 83 que puede desplazarse longitudinslwente resgacto al
£rbol tensor 7 sobre los carrilee 31 y 82, con lus ruedas 84
y 45, 8l cual lleva un elemento basculable 41 de agarre ocon
los garras 42 y £9. Las garras 42, 42 pa extienden s tods
1a snchurs de lz bends 2 de género méximn pesible y pe accio
nan por ol servomotor 6. Permanecen &n posicldn parslels en
tre sf al agerrar o sl liberar log rollos acabaﬁog.1o. yu=-
didndose ver en la Pig. 3 que 2l rolle intermedis 4 ha wide
dividido en cuatro rollos scabados 10 mediente la instalmeidn

G de agerrar. Psts posicidn oe obliene medimates law barrae
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87 3e guiln correspondientes y poeibilita unn extraceiln si-
multdnes y sogura de todos los rolloe acmbodos 10 del drbol

Le disposicidn 22 de entregs puede acercarse des
de la posiciln wostrndm en la Fig. 3 fuera de la instalacidn
de rebtobinado y do aserrar dirsctavente a las rollos acsba-
doz 19. Después Jde ague la disposieida 22 Je antraga hn sido
acercada a la instalseidn, &l cojinete basculable 36 del ox
tremo 14 del Arbol teneor 7 se bascula haola fuers. 71 ocoji
nete 36 ha sido Jibvujrdio non liness de trazos y ptmm an
su pomicidn basculada heolia fuara. T1 otro extremo 13 del
frbol tenmor 7 se snsuentra alojado 3e tal modo #n el cojing
te 15 que puede soportar libremente el #£rbol tensor 7. Por
1o tante ocusndo se ha sserrado ¢l rollo intermedio & wmedlan
e 1la instelacidn § de aserrsr para formar rolles ‘ééfa_ﬂadoa
{ndivisuslen 13, la disposicidn 22 de entrega se a;‘eéffm con
lag garras 42 y 49 a los rolles acabados 10. Loe ::éuén a0
bados 10 won agarrados por las garras dsl elmnt&'m: aa
agarre, el cojicets 36 se besculs hacia fuera y 1l disposi-
eifdn 22 Je entregs con los rollos ancabados 10 vuelve a lle~
varse a su posicifn exterior, tsl como se muestra sn la Fig.
3. P esta operaciln ss efectda la extraceidn de lom rollos
scobados 10 del frbol teneor 7 previamente destensade. Cuen
do 1a dieposicidn 22 de entrega ha vuelto s nlcangar su po~
picidn inicial, las garras 42 ¥ 49, tal coemo ge muestra en

les Fige. 1 ¥ 2, =¢ basculsn con los rollos acabadoe 10 ho-
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cis srriba en 130° mproximadaments y se abren a continuacién,
fo maners que log rellos asombades 10 puedan redar y guedar
depositados sobre ls mess de entrega 03, la cual se ha dibw
jedo con linaas e trazos coriades en la Fig. 2. Los movi-
mienton de la disposicidn 22 de snirege haois el Ardol tenw

gor 7 y hacla atris s¢ efectimn medisnte el motor B3, - - -

n la Fig. 4 o8 ha representado la configuracidn
preforente del Arbol tenmor 7. El Srbol tensor T comprends
un drbol hueco 31 con ezlientes ednicos tensores 30, los cua
leg aprietan los clementes tensores 37 con los reci;}grj:}mian-
tog 38 situadve encins de los wismoe para sujetar te‘lf tubs
92 para el rollo intermedic 4 o parm los relles acafmg:ﬂae 14

-

Log circuitos de regulacién del disposiiive, meg
trados en la Fig. 7, comprenden por una perte la cgis 4€ mg
aidora de preeifn unida =l rodills de desviacidn 33-;. Del e
gulsdor 106 y los frence 47. La caja 46 medidora ds, g:;:esiﬁn
entf an comunicacién con el rogulador 196 - través de un oz
ble eléectrice 104. %1 regulsder 106 ncoiona a travée de la
tuberfa 107, llens de lfquido, log frenss 47. Lz introduc-
cidn del valor nominal en el regulader 10€ se afectia a tra
vhs del tranemigor 105 del valor nominal. Por otra parte,
medinnte el tacogenerador 85 en el rodille de desviacifn 13,
ol cable 100, &l conmutador ¢€, la linea 102, el ;égulaﬁor
98 y 1a lineam $9 imcia el motor eléctrico § y 21 tacogenerz

dor 97, 1ls lfues 103, ¢l conmutador 96, el regulador 23 y



Se

1.

15

- 22 -

1a 1fnes 99 hacin el motor eléctrice & se forman doe circui-
tos de regulacidn pés. A trovés del circulto de regulacidn
moncienado an vprimer lugar se reguls la tensidn da la trac~
eida de la banda 2 de géners. Lor doa otros circultos de re
gulacidn sirven para modificer o para mantener constante la
veloeidsd de rotacidu del motor eléetrico ¥ y con ello dal
érbol tensor 7, debido & que el mismo estd unldo con el wo-
tor eléctrice 8 a través de une transwieidn 94 de cadena.
71 circuito de regulacidn con el tacogsnerador 35 en el ro-
311lo 33 de dseviacidn e utiliza para disminuir 1s vsloci-
dad de rotacisn a zsdida que aumenta el didmstro dvi rolle
intermedio 4. %L otro circuito de regulacidn cen el‘rtrauogc-
nerador 07 ce utiliza pera la regulacién de la velocldsd de
rotacién constante sl aserrar el rollo intermedio 4, Eedimn
te a1l conmutador 95 se sfectis oadn vez la coaunicgal:idn del

tacogensrader corresponiiente con el regulador 98, =« - -

A los efactos coneiguientes, se declaran " dm nove
dad y propledsd para Espafia, sus territorios y plazne de so
beranfa, las reivindicaciones que sliguen, ~ = = ~ = = = = ~
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EREIVIKDICACIONTES

1.~ Procedimiento para la fadricacién de rolles
acabades de¢ banda de materis pléstics, de uns snehura y de
ung longitud de bonda predeterminades, particularmente rollos
acpbados de bBandas de materia pléstica de elevada rigidez 18
ro. miparficles de miebles, a partir de un rolle grande prafg
bricade de materia pléstice, caracterizade perque la banda
(?) de mmteris plistics ¢5 duserrvllada del rolle grande {1},
ae conduce 3 una supsrficie (3} de inspeccidn visusl ¥y ee rg
vobina con guiade del borde (6) y medicidn de la longitud
(5) sobre un drbol tansor (7) para formar un rollo interme—
dic (4), el cusl es sserradc a contimuacién mientres permans
ce ea el &ruol temmor (7) para formar rollos amm'{io)
de una anchurs predeterminsis, y porque los rollos acnbados
(10) ge extramen a continuacién del Arbol tensor {7) 5 ve 88

2.~ Procedimiento segin la reivindicacisn 1, es-
recterizade porque le velocidad de rebobinedo del &ribel ten
sor (7) se reduce de manera continus durante ls operacidén
de rebobinado, de mopera que la velocided previssiente este~

blecida de la banda permaneoe aproximadaments constants. - -

3.~ Procedimiento segin 1a reivindicacidn 1 6 2,
caracterizado porgue todos los rollos scabades (10) sbteni-
dom de un rollo intermedic (4) se extraen simultfnesmente

Jel &rvol tengor (1) =~ v cm = e o v = v e e - v - - -
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4.~ Procedimisnto megin una 4d¢ lae reivindicacio-
ses 1 a 3, carscterizado porgue el mserrade da loe rollos
peabndas (10) os ofectds mediante una inetalacifn (3) de ese
rrer desplazeble longltudinel y transversslments respecte sl
Srbol temser (7), y porgue durante la cperacidn de agerrar
se produss un movimiente giratorio del frbol tensor {7} con
sl rollo interzedis (4) y una =spiraciln de polvo. - = = -

5. “PROCEDIFINICNO PARA L FPABRICACION DE ROLLOS
ACABADDS DR BANDA UE MATERIA PLARTIOA™, « - = === ===

Todo €1l conforms se describe y relivindica en ls
procante memoria gue coneta de veinticuatre hojas foliades ¥y
mecenogrefindan por una sola de sus carse y de einos léminas

de diumjos que la ilustrun.

KADRID, 28 OCT. 1375
P.Ao ¥. CURELL SURGL

et
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