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PATENTE DE INVENCION

Br. 46549/74.

I
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PROCEDIMIENTO T APARATO DE IMPRESION EN OFFSET. -

< Sfo¿ici¿ante: BOWATER PACKAGTNG- LIMITED, entidad ingle eu, residente 

en Bowater House, Knightsbridge, Londres, SVII 7LR, 

Inglaterra.

La presente invención se refiere a procedimien­

tos de imprimir y al aparato para utilización en dichos 

procedimientos. La invención se refiere especialmente 

a un procedimiento de impresión en offset y un aparato

5. de impresión en offset.



-  2 -

5 .

10.

15.

20.

25.

La presente Invención proporciona un procedimiento 

de impresión que comprende aplioar tinta de impresión a un so­

porte hecho de material elástioo, estirar el soporte entintado ¡ 

para aumentar su superficie y realizar el oontacto entre la su­

perficie del soporte estirado a la que se ha aplicado la tinta 

y un substrato, de forma que la tinta del soporte estirado se 

aplique al substrato.

El procedimiento según la invenoión tiene la ven­

taja de permitir que una zona relativamente pequeña, es deoir, 

un zona del soporte no estirado, reoiba la tinta, y una zona 

mayor del substrato reciba la tinta del soporte estirado.

Variando el estiramiento del soporte, puede variar 

se la relaolón entre la superfloie del substrato que recibe la 

tinta del soporte estirado y la superfioie inicial del soporte 

que reoibe la tinta. Aunque, en algunos oasos, puede ser con­

veniente aplicar la tinta al substrato de manera que la imágen 

en el substrato no sea una reproducción ampliada uniformemente 

de la imágen aplioada inioialmente al soporte, lo que puede oon| 

seguirse, por ejemplo, oon un estiramiento no uniforme del so- ¡ 

porte, generalmente se prefiere que el soporte al que se haya 

aplioado la tinta se estire uniformemente en todas las direo- , 

oiones, de manera que la imágen impresa en el substrato sea,en I 

efeoto, una reproducción ampliada uniformemente de la imágen 

aplicada inioialmente al soporte.

Es conveniente qué, ouando él soporte tiene la 

forma de una banda o tira continua, el estiramiento uniforme 

del soporte se efectúe estirando el soporte Igualmente en ambas 

direcciones, una longitudinal y la otra transversal, en ángulos 

rectos entre si, y en el plano de la banda.

30. Preferentemente, el procedimiento es un procedí-
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miento de impresión en offset, recibiendo el soporte la tinta 

de un medio de dibujo y transfiriendo la tinta al substrato.

Optativamente, el procedimiento puede ser un pro­

cedimiento de impresión directa, constituyendo él mismo sopor­

te un medio de dibujo que recibe directamente la tinta de uh 

medio de aplicaoión de tinta y transfiere directamente la tin­

ta al substrato.

La invención proporciona además un aparato de im­

presión para aplioar la tinta de impresión a un substrato,com­

prendiendo el aparato un soporte beoho de material elástioo, 

medios para aplioar tinta a una superfioie del soporte, medios 

para estirar el soporte después de que haya reoj&ido la tinta 

para aumentar la superfioie del soporte, y medios para efeotuai 

el oontaoto entre el substrato y dioha superfioie del soporte 

estirado, para transferir la tinta del soporte estirado al 

substrato.

El aparato puede ser un aparato de impresión en 

"offset” o impresión direota. No obétante, se prefiere que al 

aparato sea un aparato de impresión en offset en el que los me-> 

dios de, aplicación de tinta comprenden medio de dibujo y el so 

porte se dispone para recibir la tinta del medio sobre una su-! 

perficie o superficies determinadas por el medio de dibujo, 

transfiriéndola a continuación al substrato. En este caso,por 

consiguiente, el soporte se utiliza como medio intermedio para 

recibir- una imágen del medio de dibujo y a continuación 

transferirla al substrato. ... j
El medio puede tener la forma de un cilindro de 

impresión o bien la forma de un clisé que puede ser plano o 

parcialmente cilindrico.

En el caso de la impresión direota, el mismo sopor-

-  3 -
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te constituye un medio de dibujo y está preparado para recibir 

directamente la tinta de los medios de aplicación de la tinta 

sobre una superficie o superficies determinadas por el soporte j 

y a continuación aplicar directamente la tinta al substrato.En 

este caso, los medios dé aplicación de la tinta pueden consis­

tir simplemente en . por ejemplo, un depósito de tinta y/o me­

dios para dosificar la tinta de manera que se aplique directa­

mente al soporte una cantidad regulada.

Dado que el soporte se haoe con material elásti­

co, el uso del soporte como medio de dibujo se aplioa especial­

mente a los procedimientos de impresión flexográfica en los que, 

convencionalmente, el medio de dibujo lleva un dibujo elástioo 

(generalmente cauoho) estéreo.

Las superficies aotivas o superficies de impre­

sión del medio de dibujo (en el oaso de la impresión en offset), 

o del soporte (en el caso de la impresión direota) pueden obte­

nerse de muchas formas. Por ejemplo, puede disponerse una dife­

rencia de altura en la superficie del medio (soporte) de forma 

que las zonas que no deban transferir tinta al soporte (subs­

trato) se encuentren, realmente, "por debajo" del resto. La tinj 

ta aplicada a la superfioie del medio (soporte) se deposita en-, 

tonces en la imágen "elevada". Este es el tipo de medio utilizaf 

do en loa procedimientos convencionales de impresión en relieve 

tales como la impresión tipográfica, variaciones de las ouales 

son la flexografia y la impresión en hueco.

Optativamente, la superfioie del medio de dibujo.1 

puede ser continua, es decir, lisa, y la separación de las zo-
i

ñas de impresión y de no impresión obtenerse por medios químico $ 

de manera que las zonas que no tengan imágen repelan la tinta. 

Este es el tipo de medio utilizado en los procedimientos oonven
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oional.a de impresión planográfioa entre los que se inoluyen ;

la litografié, y los procedimientos pantográfioos y oolotipi- i 
coa.

Como otra posibilidad puede disponerse una diferenoia 

de altura en la euperficie de impresión con lo que las zonas 

que hay que imprimir quedan rebajadas en la misma, inundándose 

la superficie con tinta y eliminándose el emoeso de la cara de 

forma que se retire la tinta de los rebajes cuando se ponen en 

contacto con el soporte, en el caso de la impresión en offset, 

o con el substrato, en el oaso de la impresión dlreota. g.te es 

el tipo de medio utilizado en el procedimiento oonvenoiónal de 

impresión en entalle o en hueco, y se emplea 'en el fotograbado 

y en el rotograbado.

Como otra posibilidad más, la superfioie de impresidr 

puede incluir una membrana permeable que se trata de manera que 

solo unas zonas seleccionadas permiten que la tinta.pase a tra­

vés de ella, formando de este modo un verdadero estarcido. Estej 

es el principio de la impresión oon estarcido, ouyo ejemplo más 

conocido es la impresión por estaroido de seda.

En muohos oasos, el ooste de producir el soporte 

para la impresión dlreota de una zona determinada del substrato 

será inferior al ooste de producir el medio de impresión utili- 

zado en un procedimiento convencional de. impresión directa.Así, 

mientras que en la impresión convencional direota la zona de im­

presión del medio será la misma, o muy similar, a la superfioie 

del substrato que hay que imprimir, en el procedimiento y apa­

rato de impresión según la invención es la zona de impresión de], 

soporte estirado la que necesita tener este tamafío. por consi­

guiente, dado que el medio convencional de diseHo se haoe con 

el mismo material que el soporte del aparato según la invención,



6

5.

10.

15.

20.

25.

30 .

habrá un ahorro de material, el cual aumentará sí, como ocurre 

en muchos casos, el .medio convencional se hace con materiales 

más caros, tales como un metal. ¡

Por otra parte, hay muchos oasos en los que el 

coste de producir el medio de dibujo para la impresión en offset 

de una zona determinada del substrato será inferior al coete 

de producir el medio utilizado en un procedimiento convencio­

nal offset. Esto se debe a que mientras que en los procedimien­

tos convencionales de impresión en offset la zona del olisé o | 

forma será la misma o mu similar a la zona del substrato que j
i

hay que imprimir, en el procedimiento y aparato segdn la inven-¡ 

ción, la zona del cilindro, el ollsá o la forma puede ser me­

nor en una medida que depende del grado en el que se estire el 

soporte. Lógicamente, en algunos oasos, y sobre todo ouando se 

neoesita la impresión de substratos de gran tamaño, será posl- 

ble utilizar los medios de dibujo Existentes y aumentar corres­

pondientemente el grado de estiramiento o de aumento del tama- ' 

So, o ambas oosas a la vez, del soporte. ¡
I

Se comprenderá por lo anterior que el medio de 

dibujo utilizado para aplioar tinta al soporte por un procedí-j 

miento de offset puede ser fundamentalmente de forma oonven- 

oional. No obstante, dado que el medio será más pequeño que su ¡ 

contrapartida convencional, puede ser neoesario introduoir 

oiertas modlfioaoiones oon el fin de obtener una calidad slmi- , 

lar de impresión sobre el substrato. Por ejemplo, generalmente! 

será neoesario disponer que el medio deposite pelíoulas más 

gruesas de tinta sobre el soporte para asegurar que se aplloa
i

una cantidad adeouada de tinta al substrato a pesar de la zonaj 

reducida del medio. Esto puede suponer alguna alteraoión del 

mismo medio de manera que pueda impartir pelioulas más gruesas
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al soporte o bien a la forma en que se aplioa la tinta/al medio 

de manera que se impartan pelioulas más gruesas a las zonas ao- 

tivas del medio.

No obstante, el mismo medio y los dispositivos em­

pleados para aplicar la tinta al medio de dibujo serán funda­

mentalmente de forma oonvencional y los medios de aplicación 

de la tinta pueden incluir, por ejemplo, un depósito de tinta 

y/o medios para dosifioar la tinta de manera que se proporcio­

ne al medio una cantidad regulada.

En el oaso de la impresión direota será también nece­

sario, por lo general, disponer que el medio de aplioaolón de 

la tinta deposite películas de tinta en el'soporte que son más 

gruesas que las pelioulas que se neoesitan en un medio conven­

cional de dibujo de forma que se aplique una oantidad adecua­

da de tinta al substrato. Esto puede suponer una alteración en .
i

la forma en que se aplica la tinta al sopórte,, pero .los medios
• ■ * ' / * !  !

de aplicaoión de la tinta serán también fundamentalmente de fox 

ma oonvenoional.

El soporte puede haoerse de cualquier material elás­

tico apropiado. Por ejemplo, la banda puede haoerse de m&texdalj
' !

elastomérico, preferentemente oaucho natural o sintético, que j 

tenga la elasticidad neoesaria y sea impermeable a la tinta de : 

impresión. Por ejemplo, puede utilizarse látex vulcanizado de 

goma pura que puede tener una oarga para aumentar' su resisten­

cia de, por ejemplo, negro de carbón.

Aunque en el caso de la impresión direota o. eá 

offset, el soporte puede tener la forma de una lámina, conviene 

que el soporte tenga la forma de una banda sin fin, montada pre 

ferentemente sobre rodillos. En este oaso, pueden proporcionar­

se medios para enganohar las porciones del borde de la banda,30.
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y medios para guiar los medios de enganche de manera que la banj 

da se estire transversalmente a medida nue se mueve desdo los .j 

medios de aplicación de la tinta a los medios de transferencia.; 

Por otra parte, pueden también proporcionarse medios para mover 

los medios de enganche de forma que la banda se estire longitu­

dinalmente. t *

Aunque puede haber ún contacto de superficie entre el 

substrato y el soporte, con el fin de évitar más fácilmente la 

distorsión o la contaminación de la imágen en el substrato,con­

viene que se dispongan medios para proporcionar un contacto li­

neal entre el substrato y el soporte. En este caso, puede eli­

minarse la contaminación o las tiznaduras si el soporte y el 

substrato se disponen de forma que en su línea de oontacto la j 

velocidad relativa entre ellos sea 0. Por otra parte, puedo evi; 

tarse la distorsión de la imágen sobre el substrato si los me- j 
dios de guía se disponen de manera que la anohura de la banda, j 

inmediatamente aguas arriba y aguas abajo (oon relación a la di1 

rección de movimiento de la banda) de la linea en la que la.bani 

da se pone en oontaoto con el substrato, sea la misma, y.los I 

medios para mover los medios de enganohe estén dispuestos de 

forma que sea también la misma velooidad de la banda inmediata-! 

mente aguas arriba y aguas abajo de dioha linea.

Si, como ocurrirá por lo general, se desea asegurar i 

que la banda se estire uniformemente en la posición en la que 

la banda se pone en contacto con el substrato, los medios de 

guía y los medios para mover los medios de enganche deberán dis 

ponerse de manera que el estiramiento longitudinal total de la ; 

banda sea igual al estiramiento transversal total de la banda ! 

Inmediatamente aguas arriba de dicha posición.

Conviene que los medios de enganohe oomprendan una se-
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rie de elementos de enganohe, sujetados d  oada borde de la bah- 

da y los medios de guia comprendan unas pistas continuas de 

guía, una para cada borde de la banda, estando introducidos y 

moviéndose los elementos de enganche a lo largo de cada borde 

de la banda oon su pista correspondiente de manera que la forma 

del borde de la banda se determine por el oontorno de la pista.

En este caso, los medios para mover los elemen­

tos de enganohe dispuestos a cada lado del borde de la banda, 

pueden comprender, convenientemente, un par de miembros alarga­

dos y giratorios, por ejemplo oilindrioos {por ejemplo, un tor­

nillo de un transportador de tornillo sin fin) uno dispuesto 

aguas arriba y el otro aguas abajo de dioha posioión, teniendo 

oada miembro una ranura perifórioa o una rosoa periférica» ex­

tendiéndose en espiral alrededor de su eje y a lo largo de su 

longitud para enganchar los elementos de enganche de manera que 

cuando gire el miembro alrededor de su eje, los. elementos de eu 

ganche se muevan a lo largo de su pista correspondiente, estan­

do dispuestas las pistas a lo largo de oada borde de la banda 

de forma que se. separen entre sí aguas arriba de la posición 

en la que la banda se pone en oontacto oon el substrato estan­

do dispuesto el paso de la ranura o de la rosca de oada miembro 

alargado de manera que aumente desde un extremo del miembro al 

otro y aumentando el paso de la ranura o rosca del miembro
I

aguas arriba de un par de miembros en la dirección de movimien-
¡

to de los elementos de enganohe, y disminuyendo el paso de la . j 

ranura o rosoa del miembro aguas abajo del par en la direoqión j 
de movimiento de los elementos de enganohe, siendo la misma la! 

variaoión total del paso de los dos miembros.

Si el soporte tiene la forma de una lámina, los 

medios para aplicar tinta al soporte pueden oomprender, en el
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caso de la impresión en offset, un medio de dibujo plano o ci- j 
lindrico o, en el oaso de la impresión directa, una placa plana 

o uno o más fcodlllos y medios, por ejemplo, una plaoa plana,pa­

ra soportar el soporte mientras se le aplica tinta por la no­

ción del medio de dibujo o del rodillo. También en este caso, 

los medios para realizar el contacto entre el soporte y el subs­

trato pueden comprender medios para colooar el substrato en re­

lación de correspondencia con la hoja estirada y medios, por 

ejemplo, una placa plana o rodillo, para apretar entre sí el 

substrato y la lámina estirada.

Si el soporte tiene la forma de una cinta sin fin 

montada sobre rodillos es conveniente que los medios partí apli­

car tinta al soporte se dispongan junto a uno de los rodillos, j 

el oual se designará en lo suoesivo oorno el primer rodillo, y 

los medios para efectuar el contaoto entre el substrato y el so­

porte se dispongan junto a otro rodillo, denominado en lo suoe- ; 

sivo el segundo rodillo.

En este caso, los medios para aplioar tinta al so- ; 

porte pueden comprender, en el caso de la impresión en offset, 1 

un medio de dibujo cilindrico y giratorio o, en él oaso de im­

presión directa, otro rodillo que se pone en oontaoto oon la
I

banda cuando pasa sobre el primer rodillo. De esta forma, el pri 

mer rodillo actúa comprimiendo la banda oontra el medio de dibu-1 

jo o el otro rodillo. i

También en este caso, los medios para efectuar el I 

contacto entre el soporte y el substrato pueden comprender otro 

rodillo dispuesto cerca del segundo rodillo, de forma que ouan- I
|

do el substrato pasa sobre el otro rodillo, se ponga en contaoto 

con el soporte, y aplique presión al mismo, cuando pasa sobre el 

segundo rodillo. Esta disposición permite faoilmente que se oon-30.
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siga que la zona de contacto entre el soporté y el substrato 

sea una línea. j

Si el soporte tiene forma de; lámina plana, entonces 

el substrato se alimentará generalmente a : la posiolón de impre­

sión en forma de láminas separadas mientras que si el soporte 

tiene forma de cinta sin fin entonces el substrato puede alimón 

tarse a la posición de impresión en forma de láminas separadas 

o continuamente, oomo »na tira oontinua, desde una bobina. Otra 

posibilidad es la de oomenzar oon una bobina de material que se 

corta en láminas inmediatamente antes de la impresión.

En el procedimiento según l a >invención, puede uti­

lizarse oualquier tinta quo sea transferible del soporte-al 

substrato, y el tipo de tinta utilizada dependerá, en gran me­

dida, del tipo de procedimiento de impresión. Por ejemplo, para 

procedimientos tales oomo la tipografía o la litografía, la tin 

ta puede haoerse con un barniz, formado por aceites secantes .y i 

resinas, que se utilioe como soporte para el pigmento deseado, ¡ 

que puede ser, por ejemplo, un odorante. En este caso, la tin-; 

ta se solidifioa fundamentalmente por endurecimiento químioo, j 

por ejemplo, por oxidación. Para la impresión flexográfioa, la 

tinta puede oomprender una solución o suspensión, por ejemplo, 

un barniz "shellao", oomo vehíoulo del pigmento. En este oaso, 

la solidificación se obtiene por evaporación del disolvente.

La tinta utilizada para fotograbado es similar a la utilizada 

para flexografía y se baoe disolviendo o suspendiendo una resi­

na o mezcla de resinas en un disolvente que incorpora el pig­

mento. Esta tinta se solidifioa por evaporación. En comparación 

con la tinta tipográfica y litográfioa, el seoa'do de la tinta 

flexográfioa y de fotograbado será relativamente rápido y la 

evaporación puede retardarse si es neoesario un disolvente que
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sea menos volátil a la temperatura dé trabajo. ¡

En general, la tinta al llegar a la posioJón de '
t

impresión estará en condición tal que asegure su transferenciaj 

satisfactoria del soporte al substrato. No obstante, si se uti­

lizan tintas que incorporan resinas térmoplásticas, existe el 

riesgo de que la tinta en el soporte se encuentre en estado só­

lido cuando se ponga en contaoto oon el substrato. Esta difi­

cultad puede superarse cuando los medios pata realizar el oon- 

taoto entre el soporte y el substrato comprenden los menciona­

dos rodillos segundo y posterior, proporcionando medios para 

calentar los rodillos segundo y./o posterior. Así, si la tinta 

se aplica al soporte a partir de una soluoión o suspensión o 

en estado fundido y se solidifioa antés de llegar a la posi­

ción de impresión, los rodillos oalentados aotuarán reblande­

ciendo la tinta de manera que pueda transferirse adecuadamen­

te del soporte al substrato.

Si se neoesita la impresión en dos o más' colo­

res, puede haoerse utilizando un solo aparato según la inven- j 
oión y o amblando el medio, ouando se imprima en offset, ,o, ,el 

soporte, ouando se imprima directamente, siempre que so neoe- 

site un color nuevo. Optativamente, puede obtenerse la impre- , 

sión en dos o más oolores imprimiendo un oolor en el substra- * 

to utilizando un aparato según la invenoión y a oontinuaoión 

pasando el substrato a un segundo aparato para reoibir un se­

gundo color, y así sucesivamente. El uso de dos o más apara- ¡ 

tos según la invención, es particularmente apropiado de esta ¡ 

manera ouando el substrato se alimenta a la posioión de impre-
I

sión en forma de una tira oontínua desde una bobina. En este ¡ 

oaso, después de que ha recibido la tinta de un primer oolor 

procedente del primer aparato, el substrato puede ser pasado
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al segundo aparato, donde reoibe la tinta de un segundo oolor, 

y así sucesivamente, por lo que el procedimiento es oontínuo.

No obstante, cuando se imprime en dod o más oolores; 

se prefiere que se dispongan dos o más medios de dibujo (en 

el caso de la impresión en offset) o cada uno de dos o más ro-
¡ í , 1 f

dilíos (en el casó de la impresión dlreota) de manera que Se 

aplique al soporte tinta de cada color ouando pasa sobre el
t

primer rodillo. Los medios de aplioación de la tinta o rodi­

llos pueden estar, por ejemplo, separados entre si en la direo-- 

ción de movimiento d$l soporte.
r ' i

El procedimiento y aparató según la invención pue-¡
de utilizarse para imprimir cualquier clase de substratos, pe­

ro ha.sido diseñado principalmente para, la impresión de pape­

les pintados, textiles, moquetas y alfombras en la que,'4ad° 

que la superfioie que hay que imprimir es relativamente grande 

el medio de dibujo convencional es muy caro y en lá qüe e lob- ' 

jetivo fundamental es la de proporcionar dibujos atractivos, y 

llenos de colorido más que una delincación exaota de las zonas[
■ ' i

impresas, e igualmente para la impresión de papeles de trans- 1 

ferencia que se utilizan actualmente en forma de bobinas y de 

láminas para imprimir textiles, papeles pintados para' la pared 

eto..

4  continuación se describirá sólo a título de ejem­

plo un aparato de impresión construido según.la invención y un 

procedimiento de impresión realizado de acuerdo oon la inven­

ción, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que: j
La figura 1 es una vista en alzada lateral simple­

mente diagramática de parte del aparato de impresión;

La figura la es un detalle ampliado del aparato;

La figura 2 es una vista en planta desde arriba
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del aparato;

La figura 3 es una vista en alzada lateral de parte 

del aparato a mayor escala que las figuras 1 y 2 y; j

La figura 4 muestra, en sección pardal, una parte 

del aparato en mayor escala que la figura 3.

Haciendo referencia a los dibujos adjuntos, el apara­

to de impresión comprende 3 medios de dibujo, cilindricos y 

giratorios 1, a cada uno de los cuales se aplica tinta, por 

ejemplo, como sé representa en la figura la sumergiendo par­

cialmente dos rodillos 2 y 3 en un baño de tinta 4. Cada baño 

contiene tinta de color distinto de las tintóa de los otros 

dos baños.

Una tira continua o banda sin fin 5 hecha de material 

elástioo va montada sobre dos rodillos 6 y 7. El rodillo 7 se 

dispone junto al medio de dibujo 4, mientras que el rodillo 6 

se dispone junto a un rodillo 8 redondo que puede alimentar 

un substrato 9 de, por ejemplo, papel.

El substrato 9 puede tener la forma de una tira con 

tinua que se alimenta al rodillo 8 a partir de una bobina (no 

representada) o puede alimentarse al rodillo 8 en forma de lá­

minas separadas, cuyas láminas pueden formarse, por ejemplo, 

comenzando con una bobina de material que se corta en forma 

de láminas, prácticamente de forma inmediata antes de ser ali­

mentadas al rodillo 8 .

Una serle de elementos de enganche 10 se encuentran 

situados a todo lo largo de oada borde de la banda 5 y se en- ¡ 

ouentran fijados a los mismos. Los elementos de enganche si- . 

tuados a cada lado de la banda están en oontaoto, y se mueven ! 

deslizantemente a lo largo de una pista de guía oontínua co­

rrespondiente 11, dispuesta en un plano vertical. Las pistas
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de guía 11 tienen partes superiores que se unen a los elementos 

de enganche 10 sujetados al tramo superior I de la banda, sepa­

rándose las partes superiores en la dirección de movimiento de 

la banda 5, (es decir, en la dirección de la flecha A en la fi­

gura 2). Las pistas de guía 11 tienen también partes inferiores 

que se unen a los elementos de enganohe 10 sujetados al tramo 

inferior Y  de la banda 5, convergiendo las partes inferiores 

en la dirección de movimiento de la banda.
i

Los elementos de enganche 10 situados a oada la­

do de la banda son movidos por dos pares de tornillos girato­

rios de transporte 12, un par para cada borde de la banda,sien­

do horizontales a los ejes de los tornillos. Cada transportador 

de tornillo 12 es tirado por un medio, de accionamiento 13,' p,or 

ejemplo, un motor, y tiene la forma de un cilindro alargado, 

montado en cojinetes 14, que tiene una ranura 15 en; su peri­

feria, que se extiende en espiral alrededor de su eje y a lo 

largo de su longitud. Optativamente, la ranura puede ser sus- !

tituída por una rosoa o reborde. Los tornillos de oada par se j!
encuentran dispuestos uno sobre el otro, uno en contacto oon 

los elementos de enganche que corren a lo largo del tramo su­

perior,!, de la banda, y el otro a lo largo del tramo inferior 

Y, de la banda. El paso de cada tornillo varía a lo largo de su 

longitud, siendo la misma la variación total del paso de cada 

tornillo. El paso de cada tornillo superior aumenta en la direcj- 

ción de movimiento de la banda, mientras que el paso de cada ^

tornillo inferior disminuye en la dirección de movimiento de laj
i

banda.

Las partes divergentes y convergentes de-las 

pistas de guía 11 son rectas y los tornillos 12 están dispuesta; 

cada uno con sus ejes paralelos a la parte divergente o conver-
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gente de la pista de guía a la que se encuentran adyacentes. Por
. • . ¡ 

otra parte, las longitudes de estas partes y sus ángulos de conj

vergencia o divergencia son las mismas y las partes superior e ií
inferior situadas a cada lado de las bandas 5 se encuentran si 

tuadas verticaimente una detrás de la otra. Así, en una direo- 

cion lateral, el estiramiento que ocuríe án el tramo superior
I

X de la banda 5 corresponde exactamente en forma a la contrae- 

cion que ocurre en el tramo inferior Y de la banda. El uso de 

tornillos similares 12 por encima y por debajo asegura la misma 

correspondencia entre el estiramiento y la contraooión de la 

banda 5 en la dirección longitudinal cuando los transportado* 

res se hacen girar a la misma velocidad.

Los elementos de enganche 10 se representan con'más 

detalle en la figura 4. Tal oomo se representa, cada elemento 

comprende una placa de seooión transversal en forma de "Ln, en­

contrándose sujetado un brazo de la HLn (permanentemente, por 

ejemplo, por remaches, tal como se representa, o bien do 'mane- j 
ra que pueda soltarse) a un ojete 16 dispuesto oeroa del borde 

de la banda 5. j
El otro brazo de la nLn de la plaoa se extiende 

entre dos carriles de gula 17, y es guiado por los mismos,
¡

constituyendo estos carriles la pista de guia 11. cada elemen- ¡ 

to 10 lleva unas ruedas de soporte 18 que oorren por los oarri-j 

les 17 y proporcionan un movimiento suave a los elementos 10.

Para impedir que las ruedas 18 se salgan de los oarriles 16, el 

otro brazo de la plaoa lleva' un pasador transversal 19 que se : 

pone en contacto con el lado de los oarriles 17 alejados de 

las ruedas 18. I

Como se muestra en la figura 4, oada elemento 10 

lleva un montante de guia 20 que se Introduoe en la ranura 15
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en un transportador de tornillo oorrespondiente 12.

La banda 5 puede ser de oualquier material 

elástico apropiado. Asi, la banda 5 puede ser de oauoho, por 

ejemplo látex vulcanizado de goma pura, oon una carga pará au­

mentar la resistencia de, por ejemplo, negro de carbón. Las ppr_ 

clones de borde de la banda 5 pueden ir reforzadas, si es nece­

sario, por un tejido de refuerzo.

En el funcionamiento, los rodillos 2, 3 y 

4 se hacen girar a velocidades y en sentido tales que áplíquén 

una pelloula de tinta de espesor predeterminado a oada,medio de • 

dibujo 4 y a oontinuaoión a la bandh 5.

Cuando la banda 5 pasa en la direoción de 

la fleoha A es estirada transversalmente graoias a los elemen­

tos de enganche 10 qüe se mueven en las pistas de guía lly^lonJ» 

gitudinalmente gradas a la variaoión eñ el paso de los torni­

llos de transporte 1¿ a lo largo de su longitud.

El estiramiento longitudinal de la bsnda 

5, dependerá de la variaoión del paso de lüs tornillos 12 y el 

estiramiento transversal depende de la divergencia de las- pistas 

de gula 11. La variaoión del paso de los tornillos 12 se esooge 

en relación con la divergenoia de las pistas 11 de forma que el 

estiramiento longitudinal total de la banda 5 sea igual al es­

tiramiento transversal total de la banda 5 cuando la banda 5 se 

pone en contacto con el rodillo 6. Por lo tanto, la banda 5 se ¡
i

estira uniformemente en todas las direcciones en dicha fase. ' j
!

Como se ha explicado anteriormente, des­

pués de pasar sobre el rodillo 6, la operaoión se invierte de 

manera que el estiramiento de la banda 5 se reduoe progresiva­

mente ouando se aoeroa a la unidad de entintado.

Cuando la. banda 5 pasa sobre el rodillo •
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6 se pone en contacto con el substrato 9 que pasa sobre el ro­

dillo,8. Por consiguiente, dado que la banda 5 Se estira unifo^ 

mámente, aplica también uniformemente la tinta al substrato 9.

El aparato anteriormente desorito oon referen­

cia a los dibujos adjuntos es un aparato de impresión en off­

set, ya que la banda 5 se utiliza como mantilla intermedia pa­

ra recibir una imógen del medio de dibujo 4 y a continuación 

transferirla al substrato 9. Como opción, la banda 5 puede uti 

lizarse como el mismo medio de dibujo de forma que el aparato 

sea un aparato de impresión direota. En este caso, no se nece­

sitan los medios de dibujo 4, y oada uno de ellos puede ser 

sustituido , por ejemplo, por otro rodillo de entintado en 

contacto oon el rodillo de entintado 3.

El aparato que aoaba de desoribirse oon refe­

rencia a los dibujos adjuntos puede ser modifioado de muchas 

formas. Asi, por ejemplo, pueden utilizarse uno, dos, cuatro ■ 

o más medios de dibujo,según el número de oolores que quieran 

imrpimirse. ¡

Logioamente, también puede variarse la forma !i
en que los elementos 10 van fijados al borde de la banda. Por | 

ejemplo, oada elemento 10 puede formarse oomo un gancho que 

pasa a través de un ojete 16 y va sujetado (permanentemente 

o de forma removible) al mismo, o oomo una abrazadera que su­

jete, de forma permanente o removible, la poroión del borde 

de la banda enganohando sus superficies superior e inferior.

Como opción, se puede también sustituir tam­

bién el pasador 19 por otras ruedas de soporte similares a las 

ruedas 17. m-
Si cada tornillo de transporte 12 se formara 

con una rosca o reborde espiral, cada elemento 10 podria lie-
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var, como alternativa, una gula o zapata apropiada para desli­

zarse sobre la rosca.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alteren su 

principio fundamental. También se hace constar que el invento 

corresponde a una solicitud británioa de Patente presentada en 

Inglaterra con fecha y número siguientes: 28 de octubre de 1974 

ns 46549/74; acogiéndose por lo tanto a los beheíioios que con­

ceden los Convenios Internacionales en vigor. Siendo lo que 

oonstituye la ssenoia del refereldo invento.y por lo que se so­

licita Patente de Invenoión por 20 años en España sobre'.: Pro­

cedimiento y aparato de impresión en offset; oaraot.erizándose

por ib siguiente: J .

1.- Procedimiento y aparato de impresión en offset, 

procedimiento oaraoterizado porque se aplioa una tinta de tar> 

presión a un soporte de material elástioo, se estira el sopor-¡ 

te entintado, para aumentar su superfioie, y se efeotúa el oon- 

taoto entre la superfioie del soporte estirado al que se ha 

aplioado tinta y un substrato, de manera que se aplique al 

substrato la tinta del soporte estirado.

2. - Procedimiento según:1a reivindicación 1, oa- -¡ 

racterizado porque la tinta se aplioa uniformemente al soporte 

y porque la superfioie del soporte se estira uniformemente en 

todas las direcciones.

3. - Procedimiento según la reivindioaoión 2, ca­

racterizado porque el soporte tiene la forma de una banda o 

tira oontínua y el estiramiento uniforme del: soporte se afeo-
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túa estirando el soporte igualmente en dos direcciones, úna 

longitudinal y la otra transversal, eri ángulos reotos entre si 

y en el plano de la banda.

4. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 3, caracterizado poraué el substrato tiene la
/

forma de láminas separadas o de tira continua.

5. - Procedimiento según cualquiera de las rei­

vindicaciones 1 a 4, caracterizado poique el substrato es pa­

pel, plásticos o material textil.

6. -Procedimiento según cualquiera de las reivin­

dicaciones 1 a 5, caracterizado porque el sopórtá recibe la 

tinta de un medio de dibujo y la transfiere al substrato.

7. - Procedimiento según cualquiera de las reivin 

dicaciones 1 a 5, caracterizado porque ouando el procedimien­

to es un procedimiento de impresión direota, oonstituye el 

mismo soporte un medio de dibujo que reoibe directamente la 

tinta de un medio de aplioaoión de la tinta y transfiera direoi

tamente la tinta al substrato. !

8. - Aparato para la aplioaoión del procedimiento!

según las reivindicaciones 1 a 7, del tipo para aplicar tinta
!

de impresión a un substrato, oaraoterizado porque comprende 

un soporte de material elástico, medios para aplicar tinta a . 

una superfioie del soporte, medios para estirar el soporte de^ 

pués de que ha recibido la tinta paré aumentar la superfioie . 

de la citada superfioie del soporte, y medios para realizar 

el contaoto entre el substrato y la oitada superfioie del so- ■

porte estirado, para transferir la tinta del soporte estirado :
i

al substrato. !

9. - Aparato según la reivindioaoión 8, oaraote­

rizado porque el soporte tiene la forma de una tira continua
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o banda sin fin. /

10. - Aparato según la reivindicación 9, caracteri­

zado porque el soporte va montado sobre rodillos.
t

11. - Aparato según oualquiera de las i reivindicacio­

nes 8 a 10, caracterizado porque se disponen medios para propor 

clonar un contacto lineal entre el substrato y el soporte.

12. - Aparato según cualquiera de las reivindicacio­

nes 9 a 11, caracterizado porque se proporcionan medios para 

enganchar las porciones del borde de la bandas y medios para 

guiar los medios de enganohe de forma que la banda se estire 

transversalmente cuando se mueve desde los medios de aplioaoión 

de tinta a los medios de transferencia.

13. - Aparato según la reivindicación 11, caracte­

rizado porque se proporcionan medios para mover los medios de 

enganche de forma que la banda se estire longitudinalmente»

•14.- Aparato según la reivindicación 13, dependien­

te de la reivindicación 11, oaraoterizado porque loó medios 

de guia se disponen de forma que la anchura de la banda.inme­

diatamente aguas arriba y aguas abajo, oon relación a la direo-t 

olón de movimiento de la banda, d¿ la posición en la que la 

banda se pone en contaoto oon el substrato, es la misma, y los 

medios para mover los medios de enganohe están dispuestos de 

manera que inmediatamente aguas arriba y aguas abajo de dioha 

posición, la velooidad de la banda sea la misma. |

15.- Aparato según oualquiera de las reivindica­

ciones 1S a 14, oaraoterizado porque los medios de enganche 

se forma una serie de elementos de enganohe sujetados a cada 

borde de la banda, y los medios de guía comprenden unas pistas 

de guía continuas, una para oada borde de la banda, encontrán­

dose los elementos de en -ganohe a lo largo de oada borde de la



banda enganchados y moviéndose a lo largo de su pista corres­

pondiente de forma que el borde de la banda quede determinado 

por el oontorno de la pista. j

16.- Aparato según la reivindicación 15, ca­

racterizado porque los medios para mover los elementos de en-
i

ganche dispuestos a lo largo de cada borde de la banda se for­

man por un par de miembros alargados y: giratorios, uno dispues­

to aguas arriba y el otro aguas abajo dd la posición en la que 

el soporte se pone en oontaoto oon el substrato, teniendo cada 

miembro una ranura periférica o una rosoa periférioa que se ex­

tiende en espiral alrededor de su eje y a lo largo de su lon­

gitud para ponerse en contaoto oon los elementos de enganche, 

de manera que, al girar el miembro alrededor de su eje, los el¿ 

mantos de enganche se muevan a lo largo de su pista corrospon- 

dientej estando dispuestas las pistas a lo largo de oada borde 

de la banda de manera que se separen'aguas arriba de la posi­

ción en la que la banda se pone en oontaoto con el substrato, 

estando dispuesto el paso de la ranura o de la rosoa en oada 

elemento alargado de forma que aumente de un extremo del miém- 1 

bro al otro y aumentando el paso de la ranura o rosoa del miem­

bro aguas arriba de un par de miembros en la direoolón de movi­

miento de los elementos de enganohe y disminuyendo el paso de 

la ranura o rosoa del miembro aguas abajo del par en la direo- 

oión de movimiento de los elementos de enganche, siendo la mis-i 

ma la variación total del paso de ambos miembros.

17.- Aparato según la reivindicación 10 ó ¡ 

cualquiera de las reivindloaoiones 11 a 16, caracterizado por- J 
que los medios para aplicar la tinta al soporte se disponen jun 

to a uno de los rodillos y los medios para efectuar el contacto 

entre el substrato y el soporte se disponen junto a otros dos
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rodillos.

18. - Aparato según la reivindicación 17, caracterizado 

porque los medios para poner el substrato en contacto con el 

soporte comprenden un rodillo ulterior dispuesto cerca del 

otro rodillo mencionado de manera que cuando el substrato pa­

sa sobre el rodillo ulterior está en contactó con el boporte

y aplica presión al mismo, cuando este último pasa sobre el 

otro rodillo citado.

19. - Aparato según la reivindicación 18, caracterizado

porque se proporcionan medios para oalentar el Otro y/o el ul­

terior rodillo. .

20. - Aparato según cualquiera de las reivindicacio­

nes 8 a  19, caracterizado porque el soporte se haoe con ma­

terial elastomórico.

21. - Aparato según la reivindicación 20, caracteri­

zado porque el material es oauoho natural o sintétioo,

22. - Aparato según la reivindioaoión 21, caracteriza­

do porque el material es látex vulcanizado de goma pura.

23. - Aparato según la reivindioaoión 22, caracteri­

zado porque el látex lleva una carga para darle mayor re.sis- j
. i

tencia. : ¡ j
i

24. - Aparato según oualquiera de las reivindicacio­

nes 8 a 23, caracterizado porque el aparato es un aparato

de impresión en offset, comprendiendo los medios de aplica­

ción de la tinta un medio de dibujo y estando dispuesto el so­

porte para recibir la tinta del medio de dibujo.

25. - Aparato según la reivindioaoión 34, dependien­

te de las reivindicaciones 17 ó 18, caracterizado porque, el 

medio de dibujo se dispone de forma que se ponga en oontaoto 

con la banda cuando pasa sobre el primar rodillo citado.
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25,- Aparato según la reivindicación 25, carao-
i »

terizado porque se dispone de manera que aplique tintas de 

dos o más colores al substrato, proporcionándose uno o más 

medios de dibujo para ponerse en oontacto con la banda cuando 

esta última pasa sobre el primer rodillo, estando dispuesto 

cada medio de dibujo para aplicar a la banda tinta de diver­

sos colores,

27. - Aparato según la reivindicación 26, carac­

terizado porque los medios de dibujo están separados entre 

si. en la dirección de movimiento de la banda.

28. - Aparato según cualquiera de las reivindica­

ciones 8 a 23, caracterizado porque el aparato es un aparato 

de impresión direota, constituyendo el soporte un medio de 

dibujo y estando dispuesto para recibir directamente la tinta 

de los medios de aplicación de la tinta.

29. - Aparato según la reivindicación 28, depen­

diente de las reivindicaciones 17 ó 18, caracterizado porque 

los medios para aplioar la tinta al soporte ooiñprenden otro 

rodillo que se pone en oontacto oon la banda ouando esta ul­

tima pasa sobre el primer rodillo citado.

30. - Aparato según la reivindicación 29, ca­

racterizado porque el aparato se dispone para aplicar tintas 

de dos o más oolores al substrato, proporcionándose uno ó 

más rodillos adicionales para que se pongan en oontacto oon 

la banda cuando esta última pasa sobre el primer rodillo, 

dispuestos cada rodillo de aplioaoión de tinta de manera que 

apliquen tinta de distinto ccibr a la banda.

31. - Aparato según la reivindioaoión 30, carac­

terizado porque los rodillos de aplioación de la tinta es­

tán separados entre si en la direooión de movimiento de la
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"banda

! * 
\

\
{
í

32.- Procedimiento y aparato de impresión en offset, 

tal y como queda descrito sustancialmente en la presente Me* 

moria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintioinoo hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

Madrid § FEf»

BOWATER PACKAGING LIMITED
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