MiINISTERIO DE INDUSTRIA

- ,'.' g ormine “"
REGISTHO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL Ge) ES 5.)' 442,137 G ar
R 6}) TLOCHA DE BFRLSENTACION
. m; . 28.10075
SRR ]
,I . :". 'l_' (t},,
A9 PATENTE DE INVENCION
“ESPARA
(a:y iy I
(w1 rivines bos (s 110 na {vy) veain
46549 /74 28 de ooctubre de 1.Y74 Ingleterra

@"ECNA NE OUOLICIDAG | @CLA!IFIQAL-ION INTURNACIONAL

BIIc, BYIF

(\9"&!:?“'- DE LA QUE ES DIVISIONA. A

(b) TIYUL O LE LA INVENCION

PROCEDIMIENTO Y APARATO PE IMPRESINN EN OFFSET.

L

(ﬁ) BOLICITANTR ()

BOWATER PACKAGING LIMITED,

DOMICILIO Bt BOLICITANYE

Bowater House, Knightabridge, Londres, SWIX 7LR, Inglaterra.

€§ INVENTOR (X8

MICHAEL JNSEPH CURRAN,

(l?) UL AR (kW)

(':’ Yyt At

D, Jaime Gémez-Acebo

UNe A 4 MOn e UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



PATENTE DE INVENCION
Br. 46549/74,

| .
. '
(-%é/mau'a @edm%ﬁ'mz
sothe:
PROCEDIMIENTO Y APARATO DE IMFRESION EN OFFSET.-

Soficilunte: BOWATER PACKACTNG LIMITED, entidad inglesa, rssidente
en Bowater House, Knightsbridge, Londres, SVFIX 7LR,

Inglaterra,

—— e e a8 e o e oy

La presente invencidn se refiere a prooedimien-
tos de imprimir y al aparato pare utilizacidn en dichos
procedimientos. La invenocidn se refiere especialmente
a2 un procedimiento de imp?esién en offset y un aparato
de impresién en offset.



10.

15.

20.

25.

30,

-2 -

La presente invencidn proporciona un procedimiento |
de impresién que comprende aplicar tinta de impresién a un so-
porte hecho de material eldstico, estirar el soporte entintado j
pare aumentar su superficie y realizar el contacto entre la su-
perficie del soporte estirado a la que se ha aplicado la tinta
¥ un substrato, de forme que la tinta del.soporte estirddo 88
aplique al substrato.

El procedimiento segin la invencidn tiene le ven-
taja de permitir qﬁe una zona relativamente pequefia, es deoir,
un zone del soporte no estirado, reciba la tinta, y une zona

mayor del substrato reciba la tinta del soporte estirado.

Varlando el estiramiento del soporte, puede variar

se la relaocidén entre lLa superficie del substrato que recibe la
tinta del soporte estirado y la superfiocie inicial del scoporte
que recibe la tinta. Aunque, en algunos oasos, puede ser oon-
veniente aplicar la tinta al substrato de manera que la imégen
en el substrato no sea una reproduccidn ampliada unirormemente!
de la imdgen aplicade iniclalmente al soporte, lo gue puede oon|
seguirse, por ejemplo, ocon un estiramiento no uniforme del mo- |
porte, generalmente se prefiere que el soporte al que se naya
eplicado la tinta se estire uniformemente en todas las direc- |
clones, de manera que la imégen impresa en el substrato soa,en{
efecto, una reproducoién ampliada uniformemente de la imdgen
aplicada inicialmente al soporte. '

Es conveniente qué, ocuando 41 soporte tiene la

forma de una banda o tira continua, el estiramiento uniforme

del soporte se efectie estirando el soporte igualmente en amba
direcciones, una longlitudinal y la otra transversal, en éngulog
rectos entre s{, y en el plano de la banda,

Preferentemente, ol procedimiento es un procedi-
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miento de impresién en offset, recibiends el soportevla tinta
de un medio de dibujo y transfiriendo la tinta al substrato.

Optativemente, el procedimiento puede ser un pro-

éedimientd de impresién directe, constituyendo &l mismo sépor~
te un medio de dibujolque recibe directamente la tinta ds hh

medio de aplicacidén de tinta y transfiere directamente la tin-
ta al substrato. _ _ ‘
La invencién proporciona ademés un aparaﬁo de im-

presidn para apliocar la tinta de impresién a un substrato,com-

medios'para'aplioar tinta a una superficie del soporte, medios
para ¢stirar el sbporte después de que haya recibido la tinta |
para aumentar le superficie del soporte, y medios para afeotuar
el oontﬁcto entre el éﬁbstrato 7 dioha superfioie delrsopoffe
estirado, para transferir la tinta del soports estirado &l
substrato,
Bl aparato pusde sef.un aperato de impresién en

"offeet" o impresién directa. No opétaﬁte}_sb prﬁriere que -8l
aparato sea un aparato de impresién en offset en el que los me+

dlos de aplicacién de tinta comprenden medio de dibujo y ol 8o

porte se dispone para recibir la tinta del medio sobre une su-;

perficie o superficies determinadas por el.madiorde dibujo,

transfiriéndola a continuaciéh al subgtrato. En este casd;pbr'
consiguiente, el soporte se utiliza cgmo‘medio intermédio pé;af
recibir una imdgen del medio de.didbujo y a continuaci én o
trensferirla al substrato. '

El medlo puede tener la forma de un cilindro de
impresién o bien la forme de un clisé que puede ser plano o

parcialmente cilindrico.

En el caso de la impresién directa, el mismo sopor-
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te constituye un medio de dibujo y estd preparado para roeibir |
directamente la tinta de los medios de ap}icacién de la Linta ;
sobre una superficle o supsrficies determinadas por el soporte g
y & continuacidn aplicar directamente la tinta al substrato.En
este caso, los medios dé aplicacidén de la tinta pueden consis-
tir simplemente en , por ejemplo, un depdsito de tinta y/0 me-
dios para dosificar la tinta de manera que se aplique directa-
mente al goporte una cantidad regulada,

Dado que el soporte se hace con meterial eldsti-
co, 8l uso del soporte como medio de dibujo se aplioa dspecial-
mente a los procedimientos de impresién flexogréfica en los que,
convencionalmente, el medio de dibujo lleva un dibujo eldstioco
(generalmente caucho) estéreo. '

Las superficles activas o superfiocies de impre-
sién del medio de dibujo (en el caso de la impresién en offset)
o del soporte (en el caso de la impresidn directa) pueden ohte-
nerse de muchas formas. Por ejemplo, puede disponerse uns dife-

rencle de altura en la superficle del medio (soporte) de forma

que las zonas que no deban transferir tinta al soporte (subs-

trato) se encuentren, realmente, "por debajo™ del resto. La tigf

ta aplicade a la superficle del medio (soporte) se deposita en-
tonces en la imdgen "elevada", Este es el tipo de medio utiliza+
do en los procedimientos convencionales de impresién en relieveE
tales como la impresidn tipogrédfica, variaociones de las cuales
son la flexografia y la impresidén en hueco.

Optativamente, la superficie del medio de dibujo:
puede ser continue, es decir, lisa, y la separacién de las zo- ;
nag de impresién y de no impresidén obtenerse por medios quimiooé

de manera que las zonas que no tengan imégen repelan la tinta.

Este es el tipo de medio utilizado en los procedimientos conven
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1 e8 el principio de 1la impresién con estarcido, ouyo ejemplo méa

| conooido es la impresidn por estareido de seda,

clonales de impresién planogréfica entre los que se inoluyen

la litografia, ¥ los procedimientos pantogrdficos y colotipi- g
cos,. ;

' Como otra posibilided puede disponerse una diferencia
de altura en la superficle de impresidn con 1o que las zonas
que hay que imprimir qﬁedan rebajadas en la misma, iﬁundéhdosei
la superficie con tinta y elimindndose el sxceso de la cara de
Torma que se retire la tinta de los rebajes cuando se ponen en
contacto con el soporte, en sl caso de 1la impresidén en offget, '
0 con el substrato, en el caso de la 1mpresién directa. Tate es
el tipo de medio utilizado en el prooedimiento convenoional de
impresidén en entalle o en hueco, y se emplea ‘sn el fotograbado
¥ en el rotograbado,

Como otra posibvilidad més, la superfioie.de impresidr
puede incluir una membrana bermeable que se trata de manera que
sdlo unas zonas seleccionadas permiten que la tinta .pase a. tra-

vés de ella, formando de este modo un verdadero estarcido. Estej

En muchos casos, el coste de producir el soporte

rera la impresion directa de una zona determinada del substrato

seré inferior al coste de producir el medio de impresién utili-

zado en un procedimiento convencional de impresién directa, Asi,

mientras que en la impresidn convencional directe la zona de iml

presidén del medio gerd la miema, o muy similar, a la superficie
del substrato qﬁe ﬁay que 1mprimii, en el prooedimientb.y'apa-.
rato de impresién segin la invencién es la zona de 1mpiesién dal
soporte estirado la que necesita tener este tamafio. Por congi-

gulente, dado que el medio oonvencional de disefio s hace con

el mismo material que el soporte del aparato segin la invencién,



lOn

15,

20.

R5.

30,

-6 =

habvréd un ahorro dé material, el cusl aumentaréd si, como osurre
en.muchos casog, el medio convenclonal se hace con materiales.
mds caros, tales como un metal, |

Por otra parte, hay muchos casos en los que el
coste de producir el medio de dibujo para la impresidn en of faet
de una zona determinada del substrato serd inferior al coste

de producir el medio utilizado en un proocedimlento convenclo-

nal offset. Esto se debe a que misntras que en los prooedimienﬁ
tos convencionales de impresidén en offget la zona del clisé o l
|
|

forma serd la misma o mu similar a la zona del subgtrato que
hay que imprimir, en el procedimiento y aparato segin la inVen{
cién, la zona del cilindro, el clisé o la forma pusde ser me-

nor en una medida que depende del graddb en el que se estire el
gsoporte. Loglcamente, en algunos c¢asgs, y sobre todo cuandc se
necesita la impresidén de substratos de gran tamafio, serd posi-

ble utilizer los medios de dibujo Sxistentes y aumentar corres-

pondientemente el grado de estiramiento o de aumento del tama-
flo, o ambas cosas a la vez, del soporte. - ’ !
Se comprenderd por lo anterior que el medio de
dibujo utilizado para aplicar tinta al soports por un prooedi—;
miento de offset puede ser fundamentalmente de rormg oconven- |
oional. No obstante, dado que el medio serd mée pequefio que su?
contrapartida oonvenclonal, pusde ser necesario introducir .
oiertas modificaciones oon el fin de obtener una calided simi-:
lar de impresién sobre el substrato., Por ejemplo, generalmente |
serd necesario disponer que el medio deposite pelioculas méds
gruesas de tinta sobre el soporte para asegurar que se aplioa
una cantided adecuada de tinta al substrato a pesar de la zonai
reducida del medio. Esto puede suponer alguna alteraocién del ]
|

mismo medio de manera que pusda impartir pelfoulas mds gruesas



S.

lo'

15.

20.

RS,

30.

| cional de didujo de foima Que se aplique una cantidad adsqua-

al soporte o bien a la forma en que se aplica la tintajal medio)
de menera que se imparten peliculas mds gruesas a las zonas fc-
tivas del medio.

No bbstante, el miamo medio’y log dispositivos em-
pleados para aplicaf la tinta al medio de dibujo serdrn funda-
mentalmente de forma convencional y los medios de apliéacién
de la tinta pueden incluir, por ejemplo, un dépésito de tinta
y/o hedios para dosifloar la tinta de manera que se proporcio-
ne al medio una cantidad regulada. '

-En el caso de la impresidn dirsota serd también nece-
sario, por lo general, disponer que el medioc de apliocacidén de
la tinta deposite pelfculas ds tinta en el soporte -que son mdsg

gruesas que lag pplioulas que se necesitan en un medio conven-

da de tinta al substrato. Esto pusde suponser una al teracién en |
la forme enr que se aplica la tinta al éopbrte, pqroflqg medios |
de aplicacién de la tinta serédn también fundesmentalmente ds. for

ma convencional.

El soporte pusde hacerse de cuslquier material elés- |
tico apropiado., Por ejemplo; la banda pﬁede h&oerse_de mate:ig%
elastomérico, preferentemente caucho matural o sintético{ que ;
tenéa la elagticidad necesaria y sea impermeable a la tinta de:
impresién. Por ejemplo,'puede utilizarse latex vuleoanizado de
goma pura que pusde tensr una carga paré aumentar su resisten-
cla de, por ejemplo, negro de carbén. o

Aunque en sl caso de la impresidén direota o, en

offset, el soporte puede tener la forma de una lémina, oonvien]
que el soporte tenga la forma ds una banda sin fin, montada pre

ferentemente sobre rodillos. En este caso, pueden proporcioner-

se medios para enganchar las porociones del borde de la banda,
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y medios para gufar los medios de enganche de manera que la ban+

|
l
medios de aplicacidn de la tinta a los medios de transferencia.:

da se estire transversalmente a madida nue se mueve desde los

Por otra parte, pueden tambien proporcionarse medios para mover
los medios de enganche de foria que la banda se estire longitu-
dinalmente. ; .

Aungue puede haber un contacto de suparficie entre el
gubgtrato y el soporte, con elrfin de évitar mds facilmente la
distorsién o le contaminacidn de la imdgen en el substrato,con-
viene que se dispongen medios para proboroionar un contacto li-
neal entre el substrato y el soporte. En este ocaso, pueds eli-
minarse la conteminacidén o las tiznaduras si el soporte y el

substrato se disponen de forma que en su linea de contacto la

tarse la distorsién de la imdgen sobre el substrato si los me-

dios de guia se disponen de manera que la anchure de la banda, .
inmediatamente aguas arriba y aguas abajo (oon relacign a la di?
reccién de movimlento de la banda) de la linea en la que la. ban
da se pone en contacto con el substrato, sea la misma, y los |
medios para mover los medios de enganche estén dispuestos de

forma que gea también la misme velooidad de la banda inmediata-

i
mente aguas arriba y aguas abajo de didha'linoa.

81, como ocurriréd por lo general, se desea asequrar
que la banda se estire uniformemente en la posicién en la que
la banda se pone en contacto con el substrato, los medios de
guia y los medios para mover los medios de enganche deberdn dis
ponerse de manera que el estiramiento longitudinal total de la
banda sea igual al estiramiento transversal total de le banda
inmediatamente aguas arriba de dicha posiocidn. '

Conviene que los medios de enganche comprendan una se-
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rie de slementos de enganche, sujetados J cada’‘borde de la ban-.
da y los medios de guia comprendan unas pistas cohtinuas de
guia, una pare cada borde de la banda; estaﬁdo introducidos y
moviéndose los elemsntos de enganche a lo largd de cada borde
de la -banda con su pista correspondiente do manera que la forma
del bofde de la banda se determine por el contorno de la pisté.
En este caso, los medios para hover los elemen-_
tos de enganche dispusstos & cada lado del borde de la banda,
pueden comprender, convenientemsnte, un par de miembros alargs-
dos y giratorios, por ejemplo cilindricos (por ejemplo, un tor-
nillo de un transportador de tornillo sin fin) uno disbuesto-
aguﬁs arriba y el otro aguas abajo de dicha posio;én, teniendo
cada miembro una ranura periférica o una rbsoa periférioa; ox-

tendiéndose en espiral alrededor de su ejs y a lo largo - de su

longitud pare enganchar los elsmentos de enganche de manera qu
cuando gire el miembro alrededor de su eJe, los.elementos Qe e
ganche se muevan a lo largo de su pista oorrospondienté, 6stan1
do dispusstes las pistas a lo largo de oada borde do ia ban¢a;
de forma que se separen entre si aguas arriha dé la posic;énr

en la que la banda se pone en contacto con el -substrato ostaﬁ- .
do dispuesto el paso de la ranura o de la rosea de ocada mismbro

alargado de manera que aumente desde un extremo del miewbro al

otro y aumentando el paso ds la ranura o rosca del miembro. |
aguas arriba de un per de miembros en la direceidn de movimien—
to de los elementos de enganohe, y disminuyendo el paso de la .

ranura o rosca del miembro aguas abajo -del par'en la direccidn

variaoién total del paso de los dos miembros.

Si el soporte tiene la forma de una lémina,. los

‘medios para aplicar tinta al soporte pusden oomprqnder,~en el
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I
cago de la impresién en offset, un medio de dibujo plano o ci- !

l1indrico o, en el caso de la impresidén directa, una placa plana
o uno o més vodillos y medios, por eJem%lo, una placa planq,pa-
ra soportar el soporte mientras se le aplica tinta por la ac-
cién del medio de dibujo o del rodillo. También en este caso,
los medios para realizar el contacto entre el soporte y el suba
trato pueden comprender medios para coloocar el substrato en re-
lacidén de correspondencia con la hoja estirade y medios, por
ejemplo, una placa pleana o rodillo, para apreter entre si el
substrato y 1la ld4mina estirada.

S1 el soporte tiene la forma de una cinta sin fin

montada sobre rodillos es conveniente que los medios pare apli-
car tinta al soporte se dlsgpongan junto & uno de los rodilloes, i
el cual se designard en lo sucesivo como el primer rodillo, 'y
los medios para efectuar el contacto entre el substrato ¥ sl so%
porte se dispongan junto a otro rodillo, denominado en lo suce- :
gsivo el segundo rodillo.

En este caso, los medios para aplicaer tinta al ao- !
porte pueden comprender, en el caso de la impresidn en offset,
un medio de dibujo cilindrico y giratorio o, en él cago de im- é
presidn direota, otro rodillo que se pone en contaoto con la !
banda cuando pasa sobre el primer rodillo. De esta forma, el pri
mer rodillo actua comprimiendo la banda contra el medio de dibuJ
jo o el otro rodillo.

También en este caso, los medios para efectuar el
contacto entre el soporte y el substrato pueden comprender otro

rodillo dispuesto cerca del segundo rodillo, de forma qus cuan-
|
|

do el substrato pasa sobre el otro rodillo, se ponga en contacto

con el soporte, y aplique presidén al mismo, cuando pasa sobre el

segundo rodillo, Eeta disposioién permite facilmente que se ocon-
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] : i

siga que la zona de contacto entre el soforté y el subétrato
sea una linea, |

Si el soporte tiene forma de; lémina plana, entonoes
el substrato se alimentard generalmentd a la posieidn de impre-
sién en forma de ldminas separadas mientras qﬁe sl el soporte
tiene forma de cinta sin fin entonces el substrato puede alimen
tarse a la posicién de impresién en forma de ldminas separadas
o continueamente, como una tira oontinua; desde una bobina, Otra
posibilidad es la de comenzar con una bobina de material que se
corta en ldminas inmediatamente antes de la impresidén.

En el procedimiento segin la. invencién, puede uti-
lizarse cualquier tinta que sea transferible del soporte-al
substrato, y el tipo de tinte utilizada dependerd, en gran me-
dida, del tipo de procedimiento de impresién. Por Qjemplo,'pgra
procedimientos tales como la tipogréria.o la 11toérafi§,71a ?ig

ta puede hacerse con un barniz, formado por aceiten_éecante;,y

resinas, que se utilioce como-soporte para el pigmento deseado, ;
que puede ser, por sjemplo, un colorante., En este caso, la tin-
ta se solidifica fundamentalmente por egdureoimiento quirico, i
por ejemplo, por oxidecién. Para la impresiocn flexogrériba, 1a'
tinte puede comprender una gsolucidn o suspensidn, por ejemplo,
un barni{z "shellac", como vehiculo del pigmento. En este caso,
la solidificacidn se obtiens por evaporacién del disolvente.

Le tinta utilizada para fotograbado es similar a la utilizada
para flexografia y se hace disolviendo o suspéndiendo:unarresi-
na o mezcla de resinas en un disolvente que incorpora-el pig-
mento. Esta tinta se solidifioa por evaporacién. En oomparaoidé

con la tinta tipogrdfioa y litogréfica, el ssoado de la tinta

evaporacién puede retardarse sl es necesario un disolvente que
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sea menos Voldtil a la temperatura dé trabajo.
En general, la tinta al ‘lléegar a la posicién de

impresién estard en condicidén tal que assgure su tranéferenoia

satisfactoria del soporte al substrato. No obstante, si se uti+

1izen tintas que incorporan resinas térmoplésticas, existe el
riesgo de que la tinta en el goporte se encuentre en estado 86+
1ido cuendo se ponga en contacto oon el substrato. Esta difi-
cultad puede superarse cuendo los medios para realizar el con-
tacto entre el soporte y el substrato comprenden los menciona-
dos rodillos segundo y posterior, proporcionando medios para
calentar los rodillos segundo y/o posterior. Asi, =i la tinta
se aplica al soporte a partir de una solucién o suspensidn o

on estado fundido y se solidifioa entés de llegar & la posi-

ciendo la tinta de manera que puede transferirse adeouadamen~

te del soporte al substrato.

Si se necesita la impreaién en dos o més colo-
res, puede hacerss utilizando un solo aparato segin la inven- |
olén y cambiando el medio, ouando se imprima en offset, o el
goporte, cuendo g imprima directamente, slempre que so nece-

site un color nuevo, Optativamente, pusde obtenerse la impre-

sién en dos o mds colores imprimiendo un coloxr en el substra-
to utilizando un aparato segin la invencién y a continuaocién
pasando el substrato a un gegundo aparato para recibir un se-
gundo color, ¥ ag{ sucesivamente. El uso de dos o mds apara- i
tos segin la invencidn, es partioularmente apropiado de esta %
manere cuando el substrato se alimenta a la poaiocidn de 1mpre$
gidn en forma de ura tira ocontinua desde una bobina. Fn este |
oaso, después de que ha recibido 1a tinta de un primer color

procedente del primer aparato, el substrato pueds ser pasado
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al segundo aparato, donde recibe la tinta de un segundo color, |

y asi sucesivamente, por lo que el prooedimienﬁo es ocontinuo.
No obstante, cuando se imprime en dod o mﬁs colores;
se prefiere que Be dispongen dos o mds medios de dibujo (en
el cago de la impresidn en orfset) o cada uno de dos o nés ro-
dillos (en el caso de la impreaién directa) de maner; que ge
aplique al soporte tinta de cada color cuando pasa gobre el

primer rodillo. Los medios de aplicacién de la tinta o rqdi-

llos pueden estar, por ejemplo, separados entre si en la direct

cién de movimiento del soporte.

El prooeﬁimiento v aparato segin le ihvenoié? pue-
de utilizarse para imprimir cualquier clase de substratos, pe-
ro ha sido diseﬁado'principalﬁente pare la 1dpreaién de pgpe;
les pintados, textiles, mqquetas ¥y alfombras en lﬁ éue,i@g§p

que la superficie que hay que imprimir es relativamente grands

el medio de dibujo convencional es muy caro y eh 1la que él;ob- '

Jetivo fundamental es la de proporcionar dibujos atractivos y
llenos de colorido méds que una delineacién ezaota de las zonas
impresag, e igualmente para la impresidn de papeles de t:ans— !
ferencia que se utilizan actualmente en -forma de bobinas y de
lédmines para imprimir textiles, papeles pintados para la pared
eto.. |

A continuacidn se describiré 8610 & titulo de ejem-

plo un aparato de impresidn construido segin la invencién y un

cién, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que'

La figura 1 es una vista en alzada lateral simple

l
mente dlagremitica de parte del aparato de impresiédnm;
La figura la es un detalle amplfado del aparato,

La figura 2 es una vista en planta desde arriba
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del aparato;

La figura 3 es una vista en alzada lateral de parte
del aparato a mayor escala que las tigurags 1 y 2 y;

La figura 4 muestre, en seccién parocial, une parte
del aparato en mayor escala que la figura 3.

Haciendo referencia a los dibujos adjuntos, el apara-
to de impresién comprende 3 medios de dibujo, cilindricos ¥
giratorios 1, a cada uno de los cuales se aplica tintg, por

ejemplo, como s& representa en la figura la sumergiendo par-

_clalmente dos rodillos 2 y 3 en un bafio de tinta 4. Cada bafio

contiense tinte de color distinto de las tintds de log otros
dos bvafios.

Una tira continua o banda sin fin 5 hecha de material
eldstico va montada sobre dos rodillos 6 y 7. El rodilio 7 se
dispone junto al medio de dibujo 4, mientras que el rodilloé

se digpone junto a un rodillo 8 redondo que pusde alimenter
un substrato 9 de, por s jemplo, papel. ‘

¥l substrato 9 pusde tener-la forma de una tira con
t{nue que se alimenta al rodillo 8 a partir ‘de una bobina (no
representada) o pusde alimentarse al rodillo 8 en forma de léj
minas separadas, cuyas ldminas pueden formarse, por ejemplb, |
comenzendo con una bobina de material que se corta en forma
de léminas, practicemente de forma inmediata antes de ser a11+
mentades al rodillo 8 .

Une serie de elementos de enganche 10 se encuentran:
aituados a todo lo largo de ocada borde de la banda 5 y se en-
cuentran fijados & los mismos. Los elementos de enganche si- :
tuados a cada lado de la banda estdn en contacto, y se muevené
deslizantemente a lo largo de una pista de gufa continua co-

rrespondiente 11, dispuesta en un plano vertical. Las pistas
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de guia 1l tienen partes supepiorés que 86 unen a los elementos
de enganche 10 sujetados al tramo superior X de'la banda, sepa-
réndose las partes superiores en la direccidn de movimiento de
la banda 5, (es decir, en la direceidn de 1a flepha 4 en la fi-
gura 2). Las pistas de gufa 1l tienen tgﬁbién ﬁartes inferiores
que Se unen a los elementos de enganche 10 sujetados al tramo
inferior Y de la banda 5, convergiendo las partes inferlores
en la direccién de movimiento de la banda, ;
Los elementos de enganche 10 situados a oada l.a.-j
do de la banda son movidos por dos pares de tornillos girato-
rios de transporte 12, un par para cada borde de la banda,sien-
do horizontales a los ejes de los tornlillos. Cada transpbitador
de tornillo 12 es tirado por un medio de accionamiento 13, por
ejemplo, un motor, y tiene la forma de un cilindro aiargddd;
montado en cdjinetes 14, que tiene una ranura 15 en’ su  peri —
toria, que se extiende en espiral alrededor de su eje y a lo
largo de su longitud. Optativamente,.la ranura pusde ser sus-
tituide por una rosce o reborde, Los tornillos de ocada par se
encuentran dispuestos uno sobre el otro, uno en contacto oon
los elementos de enganche que corren a lo largo del tramo sﬁ-
perior,X, de la banda, y el otro & 1o'laigo del tramo inferior

Y, de la banda. El paso de ceda tornillo varia a lo largo de su

longitud, siendo la misma la variacidn total del paso de ocada

tornillo. El paso de cada tornlllo supsrlor aumenta en la direq
cidén de movimiento de la banda, mientras que el paso de cada ?
tornillo inferior disminuye en la direccidn de movimiénto de‘lﬂr
banda, | : }
las partes divergentes y convergentes de: las l
pistas de gufa 1l son rectas y los tornillos 12 estén dispues

cada uno con sus ejes paralelos a la parte divergente o conver-
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gente de la pista de gufa a la que se sncuentran adyacentes. Por
otra parte, lag longitudes de estas paftes y sus éngulos de cog;
vergencia o divergencia son las mismas y las partes superior e é
inferior situadas a cade lado de las bandas 5 se encuentran'si-S
tuadas verticalmente una detrds de la otra. Asi, en una direc-
cién lateral, el estiramisnto que ocurre én el tremo superior
X de la banda 5 corresponde exactamente en forma a la contraé-
cién que ocurre en el tramo inferior Y de la banda., EL uso de
tornillos similares 12 por encima y por debajo asegura la misgma
correspondencia entre el estiramiento y la contracciédn de la
banda 5 en la direccidn longitudinal cuando los transportado-
res ge hacen girar a la misma velocidad, "

Los elementos de enganche 10 se repressntan coh~més
detalle en la figura 4., Tal como se representa, cada elemanto

comprende une place de seccidén transversal en forma de "IM, en-

contrdndose sujetado un brazo de la "L" (permanentemente, por
ejemplo, por remaches, tal como se repressenta, o bien do hnnb-!

ra que pueda soltarse) a un ojete 16 dispuesto cerca del borde

de le banda 5,

El otro brazo de la "L" de la placa se extlende
entre dos carriles de gufa 17, y es gufado por los mismos, |
congtituyendo estps carriles la pista de guifa 1ll. Cada elemen-;
to 10 lleva unes ruedas de soporte 18 que ocorren por los oarriJ
les 17 y proporecionan un movimiento suave a los elementos 10. |
Para impedir que las ruedas 18 se salgan de los oarriles 16, el
otro brazo de la placa lleva un pasador tranaversal 19 que se

pone en contacto con el lado de los oarriles 17 alejedos de
|

las ruedes 18, '

Como ge muestra en la figura 4, oade elemento 10

lleva un monteante de guia 20 que se introduce en la ranura 15
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en un trensportador de tornillo correspondiente 12.

Le banda 5 pusde ser de oualquier mameiidl
eldstico apropfado. As{, la banda 5 pusde ser de caucho, por
ejemplo latex vuloanizado de goma purd, con una carga pard au-
mentar la reslstencia de, por ejemplo, negro de carbénvags por
ciones de borde de la banda 5 pusden ir reforzedas, si es;neée-
sario, por un tejido de refuerzo. | |

En el funcionamipnto, los rodillos 2, 3 ¥

4 se hacen girar a velocidades y en sentido tales qus apliquen

una pelicula de tinte de espesor predeterminado a cada, madio de|.

didbujo 4 y a continuaocién a la bandh 5,

Cuando la banda 5 pasa en la direccidn de
la flecha A es estirada trensversalmente gracias a los elemen-
tos de enganchs 10 qﬁe e mueven en les pistaa,de‘guia_ll.yglbn
gitudinalmente gracias a la variacién en §i~pqso de los torni-
llos de transporte 12 a lo largo de su lengitud., . _ -

' El estiramiento longitudinal de la bDanda
5, dependyré de la varlacién del paso de los tornillos 12 y el-
estiramiento transversal depende de la divergencia devLas,pi;ﬁm
de gufa 11, La variacidén del paso de los tornillos 12 se escoge

en relacién con la divergencia de las pistas 1l de forma que el

estiramiento longitudinal total de la banda 5 gea igual‘al'es-i
tiramiento transversal total de la bande 5 ouando_lﬁ banda,s_sé
pone en contacto_con'el rodillo 8. Por lo tanto, la banda 5 se
estire uniformemente en todas las direcclones en didhé Tase.
Como se ha explidadd anteriorments, des-
pués de pasar sobre el rodillo 6, la oﬁeraoién se ihvierte de
manera gque el estiramiento de la banda 5 se reduce progresiva-

mente cuando se acerca & la unidad de entintado.

Cuendo 1& banda 5 pasalpob:e el rodillo..‘
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6 se pone en contacto con el substratd 9 que pasa sobre el ro-
d11lo.8. Por consipguiente, dado que la banda 5 ge estirn unifgf
memente, aplica también uniformemente la tinta al substrato 9.

El aparato anteriormente desorito ocon referen-
cle a los dibujos adjuntos es un aparato de impresiédn en off-
get, ya que la bande 5 se utiliza como mantilla intermedia pa-
ra recibir una imégen del medio de dibujo 4 y a continuacidn
transferirla al substrato 9. Como opcidén, la banda 5 puede uti
lizarse como el mismo medio de dibujo de forma que el aparato
sea un aparato de impresidn directa. En este caso, no se nece-
sitan los medios de dibujo 4, y cada uno de sllos puede ser
sugtitufdo , por ejemplo, por otro rodillo de entintado en’
contacto oon el rodillo de entintado 3,

El aparato que acaba de desoribirse ocon refe-

rencie a los dlbujos adjuntos puede ser modifiocado de mushas

formas. Asi, por ejemplo, pueden utilizarse uno, dos, cuatro |

o més medios de dibujo,segin el nimero de ocolores que quieran

imrpinirss. . i
Logl camente, también puede variarse la forma !

en que los elementos 10 van fijados al borde de la banda, Por

ejemplo, cada elemento 10 puede formarse como un gancho que
pase a través de un ojete 18 y va sujetado (permanentemente
o de forma removible) al mismo, o como una abrazadera que su-

jete, de forma permanente o removible, la poreidn del borde

de la banda enganchando sus superficies superior e inferior.

Como opcidn, se puede también sustituir tam-

bién el pasador 19 por otras ruedas de soporte similares a la
ruedas 17,
‘.
Si cada tornillo de transporte 12 se formar

con una rosca o reborde espiral, cada elemento 10 podria lle-
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var, como alternativa, una guia o zapata apropiada paré desli- |
zarge sobrse la rosca.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi{ como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indiocadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alteren su
principio fundamental. También se hace conster que el invento
corresponde & una solicitud briﬁdnicé de Patente presentada.e
Inglateria con fecha y nimero sigulentes: 28 de ootubre de 19%3
n? 46549/74; acogiéndose por lo tanto a los beheficlos que oon+

ceden los Convenlos Internacionales en vigor. Slendo lo qqe'

constituye la esencia del refereido invento.y por lo que se 09

por 1b siguiente: . S

1.~ Procedimiento y aparato de impresién en offzet,

procedimiento caracterizado porque se aplioa una tinta de imp _

- presién a un goporte de material eldstico, se estira el gapor-i

te entintado. para aumentar su superfioig, y se efeotlia el con-
tacto entre la superfiole del soporte estirado al qde se ha
aplicado tinta y un substrato, de manera que se aplique al
subgtrato la tinta del soporte estirado.

2,- Procedimiento gegin :la reivindioaoién 1, oa- |
racterizado porque la tinta se aplioa uniformemente al soporte
y porque la superficie del soporte se estira uniformemente en |
todas las direcclonmes. |

3,- Procedimiento segin le reivindicacidn 2, oa~-

racterizado porque el soporte tiene la forma. de una banda o

tira continua y el estiramiento uniforme del: soporte se,eréoé
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tue estirando el soporte igualmente en dos direccioned, una
longitudinal y la otra transversal, en éngulos rectos entre si
y en el plano de la banda.

4,- Procedimiento segin cualquiera de las relvin
dicaciones 1 a 3, caracterizado porcué el substrato tiene la
forma de léminas separadas o de tira continua, !

5.~ Procedimiento seglin cualquiera de las rei-~
vindicaciones 1 a 4, caracterizado poique el substrato es pa-
pel, plésticos o material textil.

6.-Procedimiento segin cdalquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque el soporte récibve la
tinta de un medio de dibujo y la transfiere al gubstrato.

7.~ Procedimiento segﬁh oualquiera de las reivip|
dicacionea 1 a5, oaracterizado porque cuando el proocedimien-
to es un procedimiento de impresién directa, constituye al

mismo soporte un medio de dibujo que recibe directamente la

tinta de un medio de aplicacién de la tinta y trensfiere direo

tamente le tinta al substrato. : !

8.- Aparato pare la aplicacién del prooedimientJ

gegin las reivindicaciones 1 & 7, del tipo para aplicar tinta

de impresién a un substrato, oaraoterizdﬁo porque comprende

un soporte de material eldstico, medios para aplioar tinte a i

una superficie del soporte, medios para estirar el soporte deg
pués de que ha recibido la tinta para aumentay la superficle
de la citada superflcie del sopofte; y medios péra realizar

el contacto entre el substrato y la oitada superfiole del so- .
porte estirado, pare transferir le tinta del soporte esbiradoé
al substrato.

9,- Aparato segin la reivindicaoidén 8, oaracte-

rizado porque el soporte tlene la forma de una tire continua
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o banda sin fin, o
10.- Aparato segin la reivindiocacidn 9, caracteri-
zado porque sl soporte va nontado soﬁre rodilios.
' ' 11,- Aparato segin cualquiera de 1as::eivindigaoiof
nes 8 a 10, caracterizado porque se dipponen medios pﬁr& propor
cioner un contacto lineal entre el substraﬁo y el soporte.
12.- Aparato segin cualquigra de las reivindicacio-
nes 9 a 11, caracterizado porque se proporcionan medlos para
eﬁganchar las poroiones del borde'de 1aibanda§ y medios pard
guiar los medios de enganche dé forma gue la banda se estire
transversalmente cuando se mueve desde los medios de aplicaoidn
de tinta a los medios de transferencia.
13,~ Aparato segin la reivindioaoién 11, car&cta- '
rizado porque se proporclonan medios para mover los medios de
enganche de rorma que la banda se estire longitudinalmento. '
14.- Aparato segin la reivindicacidn 15,;depqndien? )
te de la reivindicacién 11, caracterizado porque losg medibs
de gufa se disponen de forma que la anchura de la bande. inme-
diatemente aguas arriba y aguas abajo, con relacién a la dirsoJ
oién de movimiento de la bande, de la posicién en la que la
bande se pone en contacto con el substfato, es la mieme, y los

medios para mover los medlos de engenche estdn dispusstos de

manere que inmediatamente agues arriba y agﬁas abajo de dicha

posicién, la velooldad de la bande sea la misma,

15,- Aparato segin oualquiera de las reivindioa- ,
ciones 12 & 14, ocaracterizado porque los nedios de enganche
se forme una gerie de elementos de enganche sujetados a cada :
borde de 1la .banda, y los medios de guia cohprennen unas pistés!
de guia continuas, una pare oada borde de la banda, noontrén-\

dose los elementos des en'.ganche a 1o largo. de ocada borde de la
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banda enganchados y moviéndose a lo largo de su plste sorres-
pondlente de forma que el borde de la bandda quede determinado |

por el contorno de la pista.
16.- Aparato segin la reivindicacién 15, ca-
racterizado porque lgs medios para mover los elementos de en-
ganche dispuestos a lo largo de cada borde de la banda ée for-
men por un par de miembros alargados y, giratorios, uno dispues-
to aguas arriba y el otro aguas abajo ad la posicidén en la que
el soporte ge pone en contacto con el substrato, teniendo ovade

miembro una ranura periférica o una roseca periférica que se ex-

tiende en espiral alrededor de su eje y 2 lo largo de Bu lon- |
gitud pare ponerse en contacto con los elementos de enganche, .
de manera que, al girar el miembro airededor de su eje, los ele
mentos de enganche se muevan a lo largo de su pista eorrespon-
diente; estando dispuestas las pistas a lo largo de cada borde
de la banda de menera que se separen 'aguas arriba de la posi-

cién en la que la banda se pone en contacto con el substratg, |

estando dispuesto el paso de le ranura o &e la rosca en cada
elemento alargado de rorma.que.aumente de un extremo del miem- °
bro al otro y aumentando el paso de la ranura o rosoa del miem-i
bro aguas arriba de un par de miembros en la direcoidn de movi-}
miento de los elementos de enganche y disminuyendo el paso de '
la ranure o rosca del miembroraguas abajo del par en la direc-
0ién de movimiento de los elementos de enganche, siendo la mis-i
ma la variscidn total del paso de ambos miembros. |
17.~ Aparato segin la reivindicacién 10 6 !
cualquliera de las reivindicaciones 1l é 16, caracterizado por- ;
que los medios para aplicar la tinte al soporte se disponen JQE%

to & uno de los rodillos y los medlos para efectuar el contacto

entre el substratc y el soporte se disponen junto a otros dos
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rodillos. _ . , .
- 18.- Aparato segin la reivindicaoién 17, caractérizado

porque los medlios para poner el substrato en contacto con el
soporte comprenden un rodillo ulterior dispuesto cerca del
otro rodillo mencionado de manera que cuando el substrato pa-
sa sobre el rodillo ulterior estd en contactd con el -boporte
y aplica presidén al mismo, cuando este Ultimo pasa sobre el
otro rodillo citado.

19,~ Aparato gegin la reivindicacidn 18, caracterizado
porque se proporcionan medlos para galentar el otro y/o el ul~
terior rodillo. : ; ; )

20.- Aparato segin cualquiéra de las reivindicacic-
nes 8 a 19, caracterizado porque el soporte se hace con ma-
terial elastomérico. . _ . . ‘

21,- Aparato segin la reivindicacién 20, caracteri~
zado porque el material es caucho natpral o] éintétioo.'

22,.~ Aparatc segin la reivindioacién 21, caractariza-

do porque el material es latex vuloanizado de goma pura,

2%,.- Aparato segin la reivindicaocién 22, caractexi-
zado porque el latex lleva una ocarga para darle mayor resis-

tencia, : B

24,- Aparato segin oualquiera de las reivindicacio-
nes 8 a 23, caracterizado porque el aparato es un aparato
de impresién en offset, comprendiendo los medios de aplica-
c¢ién de la tinta un medio de dibujo y estando dispuesto el so-
porte para recibir la tinta del medio ds dibujo.

25,~ Aparato segin la reivindicecién 24, dependien-
te de las reivindicaciones 17 6 18, caraoterizadd-porque.el

medio de dibujo se dispone de forma que se ponga en ocontacto

con la banda cuandc pasa sobre el primer rodillo citado.
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26,~ Aparato segun la reijindicacién 25, carac-
terizado porque se dispone de manera que ;plique tintas de
do8 o més colores al substrato, proporciondndose uno o més
medios de dibujo para ponerse en contacto con la banda cuando
esta Qltima pasa sobre el primer rodillo, estando dispuesto
cade medio de dibujo para aplicar a la banda tinta de diver-
gsos colores,

27.- Aparato segin la reivindicacién 26, carac-
terizado porcue los medios de dibujo estén separados entre
s{ en la direccién de movimiento de la banda.

28,- Aparato segin cualquiera de las reivindica-
ciones 8 a 23, oceracterizado porque el aparato es un apuarato
de impresién directa, constituyendo el soporte un medio de
dibujo y estando dispuesto para recibir directamente leo tinta
de los medios de aplicacidén de la tinta.

' 29.- Aparato segin la reivindicacién 28, depen-
diente de las reivindicaciones 17 6 18, caraoterizédo rorque

los medios para aplioar la tinta al soporte comprenden otru

rodillo que se pone en contacto oon la bande cuando gsta Ul-

tima pasa sobre el primer rodillo citado. |
20.- Aparato segin la reivindicacién 29, ca-

racterizado porque el aparato se dispone para aplicar tintas

de dos o mds colores al substrato, proporciondndose uno 6

més rodillos adicionales para que se pongan en contacto con

1a banda cuando este dltima pasa sobre el primer rodillo,

dispuestos cada rodillo de aplicacién de tinta de manera que

apliquen tinta de distinto ccbr a la banda.

3l.- Aparato segin la reivindicacién 30, carac-
terizado porque los rodillos de aplicacién de la tinta es-

tdn separados entre si en la direccién de movimiento de la
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banda.

32.- Procedimiento y aparato de impresidn én offset,
tal y como queda descrito sustancialmente en la presente Me-
morla 8 ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintioinco hojas escritas. a

' méquina por une sola cara,

Madrid, =9 FER oo

BOWATER PACKAGING LIMITED
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