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k1l invento se refiere a un tambor para cable
con costados sobresalientes radialmente y dispuestos en los
extremos de un nicleo sustancialmente cilindrico.

Los tambores de cable tradicionales hechos de
madera y de metal tienmen un peso considerable, lo cual se
manifiesta tanto en gastos de transporte més elevados zeid
también en un manejo mis engorroso y mds dificil tantouée
los tambores de cable cargados como también, particularmen
te, de los tambores de cable vacios. S

Para cvitar estos inconvenientes se ha pf%%i%—
to por tanto, segun el invento, fabricar el tambor de cable

a partir de material sintético parcialmente espumado, en*par

g -

3

A

ticular de espuma dura de poliestireno., -
Se ha visto que los tambores ae cable de este
tipo, hechos de espuma dura de poliestirenb, tienen ungugé-
tabilidad y una resistencia mecénica suficientes, pudiéﬁdé
se efectuar adicionalmente una adaptacidn B la Iinalidad de
uso de cada caso de manera que, cuando los tambores de cable
estdn sometidos a cargas elevadas, el espumado del material
sintético se realiza en grado menor, es depir, el material
sintético tiene un peso por litro mis elevado que en los ca
s50s en los que se pueden esperar cargas menos fuertes., In
un caso como éste puede utilizarse materiai espumado en ma-
yor gradb que debldo al veso por litro menor trae consigo

un aligeramiento ain mds elevado.
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Se ha visto que los tambores de cable construi
dos segun el invento pueden rabricarse por una parte - fa
vorecido ello ademds por la pequeila cantidad de material .
sintético que es neceusaria gracias al espumado - con unos
precios tan favorables qué pueaen utilizarse como tambores
de un solo uso, porque el coste del tambor de cable dé‘eé-
puma dura de poliestireno de acuerdo con el invento es me
nor que los gastos administrativos, de alquiler y de trgpg
porte en los tambores alquilados usuales., *"

Una ventaja adicional de un tambor de cablese
gin el invento, hecho de espuma dura de poliestireno, es
la de su insensibilidad contra influencias de la intemperie,
puesto que no pueden ni pudrirse como los tambores de@@@@e—
ra ni oxidarse como los tambores de metal. 'n;‘:

El tambor de cable segin el invento, cuyo nd-
cleo de tambor puede proveerse de entrantes axiales péféfel
ahorro adicional de peso, puede formar una pieza conforma-
da enteriza o componerse ventajosamente de dos partes, en
particular idénticas, enchufables de forma inVerfida por
giro, pudiendo las partes estar unidas entre sf, adicional-
mente, por encolado o soldadura, »

Otras ventajas, caracteristicés y detalles del
invento resultan de las siguientes descripciones de un ejen
plo de exposicidn y con ayuda del dibujo, mostrando:

Ia figura 1, un alzado laberal, parcialmente en
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seccién, de un tambor de cable segin el invento;
i la figura 2, una seccidén a lo largo de la linea
II-IT en la figura 1; y

la figura 3, una vista en perspectiva de una for

ma de realizacién modificada de un tambor de cable segin el

P -,

invento, Ll

La forma de realizacidn representada en las fi-
guras 1 y 2 estd constituida por dos partés ensamblaaaé en
el plano central longitudinal entre los costados 1 y éﬁélcog
prenden, cada una, un costado y la mitad del ndcleo dé?ﬁém—
bor 2. Las superficies frontales, encoladas adicionalnente
v en contacto una con otra en la junta de separacidén 34--Ce
las partes que forman el tambor de cable, estén proviqta§
en una mitad de nervios sobresalientes 4 y en la otra»mi@ad
de entrantes correspondientes 5, de modo que en una pgaigién
invertida por giro los nervios 4 de una parte pueden énééjar
en cada caso en los entrantes 5 de la olra partve.

£l ndicleo de tambor 2 estd configurado en forma
hueca y tiene solo elementos de refuerzo individuales 6, en-
tre los que estan situados entrantes axialmente pasantes 7,
Cada una de las partes constituidas por un costado 1 y medio
nicleo de tambor forma una pieza conformada enteriza de es-
puma dura de poliestireno a la que se ha dado una forma co-
rrespondiente mediaﬁte expansién posterior de material granu

lado- espumado previamente,
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En la forma de realizacidén representada en la
figura 3, de un tambor de cable dividido en dos partes, se
glin el invento, el plano de separacidén de las dos partes
no se encuentra en el centro entre los costados. In lugar
de ello, en esta forma de realizacién el niicleo de tambor
2 estd dividido en un plano que pasa por el eje del tambor
de cable., Ia unidn entre las dos partes se establece yﬁxta—
poniendo y desplazando axialmente las dos partes 8 y 9 cong
trufdas de forma desigual, de las que la parte 8 estd. pro-
vista de ranures longitudinales 10 que, en seccifn transver
sal, tienen forma de cola de milano, y la parte 9 lo eéfﬁ
de 1engﬁeté§ 11 de forma correspondiente. IEn lugar de“eéfa
configvracidn asimétrica de las dos partes 8 y 9 puedé;ﬁfe-
verse una construccién simétrica, naturalmente, también. en
este tipo de divisién longitudinal del ndcleo. ;

Fl costado 1 de las dos partes 8 y 9 tiene, en
cada caso, una depresién semicircular 12 que recibe el ex-
tremo frontal del ndcleo de tambor de la otra parte y esta
blece asf una unidbn mds estable entre las dos partes 8 y 9
unidas- preferiblemente también, adicionalmente, por encola
do o soldadura,

El invento no estd limitado a los ejemplos de
realizacién representados. Aparte de otras conformaciones
es posible también, por ejemplo, proveerlos tambores de ca

ble de espuma dura de poliestireno sexin el invento con una
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pluralidad de orificios a modo de perforaciones gue ahorran

material y que no menoscaban pricticamente la estabiiidad.

REIVINDICACIOKES

T

Los puntos de invencién propia y nueva dﬁeQﬁe
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patén—
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que._”.
se recogen en las reivindicaciones siguientes: -

12,~ Perfeccionamientos introducidos en un %am
bor para cable, con costados sobresalientes radialmentg;jj
dispuestos en los extremos de un nicleo, caracterizados.-Dar
que dicho tambor estd hecho de material sintético parcial-
mente espumado, especialmente espuma dura de poliestiren-~
no.

_ 28 - Perfeccionamientos segin la reivindicacién
12, caracterizados porque el nfecleo del tambor estd provis-
t0o de entrantes axiales.

32,- Perfeccionamientos segin las reivindicacig
nes 12 o 22, caracterizados porque dicho tambor es una pieza

conformaca enteriza,
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48,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
18, caracterizados porque dicho tambor estd construido de
dos piezas, especialmente idénticas, enchufables una en
otra de forma invertida pox giro,

5&,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
32, caracterizados porque las piezas estén unidas entrc;si

por encolado ¢ soldadura,
6&,- Perfeccionamientos seglin las reivindicacig

nes 42 o 58, caracterizados porque el plano de separacidn
de las dos piezas estd situado en el planocentral entre los

dos costados.
7%,- Perfeccionamientos segin las reivindiscg-

clones 4& o 52, caracterizados porque las piezas compréhden
en cada caso un costado y una mitad del nicleo de tawbor di
vidido longitudinalmente, cuyo extremo, durante el ensam-
blaje, encaja en cada caso con anclaje en una depresién‘se—
micircular del costado opuesto.

88,~ PERFECCIONALIERTOS INIRODUCIDOS EN UN TAL
BOR PARA CABLE,

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines quc se han especificado.



Esta liemoria consta de ocho hojas escritos a
méquina por una sola cara.
radrid, -3 RIC. 187
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