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La invención se refiere a un almacén para
sacos que tienen una boca con una válvula o que forma 
parte de ella, que han de ser automáticamente coloca­
dos uno a uno en los conductos de llenado de una má- 

5 quina envasadora automática para ser llenados con ma
terial en polvo, por ejemplo cemento.

En las máquinas envasadoras tanto rotativas 
como estacionarias los almacenes de sacos han sido lie 
nados hasta ahora a mano con sacos vacíos dotados de 

10 válvula, independientemente de si los sacos son colo­
cados después a mano o automáticamente en los conduc­
tos de llenado de la envasadora. Con este fin, los sa 
eos vacíos se han suministrado en fardos de, por ejem 
pío, 50 sacos que los operarios de la envasadora co- 

15 locan en el almacén de sacos. Cuando la colocación de
los sacos en el conducto de llenado es manual, el lle­
nado- del almacén de sacos, que en su forma más senci­
lla puede ser una mesa o similar, es una parte natural 
de la tarea de los operarios. En las máquinas envasa- 

20 doras más modernas provistas de medios automáticos pa
ra colocar los sacos en los conductos de llenado de 
la envasadora, ha sido necesario hasta ahora disponer 
de un operario en la máquina para llenar el almacén de 
sacos, que en estos casos está con frecuencia formado 

25 como un tipo de casete con medios especiales para hacer
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avanzar los sacos a la posición en la que son recogidos 
automáticamente después de haber sido colocados en el 
almacén.

Un objeto de la invención es proporcionar un 
almacén de sacos de llenado automático que hace super- 
fluo el trabajo manual en la propia envasadora. Los - 
alrededores de tal máquina no son un lugar de trabajo 
agradable debido a la molestia del polvo.

De acuerdo,con la presente invención se pro- 
poróiona un almacén para alimentar sacos vacíos, del 
tipo que tiene una boca con una válvula o que forma 
parte de ella, a una máquina de llenado de sacos auto­
mática, comprendiendo el almacén un primer transporta­
dor sinfín sustancialmente horizontal y un segundo - 
transportador sinfín vertical que tiene una pluralidad 
de paredes de soporte transversales dispuestas a igual 
distancia por toda su longitud, y que proporciona en 
el uso una pila de sacos a alimentar a la máquina de 
llenado automática; medios para transferir sacos desde 
el primer transportador al segundo; y medios para con­
trolar el movimiento del primer transportador y de los 
medios de transferencia en respuesta al movimiento del 
segundo transportador.

De preferencia, el transportador sustancial­
mente horizontal incluye también una pluralidad de pa-
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redes de soporte transversales dispuestas a igual dis­
tancia por toda su longitud, y tiene una longitud sufi 
ciénte para satisfacer las necesidades de la máquina 
de llenado automática durante un largo período de tiem 
po, por ejemplo medio día.

La invención incluye también un método de - 
llenar sacos, del tipo anteriormente descrito, con ma 
terial granular o en polvo, comprendiendo el método las 
operaciones de mover una pluralidad de sacos a lo largo 
de un transportador sustancialmente horizontal y trans­
ferir los sacos a un transportador vertical a lo largo 
del cual los sacos son movidos luego a una máquina que 
llena los sacos, siendo controlados el movimiento del 
transportador horizontal y la transferencia de sacos 
desde él al transportador vertical en respuesta al mo­
vimiento del transportador vertical.

De preferencia, el funcionamiento de los dos 
transportadores se controla a través de un mecanismo 
de regulación automático que registra la posición del 
saco delantero superior en el segundo transportador en 
relación con su posición apropiada para ser recogido 
y subsiguientemente colocado en la envasadora, y por 
medio de un circuito eléctrico entre los dos transpor­
tadores de modo que éstos se muevan hacia adelante y/o 
hacia arriba, en respuesta a la retirada de sacos desde



el transportador vertical por la máquina automática 
de llenado de sacos y a la transferencia de un fardo 
de sacos desde el transportador horizontal al extremo 
más inferior o al más superior del transportador ver- 

5 tical a medida que el último se vacia por arriba.
Para la transferencia al extremo más infe­

rior del transportador vertical el transportador horî  
zontal tiene en su extremo más próximo al transporta­
dor vertical un mecanismo de empuje automático para 

10 la transferencia de fardos de sacos desde la cinta
transportadora horizontal a la vertical, actuando el 
mecanismo de empuje sobre los fardos cuando las pare­
des de soporte de cada uno de los dos transportadores 
están en una posición horizontal una enfrente de otra. 

15 Para permitir la transferencia al extremo -
más superior del transportador vertical en la alter­
nativa, el transportador horizontal está situado lige 
ramente por encima del extremo superior del transpor­
tador vertical de modo que los fardos de sacos pueden 

20 deslizarse desde las paredes de soporte del transpor­
tador horizontal a medida que las paredes dan vuelta 
en el extremo del transportador que está más próximo 
al transportador vertical y son transferidos al trans­
portador vertical a través de un mecanismo de patines 

25 o de rodillos. Los fardos caen luego sobre las paredes
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de soporte del transportador vertical en el lado de 
descenso y son transportados hacia abajo en una tra­
yectoria sustancialmente en forma de U, alrededor del 
extremo inferior del transportador y hacia arriba a 

5 una posición desde la que los sacos son recogidos
desde el transportador por la máquina envasadora. - 
Una pantalla, que puede tener la forma de una banda 
flexible o movible soportada por rodillos y contra 
los extremos exteriores de las paredes de soporte del 

10 transportador vertical, puede rodear el extremo infe­
rior del transportador vertical para impedir que los 
fardos de sacos caigan desde el transportador vertical 
al suelo.

Se describirán ahora dos ejemplos de un apa 
15 rato de acuerdo con la invención con referencia a los

dibujos que se acompañan, en los que:
La figura 1 muestra una provisión de sacos 

en bandeja de carga, un almacén de sacos y una envasa 
dora vistos desde un lado y consiguiéndose la transfe- 

20 rencia de fardos en el extremo más inferior del trans
portador vertical;

La figura 2 es una vista en sección a lo lar 
go de la línea 11-11 de la figura 1, que muestra el 
mecanismo de empuje automático para la transferencia 

25 de los fardos de sacos desde la cinta transportadora
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horizontal a la vertical;
La figura 3 muestra una alternativa al apa­

rato mostrado en la figura 1, consiguiéndose la tranjs 
ferencia de fardos de sacos en el extremo más supe- 

5 rior del transportador vertical;
La figura 4 muestra el extremo derecho del 

transportador horizontal de la figura 3 visto desde 
la dirección de la flecha V en la figura 3; y

La figura S es una vista más detallada de 
10 parte del aparato mostrado en la figura 3.

La figura 1 muestra una cinta transportadora 
horizontal 1 y una cinta transportadora vertical 7. 
Fardos de sacos 3 están colocados de pie entre sopor 
tes 2 de metal, plástico u otro material no metálico 

15 en la cinta horizontal y son pasados en una posición
tendida 3" y 6 a encima de placas elevadoras 8, 8**, 
igualmente de metal, plástico u otro material no metá­
lico en la cinta transportadora vertical. Un mecanismo 
de empuje automático 4 transfiere los fardos de sacos 

20 desde la cinta horizontal a la cinta vertical.Este me­
canismo se describirá con mayor detalle en lo que sigue. 
Las cintas transportadoras 1 y 7, sus mecanismos de - 
accionamiento correspondientes, los soportes 2 y las 
placas elevadoras 8, 8", son todos de un tipo conven- 

25 cional. Se muestra una máquina envasadora rotativa o
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estacionaria 9 que tiene medios automáticos (no mos­
trados) para recoger sacos desde la parte del almacén 
que está constituida por los fardos de sacos 6 en la 
cinta transportadora vertical.

5 Un mecanismo de regulación automático 11
registra el nivel al que el saco más superior 10 está 
colocado en el almacén, y a través de un circuito - 
eléctrico el mecanismo de regulación pone en marcha 
y detiene automáticamente la cinta transportadora 7.

10 Está prevista una provisión 12 de sacos en bandeja
de carga desde la cual los fardos de sacos pueden ser 
transferidos de una manera conocida manual o mecáni­
camente a la cinta transportadora horizontal.

Las referencias de la figura 2 corresponden 
15 a las de la figura 1. En consecuencia, en 1 se mues­

tra parte de la cinta transportadora horizontal con 
soportes 2 dispuestos transversalmente a la dirección 
de movimiento de la cinta y que retienen los fardos 
de sacos en su posición apropiada en la cinta. En 2,

20 2" y 5 se muestran cambios en la posición del sopor­
te desde la posición vertical a la horizontal durante 
el movimiento de la cinta transportadora. Se muestra 
también un fardo de sacos 3** que se encuentra en el 
soporte 5 <an posición horizontal junto con un mecanis- 

25 mo de empuje que consiste en dos pistones accionados

3.11.75
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neumática o hidráulicamente en cilindros cerrados 4. 
Cuando un fardo de sacos en la cinta 1 es hecho avan. 

... zar a una posición en la que el fardo está tendido
en el soporte 5, el mecanismo 4 empujará automática- 

5 mente al fardo para colocarlo sobre la placa horizon
tal correspondiente 8" del transportador 7. Los dos 
transportadores son controlados por un sistema de con 
trol eléctrico (no mostrado) que activa la cinta ho­
rizontal 1 y el mecanismo de empuje en sincronismo - 

10 con el paso de una placa vacía 8** del transportador
7 a su posición de recepción enfrente de la cinta ho­
rizontal 1 de modo que pueda transferirse un fardo de 
sacos.

Aunque la longitud de los soportes trans- 
15 versales 2 de la cinta 1 está limitada por las posi

bilidades de trabajo del mecanismo de empuje 4, como 
se indica en la figura 2, es un requisito previo de 
la longitud correspondiente de la superficie de sopor 
te de las placas 8, 8", indicadas en la cinta verti- 

20 cal, que los fardos de sacos que se encuentran en la
placa, en vista de las porciones engrosadas en el ex­
tremo dotado de válvula de los sacos vacíos y en los 
extremos inferiores, pueden tener una extensión en 
voladizo a ambos lados de la placa de modo que el saco 

25 más superior 10 en conjunto forma una superficie plana
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aproximadamente horizontal para asegurar la retirada 
automática del saco desde el almacén. El transportador 
vertical 7 puede disponerse también, como se indica en 
la figura 1, de tal manera que durante el movimiento 
ascendente las placas 8, 8" sean gradualmente retira 
das de la pila formada por los fardos de sacos 6. A 
lo largo de la pila está formada una caja o casete por 
paredes 13 entre las cuales se deslizan los sacos.

El almacén de sacos de llenado automático 
mostrado en las figuras 1 y 2 funciona de la manera 
siguiente:

Antes de poner en marcha la envasadora auto­
mática 9, se llena la cinta horizontal 1 con fardos de 
sacos 3 desde una provisión de sacos en bandeja de car 
ga. La cinta es de una longitud sustancial que corres­
ponde por ejemplo a la necesidad de un día completo o 
de medio día de trabajo en la envasadora considerada 
(por ejemplo, 8.000-30.000 sacos). Cuando se ha llena 
do el transportador horizontal 1, se hacen avanzar am­
bas cintas hasta que la pila retenida en posición por 
la cinta vertical ha alcanzado el nivel al cual el saco 
más superior 10 puede ser recogido por el mecanismo de 
colocación de sacos automático. El nivel es registrado 
por el mecanismo 11 que detiene la cinta 7 y, en conse 
cuencia, también la cinta 1, al nivel predeterminado.



Cuando la envasadora y el mecanismo automá 
tico de colocación de sacos son puestos en funciona­
miento subsiguientemente y comienzan a recoger sacos 
desde la parte superior del almacén, el mecanismo de 

S regulación registrará una caída en el nivel de la pila
de sacos sobre la cinta 7 y activará al transportador 
vertical a fin de mantener la altura requerida de la 
pila. Cuando la cinta 7 ha avanzado tanto como para 
dejar espacio para un nuevo fardo de sacos en la parte 

10 inferior de la pila de sacos, el mecanismo de control
eníre las dos cintas activará la cinta 1 y el mecanijs 
mo de empuje 4 con el efecto de que se transfiere un 
fardo nuevo de sacos desde la cinta horizontal al ex­
tremo más inferior del transportador vertical. En caso 

1S de que haya espacios vacíos entre los soportes de la
cinta horizontal, el mecanismo de control asegurará 
automáticamente que la cinta horizontal continúe cir­
culando hasta que un fardo sucesivo de sacos esté en 
su posición apropiada para ser transferido por medio 

20 del mecanismo de empuje.
En la figura 3 la máquina envasadora 9 y la 

bandeja de carga 12 son como las mostradas en la figura 
1, y el transportador horizontal y el transportador ver 
tical 27 son también similares. Las paredes de soporte 

25 22 del transportador horizontal están configuradas de
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tal manera que los fardos de sacos, durante el movi­
miento horizontal,son comprimidos y llevados a po­
siciones fijas entre paredes próximas. Montado en 
un soporte 24 está previsto un mecanismo de patines 

5 ó de rodillos 25 para fardos liberados desde el -
transportador horizontal al dar vuelta en el extre­
mo de la derecha (como se ve). Después de ser cogi 
dos en las placas 28 del transportador vertical a 
continuación de abandonar el transportador horizon 

10 tal, los fardos de sacos 26 son movidos hacia aba­
jo alrededor de su extremo inferior a lo largo del 
lado inclinado hacia abajo del transportador vertí 
cal y hacia arriba a una posición 33 (figura 5) en 
donde el saco más superior es recogido automática- 

15 mente por la máquina envasadora. Un mecanismo de r<2

gulación automático 29 está previsto para registrar 
el nivel del saco más superior 33. Con el fin de im 
pedir que los fardos de sacos caigan del transporta 
dor durante su paso alrededor del extremo más infe- 

20 ríor del mismo está prevista una pantalla 30 que se
muestra en la figura 3 comprendiendo una banda - 
movible flexible 31 que se apoya en parte sobre ro 
dillos 32 y en parte sobre los extremos exteriores 
de las placas 28. La banda 31 puede ser hecha girar 

25 por el mecanismo de accionamiento del transportador
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vertical 27 y puede ir sincronizada con él.
La figura 4 muestra en detalle el extremo 

derecho (como se ve) del transportador horizontal mos 
- trado en la figura 3, esta vez visto desde la direc- 

S ción de la flecha V.
Aparte de los diferentes medios para transfe 

rir los fardos de sacos en las dos maquinas, los prin­
cipios de funcionamiento del almacén de sacos mostrado 
en las figuras 3 a 5 son idénticos a los del almacén 

10 de sacos mostrado en las figuras 1 y 2 que se han des­
crito en lo que antecede.

La invención no se limita a las cintas trans 
portadoras descritas y a su disposición y sentido de 
rotación una con relación a otra, sino que puede com- 

15 prender varias cintas transportadoras que actúen como
partes del almacén de sacos completo y, si es necesa­
rio, que tengan diferentes gradientes entre sí. Sin - 
embargo, de estas cintas la que está directamente en­
frente de la envasadora tiene que ser siempre capaz de 

20 hacer avanzar los sacos de tal manera que se forme una
pila vertical de sacos y que el saco delantero pueda 
ser cogido por un mecanismo automático de colocación 
de sacos. Asimismo, la cinta que alimenta a la cinta 
vertical tiene que ser sustancialmente horizontal.

25 Esta solicitud corresponde a la presentada

-13-
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en Gran Bretaña, el día 28 de Octubre de 1.974, bajo el 

Número 46449/74 (provisional), se acoge*a los beneficios 
el articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­

trial.

REIVINDICACIONES

10 Los puntos de Invención propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Perfeccionamientos introducidos en un alma- 

15 . ; cón para alimentar automáticamente sacos vacíos con válvu­
la a una máquina de llenado de sacos, cuya válvula está 

-- dispuesta en la boca de los sacos o forma parte de ella,
comprendiendo el almacén un primer transportador sinfín 

sustancialmente horizontal y un segundo transportador sin- 

30 fin vertical que tiene una pluralidad de paredes de sopor­
te transversales dispuestas a igual distancia por toda su 

longitud y que proporciona en el uso una pila de sacos a 

alimentar a la máquina de llenado automática; medios para 

transferir sacos desde el primer transportador al segundo; 

25 y medios para controlar el movimiento del primer transpor-
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tactor y de los medios de transferencia en respuesta al' mo­

vimiento del segundo transportador.

23.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­

dicación 13, segiin los oüales el transportador horizontal 

incluye tambián una pluralidad de paredes de soporte trans­
versales dispuestas a igual distancia por toda su longitud, 
estando dispuestos los sacos de modo que se mantienen de 

pie en fardos entre las paredes de soporte transversales.

33.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­

dicación 13 ó la reivindicación 2§, segán los cuales el 

transportador horizontal está provisto de medios para trans 

ferlr automáticamente fardos de sacos desde el transporta­

dor horizontal al transportador vertical.

43.- Perfeccionamientos de acuerdo con una cual­

quiera de las reivindicaciones 13 a 33, segdn los cuales 
el transportador horizontal está situado por encima del ex­

tremo superior del transportador vertical, incluyendo el 

almacán medios para permitir la transferencia de fardos de 

sacos desde el transportador horizontal al transportador 

vertical bajo el efecto de la gravedad.
$3.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin­

dicación 43, segdn los cuales los medios de transferencia 
comprenden un dispositivo de patines ó de rodillos.

63.- Perfeccionamientos introducidos en un alma­

cán para alimentar automáticamente sacos vacíos con válvu-

23- 2-77 -  15 -
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la a una máquina 3e llenado de sacos, eá el que el funciona­

miento de los dos transportadores es controlado a travás de 

un mecanismo de regulación automático que registra la posi- 

oión del saco delantero superior en el segundo transporta­

dor vertical en relación con su posición apropiada para ser 
recogido y subsiguientemente colocado en la máquina envasa­

dora, y por medio de un circuito eláctrico entre los dos 

transportadores de modo que óstos sean hechos avanzar en 

respuesta a la retirada de sacos desde el transportador ver­

tical por la máquina automática de llenado de sacos y a la 

transferencia del fardo de sacos desde el transportador ho­

rizontal al transportador vertical a medida- que el último 

se vacía por arriba.

7§.- Perfeccionamientos introducidos en un alma- 

cán para alimentar automáticamente sacos vacíos con válvu­

la a una máquina de llenado de sacos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas 

a máquina por una sola cara.
Madrid,

-2-77
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