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El invento se refiere, por una parte, & un
procedimiento para el aporte y colocacidn de marcos
de entibado consistentes en secciones de forma de seg-
mento perfiladas en una galeria de gran seccidn a mo-
do de tunel excavada por medio de trabajos de perfora-
cibn y voladura, en el cual los segmenfos de entibado,

después de la voladura, se retnen y acoplan de modo

e

al menos parcialmente mecanizado para constituir mars,
cos de entibado, y los marcos de entibado contiguo;f';
que se siguen uno a otro a distancia en la direccidm’
longitudinal de la galeria, se empernan entre si y"sé
guarnecen de material de revestimiento. : i

Por otra parte, el invento se dirige tambi én
a un dispositivo para la realizacidn de este procadi=-
miento, _

En las galerias subterréneas yue, por razo-
nes tecténicas, no pueden excavarse con méquinag;qﬁe
cortan en toda la seccidn ni en parte de ella y, por
tanto, deben serlo por trabajos de perforacién y vola-
dura, existen dificultades considerables para conseguir
un ciclo continuo, temporalmente 1imitado y adapﬁado en
su sucesiodn, entre los trabajos de perforacién.&ﬁ;élar
dura, la retirada de los escombros y la aportacidn y
colocacidén de los marcos de entibacidn contiguos uno a

otro a determinadas distancias en la direccidn de avan-
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ce de la galeria, en correspondencid con lasg circung
tancias locales en cada caso. La adaptacidn entre si
de estogs procesos de trabajo diferentes segin un pian
es dificultada todavia més cuando la seccidén de la ga-
leria es muy grande, por ejemplo, de més de 50 metros
cuadrados, y la galeria, todavia, debé mostrar una ten-
dencia clara al descenso. Estas peculiaridades han
hecho hasta ahora que; al excavar tales galerias, lai!
aportacidén y colocacidn de los marcos de entibacidn
ge realicen predominantemente & mano y gdélo fueron‘g'
facilitadas dentro de ciertos limites por el hecho de
gue para el transporte y ereccidn o réunién de los dis~
tintos segmentos de entibacidén para former los marcus
se emplearon aperatos elevadores neuméticamente a¢cio-
nados como medio auxiliar. Esta mecenizecién parciai de
los trabajos de entibacidn, sin embargo, no modificaba
en nada las dificultades bdsicamente inherentes ni tem-
poco la coordinacidén en el tiempo de los diversos“prdé
cesos de trabajo, que sélo podfa realizarse de‘manera
limitads.

El invento se propone resolver el problema
de proponer tanto un procedimiento para la aporiacidn
y el montaje de marcos de entibacidn, en especial en
galerias excavadas en pendiente y gue poseen gran sec-
cidn, que haga posible une adaptacién pléneada y conti-
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nua de los trabajos de perforacién y voladura gue se
realizan en la excavacidn, del transporte de los es-
combros y de las operaciones de entibacidn, como de
crear un dispositive con cuya ayuda puedan realizar-
se de modo predominantemente mecanizado los procesos
de trabajo a ejecutar, en especial las operaciones de
entibacidn. .
La solucidn, de acuerdo con el invento, de-.

la parte de este problema que se refiere a la téenica.

del procedimiento, se caracteriza porque los segmentos

la galeria y en la zona superior de 1os costados de la

galeria, de a2l menos dos marcos de entibacidn contiguos,

son empernados entre s{ de amcuerdo con la distancia a
guardar y guarnecidos de material de revestimients des-
pués de la voladura y &l retirar los escombros, & cier-—
ta distancia del frente local delanté 0 sobre ura pla-
taforma de trabajo sopo?tada por. los marcos de entiba-
cibn ya colocados del todo y desplazeble junto & ellos
y son unidos entre s{ de manera limi%adamente artiou=~
lada a pequelia distancia respecto a la pared de la ga-
leria, y porgue, luego, los segmentos de cumbrera y

de costado superiores asi previamenteé montados, junto
con los segmentos de costado inferiores y, eventual- .
mente, con los segmentos de solera, son hechos-.avanzar
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hasta el punto de montaje sobre la pleataforma de tra-
bajo movida imperativamente en cooperécién con una
plataforma de torno desplazable y fijable asimismo a

1o largo de los marcos de entibacidn ya colocados,

son montados alli del todo y a continuacién son aco-
plados definitivamente con los segmenfos de costado in-
feriores y eventualmente con lo0s segméntos de solera '
para formar los marcos de entibacidn.

La propuesta correspondiente al procedimien-
to de scuerdo con el invento coordina por un lado gro~
cesos de trabajo yue coinciden parcialmente en elfriem-
po o gue discurren paralelos wno a otro, con lo crel se
incrementa ya sustancialmente la eficacia del avence de
la galeria. Por otro lado, este procedimiento haze posi-
ble que la nueva entibacién a disponer en el frente lo-
cal en correspondencia con la excavacién se monte por
completo antes, al menos a manera de sectores, de un
modo ampliamente mecanizddo, a la distancia a guardar
prevista, y que estos sectores previamente montados de,
al menos, Géos marcos de entibacidn que se siguen en la
direccidn longitudinel de la galeria, sean hechos avan-
zar conjuntamente desde la zona del montaje previo al
punto de montaje final, con 1o cual se aumenta mas to-
davia 1la economia del avance de la galeria. El procedi-
niento de acuerdo con el invento asegura, por tanto,
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durante la retirada de los escombros producidos por
la voladura, por delante o sobre la plataforma de
trabajo retirada del frente local teniendo en cuen-—
ta el campo de alcance del disparo ¥y las ondas de pre-
sidn, el acoplamiento mecunizado por sectores de los
marcos de entibacibén. La plataforma de trabajo a em—
plear a este respecto sirve ya, por tanto, duranteu’;:
los trabajos de montaje preliminer, éomo plantilla -~ -
de obra, en el avance siguiente hacia el nuevo freﬁ%).
te local como medio de transporte y, en el punto dé'
montaje definitivo, tanto como armazén—plantillarﬁéfé
el acoplamiento de los sectores previamente montudos
como también como pletaforma de trabajo para 1os de
perforacion y los de preparacion de la voladura en el
nuevo frente locul, de modo gue queda asegurada’ﬁna
voladura sus tancizlmente mas exacts, acomodada4é1;per—
fil deseado de la galeria, S
También se superan por el procedimiento de
acuerdo con el invento las dificultades gque se presen—
taban hasta ashora a consecuencia de las secclones muy
grandes de galeria asl como por causé de las galerias
en pendiente. Los obreros trabajan en condiciones con;
gsiderablemente mejoradas. También, se reducen consi-
derablemente los peligros a que estan expuestos. Para
disminuir estos peligros, la capacidad de movimiento
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forzoso de la plataforma de trabajo se realiza en fun-
cidén de la influencia de una plataforma de torno o
cabrestante. Esta plataforma de torno, en comparacion
con la de trabajo, estd mds retirada del frente local

y puede también desplazarse a lo largo de los marcos

de entibacidn ya montados, y fijarse. La plataforma de
torno, por consiguiente, constituye un anclaje para

la plataforma de trabajo, y ello con independencia de .
si la plataforma de trabajo se encuentra en la zona del
montaje preliminar, o sea, estd retirada del frenterib-
cal, o de si la plataforma de trabajo ha sido hecha 7
avanzar hasta el lugar del montaje definitivo, en lér

zone inmediata al frente local.

En correspondencia con una forma de ejecﬁbién
ventajosa del procedimiento de acuerdo con el inveﬁto,
los segmentos de cumbrera se colocan, detrds de 15 pla~
taforma de trabajo, sobre la solera de la galeria, so-
bre una mesa de preparacidn transportable a la dis%an-
cia a guardar, se empernan entre si, se guarnecen de
material de revestimiento y luego, mecanizadamente,
sobre la mesa, se colocan sobre una viga elevadora
dirigida longitudinalmente, dispuesta en la zona su-
perior de la plataforma de trabajo, que forma una pis=~
ta para la mesa, y yue puede basculaer verticalmente, y

a continuacidn se desplazan sobre la mesa de prepara-
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. ra empernados entre ai de manera definitiva y guarne- .

cién a la seccidn extrema, del lado del frente local,
de la viga elevadora. |
Los trabajos de montaje preliminar de los
segmentos de cumbrera se realizen sobre la solera de
la galeria y, por tanto, no presentaran dificultades

especiales para los obreros. Los segmentos de cumbre-

cidos de material de revestimiento, por ejemplo este- -
rillas de revestimiento, son alzados entonces de moé§-
mecanizado hacia el lado frontal de la plataforma de
trabajo apartado del frente local, & la zona de la<éﬁm—
brera de lz goleria, donde la mesa de preparaciénéqud
lleva los segmentos de cumbrera se coloca sobre la’vi-
ga elevadora. lLa viga elevadora que discurre en 1la
direcoidén longitudinal de la galeria forma una pist?
parz la mesa de preparacion, de modo que ésta, iﬁﬁta—
mente con los segmentos de cumbrersa, puede ser daéﬁla—
zada desde la zona trasera de la plataforma de traba-
jo a la zona extrema delﬁntera vuelta hacia el frents
local. El desplazamiento de la mesa de preparacidn pue-
de hacerge a mano o con medios asuxiliares, por ejemplo,-
polipastos, adecuados.

En una realizacidn adicional del procedimien~
to de acuerdo con el invento, los segmentos de costa-

do superiores, después de alzarlos de modo mecanizado
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a encima de la plataforma de trabajosy se disponen con
sus extremos inferiores a la distancia a guardar en
plataformas basculantes previstas a ambos lados de la
parte correspondiente al frente local de la plataforme
de trabajo y rebatidas aproximadamente a la horizontal,
se empernan entre si, se guarnecen de material de re-
vestimiento y luego se basculan hacla arriba de modo .
mecanizado mientras se hallan sobre las plataformas °°.
basculantes, y se acoplan de modo liniitadamente arti:"
culado a los extremos libres de los segmentos de cum;
brera. o
El monteje preliminar de los segmentos sﬁhﬁ
periores del costado se realiza segin el invento éobre
la plataforme de trebajo. Por consiguiente, tiene lu-
gar en una zona diferente & aguélle en la gque se kace
el montaje preliminar de los segmentos de cumbrers.,
El montaje preliminar de estos dos sectores, pcr!fﬁn—
to, puede llevarse a cabo casl de modo paralelo, uno
junto a otro, en el tiemﬁo. También en el caso del mon-
taje preliminar de los segmentos de costado superiores
se emplean, con las plataformas basculantes, medios
auxiliares tales que, no sdlo aseguren la deseada dis-
tancia a guardar en la direccidén longitudinal de la
galeria, sino que también hagan posible de un modo
ampliamente mecanizado y sin grandes dificultades para
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contra los costados de la galeria. CL

los Operarios el acoplamiento irreprochable de 108
segmentos de costado superiores con los segmentos de
cumbrera.

Una fase especialmente ventajosa del proce-
dimiento segﬁn el invento se caracteriza porgue, des-
pués del avance de la plataforma de trabajo al punto
del montaje definitivo, la viga elevadora es basculada
hacia arriba del lado del frente local en direcciodn a )
la cumbrera de la galeria, soltdndose los extremos %ﬁ;jJ
feriores de los segmentos de costado superiores de I%S:
plataformas basculantes y poryue, entonces, 103'segﬁéﬁ—

tos de costado superiores son hechos bascular a mano

K

El montaje preliminar de los segmentos de -
costado superiores y de los segmentos de cumbrera usl

como su acoplamiento provisional se realizan también

_en una zona de montaje preliminar alejada del ffénjé

local, mientras que el acoplamiento definitivo défés-
tos dos sectores se lleva a cabo directaments en el pun-
to de montaje definitivo.contiguo al frente local. La
viga elevadora dispuesta con posibilidad de bascula-
cidn verticalmente en la zona superior de la plataforma
de trabajo sirve entonces para, después del acoplamien-
to, asegurar en posicidn los segmentos de costado supe-
riores y los segmentos de cumbrera unidos entre si.
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Otra fase del procedimiento de acuerdo con
el invento se caracteriza porgue, después del avance
de la plataforma de trabajo al punto de montaje defi-
nitivo, se depositan sobre la solera de la galeria
segmentos de solera provistos de dis tanciadores, que,
con preferencia, cuelgan por debajo de la plataforma
de trabajo, $e presentan luego-los segmentos de costa--
do inferiores a los segmentos de solera y se unen égl .

tos & continuacidén con los segmentos de conexidn o de

costado superiores.

LI

Simultdneamente con los segmentos de cumbre-

2T, B

v y los segmentos de conexidn o de costado superioies
acabados de premontar, se hacen avanzar también Ton
segmentos de costado o de conexidn inferiores y,.EGQn-
tualmente, 10s segmentos de golera - siempre qué"estén
previstos - por medio de la plataforma de trabaj§ de s~
de la zona del montaje preliminar a la zona del monta~-
je definitivo. Los segmeptoa de solera son asociados
entonces en la zona del montaje preliminar a la plata-
forma de trabajo de modo que, después de alcanzar el
punto de montaje definitivo, se necesiten ya sélo unas
pocas manipulaciones por parte de los obreros para
bajarlos mecanizadamente a encima de la solera de la
galeria y para unir los segmentos de costado o de cO=-
nexién inferiores tanto con los segmentos de solera
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como también con los segmentos de conexién o de coste-
do superiores fijados por la viga elevadora de acuer-—
do con su montaje definitivo.
Después de colocar los diferentes sectores
5 ' previamente montados, aportados al punto de montaje
definitivo, de los dos nuevos marcos de entibaciodn,
la plataforma de trabajo modifica su funeién como ar-

)

mazbén de plantilla para el ensamble de 10s marcos de '

Ea.

- - 2

entibacidén ¥y toma ahora a su cargo la funcién de ws.

10 plataforma de trabajo para los obreros, con inclusié;f

7 de los aparatos pecesarios, para la preparacion y rea-
lizacién de los trabajos de perforacién y voladure.. -

Terminados también estos trabajos, la plataforme dai-

trabajo usando la plataforma de torno como anclaje;J

' 1? es hecha retroceder desde el frente local en, por .-

ejemplo, 30 metros, y sacada asf{ de la zona inmedia-

ta al campo del disparo y de las ondas de presifn-Gue

P

aparecen al disparar.
Con relacidn a -la parte del dispositivo yue

20 se relaciona con el problema planteédo por el invento,

wn dispositivo para la ejecucidén de las fases de pro-.

cedimientos gue hemos citado se Qaracteriza por una

plataforma de trabajo de dos pisos que, aproximadémeti-

ta en el centro de 1la aliura de la galeris y por medlo
25 de rodillos, puede desplazarse y fijarse a lo largo de

3012-75 - 12 had



marcos de entibacidn ya colocados, haciéndolo bajo
la influencia de wn torno dispuesto sobre una pla-
taforma de torno desplazable en la seccidn trasera
de la galeria, estando la plataforma de trabajo pro-
5 vista de un brazo de grua en su geccidn extrema tra-
sera, una viga elevadora dirigida en dirececidn lon-
gitudinal, basculable verticalmente en la zona del
lado de la cumbrersa, Que tiene une mesa de prepara~
cién desplazable sobre ella, asi como con dos platé;:
10 formas bassculantes gue puedenibatirserdel lado del‘§~

frente local en las dos zonas laterales del piso in-
ferior contra los costados de la geleria.
La plataforma de trabajo de acuerdo coﬂ él
invento presenta, por tanto, entre una zona de moﬁtaje
15. preliminar y el punto de montaje definitivo cercand
al frente local, plataformes desplazables con vaﬁips
medios auxiliares a accionar mecanizadamente, gug:én
cuanto a sus funciones y trabajos estén separa&ﬁs‘es-
paclelmente entre si pero que cooperan integradamente
20 en cusnto & la téenica del trabajo bajo la influencia
de le plataforma de trabajo. EL brazo de gria previsto
en la zona extrema posterior hace posiéle entonces apor-
tar dé wna manera sencilla los diversos seégmentos de
entibacidn & los puntos de la plataforma de frabajo en

25 los que serén previamente montados o donde, en calidad
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de componentes de sectores ya previamente montados,
deban colocarse de modo transitorio. Para ello sir-
ve, en el caso de los segmentos de cumbrera, la viga
de elevacidén verticalmente basculable, gue discurre
en 1la direccidn longitudinal de la galeria, con me-
sa deipreparacién desplazable sobre ella, mientras
que, para los segmentos de costado superiores, estég
previétas en las dos zonas laterales del piso infe-- 1“
rior plataformas basculables apoyadas de modo reba;:"
tible contre los costados de la galerdia, dispuestas;"
en ol extremo frontal de la plataforma de trabajqkdéi
lado del frente local., .*iﬂi
Ademds de para 1os trebajos de montaje ﬁéra
los marcos de entibacidn, la plataforma de 't;:r-ab'_a;jo'~
sirve también como plataforma para realizar loséfé&-
bajos de preparacidn de perforacién ¥ voladura;‘ﬂ;és-
te respecto, un rasgo conveniente del invento géféa—
racteriza porque los dos pisos de la plataforma de tra-
bajo estén formados por.varios emparrillados de celo-
sfa desplazados entre s{ a modo de escalén, fijados so=-
bre vigas perfiladas transversales. Los obreros, por
tanto, disponen de plataformas accesibles dispuestés
on esencie horizontales, que hacen posible una pesicidn
segura y, de este modo, un trabajo de mayor rendimien=-
to. Los emparrillados de celosia disminuyen el peso
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de la plataforma de trabajo y hacen posible al mismo
tiempo la comunicacidn hablada y visible entre 1os
pisos o entre la solera de la galeria y los dos pisos
de la plataforma de trabajo.

En relacién con la disposicidn de un brazo
de gria en la zona extrema trasera &e la plataformawy,
de trabajo, un rasgo ventajoso del invento se carac-
teriza porque el brazo de grua gue lleva un aparatéik“
elevador neumdtico estd dispuesto contiguo a uno de:ﬁ
los dos costados de la galeria y puede girar en téfﬁﬁ
al eje vertical por medio de una disposicidn de piét&n
de empuje (gato) neumdtice. -

Otro rasgo ventajoso del invento se cafac;
teriza por ¢l hecho de gue la viga elesvadora moﬁta&a
en la zona extrema trasera del piso superior y bascu-
lable verticalmente de un lado por medio de unigééo
neumdtico, estéd formada por dos carriles dispuestos
paralelos entre si, arriostrados wno con otro, que
tienen en cada caso una seccidn de pistae mas large
aproximadamente horizontal y una geccidn de pista
extrema, esencialmente paralela a la pendiente de la
galeria, con limitacién del extremo de las pistas. La
mesa de preparacién colocada sobre la viga elevadora
con ayuda del brazo de grba, y provista de los segmen-—
tos de cumbrera previamente montados, puede hacerse ro-
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dar hacia delante por ejemplo a mano, a causa de la
disposicidn aproximadamente norizontal de la seccidn
larga de pista, en direccidn a la cumbrera de la ga-
leria inclinada respecto a ella, donde, en el extremo
de 1la viee elevadora, llega a una cdrta seccidn de

pista yue discurre aproximadamente paralela a la cum—-

“brera de la galeria. Un tope en el extremo de la sec-.

cibén de pista corta impediréd que la mesa de prepara-’-

C a4

cidn ruede hacia abajo saliendose de la viga eleva~
dora. La mesa de preparaciodn, sin embargo, puede tam-

“tiuT,

bidn hacerse avenzar, por ejemplo, con ayuda de un

2

aparato elevador neumdtico sobre la viga elevadora.

s

Los segmentos de cumbrera previamente montados 1le~
gan por consiguiente con la distancia a guardar, de

wn modo relativamente sencillo, a las proximidades

inmediatas de su punto de montaje definitivo ppété—

. rior. Al subir la viga elevadora gracias al gétdﬁheu—

matico, s6l¢ en una distancia pequefla, los segmentos
de ocumbreras son llevados entonces al punto de montaje
definitivo y fijados alli,

Para que también los segmentos superio-
res de costado puedan montarse previamente a la dis-
tancia a guardar, se prevé, de acuerdo con ofra rea-
lizacidén del invento, que las plataformas basculantes,
del lado del costado de la galeria, estén equipadas
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con alojamientos a modo de bolsa situados en la zona
del eje de basculacidén y con soportes dispuestos a
distancia de los alojamientos, de forma aproximada de
U, que pueden cerrarse. Con el fin de realizar el mon-
taje preliminar, las plataformas basculantes son reba—
tidas hacia abajo, con separacién en el tiempo, una
tras otra, a una posicidn aproximadamente horizontal: i
en direccidn al piso inferior. En cada caso, los segfi:
mentos de costado superiores son enchufados entonces
por une parte con sug extremos inferiores en los ait-
jamientos a modo de bolsa y, por otra; con otra sééciﬁn
longitudinal, son colocados en los soportes en forima:
de U. Luego, con ayuda de pernbs enchﬁfados a través
de agujeros correspondientes de las ramas libreslde;
los soportes de forma de U, se impide que calgan los
segmentos do costado., Los alojamientos y los so@pﬁ?és
estdn dispuestos seglin la distencia a guardar sobre la
plataforma bagculante a modo de placa, de manera que,
al subir les plataformas basculantes, los segmentos de
costado superiores vienen & quedar exactamente en la
prolongacidn de los extremos 'de los segmentos de cum~
brera y, de este modo, pueden unirse con ellos de una
manera sencilla, Entonces, 1l0s segmentbs de costado de
un lado son montados preliminarmente primero Yy, después
de bascular hacis arriba, son unidos con los segmentos
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de cumbrera y a continuacidn lo son los segmentos
de costado del otro lado. -

Con el fin de poder, de acuerdoc con las
condiciones locales en cada caso de la galeria, ele;
gir otras distancias a guardar entre los marcos de
entibacidn, se prevé, de acuerdo con el invento,rque
los alojamientos y los soportes estén fijados sobre

»al,

las plataformas basculantes de modo gue puedan modi~ -,

ficar su posicidn. S

De acuerdec con el invento, es conveniente

44444

bles por medio de aparatos elevadores neuméticos -.°
con relacidn a los costados de la galeria. Para ello,
cada plataforma basculante tiene un brazo yue abun?
ta haeias la solera de la galeris, al cual es fiﬁéﬁé
la cadena o el cable del aparato elevador neumé%iqﬁ.
De este modo se asegura yue las plataformas béééﬁian-
tes puedan también ser elevadas basculénddkas de modo
que los segmentos de costado puedan asumir su posicidn
provisional en la que pusden unirse con los segmentos
de cumbrera.

Los segmentos de costado inferiores son ele-~
vados a encima del piso inferior con el brazo de gria
y son hechos avanzar alli desde la pletaforma de tra-

bajo hasta el punto de montaje definitivo. Los "Segmen-—
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-~ tos de solera que deban montarse son suspendidos con-
venientemente por medio de aparatos elevadores neumé-
ticos en la zona del montaje preliminar por debajo
del piso inferior de la plataforma de trabajo y de

5 este modo son avanzados por la plataforma de trabajo
gl lugar de montaje definitivo. En el lugar de montea—~
je definitivo, los segmentos de costadorinferiores vy
los segmentos de solera pueden entonces hacerse bajér
de manere muy sencilla con ayuda de estos aparatos'éle—

10 vadores neumdticos, presentarse y unirse definitivé;'
mente y acuflarse con los segmentos de costado supéfib-
res. e
La capacidad de la plataforma de trabajo pa-
ra desplazarse junto a los marcos de entibacidn ya co-
15 locados es asegurada, de acuerdo con el invento; bob
el heoho de que la plataforma de trabajo puede des-
plazarse por medio de varlos grupos de rodilloé:&é;ro—
dadura sobre carriles de gula tubulares. Bstos grupos
de rodillos de rodadura pueden preverse en numero
20 miltiple & cada lado de la plataforma de trabajo. Los
carriles de guiz tubulares garantizan una gufa irre-
prochable de la plataforma de trabajo y, ademds, pro-
penden a ensuciarse s0lo en ligera medida.
De acuerdo con el invento, es ventajoso que

25 el grupo de rodillos de rodadura previsto en la parte

3.12.75 ' - 19 -
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trasera de la plataforma de trabajo conéista en un
rodillo portador superior, un rodillo de presidn in-
ferior y un rodillo de guia lateral, apartado del
costado pertinente de la galeria, presionado eldsti-
camente. La estabilidad al vuelco de la plataforma de
trabajo es asi notablemente mejorada.

La fijacidn de los carriles de gula se rea-

liza de acuerdo con el invento por ménsulas fijadas™ -

]

por cufla a los marcos de entibacidn. De este modo/gq
posible ajustar con exactitud los carriles de guia;r
de manera que la plataforma de trabajo pueda emplgé%;
ge como armazdn-plantille en ol punto de monﬁajejdefi~
nitivo. B

Finalmente, otro ventajoso rasgo del_iﬁiénto
se caracteriza porade la plataforma de torno p§8ﬁ§%
desplazarse sobre pafines en los carriles de gui?itu—
bulares, y fijarse en éstos. -

El invento serd descrito con més detalle en
lo gue sigue haciendo referendia & un ejemplo de gje-
cucidn mostrado en los dibujos, en los cuales ilug=-
tran:

La fig. 1, un corte longitudinal vertical
a través de la parte cercana al frente local de una -
galeria o tunel descendente con una blétaforma de tra-

bajo y una plataforma de torno, en esguema;
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la fig. 2, un corte longitudinal vertical
en correspondencia con la seccidn de_galeria de la
fig. 1, con una representacién a mayor escala de la

plataforma de trabajos

la fig. 3, la disposicion de la fig. 2 en
plantas

la fig. 4, la disposicion de las figs. 2
y 3 con una vista sobre la plataforma de trabajo se;
gin la flecha X de la fig. 2

la fig. 5, a escale ampliada, una repregén—
tacidn en perspectiva de una plataforme basculﬁnté;
y .

la fig. 6, asimismo en representacién e ma-
yor escala, un punto de fijacidn de los carriles ds
gufa para las plataformas de trabajo y de torno'eh,
un marco de entibacidén ya colocado.

La seccidn de galeria 1, excavada enfpen—
diente de wnos 152 por medio de trabajos ds perfora-
oién y voladura, mostrada en la fig. 1, sirve, por
e jemplo, para hacer un tunel de oomunicaciéﬁ entre
wna central alimentada por bombas y un embalse. En
esta seccién de galerfa 1, después del avance del
frente local 2, se dispone primerc una entibacidn
perdida 3 que se compone de distintoé segmentos de
entibacién. Los segmentos de entibacién formen en ca-
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da cago marcos de entibacidn que estdn eventualmen-—

_te combinados con una envolvente 4 de hormigén pro.

yectado. Después de terminado el tunel, se hormigonan

luego en la seccidn de la galeria, que tiene, por
ejemplo, mds de 50 metros cuadrados de seccidn, dos

o méds tubos de acero que conducen el agua entre la
central alimentada por bombas y el embalse, o vice-._, .-

PR

versa. ‘ ;

Para llevar a su sitio y colocar los mar:jlv
cos de entibacidn se emplea un dispositivo locomotofr
¥ que se retiene de por si, consistente en una plapa;
forma de trabajo 5 y una plataforma de torno o caﬁﬁéé;
tante 6. Ambas plataformas pueden desplazarse y pﬁei
den fijarse en carriles de gufa 7 que se aseguran en
los marcos de entibacidn ya colocados siguiendo’él‘f
avance de la galeria. i;

La plataforma de torno 6 y ia plataforma- de
trabeje 5 pueden moverse una con relacidn a la otra,
formando la plataforme de torno 6 el anclaje para la
plataforma de trabajo 5. Es decir, la plataforma de
trabajo 5 puede hacerse avanzer y retroceder ﬁor los
carriles 7 por medio del torno 8 dispuesto en la pla-
taforma de térno.

Como puede verse mejor por las figs., 2 a 5,

la plataforma de ftrabajo 5 tiene un bastidor de-dosg pi-
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gog, formado en esencia por largueroé y travesaiios

9, 10 asi como por riostras verticales 11. Este
bastidor posee en la zona lateral del piso superior
12 varios grupos de rodillos de rodadura 13 (véanse en
especial las figs. 4 y 6). Particularmente, los gru~
pos de rodillos de rodadura dispuestos en la parte
trasera de la plataforma de trabajo 5 se componen
entonces de un rodillo portador superior 14, un ro— 
dillo de presidén inferior 15 y un rodillo de gula &~
teral 16, oprimido eldsticamente, apartado del cos~ .
tado correspondientse de la galeria, abarcando porJ@an-
to estos rodillos a los carriles de gufa 7 compuesios
de tramos de tubos. Como puede verse todavia poxr las
figs. 4 y 6, los carriles de guia 7 se fijan de moéq
desmontable en ménsulas 17 que, por medio de wiones
de sujecidén 18 y cufias 19, son fijadas a los marcos
de entibacidén 20 ya colocados. Los carriles de‘gﬁfé
7, por ello, pueden ajustarse de modo irreprochable,
de manera que la plataforme. de trabajo 5, de acuerdo
con las exigencias planteadas, puede hacerse avanzar
exactamente al lugar del montaje definitivo en la

zona oercana al frente local.
Por las figs. 2 & 4 puede verse gue cada

piso 12, 21 de la plataforma de trabajo 5 estd hecho

" de forma escalonada, estando los distintos escalones
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22 formados por vigas 23 ¥ emparrillaﬁos de celosia

24 colocados sobre ellas. Los escalones de ambos pi-

sos 12, 21 contiguos al frente local 2 pueden enton-

. ces abatirse o desplazarse eventualmente en direccidn

& la seccidn trasera de la galeria. La posibilidad
de abatimiento o desplazemiento es necesaria para - CQ

mo luego describiremos con mds detalle — tener espacio

"‘-’¢:::,

libre de montaje durante el ensamble de los nuevos;,v;
marcos de entibacidn a colocar. Los dos pisos 12 y;§i3
estén provistoa de barandiilas de seguridad 25 del *”
lado extremo en la direcciodn longitudinal de la gé;”ﬁ
leria. Ias barandillas de segurided estdn dispueé%aé:
eventualmente de modo gque puedan abatirse o desmonfar-
se. . _

En los pisos se ha dispuesto wna escaisié
26 gque hace posible subir y bajar de uno a otro'piJ
S0. ‘f

IEn la zona extrema trasera'de la platafor-
ma de trabajo 5 hay un Brézo de grua 27 contiguo al
costado de la galeria. EL brazo de grua 27 puede gi-
rar en torno de un eje vertical por medio de una
disposicién de pistén de empuje 28 (gato) acciona-
ble neumdticamente. El brazo de grua lleva ademds
un aparato elevador neumdticamente accionable 29
con cuya ayuda, comd luego describirémos con még
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detalle, pueden alzarse segmentos de entibacidn
gueltos a encima de la plataforma de trabajo 5. Los
conductos de alimentacidn para el aire comprimido

a los aparatos de consumo yue hemos mencionado en lo
gque antecede, como tambien para las instalaciones

de trabajo neumdticas que todavia citaremos, no se han
representado en detalle en losg dibujos en gracis aﬁ%?,

claridad. RN
En la zona entre el piso superior 12 de 1a .
plataforma de trabajo y la cumbrera 30 de la galerla
estd dispuesta una viga elevadora 32 basculable Yef-,
ticalmente en tormo a un eje transversal horizon%;l
31. El eje de basculacidén 31 se encuentra en la Z0m
na extrema trasera del piso superior 12. La vigé’éle—
vadora 32 se halla bajo la influenocile de un gat67ﬁéu-
mético 33 que, con preferencia, estd fi jado con po—
sibilidad de basculacién en el piso superior 12. ™
vastago de émbolo 34 del gato neumatlco 33 ataca en
la seccidén mds larga 35 de la viga elévadora 32 gue,
en la posicidn de partida segim la fig. 2, se encuen-—
tra aproximadamente horigzontal. A la extremidad li-
bre de la seccidn longitudinal horizontal 35 le si-
gue une secoidn més corta 36 acodada, aproximademente
paralels a la pendiente'de la galer{a. Ambas secciones

longitudinales 35 y 36 forman entonces pistas a modo
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" de barras, situadas de canto, arriostradas entre si,
~para una mese de preparacion 38 provista de rodillos
de.rodadura 37. Ia misidn de la mesa de preparacidn
38 se describira en detalle en lo que sigue.
En la zona extrema de la plataforma de tra—i
bajo 5, cercana al frente local, en las zonas late—i'
‘rales del piso inferior 21, estdn previstas plata~--...
formas basculables 39 en forme de placa, que puedmij)},'
abatirse en direccidén a los costados de la galeria,:
Las plataformas basculantes 39 (véase en especial‘}éi
fig. 5) poseen ménsulas 40 que sobresalen a modo ?9;,77
orsjetas, que cooperan con los correspondientes s@pB¥- 
tes del piso inferior 21 en el sentido de uns artiég-'

lacién., En la otra seccidn extrema de las plataformas

basculantes 39, éstas tienen brazos 4% dirigidoq;ha}'
ciagbhajo que sirven para la fijacidn, por ejemp}qi?dé
lag cadenas 42 de aparatos elevadores neuméticoéfié,
que pueden fijarse en el‘piso superiof 12, Con ayuda
de egtos aparatos elevédores neuméticos 43, por tan-r'
J’;ﬁ3320 fo, las plataformas basculantes 39 pueden bagculate-
se en dirececidn a los costados de lé galeria en tor-
'no de ejes de basculacidn. 44 del lado del suelo, ¥y

bagoularse de nuevo en sentido contrario.

Como muestra en especial la fig. 5, en la
25 zona de 10s ejes de basculacién 44 estdn dispuestos
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de médo enchufable unos alojamientos 47 a modo de
bolsas en sl lado de las plataformas de basculacion

39 vuelto hacia los costados 45 y 46 de la galeria.

El tamafio de los alojamientos 47 se elige de modo que
puedan enchufarge en ellos los extremos infericres

de los segmentos de costado 48. En la zona extrema
superior de las superficies de las plataformas de ﬁéé—
culacidn vuelias hacie los costados 45, 46 de la éan
leria se han previsto, en correspondencia con la dig-
tancia de separacidn de los alojamientos 47, wnos gopor-
tes 49 enchufables de forma de U, ocuyas abertura§TQs—
tén vueltas hacia los costedos de la galerfa. En las
secolones extremas de las alas 5C de los soportez s»
han previsto unos taladros 51 a través de los ovales
pueden enchufarse unos pernos 52 de modo que se a8e=~
guren de modo confiable los segmentos de costady 43
colocados en los alojamientos 47 y en los soportés 49.

Bl funcionemiento del dispbsitivo-de enti~
bacidn es el siguiente:'

Con la plataforma de trabajo 5 arrimada al
frente local 2 con anclaje en la plataforma de torno
6 se hacen en el frente locul 2 los deseados agujeros
o} barreﬁos desde ambos pisos 12, 21 ¢ desde la solera
53 de la galeria. Luego, los agujeros se rellenan
con el material de voladura. A continuacidn, la pla-
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taforma de trabajo 5, por medio del orno 8, es he-
cha subir de nuevo por los carriles de gufa 7 en unos
30 metros en la seccidn 1 de la galeria, en tal medi-
da que la plataforma de trabajo sea sacada de la zona
del campo de disparo y de las ondas de presidn que J
aparecen en la voladura. Al evacuar luego los escéﬁ:’
bros de la voladura, por ejemplo, con ayuda de uné*“’
benda transportadora 54 dispuesta en la solera 53 -
de la galeria y& un aparato de carga 55, se colo=--
can primero a la distancia a guardar, detrds defia_f
plataforma de trabajo retraida 5, sobre la solera 33
de la galeria (véase la fig. 2) sobre la mesa de pre-
paracion 38 bajada a la solera con ayuda del brazo de
gria 27, los segmentos de cumbrers 56 de dos marsos
de entibacidn contiguos, se empernan entre si y se
guarnecen de esterillas de revestimiénto. Luego; ia
mesa de preparacién 38 asi equipada ds colocada con
ayuda del brazo de grua 27 sobre la seccidn de pista
larga 35 de la viga elevadora 32 y, desde allil, a ma--
no, es hecha rodar hacia la seccibn extrema de piste
corta 36, acodada, que discurre aproximadamente para-
lela a la pendiente de la galeria. Se impide un res-
balamiento de la mesa de preparacion 38 desde la viga
elevadora, en ambas zonas extremas, por correspondien—
tes topes de pista 57.

- 28 =~
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Durante el tiempo en yue los sezmentos de
cunbrera 56 son previamente montados sobre la mesa
de preparacién 38, es conveniente elevar con el brazo
de grida 27 los segmentos de costado inferiores 58, de
los dos marcos de entibacidn a éolocar, a encima del
piso inferior 21 de la plataforme de trabajo y depo-
sitarlos alli. Asimismo, durante este tiempo, los seg~
mentos de solera 59 de los dos marcos de entibacidny
provistos de distancimdores, son suspendidos por q;;
bajo del piso inferior 21 con ayuda de aparatos eléf
vadores neumdticos 60. o

Finalmente, en paraelelo con los trabajdé

que hemos descrito, son elevados tembién al piso in-

ferior 21 de la plataforma de trabajo 5 los segméﬁtds

de costado superiores 48 de log dos marcos de entiba~
cidn, con ayuda del brazo de gria 27. Luego, priméro,
ge ingertan los dos segmentos de costado 48 de o

de los costados 45 en 1los alojamientos 47 fijados a la
distancia a guardar en la correspondiente plataforms
basculable 39 y también se insertan en los soportes

49, A continuacidn, se enchufan los pernos 52 en los
taladros 51 de lag alas 50 de los goportes, de modo que
fijen los segmentos de costado 48. Ahora, los segmentos
de costado son empernados entre si y guarnecidos de es-
terillas de revestimiento. Después, con ayuda del apa~-

- 29 -
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rato elevaddr neundtico 43, la plataforma basculable
39 es basculada hacia arriba contra él costado 45

de la galeria, de modo que ambos segﬁentos de costa-
do 48 vengan a quedar exactamente en-la prolongaciodn
de los segmentos de cumbrera 56 a cierte distancia
del costado 45 de la galeria (vease en especial la
fig. 4). Ahora, los segmentos de costado 48 son uni;f/
dos de modo limitadamente articulade mediante unio;*f
nes 61 correspondientes con los segmentos de cumbre-
ra 56. A continuacidn, la plataforma basculable 39 ‘pa=
ra el otro costado 46 de la geleris es guarnecids con
los dos segmentos de costado 48 a disponmer alli, $atos
se empernan entre si y se recubren de esterillas de”
revestimiento, luego la plataforma es basculada hacia
arriba y los segmentos de costado se unen, también de
modo limitadamente articulado, con los dos segmgnﬁgs
de cumbrera 56.

Los dos nuevos marcos de entibacidn que han
de aportarse y colocarse, por tanto, son ampliamente
premontados ya, en lo gue respecta a los segmentos
de cumbrera 56 y los segmentos de cogtado superiores
48, en la zona de montaje alejada del frente local 2,
y estdn mantenidos con la distancia a guardar entre
s{ en una plantilla de obra formada por las platafor-

mas basculantes 39 y la viga elevadora 32. Al mismo
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tiempo, 1los secmentos de costado inferiores 58 de los
dos marcos de entibacidn estdn apoyados sobre el piso
inferior 21 y los segmentos de solera 59 estdn suspen—
didos por debajo de la plataforma de trabajo 5. Los
marcos de entibacidn asi preparados son ahora hechos
avanzar por la plataforma de trabajo con ayuda del
torno 8 de la plataforﬁa de torno 6 llevéndolos al
punto de montaje definitivo. A11{, la plataforma déjl
trabajo 5 es reajustada y luego retenida. -

Cargando el gato neumdtico 33 es elevada er-
tonces la viga 32, de modo yue los segmentos de cumbre-
ra 56 previamente montados llegan a colocarse debéjér
de la cumbrera 30 de la galeria. En razén de la upién
de los segmentos de costado 56 con los segmentos -de ;
costado superiores 48, los “ltimos, despuds de 501 tor
los pernos de retencidn 52, son sacados de los aloja-
mientos 47 de las plataformas basculables 39. Lds‘éeg—
mentos de costado superiores 48 puedeﬁ entonces ser bas-
culados a mano contra los costados 45 y 46 de la gale-
ria, y las uniones 61 entre los segmentos de cumbrers
56 y los segmentos de costado superiores 48 pueden acu—~
Harse definitivamente.

A continuacidn, los segmentos de solera 59
son depositados por medio del elsvador neumdtico 60
sobre la solera 53 de la galeria y fijados. Luego, por
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medio del elevador neumitico, los segmentos de costa-
do inferiores 58 son bajados desde ei piso inferior
21 de la plataforma de trabajo 5, colocados sobre los
extremos de los segmentos de solera 59 y acuilados con
los segmentos de costado superiores 48. Los dos nuevos
marcos de entibacidn estén colocados entonces del. to-
do, de modo yue la viga elevadora 32 puede bajarse de
nuevo. .
entonces como plataforma de trabajo para los de«ééé:
foracidn y voladura, necesarios para el avance &ei*;
frente local 2. ' l'
Esta solicitud, gue corresponde a la pfé—
sentada en Republica Federal Alemana, con feché“égrde
Diciembre de 1974, bajo el n® P 24 61 251.9, s;e;_—f_iéoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Fs vatuto

gobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
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se presentan para yue sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn, en Lspaile, son los que se
recogen en las reivindicaciocnes siguientes:

18.- Un procedimiento para llevar a su Si=-
tio y colocar marcos de entibacidn consistentes en
gsecciones de segmento perfiladas en una galeria de
gran seccidén a modo de tunel excavada mediante tra-

bajos de perforacidn y voladura, en el cual los seg-
mentos de entibacidn, después de la voladura, sonir

emsamblados al menos en parte de modo mecanizado ﬁd—
ra formar marcos de entibacidn y los marcos de eniis=
bacidn contiguos que se siguen a cierta distancié*eh

la direccidn longitudinal de la galeria son emperné-

dos entre si y guarnecidos de material de revestimien-

to, caracterizado porgque los segmentos de entibécién
de al menos dos marcos de entibacidn contiguos, ®
disponer en la zona de cumbrera de la galeriayggn

la zona superior de los costados de la galeria, des-
pués de la voladura y al retirar los escombros, a
distencia del frente local, son empernados entre si

y provistos de material de revestimiento, separados

a la distancia a guardar, delante de o sobre unarpla-
taforma de trabajo soportada por los marcos de enti-
bacidn ya acabados de colocar y desplazeble junto a
ellos y son unidos entre gi de modo 1imitadamenté ar-
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ticulado a peguefla distancia de la péred de la gale-
ria y porque, luego, los segmentos dé cumbrera y
los segmentos de costado superiores previamente mon-
tados de este modo son hechos avanzar junto con los
segmentos de costado inferiores y, eventualmente, 103
segmentos d& solera, sobre la plataforma de trabaié?j
movida imperativamente en cooperacidn con una plafg;;
forma de torno desplazable también a lo largo de 108
marcos de entibacidn ya colocados y fijable, llevah~
dolos al lugar de montaje definitivo, cblocados gili
de modo definitivo y, & continuacién, ensamblados;de
modo definitivo con los segmentos de costado inferio-
res y, evehtualmente, con 10s segmentos de solera!}pa—
ra formar 1os marcos de entibacién. S
28,- Un procedimiento segin la reivin@;bé-
cidén 18, caracterizado porque los segmentos de cumbre-~
ra son colocados a la distancia a guardar entre si de-
tréds de le plataforma de trabajo sobre la solera de la
galeria sobre una mesa de preparacidn desplazable, son
empernados entre si, guarnecidos de material de re-
vestimiento y luego, junto con la mesa de preparacidn,
son colocados mecanizadamente sobre una viga elevado-
ra basculable verticalmente, dirigida en sentido lon-

gitudinal, dispuesta en la zona superior de la.plata-

forma de trabajo y gue forma una pista para la mesa de

-3 -



10

15

20

25
3.12.75

preparacidn, y a continuacién, sobre la mesa de prepa-
racibén, son desplazados a la seccidn extrema, situada.
del lado del frente local, de la vigé elevadora.

38,- Un procedimiento segin la reivindica-
cidn 18, caracterizado porgue los segmentos de cog-
tado superiores, después de su elevacidn mecanizada a
encima de la plataforma de trabajo, son insertadoéjr
con sus extremos inferiores, a la distancia a guar-
dar, en plataformas basculables, previstas a ambogh
lados del lado del frente local de la plataforma: de
trabajo y bajadas aproximadamente a la horizontaigir
son empernados entre si, guarnecidos de materia;‘ae
revestimiento y, luego, colocados sobre las pla?afqr—
mas basculables, son basculados mecanizadamente haoia
arriba asi como unidos de modo limitadamente articu-
lado con los extremos libres de los gegmentos de‘ﬁum-
brera.

4&.~ Un procedimiento segin la reivindica-
cién 18 o las reivindicaciones 28 y 38, caracterizado
poryue después del avance de la plataforma de traba-
jo al punto de monitaje definitivo, la viga elevadora,
del lado del frente local, es basculada hacia arriba
en direccidn a la cumbrera de la galeria, soltdndose
los extremos inferiores de 2os segmentos de costado
superiores de las plataformas basculables y porque,
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entonces, los segmentos de costaco superiores son
basculados a mano contra los costados de la gale-
ria.

56,- Un procedimiento segim las reivindi-
caciongs 18 y 48, caracterizado porgue, después del
avance de la plataforma de trabajo al punto de mon-
taje definitivo, los segmentos de solera provistos "~
de distanciadores de obra, gue cuelgan con prefeigjf
rencia por debajo de la plataforma de trabajo; soﬁ-r
colocados sobre la solera de la galeria; luego las.

segmentos de costado inferiores son colocados sobre

los segmentos de solera y, & continuacion, son wni-
dos con los segmentos de costado superiores.

68.— Un dispositivo para la realizacidn del

P PR . « 2
procedimiento gsegin la reivindicacion 18 o une de’

las siguientes, caracterizado por une plataformgfde

trabajo de dos pisos desplazable aproximadamen{e—a
le. altura media de la galeria por medio de rodillos
de rodadura junto a los marcos de entibacidn ya colo-
cados y 2 lo largo de ellos bajo la influencia de un
torno dispuesto sobre una plataforms de torno des-
plazable y fijable en la seccidn trasera de la gaie—
ria, teniendo la plataforma de trabajo un brazo de
gria previsto en su zona extrema posterior, una vige
elevadora basculable verticalmente a la zona el lado
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de la cumbrera y dirigida en direccién longitudinal,
que tiene una mesa de preparacidén desplazable sobre
ella asi como dos plataformas basculables, situadas
del lado del frente local en las dos zonas latera-
les del piso inferior, hacia los costados de la gé—
leria.
78,- Un dispositivo segin la reivindicaéién

68, caructerizado porque los dos pis&s de la plata~.
forma de trabajo estdn formados por varios emparri-.
1lados de celosia fijados sobre vigas perfiladas:. .

N

transversales y estan dispuestos escalonados entre

si.

86.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn
68, caracterizado porgque el brazo de gruas que llé&ﬁ
un aparato elevador neumitico estd previsto contiguo
2 uno de los dos costados de la galeria y puedéhgifar
en torno al eje vertical por medio de un dispositivo
neumdtico de pistdén de émpuje o gato neumdtico.

92.- Un dispositivo segim la reivindicacion
62, caracterizado porque la viga elevadora montada
en la zona extrema posterior del piso superior y bas-
culable verticalmente de un ledo por medio de un ga-
to neumdtico esté formada por dos carriles de marcha
arriostrados entre si, dispuestos puralelos uno jun-
to al otro, que tienen cada unc una seccién de pistae
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mids larga aproximadsmente horizontal y una seccidn de
pista extrema esencialmente paralela a la pendiente
de la galeria, provistas de topes limitadores de pis-

ta.
108,- Un dispositivo segin la reivindicacidn

6&, caracterizado poryue las plataformas basculables

T .,

ria, de alojamientos a modo de bolsa &ituados en la

-

zona del eje de basculacidn, y de soportes cerrables

de forma de U aproximadamente, dispuestos a distan-

R ans

cia de los alojamientos.

-

11e,~ Un dispositivo segln la reivindicacitn
108, caracterizado porgue los alojamiéntos vy los 56-
portes estén fijados sobre las plataformas bascﬁiéﬁies

de modo que pueda variarse su posiecidn. T

128,~ Un dispositivo segim las reivinéibé—
ciones 68 o 102 u 118, caracterizado poryue laégéié—
taformas basculables pueden ser abatidas con relacidn
a los costados de la galéria por medio de aparatos
elevadores neuméticos.

138.,- Un dispositivo segin la reivindica-
cidén 68, caracterizado porgue la plataforma de tra-
bajo puede ser desplazada'por medio de varios grupos
de rodillos de rodadura sobre carriles de guia tubu~

lares.
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148.~ Un dispositivo segin la reivindicacién
138, caracterizado porque el grupo de rodillos de ro-
dadura dispuesto en la parte trasera de la plataforma
de trabajo consiste en un rodillo portador superior,
un rodillo de presidn inferior y wun rbdilio de guia
lateral, oprimido eldsticamente, apartado del corres-
pondiente costado de la galeria.

158, Un Qispositivo segimn la reivindicacién

138, caracterizado porque los carriles de gufa estén
fijaedos sobre ménsulas sujetadas por wnidn de cufia a
los marcos de entibacidn.

168,~ Un dispositivo segin las reiviﬁdigééio—
nes 6& y 138, caracterizado porque la platafofma;qﬁr
torno puede desplazarse sobre patines;en los carrilés

de guia tubulares, y fijarse en dstos. ,
178.- Un procedimiento y un dispositivo pa-
ra llevar a su gitio y colocar mercos de entibacidn en

una galeria de gran seccidén a modo de tinel.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiisn

y para los fines que se han especificado,

-39 -



Esta Memoria consta de cuarenta hojas escri-

tas a mdguina por una sola cara.

1D DIE. 1975

Madrid,

3.12.75
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