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1er. CERTIFICADO DE ADICION

"SHAMPOO COMPOSITÍONS PAT 306

Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal 
ns 420.036, presentada el 27 de octubre de.1.973, por: 
PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COMPOSICIONES COSMETICAS 
TIPO CHAMPU.

^^r;%:?;áí-,-RECKITT & COLMAN PRODUCTS LIMITED, entidad inglesa, 
residente en P.O. Box 26, 1-17 Burlington Lañe, 
Londres, W.4., Inglaterra.

La presente invención se relaciona con un proce­
dimiento para preparar composiciones de champú conteniendo 
agentes acondicionantes.

Ya. se han propuesto varias combinaciones de de­
tergentes y agentes acondicionantes, al objeto de producir una
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composición liquida de champú, de una sola fase, que limpié 
y acondicione al mismo tiempo al cabello, sin embargo, hasta 
el presente dichas composiciones no han tenido éxito debido 
al menos en parte a la dificultad de reunir las muchas ne­
cesidades que requiere una composición liquida de champú sa­
tisfactoria.

Las propiedades que en general son consideradas 
como deseables en una composición liquida de tal naturaleza, 
son las de limpiar el cabello, producir una espuma que sea 
persistente en presencia de grasa pero que pueda ser elimi­
nada por aclarado del pelo con agua, la composición debe de*- 
jar al cabello brillante y agradable al tacto, poseer una vi­
da adecuada en almacenamiento e impartir al mismo un "efecto 
acondicionante" ai cabello. Por el término "efecto acondicio­
nante" o "mejoras en pi estado del cabello" tal como se uti­
liza en esta invención^ se quiere dar a entender una mejo­
ra en la manipulación del cabelló que se pueda representar 
por uno o más de los siguientes resultados: (a) una mejora 
en la facilidad de peinar el cabello aclarado en "húmedo" y 
en"seco"; (b) un incremento en la suavidad del cabello al 
tacto; (c) una reducción de la tendencia del cabello a en­
redarse; (d) una reducción en la tendencia del cabello a ad­
quirir una carga de electricidad estáticay(e) un incremento 
aparente en el brillo.

Ce ha descubierto ahora que puede prepararse ún 
sistema detergente-acondicionador de una sola fase, mediante 
la combinación do un acondicionador catiónico, consistente en 
un polímero de una imina tal como etilenimina o una alquilen- 
imina o un derivado alcoxilado de dicho polímero, con un 
tipo particular de detergente.30
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Por consiguiente, la presente invención propor­

ciona una composición de champú que comprende al menos un 
detergente que es una amina, amida o alcanolamida alifÁtica 
sulfatada o una amina, amida o alcanolamida sulfatada etoxi- 
lada que tiene un contenido medio en grupos etoxi de hasta 
15 moléculas y en donde la cadena carbonada de la mitad ali- 
fÁtica contiene de 8 a  18 Átomos de carbono, y por lo menos 
un polímero iminico o un derivado alcoxilado de dicho polí­
mero, en un medio acuoso.
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Los detergentes a baáe de aminas que se utilizan 
en las composiciones de champú de la presente invención, son 
de naturaleza verdaderamente anfótera, mientras que los de­
tergentes a base de amidas y alcanilamidas tienen generalmen­
te un carácter aniónico inferior que los detergentes-anióni­
cos convencionales, a cualquier pH particular.

Los detergentes a base de aminas, amidas y al- 
canolamidas o derivados alcoxilados de las mismas, pueden pre­
pararse mediante procedimientos que implican una reacción  ̂
de sulfatación o sulfamación. Generalmente una reacción de } 
sulfamación, por ejemplo utilizando Ácido sulfÁmico o un Áci- ¡ 
do alquilsulfÁmico, es mÁs aplicable a la preparación de los 
detergentes a base de aminas que para la preparación de los 
detergentes a base de amidas o alcanolamidas, debido a que 
.la reacción de sulfamación mÁs suave se emplea mÁs general­
mente puesto que las aminas son bases mÁs lÁbilés que lds i 
correspondientes amidas o alcanolamidas. Los detergentes a ba-¡ 
se de amidas y alcanolamidas pueden prepararse utilizando ¡ 
una reacción de sulfatación, por ejemplo, con trióxido de 
azufre o Ácido clorosulfónico. Sin embargo, bajo condiciones 
de reacción adecuadas, es aplicable cualquier reacción a los 
materiales de partida de aminas, amidas y alcanolamidas.
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Los detergentes a base de aminas empleados en 
las composiciones de champú de la presente invención, pueden 
representarse en general por las fórmulas:

R-NH-(Cí^CHgO)^SO^X (I)

5
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15

( I I )

1 2en donde R, R y R son grupos alquilo o alquenilo que con­
tienen cada uno de ellos de 8 a 18 Atomos de carbono; b es 
cero ó un número entero de 1 a 1 3 ; y x es un Atomo de hidró­
geno, amonio, una sal de amonio cuaternario o el'ión de un 
metal alcalino o alcalinoterreo. Preferiblemente, los gru- 
pos R, R y R contienen, cada uno de ellos, de 12 a 14 Ato­
mos de carbono, siendo iguales o diferentes los grupos R* y 
R^ de la fórmula II. '

"-(CHsCH^Sty

R

A continuación se indican ejemplos de reacciones 
típicas que pueden emplearse en su producción:

(i) R-NH + HSO „NH„ — — ? R-NH-SO^ NHL ̂'' 2 3 2 3 4
(ii) R-NH-(CHgCHgO)^H + HSO^NHg R-NH-(CHgCHgO)^SO^

R^ R̂
(iü) ^ -*> "-(CHgC^O)^O O

*2 *2

S

!

PodrA apreciarse que mediante el empleo de un t
Acido sulfAmico alquil-sustituido en lugar de Acido sulfAmico, 
se obtiene una sal aminíca en lugar de una sal amónica. Las 
sales de metales alcalinos y alcalinoterreos pueden prepararse
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i '
por ejemplo, por vía de un intercambiador de cationes por react-
cción de una sal de amonio adecuada con una base fuerte. De¡
éste modo, puede prepararse una sal sádica por tratamiento de 
una sal amónica con hidróxido sódico.

Los detergentes a base de amidas y alcanolamidas 
empleados en las composiciones de champó de la presente in­
vención, pueden representarse en general por las fórmulas:

10
ó

R-C0-NH-( Y^-fCHgCHgO^SO^X 

(Y^-fCHgCHgO^SO^X
R-CON ^

\
(Y^-ÍCHgCHgOlgSO^X

(III)

(IV)

15

25

en donde R es un grupo alquilo o alquenilo que contiene de 
8 a 18 átomos de carbono; b es 0 ó un número entero de 1 a 
15; X es un átomo de hidrógeno, amonio, o ün ratión amonio 
cuaternario o el ión de un metal alcalino o alcalinotÓrreo;
Y es un grupo alooxi de oadena reota o ramificada conteniendo 
dos o más átomos de carbono; a és 0 ó el entero 1 ; o es un 
entero de 1 a 14; d es un entero de 1 a 14; siendo.la suma 
de c y d no superior a 15.

!
Preferiblemente, el grupo R oontiene de 12 a 14 

átomos de carbono.
Ejemplos de reacciones típicas que pueden emplearse 

en la preparación de detergentes a base de amidas y aloanolami 
das, son los siguientes:

(iv) R-OONHÓHgCHgOH + 30^---tR-CONHCHgCH OSO.H

j ""3
RCONHCHgCHgOSoOnH.O
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(v)

(vi)

RCONHCHgCHgO (CHgCHgO)^H + SO^----^ producto
t NaOH

RCONHCHgCHgO (CHgCHgO )^S0^ O  N a O
CH,

ROONHO!ígCHO( CHgCHgO )^H + HSO-NHg

^ ROONHOHgCHO(CHgCHgO)^30.^ N H , O

(vil) RCO-N /
X

(CHgCHgO)^H

+ CISO^H--- ^  producto
(CHgCHgO)^H /  NaOH

(CHgCHgO^SO^O N a O

ROO - N /

(CHgOHgO)^sO^^ Na Ó

El grado do conversión al detergente,sulfatado en 
laa reaociones anteriores puedo no ser completo poro normalmon 

te aeró del órdon de 50 a 100%. Cuando el material de partida 
ea una alcanolamida, no ea necesario eliminar el material de 
partida ain reaocionar puesto que la alcanolamida sin reaccio­
nar actuará como un estabilizador de espuma en la composición 
de champó.

La longitud de cadena de la mitad alifdtica del de­
tergente es oon preferencia la encontrada en el aceite de co­
co o do palma de origen natural, ¿a deoir, principalmente una 
longitud do cadena do lf Atomos de carbono, pero los materia-

[
lea de partida pueden sor también de origen aintótioo.

El contenido en grupos etoxi en loa detergentes a j 
base de aminas, amidas y alcanolamidas etoxiladaa, usados en ; 

las composiciones de la invención, puede ser de hasta 15 [
unidades etoxilato por mol. Preferiblemente, sin embargo, se30
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utilizan detergentes con un contenido medio en grupos etoxi 

de 1 a 6 unidades por mol. El contenido promedio de grupos 
etoxi, preferido, puede obtenerse mezclando dos o más deter­
gentes que poseen distintas longitudes de oadenaa etoxila- 
das.

El nivel total de detergente en las coápoéiclones 

de champú de la presente invención puede variarse de acuerdo 
con el grado de espumado y limpieza deseados. En general, 

será del orden de 5 a 35% t con preferencia de 10 a 30% en 
peso de la composición total. El detergente a base de amina) 
amida o aloanolamida puede reemplazarse parcialmente por,un 

detergente subsidiarlo, pero éste último deberá oonstltuir 
menos del 50% del detergente total. Los detergentes subsidia­
rios que pueden ser empleados son los detergentes anfóteros, 
por ejemplo, alquilbetainas, tal como Laurilbetainas, óxidos di 
aminas tales como óxido de alquildimetilamina e imidazolinas, 

o detergentes aniónicos tales como sales da laurilétersulfa- 
to, por ejemplo sales de sodio o de monoisopropanolamina. ;

Los polímeros lminicos usados en las composiciones 
de la presente invención han oido descritos ya (J. Soo. Coa. 
Chem. 2¿, 593-603 (1972) con una estructura que puede repre­

sentarse como:

OH R^
t )— rn? - CH - NH -

/  1
¡ t
CH - CH - NH.

m

!

!!!

30

en donde m tiene un valor do 1 n 1.500, preferiblemente 5 a 
100 y y R^ representa cada uno un átomo de H o un grupo 

alquilo oon 1 a 6 Atomos de carbono. Se puede preparar en

t!{
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general por polimerización de una imina de fórmula:

H -C
\  /NA

Rt
!
C - H

En la práctica, se presenta una cantidad considera­
ble de ramificación en la polimerización de iminas y estarán 
presentes, en la molécula, átomos de nitrógeno primarios, se­
cundarios y terciarios, los polímeros imlnicos pueden ser al- 
coxilados por reacción con ún óxido de alquileno.

El carácter catiónico del polímero imínico aumenta 
a medida que incrementa la acidez del medio en el cual se co­
loca. En el artículo antes mencionado, se indica que a pH 8,
6 y 4, el porcentaje de átomos de nitrógeno en polietilenimi- 
na que tiene una carga positiva, es de 25%, 33% y 50% respec­
tivamente.

Ejemplos de polímeros de etilenimina que se producen 
por Dow Chemical Co. (Midland Mich 48640), son los siguientes:I

Nombre registrado

PEI 6 
PEI 12 
PEI 18 
PEI 600 
PEI 600 E

Polietilenimina P.M. 600 
Polietilenimina P.M. 1200 
Polietilenimina P.M. 1800 
Polietilenimina P.M. 60.000 
Polietilenimina P.M. 60.000 
reaccionada con óxido de eti-
leno en una relación de 1 : 0,75 

El polímero imínico usado como catiónico pueden emplear-
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se en las composiciones de esta invención en una cantidad de 
ingrediente activo de 0,05 a 2,5% en peso de la oomposioión 
total, preferiblemente de 0 , 1 a 1% en peso.

El condicionador catión! c.o ás Sustantivo al cabello 

humano, cuyo efecto se oree que se debe a la atracoión elec­
trostática. Durante el empleo de las.composiciones de la in­

vención, el acondicionador se adsorbe como una película con­
tinua delgada sobre el cabello para proporcionar un efecto 
acondicionante del mismo. La adsorción del acondicionador ca- 

tiónioo por este mecanismo consigue una oobertura total o 
casi total de cada pelo oon un pelioula delgada del acondicio­
nador. La pelioula de acondicionador puede ser tan delgada 
como una moncoapa y ejeroer todavía un efecto aoondicionanto 

sobre el cabello.
Además de su efecto acondicionante, la políetileni- 

mina muestra una fuerte acción anti-microbial contra varios 
organismos. En particular, se ha encontrado que la polieti- 
lenimina tiene una poderosa acción inhibitoria contra el or­
ganismo P. ovale, el cual se considera asooiado a la caspa.
En las composiciones de champó de la presente invenoión, se 
puede incorporar otros agentes antimiorobiales, tales como 
2^4,4'-tricloro-2-hldroxidifoniloter (Irgasan DP 300 - Oiba 
Ceigy), triclorocnrbanilida, cloruro de cetiltrimatllamonio, 
oloruro de benzaloonio, sales de metales pesados de 2-pirl- t 

dlnatiol-1-óxido o azufre coloidal.
La polietilenimlna tiene una fuerte acción quelante 

y formará complejos con algunos compuestos que contienen iones'
í

metálicos, tales como las sales de metales pesados de 2-piri- 

dinatiol-1-oxido (piritiona). Por ejemplo, la sal de zinc de 

piritiona es escasamente soluble en agua pero un complejo de30
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piritiona de zinc con un excesó de polietilenimina (IM 600) 
forma una solución acuosa clara que és soluble eh las compo­

siciones de champó, de la invención, pára dar un champó claro 
que no deposita material sólido alguno tras la centrifugación. 

La sal de metal pesado de piritioóa, preferida, es la sal de 
zinc y las composiciones de la invención pueden contener 
hasta 0,5% en peso de esta sal. Otras salea de metales pesados 
adeouadas incluyen las sales de cobalto, manganeso y níquel.

El pH proferido do la composición do champó depende­
rá de la formulación particular. Una reduooión del pH¡ realza 
el carácter catíónico de la composición de champó. Por consi­
guiente, el pH preferido de las composiciones será tan bajo 

como sea posible, a condición de que la composición resultante 

muestre la estabilidad necesaria y satisfaga las normas de 
seguridad de los champós. El pH de las composiciones que oón- 
tlene polietilenimina, no conteniendo piritiona de zinc, es 
convenientemente del orden de 4 a 10. El pH preferido de la 
composición varia, sin embargo, eogdn el paso moleoular de la 
polietilenimina usada. Por ojomplo, ouando se usa una polioti- 
lenimina de bajo peso molecular, tal como PEI 6 , el pH prefe- j 

rido es del orden de 5 a 7, pero en el caso de polímeros de !i
cadena más larga tal como PEI 600 y en el caso de los políme- , 
ros alcoxilados de cadena más larga, tal como PEI 600E, el pH ' 

preferido es de 7 a 9.
En las composiciones que contienen el complejo de 

piritiona de zinc/polietilenimina, el pH preferido es de nue­
vo tan bajo como sea posible, dentro de las limitaciones de !
estabilidad y ncguridad del producto, y en general es del or- j

!
den de 4 a 10. El pH en el cual pueden produoirse oomposioio- j 

nes homogéneas adecuadamente claras, depende Ínter alia del



sistema detergente usado en aquellas composiciones. Por ejem­

plo, en las composiciones que usan la sal sódica de monoeta- 
nolamida de ácidos grasos de coco, sulfatada y etoxilada (1 , 9  

moles), y detergentes de dimetilbetáina de doco, el pH prefe­

rido de las composiciones es de 8 , 5 a 9 , mientras que en las 
composiciones que usan una mezola detergente conteniendo la 

sal amónioa de oocoamlna sulfatada, la sal sódica de oocoemina 
sulfatada y etoxilada (6 moles) y dimetilbetaina de coco, el 
pH preferido es de 5 a 7.

El pH de la composición puede ajustarse al valor 
deseado por la adición de áoido, siendo los ácidos preferidos 
el ácido fosfórico, ácido clorhídrico, ácido acético, áoido 
sulfúrico, ácido tartárico y ácido cítrico, o por adición de 
una base tal como hidróxido sódico o trietanolaáina o monoiso- 

propanolamina.
En las composiciones de champd de la presente inven­

ción se pueden incorporar otros acondicionadores cátlónioos, 
en una cantidad de 0,1 a 10% preferiblemente 0,1 a 2,5% en 
peso de la composición total. El acondicionador catiónico adi- 
oional puede ser un compuesto mono- o poli-oatiónico o una 
mezcla de ambos.

Ejemplos de compuestos mohocatiónicos que pueden 
ser usados en las composiciones de la invenoión, son: 

haluros de alquiltrimetilamonio, 
haluroa de N-alquilpiridino, 
haluros de N-alquilisoquinollnio, 

haluros de di-alquildimetilamonio, 
haluros de alquilarildimetilamonio, 
aminoalqullaminas de áoldos grasos vendidos con el 

nombre Sapamines (Marca Registrada) y



cloruro de alquilbencilhidroxietilímidnzolinio. [
i

Pueden emplearse también mezolas de dichos com­
puestos.

Con el fin de mejorar la solubilidad de dichos com­

puestos monocatlónicos, los grupos nitrogenados pueden ser 
etoxilados. Esto es particularmente importante en el caso de 

sales de dialquilamonio cuaternario cuya solubilidad en un 
medio acuoso es baja.

Ejemplos de compuestos pollcatiónicos típicos que 
pueden ser empleados en el prooeso de la invención, son!

Copolímero da aorilato de aminoetilo/fosfato/aori- 
lato de alto peso molecular, vendido oon el nombre registrado 
CATRE! (primeramente conocido como RESYN 78-3510) de National 
Adhesivas Limited.

Dopolíméros de vihilpirrolldona ouaternizada ven­

didos oon el nombre registrado GAFQUAT, por ejemplo GAFQUAT 
734, 755, 750 o 759, por G.A.F. Limited.

El producto de condensación, de bajo peso molecular, 
de ácido adipioo, dietilentriamina poliamida y epiclorhidrinai 
vendido oon el nombro registrado DELSETTE, por ejemplo 
DELSETTE 101 o.201, por Heroulos Limited.

Eter de celulosa conteniendo nitrógeno cuaternario, 
vendido con el nombre registrado POLYMER JR por Unión Carbide 
Corporation. Se pueden emplear también mezclas de tales com­
puestos. (RESYN, CATREX, GAFQUAT, DELSETTE y POLIMER JR son 
marcas registradas).

El champú de la presente lnvenoión puede oontenar 
aditivos que son convencionales en los preparados de champú 
aotualaa, siempre y cuando que dichos aditivos no interfie­

ran en ningún grado significativo oon el mecanismo de adsorción
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del acondicionador catlónico sobre el cabelloi y no reduzcan 
significativamente la eficacia de cualquier agente anti-mioro- 
bial presente.

En las composiciones de champú de esta invención, pus 

de incorporarse estabilizadores de egpuma no iónicos normal­
mente empleados en los preparados de champú. Ejemplos típicos 
de estabilizadores de espuma son los óxidos de aminas, tales 
como Óxido de dimetilamina de coco, alquilbetainas tales como 
dimetllbetaína de cooo, alcanolamidas tales coRo monoetanola- 

mlda de ácidos grasos de coco,, dietanolamida de ácidos grasos 
de ooco, o sus derivados etoxilados. Los estabilizadores de 

espuma se incorporan generalmente en las composiciones de es­
ta invención es una oantüdaá de 1 a 5% en peso basado en el

; !
peso de la composición total.

En las composiciones de la invención pueden incor­
porarse espesantes, tales como sales simples ó ácidos grasos 
etoxilados, o extendedores, Tales como glicoles, poliglicóles 
y polialquilenglicoles.

Puede incorporarse, sin deteriorar las propiedades 
fundamentales de las composiciones, otros aditivos, tales como 
hidrolisatos de proteínas,'lanolina y derivados de la misma, 
extractos da hierbas o balsámicos, vitaminas, acol tes vogota- 
les, alorantes, perfumes y agentes preservativos, tales oomo 
formalina o dodecilguanidina.

Pueden añadirse también agentes periantos u opacifi­
cantes, por ejemplo, monoestearato de etilenglicol, diesteara- 
to de etilenglicol, jabones alcallnotérreos o alcoholes de 

ácidos grasos.
Los siguientes ejemplos ilustran adicionalmente la 

presente invención. Los porcentajes se indican en peso basa-30



do en el peso total de la composición, a menos que se diga 
lo contrario.

EJEMPLO 1

En un reoipiente de mezclado, se mezclan conjunta­
mente, a temperatura ambiente, los siguientes materiales:

Porcentaje P/p

Sal sódica de monoetanolamida de ácidos 
grasos de coco, sulfatada y etoxilada
(1 , 9  moles) de fórmula

RCONHCHgCHgOÍCHgCHgO)̂  gSÔ NA 65,0

Dtetanolamida de Acidos grasos (solu­

ción acuosa al 30%) (a) 2 , 0

Oxido de dimetilamina de coco (solu­

ción acuosa al 30%) 4 , 0

Polletllenimina,P.M. 600 0,3

FOnmalina 0 , 1

Oolor, perfume, cloruro sódico q.a.

Agua hasta 100
La mezcla se ajusta a un pH de 5,2 mediante la adi­

ción de Acido cítrico* Se obtiene una composición liquida de 
champú, clara.

(a) La conversión a sulfato en la producción de este
producto fuá eficaz en un 7 5% por lo que la soluolón 
acuosa al 30% contiene 24% de sulfato y 6% de monos-



tanolamida de ácidos grasos de cooo, etoxllada (1,9) 
moles, siA reaccionar*
EJEMPLOS 2

En un recipiente de mezclado, eie mezclan conjunta­
mente, a temperatura ambiente, los siguientes materiales:

Porcentaje P/p

Sal sódica de cocoamina sulfatada 
y etoxilada ( 6 moles) de fórmula 

RNHtCHgCHgOlgSO^Na (solución acuosa 
al 30%) (b) 60.0

Dietanolamlda de ácidos grasos de cooo 3.5

Dimetilbetaina de coco (solución acuo­
sa al 30%) 2 . 0

Polietilenimina (P.M. .600 ) 0.25

Preservativo, color, perfume, clo­
ruro sódico q.s.

Agua hasta 100

La mezcla se ajusta a un pH de 5,2 mediante la adi­
ción de ácido cítrico. Se obtiene una composición liquida 
de champú perlascente.
(b) La oonversión a este detergente es eficaz en un

75%.
EJEMPLO 3

En un raiojpiante de mazolado, se mezolan conjunta­
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mente, a temperatura ambiente, los siguíéntes materiales:
Porcentaje P/p

- Sal sódica de monoetanolamida de 

ácidos grasos de coco, sulfatada 
y etoxilada (1 , 9  moles)(solución 
acuosa al 30%)(como en el ejemplo 
1 ) 70.0

10
Monoetanolamida de áoidos grasos 

de oooo, etoxilada (4,5 moles) 2.5

Oxido de dimetilamina de coco (so­
lución acuosa al 30%) _ 4 . 0

15 Polietllenimina P.M. 60,000 
reaccionada con óxido de etileno 

en una relación 1,0,75 ' 0.4

Preservativo, oolor, sal, perfume p.s.

Agua hasta 100
la mezcla se ajusta a un pH de 8 , 2 mediante la 

adición de ácido cítrico. Se obtiene una composición liquida 

y clara de champd.
Las composiciones de champd preparadas en los ejem­

plos 1 , 2  y 3 fueron ensayadas individualmente contra un 
champd, vendido con el anuncio de tener eíieoto aoondidonante, 
en ensayos de media cabeza y oo comparó viaualmonte el cabello 
sin peinar después del aolarado final. Las medidas oábezae 

que habían sido tratadas con una composición do uno de loe



ejemplos 1 , 2 6 3  poseían la apariencia de haber sido peina­
das totalmente, mientras que las medias caberas que habían 
sido tratadas con el champú comparativo estaban visiblemente 
enredadas. Se encontró que mediante las composiciones dé 
champú de la presente invención se impartió una capacidad de 
peinado en húmero y en seco mejorada al cabello eliminándose 
prácticamente el enredo del cabello. Además, ei cabello lava­
do con las composiciones de la invención estaba limpio y sua­

ve al tacto y poseía un excelente brillo.

EJEMPLO 4
Porcentaje P/p

Sal amónica, de oocoamina sulfatada
de fórmula R.NH. SO^NH^ (pasta al
50%) 15.0

Sal sódica de cocoamina sulfatada
y etoxilada ( 6 moles) (solución al
30%) como en el ejemplo 2 4 5 . 0 .

Pletanolamida de ácidos grasos de
coco 3 . 0

¡

Oxido de dimetilamina do oooo*(so-
luoión 30%) 6 . 0 j

}

Polietilenimina (P.M. 600) 0.13

Perfume, color, preservativo, etc. q.s.

Agua resto
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El pH de la compoaiolón óe ajusta a 5,3 por adición 
de ácido oitrico y ae obtiene una composición dó champú liqui­

da y clara.
EJIMPLO 5
En la preparación de la siguiente compoaloión, ae 

mezolan conjuntamente Irgaaan DP 300 y dletanolamida de áci­
do graso de coco y ae callenta hasta obtener una aoluoión 
clara, tras lo cual se mezcla con loa reatantes ingredientes, 
en un recipiente de mezclado, a temperatura ambiente.

Porcentaje 17p

Sal aódica de monoetanolamida 
de ácidos grasos de coco, sulfatada 
y etoxllada (1,9 molea) (solución 
acuosa al 30%) (como en el ejemplo 
1) 65¿0 

Dletanolamida de ácidos grasos 
de coco , 3.5

Oxido de dlmetilamina de coco (so­
lución 30%) 3.3

CATREX RESIN (solución acuosa al
20%) 5.0

Cloruro aódioo 2.0

Polletllenimina (P.M. 600) 0.5

2,4,4'tricloro-2-hidroxi difenil 

eter (Irgaaan DP 300) 0.15
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Porcentaje P/p

Formalina 0.15
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Color, perfume q.s.

Agua haata 100
El ph de la composición se ajusta a 5^3 por adioión 

de ácido cítrico y se obtiene una composición de ohampA liqui­

da y clara.
La formulación ae ensaya con respecto .a la activi­

dad bacteriostática, siendo loa siguientes loa resultados de 
la Dilución Inhitoria Mínima en Promedio contra tres organis­
mos:

Dilución Inhibitoria Mínima en Promedio

Stanh.aureus E. ooli Pí ovalé

Ejemplo 5 1 en 1500 1 en 11600 1 en 3200

Ejemplo 5 
menos Irgasan 1 en 10 1 en 5 1 en 1600

Ejemplo 5 
menos PEI 6 1 en 800 1 en 2000 1 en 20

Estos resultados ilustran el efecto inhibitorio es­
pecifico y fuerte de PEI 6 contra P.ovale, un organismo aso­
ciado a la caspa. Irgasan DP 300 es débil contra este organis-

i
mos, pero una combinación de los dos ingredientes proporoiona; 
una aotividad antlmlcrobial de amplio espectro y muy fuerte.

Se lleva a cabo otro ensayo bacteriológico oon rea- } 
pacto a la sustantividad. Un disco do piel de vaquilla se ! 
impregna en una solución diluida de la composición de ohampd 
durante 5 minutos a 37^0. A continuación, se extrae, se sola­

ra totalmente, se coloca en una placa de agsr y se incuba.



Las zonas de inhibición se miden en mm y proporcionan los 
siguientes resultados:

Stanh. aureus P.ovale

(dilución 1 en 10) (diluoión 1 en 4)
45 mm 18 mm

Los resultados confirman la suatantivldad del in­
grediente antimicrobialmente activo de esta composición.

EJEMPLO 6
En la preparación de la siguiente composición, se 

mezclé piritiona de zinc con el PEI 6 y algo de agua. La so­
lución clara obtenida se mezcla óntonoea con lás restante^ 
ingredientes en un solo mezclador:

Porcentaje P/p

Sal sódica de monoetanolamlda de 
áoidos grasos de ooco, sulfatada y 
etoxilada (1,9 moles) (solución acuo- .

sa al 30%) (como en el ejemplo 1) 65.0

Dimetilbetainá de ooco (solución acuo­
sa al 30%) 10.0

POLYMER JR 400** 0.2

Piritiona de sino 0.25

Polietilenimina (P.M. 600) 0.47

Color, perfume, preservativo q.s.

Agua hasta 100



xx Polymer JR 400 un polímero policatiónico suministrado por ^
Unión Carbide. !

t
El pH se ajusta a 8,6 por adición de ácido clorhí­

drico.
El ohampú resultante es un& composición clara que 

no de deposita material particulado alguno durante el alma­
cenamiento o después de un centrifugado prolongado.

Este producto se ensaya oon respeoto a la actividad 
bacteriostatica de forma similar al ejemplo 5. Los resultados 

son los siguientes:
Dilución.Inhibitoria Mínima en Promedio 
Staoh.aureus- E.coli P.ovale 

. 1 en 800 1 eú 315 1 eh 2400
Zona de inhibición de la Piel de vaquilla en aun 
Stanh. aureus P.ovale
(dilución 1 en 10 (dilución 1 en 4)

20 mm 16 mm
Los resultados muestran una fuerte acción inhibito­

ria contra P.ovale y un elevado grado de sustantlvidad. }{
La composición del ejemplo 6 se somete también a 

un experimento anti—caspa con un grupo de 24 personas. El pro­
cedimiento consistió en emplear un grupo de 4 observadores 
preparados para evaluar visualmente el nivel de oaspa de los 
sujetos cada semana antes de prooeder al lavado oon el cham­
pú, y registrar el grado de actividad, medido en una esoala 
arbitraria. Durante las cinco primeras semanas del experimen­
to se empleó un champú de control y a continuación, durante ¡ 
las diez semanas siguientes, se empleó la composición del 
ejemplo 6. La reducción del nivel de caspa fue notable alean-¡ 
zando un máximo después de 8 semanas de tratamiento con la ^
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composición del ejemplo 6. La reducción de la caspa fué su­
perior a la conseguida en un experimento paralelo realizado 

bajo condiciones similares empleando un champú. de pirltiona 
de zinc disponible en el mezcado, conteniendo 4 veces el ni­
vel de piritiona de zinc (1%) en forma de suspensión*

EJEMPLO 7
De forma similar al ejemplo 6, se prepara la sigulen 

te composición:
Porcentaje P/p

Sal sódica de monoetanolamida de
ácidos grasos de coco, sulfatada y
etoxilada (1,9 moles) solución acuosa
al 30%) (oomo en el ejemplo 1) 45.0

Dimetilbetaina de coco (solución acuo­
sa al 30%) 10.0

TEXAPON IES*"' 10.0

Piritiona de zinc 0.25

Polietilenimina (P.M. 600) 0.47

Cloinro sódico 3.0

Oolor, perfume, preservativo q.s.

Agua Hasta 100

ase un surfactante aniónico comercial suministrado por HenML 

Ltd., conteniendo la sal de alcanolamina de eter sulfato de30
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alcohol graso conteniendo nominalmento 60% de detergente acti­

vo.
El pH de la composición se ájusta a 3,55 por adición 

de ácido clorhídrico. El champú resultate es una composición 
clara que no deposita material particulado alguno durante el 
almacenamiento o después de un centrifugado prolongado.

El producto se ensaya con respecto a la actividad 

bacteriostatica de forma similar a la descrita en el ejemplo 

5. -
Los resultados obtenidos son:
Diluoión Inhibitoria Mínima en Promedio 
Stanh. aureus ' E. Poli P. ovale 

1 en 3200-6400 1 en 800 1 en 3200-6400t
Zona de inhibición de la niel de vaquilla en mm 

Staoh. aureus P. ovale
(dilución 1 en 10) (diluoión 1 en 4)

24 mm 17 mm

EJEMPLO 8
De forma análoga al ejemplo 6, se prepara la siguien

t

te composición:
Porcentaje P/p

Sal sódica de coooamina sulfatada y
etoxllada (6 moles) (solución 30%)
como en el ejemplo 2 60.0

Sal amónica de coooamina sulfatada

(pasta al 50%) como en el ejemplo 4 20.0

Dimetilbetalna de ooco(solución acuosa 
ni 30%)30 5.0
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Pirltiona de zinc 

Polietilenimina (P.M. 600) 

Perfume, oolor, oto.

Porcentaje P/^
— . . . . . . . . . . .

0.25

0.47

q.e.

Agua hasta 100
El pH de la composición se ajusta a 6,4 por adición 

de &oido cítrico. La composición de champó, líquida resultan- 

te es clara.
EJEMPLOS 9 A 11
Se preparan tres composiciones contenien los si­

guientes constituyentes:

Ejemplo
9

Ejemplo
10

Ejemplo
11

Sal sódica de cooo monoetanolamida 
sulfatada y etoxilada (1,9 moles) 
como en el ejemplo 1 55 55 55

Dimetllbetaina de cooo (solución 30%) 12.50 12.50 12.50

Sal monoieoprópanolamina de 

2 moles de eter laurll sul­
fato (28% motivo) 16.50 16.50

j
16.50¡

Lauril sulfato de monoisopropano- 
lamina (35% activo) 4.40 4.40

¡

4.40

monoisopropanolamina 3.00 3.00 3.00



Ejemplo
9

Ejemplo
10

Ejemplo
11

Piritiona de zinc 0.25 0.25 0.25

Polietilenimina (P.M. 600) 0.44 - -

polietilenimina (P.M. 1200) - 0.50

polietilenimina (P.M. 1800) * - - 0.75

Color, perfume

Auga

q. 8. q.e. q.s.

hasta 100 hasta 100 hasta 10 
Las composiciones de los ejemplos 9 a.11 se preparan 

de forma similar a la descrita en el ejemplo 6.
El pH de cada uno de estos ejemplos se ajusta 8,7 

por adición de ácido sulfúrico. Todos ellos proporcionan 
champús claros que fueron ensayados con respecto a la acti­
vidad bacteriostática como se ha descrito en el ejemplo 5.

Los resultados obtenidos son:
Dilución Inhibitoria Mínima en Promedio

JStaoh. aureus E. coli P. ovale

Ejemplo 9 1 on 1600 1 en 800 1 en 2000

Ejemplo 10 1 en 800 1 en 400 1 en 2000

Ejemplo 11 1 en 800 1 en 400 1 en 2000
Zona de inhibición de la niel de vaauilla

Stanh. aureús E. ooli P. ovale

Ejemplo 9 23 20.5 16

Ejemplo 10 21 20 16

Ejemplo 11 20.5 19 16
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EJEMPLO 12
Se prepara una composición de champú en la cual la 

longitud de la cadena etoxilada media, deseada en los detergen­
tes de aminasulfato etoxilados, se consigue mezclando dos de- ! 

targentes que tienen diferentes longitudes de cadena etoxila­

da. Los constituyentes del champú son:
Porcentaje P/^

Sal sódica de oocoamina sulfatada 
y etoxilada (10 moles) (solución 50%) (c) 45.0

Sal sódica de cocoamina sulfatada 
y etoxilada (15 moles) (solución 50%) (c) 6.0

Dimetilbetaina dé coco (solución 30%) 10.0

Polietilenimina(P.M. 1800) 0.6

TEXAPON IH3 (como en el ejemplo 7) 15.0

Perfume, color q.s.

Agua hasta 100
(c) La conversión de estos ingredientes al sulfato fuá

eficaz en un 70%.
Los constituyentes se mezolon entre si en un mezcla­

dor nimple a temperatura amblante.

t
!
¡!

El pH de la composición se njuata a 7,1 por adición 
de Acido sulfúrioo.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar cue las disposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Mejoras introducidas en el objeto de la patente 

principal No. 420.036, presentada el 27 de octubre de 1.973* 
por: Procedimiento para la obtención de composiciones cosmeti 

cas. tipo champú, conteniendo al menos un detergente y un acón 

dicionador catiónico en un medio acuoso, caracterizadas porque 

comprenden hacer reaccionar la sal de zinc de 2-piridinatiol- 
1-oxido y un polímero de una ímina de fórmula:

R3 R^
! '

H - - H
N!
H

en la que R^ y son cada uno un átomo de hidrógeno o un gxu 

po alquilo C^-Cg, para obtener un complejo el cual se disuelve 
en un medio acuoso junto con un detergente que es una amina, 

amida o alcanolamida alifótica sulfatada o una amina, amida 
o alcanolamida sulfatada y etoxilada, que tiene un contenido 

medio en grupos etoxi de hasta 15 por mol y en donde la cadens 
carbonada de la mitad alifática contiene de 8 a 18 átomos de 
carbono; y ajustar el pH del medio al valor deseado por la 
adición de un ácido o una base.

2. - Mejoras segdh la reivindicación 1, caracteriza­
das porque el pH del medio se ajusta por la adición de ácido 
fosfórico, ácido clorhídrico, ácido sulfúrico, ácido acático, 
ácido tartárico, ácido cítrico, hidróxido sódico, trietanol- 

amina o monoisopropanolamina.
3. - Mejoras segán la reivindicación 1, caracteriza­

das porque el detergente es un detergente a base de una amina 

que tiene la fórmula:
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R - NH - (CHgCHgO)^SO^X 
d R2

Rl - R - (CH,CH,0)^S0^

i n
en donde, R, R y R" son, independientemente, un grupo alaui 
lo o alquenilo que contiene de 8 a 18 átomos de carbono; b es 
0 o un entero de 1 a 15; y X es un átomo de hidrógeno, un ca­
tión amonio o amonio cuaternario o el ion de un metal alcali­
no o alcalinoterreo.

4. - Mejoras segán la reivindicación 1, caracteriza­
das porque el detergente es un detergente a base de una amida 
o alcanolamida que tiene la fórmula:

R-CO-NHd)^ - (CHgCHgO)^SO^X 
ó -

(Y),-(CHgCHgO)^SO^
R-CON -t

(Y)^-(CHgCH20)^S0^X

en donde R es un grupo alquilo o alquenilo que contiene de 
8 a 18 átomos de carbono; b es 0 o un entero de 1 a 15; X 
es un átomo de hidrógeno, un catión amonio o amonio cuaterna­
rio o el ion de un metal alcalino alcalinoterreo; Y es un gru 
po alcoxi de cadena recta o ramificada que contiene 2 o más 
átomos de carbono; a es 0 ó 1; o es un entero de 1 a 14; d 
es un entero de 1 a 14; siendo la suma de c y d no superior 
a 15.

5. - Mejoras segán cualquiera de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizadas porque el con*enido medio en 
grupos etoxi del detergente es de 1 a 6 unidades etoxilato 
por mol. . *
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6. - Mejoras segdn cualquiera de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizadas porque el contenido medio de­
seado en grupos, etoxi se obtiene mezclando dos o más detergen 

tes que tienen distintos contenidos en grupos etoxi.
7. - Mejoras segán cualquiera de las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizadas porque se disuelve un detergen 

te adicional, en una cantidad tal que el detergente adicional 
constituye menos del 50 en peso del detergente total.

8. - Mejoras segtin la reivindicación 7, caracteriza­
das porque el grado medio de polimerización del polímero imí- 
nico es de 5 a 100.

9. - Mejoras segt&i cualquiera de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizadas porque el polímero Imínico se 
reacciona en una cantidad de 0 , 0 5 a 2,5% en peso de la compo­
sición total. . „

10. - Mejoras segán cualquiera de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizadas porque se añade un acondicio­

nador catiónico adicional en una cantidad de 0,1 a 10% en p e - . 
so de la composición total.

11. - Mejoras introducidas en el Objeto de la paten­
te principal No. 420.036, presentada el 27 de octubre de 

1.973! por: Procedimiento para la obtención de composiciones 
cosmóticas tipo champú, tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 31 hojas escritas a máquina
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por una sola cara.

Madrid, ^  tp?

RECEITT & COLMAN PRODUCTS LIMITED
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