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El invento se refiere @ un aparsto de aspersién'
circular para piézas pequefas a proveer de un recubrimien
to de color o de barniz, con un portepiezas accionable -
apoyado en forma girable y un dispositive de accionamien-
to pera el portapiezas con un dispositivo de mando pera -
un dispositivo de aspersidn.

Se conocen ya dispositivos de aspersidn paré la
aplicacién de recubrimientos de color y/o de barniz sobre
piezas de diferentes tipos, los cuales estén equipados con
une cabina y las pistolas pulverizadoras necesarias. Tam -
bién 'se conocen ya aparatos de aspersidn circular con una
estructura parecida, donde el accionamiento del portapie-

zas girable se realizea por electricidad. Por motivos de sg
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guridad se necesitan aqui disposiciones complejas pars que la
instalacidn esté protegida contra explosiones. Por lo tanto,-
estos dispositivos son voluminosos e implican los elevédos -
gastos correspondientes. Sobre todo si se trata de cantidades
reducidas y/o de formas muy variadas de las piegaa una insta-
lacién de este tipo no puede utilizarse en forma econdmica,.Eg’
to da luggr a que existiendo una cahina de'aspersién estag =
piezas pequefias son tratadas a mano en forma antiecondmica,
Por otra parte, aunque se tiene une instalacidn de aspersidn
circular, las piezas que no pueden ser tratadas en esta tienen
que ser tratadas de un modo improvisado a mana o tienen que ser
enviadas a%uera. Los inconvenientes de las instalaciones hasta

ehora utilizadas son por lo tanto su tamafio y sus gastos asi

. como la imposibilidad de combinarlas con otras instalaciones

ya existentes.

Por esto el invento tiene el objeto de erear un apa-
rato de aspersidn circular que se pueda combinar con una cabi-"
na de aspersion existente, sea de estructura sencilla y fécil
de manejar.

Este problema se resuelve de acuerdo con el invento
porque el dispositivo de accionamiento para sl portapiezas y
el dispositivo de mando para el dispositivo de aspersién funcio
na exclusivamente por medioc de unidades accionadas y reguladas
por presidn.

En el ulterior perfeccionamiento del invento se ob=
tiene una realizacidn especialmente compacta y sencilla del -

aparato de aspersion circular, porque como unidades de acciong
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miento estdn previstas unidades construidas s carreras y por-
que el dispositivo de transmision entre la unided de acciona-
m%ento'y el portapiezas contiene un acoplamiento de cerrera -
libre para pbtener una carrera de trabajo y otra de marcha li-
bre,

Lag ventajas consequidas por el invento consisten -
aspecialmente'en gque todo el aparato es accionado y regulado
excluaivaméhte por un medio de presidn, de modo que desde un
principio quada eliminado todo peligro de explosidn, Por con-
siguiente este aparato es muy manejable y puede colocarse se-
gln sea necesario en el sitio apropiado para la aspersion,por
ejemplo en una Fabina de aspersion ya existente. Una vez aco-
plada la acometida para el medio de presion, el aparato de ag
persién circular estd listo enseguida para el trebajo. De es-
te modo #uedan tratarse en un mismo ;itin piezes de diferente
tipo y tamafo, reduciéndose los tiempos de preperacién & un -
minimum. Debido a esto el gredo de aprovechamiento de una ca-
bina de aspersidn existente se aumenta de un modo considera -
ble. El aparato de gspersién circular de acuerdo con el inven
to representa por lo tanto un aparato que se puede emplear con
ventaja econdmica y que es sencillc en su menejo y su estructuy
ra, puéiandu vtilizarse én ocasiones miltiples con ahorro de
gastos. -

Ejemplos de realizacidn del invento estén represen-
tados y se explican a continuacidn de un wmodo més detallado =
base'de los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 la vista lateral del aparato de aspersidn circular en
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representacidn parcialmente seccionada,

la vista desde arriba del aparato de espersién circy
lar,

la vists en seccidn de un portapiezas miltiple,

la vista en seccién sigﬁiendo le linea IV - IV de la
Figura 3, ‘

una vista lateral del aparato de aspersidn circular,
la vista desde srriba del aparato de sspersion cir-
cular de la Figura 5,

8 escala aumentada una vista parcial desde atrds del
aparato de aspersidn circuler,

la vista desde arriba de un dispositivo de accionamien
to del aparato de aspe;sién circular,.representado'en

forma esquemdtica.

El aparato de aspersion circular de scuerdo con el -

invento posee un portapiezas girsble 1 que se pone en rotacidn

v

por medio de un dispositive de accionamiento 2. Durante la ro-

tacidn del portapiezas 1 un dispositivo de aspersion 3 rocia

las piezas dispuesta en el portapiezas 1. El dispositivo de -

20 sccionamiento 2 consta de un cilindro 4 atacedo por un medio

de presién y cuye vdstago de émbolo 5 estd unido & una crema-

llera 6. Esta Gltima engrana con un pifién 7 que‘ss apoya en -

forma §irsble alrededor del eje vertical 8 dentro de un caba-

llete de soporte estacionario 9. Todos los elementos del apa-

25 rato de aspersion circular estdn fijados en una placa de base

10. E1 pifion 7 estd unido fijamente a un disco 11 cuyo medio

de traccidn 12 que la rodea en forma de una corres trapezoi-



dal o de una cadena abraza también una rueda 13 que se apoya
en forma girable en.un casquillo de cojinete 14 fijado en la
placa de base 10 y que tiene un eje 15 que emeige hecia arri
ba. El disco 11 y ls rueda 13 sstén rodeados por une carcasa
16 que tiene una abertura 16' para la cremallera 6.
Concéntricemente alrededor del eje 15, que emerge
de la carcesa 16 hacia arriba, estd fijeda en la carcasa 16
una placa 17, tal vez con un revestimiento de friccidn 18 en
el lado superior. El extremo 15' del eje 15 estd configurado
como perfil anguloso, sobre el que se puede aplicar un pie 19
del portapiezas 1 provisto de un contraperfil, de modo que se
crea una conexion de giro de ajggte geométrico fécilmente de-
sacoplable. En-un soporte axial 20 que emerge del pie 19 ha-
cia arriba, estén dispuestos los sujetadores 21, configurados
como brazos, dedos, discos o elementos simileres, en ung o va
rios escalones, en o encima de los que se pueden colocar, ten
der o colgar las piezas a tratar. E1 pie 19 puede estar pro -
visto en su lado inferior también de un ravastimié%to de frig
" cién 22, de modo que los dos recubrimientos de friccidn 18 y
22 estén situados uno encima del otro con ajuste de friccién.
El dispositivo de aspersidn 3 consta de una pistola
pulverizadora 23 stacada por aire a presién y que estéd fijada
en una parra 24 con posibilidéd de éjustar su altura y su -
éngulo, la cusl barra por su parte estd dispuesta de un modo
conocido y bor eso no representado en forma ajustable e in =
clinable encima de la placa de base 10, Pars shastecer a la

pistola pulverizadora 23 con aire a presidn y con colerante
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o barniz girven las acometidas 25 y 26,

Se ve que por la introduccidn alternativa del medio
de presidn en el cilindro 4 sl véstago de émbolo § realiia -
un movimiento de vaivén que adecuadamente transmitido hace -
girar al portapiezas 1 una o varias veces. Entre el pifién 7
y el disco 1l estad previsto ademés un acoplamiento de carre=-
ra libre‘27. de modo que el portapiezas 1 es girado forzosa-
mente durante un movimiento de carrera del véstago de émbolo,
pero sn cambio esté parado durants el otro movimiento ds ca=

rrera como consecuencia del efecto de friccidn de los dos re

" vestimientos de friccidn 18 y 22, La velocidad.da la carrera

puede ajuétarsé preferantemente en ambas direcciones por me-
dio de un.dispositivo de regulacidn 28, a saber independien-
teménte entre ambas. £1 ajuste de la longitud de la carrera,
quiere decir del &ngulo de giro del portapiezas 1, se reali-
2a por medio de las valvulas de rodillas 29 y 30 u otros elg
mentos similares que preferéntemenfe'se pueden ajustar amgas :
en un rail de ajuste 31 y 32 en la direccién de la carrera.

Las dos vdlvulas de rodillos 29 y 30 son accionadas por un

dedo 33 apoyado en forma ajustable en el véstago de ambolo

prolongado 5', %

La ieéulacién de fg pistola pulverizadora 23 del -
dispositiva de aspersién 3.se realiza por medio de una leva
34 que se apoya en forma recambisble en un rail 35, el cual"‘
estéd previsto en un brazo 36_fijado en el vdstago de émbolo

5 o en su prolongacidén 5' siendo desplazable paralelamente

con referencia a la direccidn de la carrera y pudiendo ser =
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fijado, Segin la duracidn del .tiempo de aspersién necesario
se coloca una leva 34 adecuadamente larga que durante la ca

rrera de trabajo acciona una vélvula de rodille acodada 37

que se puede fijar a lo largo de un rail 38 fijado en la -

plazé de base 10 y que también pueds ser fijado parslelamen-
te Eon referencia a la direccidn de la cerrera., Debido a la
pélanca.acodada se realiza une conmutacidn de la vélvula sp
lamente en la direccién de la carrera en la que gira también
el portapiezas 1. la pistola pulverizedora 23 es sccionada
por un cilindro 39 que de un modo preferente actda directa-
mente sobre la palanca de disparo 40 de la misma.

La cgnexién de las distintas unidadés del aparato
de aspersién circular con las conducciones del medic de pre=-
8idn, la disposicidn y coordinacién de medidores y reguladg
res de presién y de vélvulas de pasﬁ y mando se realiza en
forma en si conocida y por eso no se ha dibujado ni descrito
perticularmente.

Si se quiers realizar un trabajo semi~automético,

entonces después de la puesta en marcha se efectla un movi-

miento de vaivén del véstago de émbolo §, mientres el portg

piezas durante la carrera de trabajo realiza un giro y du-

rante le carrera libre subsiguiente quedé parado, de modo de
modo que el portapiezas 1 con las piezas tratadas puede ser

reemplazado por otro con piezas todavia no tratadas. Una vez
hecho esto, ia persoha encargads aprieta uns vélvula portate
cla 41 con lo que se inicia el proceso de trabajo siguiente.

Para el trabajo completamente automético se conec~
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ta adicionalmente una vélvula de doble efecto 42 qﬁe en cola
boracién con la vdlvula de rodillo 30 resliza automdticamen-
te la canmutacian y la iniciacién del procesc de trabajo si-
guiente, De modo que el véstagc de émbolo 5 realiza eontinug
mente una carrera de trabajo y otra librs, cuye velocidad de
carrera puede ser adaptada por el dispositivo de regulaciadn
28 8l ritmo de trabajd de la persona encargada, para que du-
rante el mnvimiento‘de carrera libre se pueda realizar la cay
ga y la nueva.carga. ‘

En el.ejemplo de realizacidn de las Figuras 1 y 2
estd colocado sobre el extremo 15' del eje 15 un portapiazaé
axial 1, en cuyo soporte 20 estdn previstas una o varias co-
ronas de sujetadores 2. Tratandose de ests forma de realiza-
cion se'puedél:ealizar o la asbersién o bien la carga y des-
cargé. Un dispositivo con el que ambos procesos se pueden rea
lizar al mismo.tiempo estd representado en las Figuras 3 y 4.
Sobre el extremo 15' del eje 15 estd colocado aqui con ajus-
te geométrico un elemento de conexidn 43 que estd unido fija-
mente a un eje 45 apoyado en forma girable en una carcasa 44
en forma de estrella. Dentro de la carcasa 44 estén prévis -
tas &n el eje 45 las ruedas motrices 46 que estén abrazadas
por un medio de traccién 47, como una correa trapezoidal o -

una cadena, que por otro lado impulsa siempre una rueda 48,

. apoyada radialmente en la parte exterior de la carcasa 44,

Cada rueda 48 ss asienta en un eje 49 apoyado en la carcasa
44 y que lleva un disco 50 con el que se encuentra en contag

to de friccién otro disco 51, cuyo eje 52 posee exteriormen-
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te en lo alto una pieze perfilade 53 para acoplar con contag
to geométrico la pieza moldeada 19 del portapieza; 1. E1 eje
52 emerge'ademés hacia abajo y posee 8ll{ una pieza perfila-
da plana 54 esbecialmente cuadrangulai. En la trayectorié ciy
cular de estas piezas perfiladas 54 estd dispuesta una pie-
za de retencion 55, en cuya abertura 56 puede penetrar la -
pieza perfilada 54 y donde se le impide la continuacidn del
giro tanto alrededor del eje propio como también alrededor
del sje 15, La pieze de retencidn 55 se asienta sobre el ém-
bolo 57 de un motor de regulacidén 58, cuyes acometida del me-
dio de presién 59 (Figura 2) estd conectada con una vilvula
de rodillo palpador 60. -

Cuando un portapieza;‘l equipado estd colocado so-
bre la pieza perfilada 53 y terminada la carrera de trabajo
del véstago de émbolo 5, entonces ei sistema del medio de <
presifn se conmuta a retroceso, el cual convenientemente se
realiza a8 marcha scelerada, Al inicisrse la nueva carrera de
trabajo, debido & la propia friccién en la transmisién la -
carcasa 44 gira por sjemplo en sentido contrario a la aguja
del reloj de acuerdo con la flécha 61 en ls Figura 4, hasta
que la piéza perfilada inferior 54 después de un giro parcial
de la carcasa 44 entra en la aberturs 56 de la pieza de re-
tencidn 55 y se impide la continuacidn de su giro éanto al=-
rededor del eje de la carcesa como también alrededor del eje
propio. Puesto que el accionamiente continia en marcha, los
dos discos S0 y 51 se deslizan uno sobre el otro, de modo -

que el portapiezas 1 queda parado y puede ser reemplazada.
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Al mismo tiempo gire el otro portepiezas 1 y las piezes que
se encuentran en el mismo son rociedas por el dispositivo -
de éspersién 3 con pintura o con barniz. A la terminacidn -
de la carrers de trabajo del véstago de émbola 5 o de la cg
rrera libre la pieza de retencidn 55 es bsjada por el motor
de regulacién.SB y con esto queda en libertad la pieza per-
filada 54, Al iniciarse la nueva carrera de trabsjo la car-
casa 44 es girada de nuevo en la divisidn siduiénte. En el
entretanto la pieza de retencién 55 es elevada de nuevo a la
posicidn de retencion, de modo que la pieza perfilada 54 as
retenida por la abertura 56. Este proceso se repite continug
mente, de modo que despuds de cada giro parcial de la carca-
sa 44 un por%apiazas 1 puede ser recembiado., Ldgicemente pug
den estar dispuestos uno o también més portapiezas 1 en una
carcasa 44,

El medio de presidn puede ser nsumético o hidrdu-
lico estando coordinadas con el mismo las unidades adecuadas .
pera el ajuste y la regulacidn, En el ulterior perfecciona-

miento del invento también ls barra 24 del dispositivo de -

aspersidn 3 y tehbién la sujecidn de este pueden esstar configu

rados en forme movil, por ejemplo de menera que la pistnla.-
pulverizadora 23 es movida adicionalmente por el dispositivo
de accionamiento 2 durante la carrera dé trabajo, al objeto
de modificar continuamente el &ngulo de aspersidn sobre las
piezas a rociar. Por fin, como pistola pulverizadora 23 se
puéde emplear cualquier aparato alimentado con aire a pre-

4
sion.,
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De acuexdo con el ejemplo de realizacidn de las Fi-
guras 5 a B estéd situado por lo menos un purtapiezgs 1 excén-'
tricamente y en forma girable sobre un elemento giratorio 62
preferentemente en forma de disco. En el ejemplo de realiza;
cidén estén esbozados dos sujetadores 21 y 21', encontréndose
el sujetador 21 en el sitio de rociar y sl sujstador 21' en -
el sitio de carga. En este Gltimo el sujetador 21!, coloca-
do sobre el axtremo superior 15' del eje 15 apoyado en forma
girable en un cojinete 63 con laé piezas ya rociadas ss reem
plazado ﬁor otro con piezas todavia no rociasdas. E1 extremo
inferior del eje 15, que emerge a través del elemento girato-
riOVBZ hacia épajo. lleva una rueda 64, cuya periferia estd
configurada en forma favorable‘#ara la friceidn o también en
forme dentada. Se ve que la rueda 64 al girar el elemento
giraturi& 52 se mueve a8 lo largo de:Una trayectoria circular. -

Dsbajo de esta trayectoria circular esté prevista

una rueda 13, cuyo eje estd configurado como eje husco 65 con

perfil interior, En este eje hueco 65 estd insertado un eje

perfilado 66 que, por lo tanto, estd apoyado con resistencia
8 la torsién pero en forma axislmente desplazable. En 2l ex~
tremo superior del eje perfilado 66 se asient; una rueda mo-
triz 67 que esté configurads de acuerde con la rueda 64 y la
pone en rotacidn el entrar em contacto con ella. Ls rueda mo-
triz 67 puede ocupar la posicién de desconexién, dibujada con
.trézba continuos, debajo de la rueda 64, y la posicién de ae-
cionamiento, dibujada con trazos inieirumpidua. 8 la altura

de la rueda 64. En esta posicién la rueda 64 y la ruedse mo-
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triz 67 estén en contacto entre si. La posicidn de la rueda
motriz 67 y del casquillo de cojinete 14 estd elsgida de tal.
manera que en la pesicidn de pccionahiantn de las ruedas 64
y 67 la éujgcién 21 se encuentra en 8l sitio dé la aspersibdn,
Para la rotacién de ia parte giratorié 62 esta es= -
té dispuesta en un apoyo corriente 70 en el que una rueda mg
triz no dibujada engrana con una cremalleraVTZ accionada poi
otra unidad de regulacidn 71, poxr ejemplo un cilindro de re-
gulagién, pudiendo estar prsvisto un acoplamisnto de carvera
libre, al ohjeto de hacer posible el retorno de la cremalle-
ra 72 sin que gire sl elemento giratorio 62, Se ve que por

el movimiento de la cremallera 72 hacia la {zquierda de acuer,

do con la Figura 3 el elemento giratorio 62 es girado en el

sentido de lélaguja del reloj, para lo cual la regdlacién es

té diseMada de modo que la presién en la unidag'de'regulacién
71 se mantiene también durante la fase de accionamiento de
los sujetadores 21, al cbjeto de conservar el contacto entre'
la rueda 64 y la rueda de accionamiento 67.

La pistola pulverizadora de la unidad de asPersién
3 sstéd fijada por medio de un arco 73 en el vistago de émbo-
lo %4 de .una unidad de ajuste 75 con un cilindro 76 alimen-
tado por el medio de presién, el cual estéd provisto de con-

ductos de entrada y salida 77, El cilindro 76 descansa en un

" &ngulo T8 que descansa en una ranura 80 de un sujetador ver-

tical 81, estando su altura regulable por medio de una unidn
de sujecidén 79, de modo que la pistola pulverizadora 23 pue-

de ser elevada en la longitud de la carrera del cilindro 76
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hasts la posicidn superior 23' y qus también esta longitud de
la'ca;rera 8i se quiere puede ser ajustﬁda en forma fija den-
tro del alcance de la ranuras 80, Adicionalmente la pistola -
pulverizadoré 23 puede ser ajustable en el srco 73 por medio
de un tornillo de sujecidn 82 slrededor de un eje horizontal
para poder variar el &ngulo de aspersidén en el plano vertical,
La direccién de la aspersidn en el plano horizontal puede ser
ajustada y fijade por medio de los agujexos oblongos B3 en la
placa de base 84 del sujetador B8l con ayuda de los tornillos
85, La pinturs o el barniz se conducen a la pistola pulveri-
zadora 23 a través de una tuberia B6 y el aire a presidn necg
sario a través de una tuberia 87, estando la tuberia 86 aco-
plada a un depééito 88. Este descansa en un taBique de sepa-
racidn 89, que separa el lado con el dispositivo de aspersién
3 del lado situado delante con el caﬁpu de maniobra 90. Un ta~ .
bique de seperacién anélogo 91 eété dispuesto en el elemento
giratorio 62 entre los sujetadores 21 y 21',

Para reqular las distintas funciones que se desarrg
llen una tras otra sirven levas que cnléboran con las vélvulas
29, 30 y 37 y que estén dispuestss esencislmente en la crema=
llera 6 ajustebles en la direccién de regulacién. Por la leva
92 se mantiene la vdlvula 93 abierta en la posicién inicial,
de modo que al ser accionado el conectador 94 el cilindro 4
se pane‘bajo presién y sale el émbolo 5. Al mismo tiempo la
unidad de regulacién T1 mantiene a la rpeda 64 bajo presidn
en la rueda motriz 67 alzada de modo que el sujetedor 21' en

el sitio de aspersién gira., Por la leva 34 se conduce primero
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a-través de la vdlvule 37 el sire a p:egian y luego a través
de la vélvula 37' por la léva 34! la pintura o el barniz a la
pistolé pulverizadora 23, La longitud ﬁe las levas 34 y 34! dg
termina el tiempo de duracién de la aspersidn. Al comienzo de
la aspersidn se da presidn a la unidad reguladera 75 y la pis-
tola pulverizadora 23 comienza a élevarse. Al salir de la leva
J4' se inicia el retroceso de la pistola pulverizadora 23 y -
se cierra al mismo tiempo la alimentacidn de pintura o barniz,
Poco después se cisrra también la alimentacidn del sire a pre-
sidn con la salida de la leva 34, Ahora desciende la rueda mo-
triz 67 y. & través de las vdlvulas 95 y 96 la 1e§a 94 conscta
a la unidaa de regulacidén 71 para hacer girar al elepqnto gi-
ratorio 62 en una divisidn § conmuta al ;ilindra 4 a retroce-
so. Despuée d;'un-retardo a?ecuﬁdo se vuelve a introducir me-
dio de presion en la unidadide regulacidn 68 y le rueda motriz
67 se eleva de nuevo & su posicidn de accionamiento, de modo
que la rueda 64 del portapiezas 1 puedes entrar en contacto y
puede ser mantenida bajo presidén. EL retornc de la cremallera
72 de la unidad de regulacidn Tl bara el elemento giratqrib.
62 se realiza en marcha acelerada poco antes del giro siguiep
te dgl elemento giratorio 62,

En el cuadro de maniobra estén previstos conmutado-
res para trabajo separado y pars trabajn continuo asi como ~
instrumentos de control y reguladores de presidn para ajustar
la presidn de régimen dessada. Para evitar la toms irreqular
de medio de presidn de la red del medio de presidn, estd co-

locado delante de todos les consumidores del medio de presion
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,un dspésito de presién 97 que a través de vélvulas adecuadas

g8 pueds mentenex a una presidn determinada previémente ajug
table,

Todos los elementos del aparato de aspersién eircy
lar se alojan o estdn dispuestos dentro o encims de una car-
casa 98, Esta descansa sobre un chasis 99 que esté configurg
do preferentemente con eltura ajustable., En esta carcass 98
estd previsto solamente un scoplamiento 100 pars el medio de
presidn, de modo que el sparato de aspersidn circular puede
ser acoplado répidamente a una solas acometida y ser desacopla
do de la misma a modo de un cierre répido.'Debido a esto as
posible un cambio répido en la-utilizacidn da'h cabina de =~
aspersién, con lo que ademds de su colocacidn con seguridad
contra explosiones se tiene una adaptabiiidad Sptima a lag =
piezas que hay que tratar en cada m;mentn. ‘

En el dGlterior perfeccionamiento del invento pueden
estar dispuestos también més de dos sujetadores 21 en el elg
mento giratorio 62, Igualmente puéden_emplearse también més
que una pistola pulverizadora 23 que tienen una fase de as-
persidn propia simulténea o temporalmpnfa desplazada,

Por fin tambhién el sujetadorvél en el extremo infe-
rior puede ser volcable al¥ededor de una articulacién que pug
de ser fijada, sl objeto de poderAmnvax la pistole pulveriza-
dora 23 a lo largo de una trayectorie inclinada o también ho-
rizontal. Convenientemente ls articulacidn se asienta en un
agujero oblongo, éurraspondiente a la ranura 80, de un suje-

tador edicional mnélogo al sujstador Bl, de modo que el suje-
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tador 8l puede ajustarse tanto en su altura como también en
su posicifn inclinada segéin se quiere, al objeto de ser mo=

vido eventualmente en sentide horizontal encima de la pieza qus

) ~gira‘con el sujetador 21 6 21!,

N O T A

5e reivindica como nuevo y de propia invencidn,

l,- Aparato de aspersidn circular para recubrimien-
tos de pintura o de barniz, con un portapiaéas accionable apg
yado en fo;ma girable y un dispositivo de accionamiento para
el poftaﬁiazas con un disstitivo de mendo para un dispositi---
vo de aspersidn, caracterizado porque el dispositivo de accip
namiento para el portapiezés'y.el dispositivo de mando para ;
el dispositivuhdé aspersié% funcionan exclusivamente por medio
de unidades accionadaé y réguladas por presidn, '

2.~ Aparato, de écuerdo con la reivindiecacidn l,ca~
racterizado porque para la regulécién estén previstas unida-
des dependientes de una carrera, y porque el dispositivo de
sccionamiento entre la unidad motriz y el pnrtapiezas tiene
un acoplamiento de carrera libre para obtener una carrera de
trsbajo y una carrera libré.

. 3.~ Aparato, de écuerdn con las reivindicaciones =
anteriores, caracterizado éorque como unidad motriz del dis-
positivo de accionamiento estéd previsto un cilindro, la velg

cidad de cuya carrera se puede reqular por lo menos en’ una -

direccidén de carrera,
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4,-~ Aperato, de scuerdo con las reivindicaciones
enteriores, caracterizado porque el dispositiveo de aspersidén
tiene un dispositivo de conmutacién que conecte la aspersidn
solamente durante la carrera de trahsjo.

.= Aperatpo, de acuerdo con -las reivindicaciones
anteriores, ca&acterizado porque estd previsto una vélvula -
de palanca acodada o 'un elemento similar, asjustable preferen
temente en la direccidén de la carrera y con el cual estd cogr
dinada una leva preferentemente recambiable,

5.- Apsrato, segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el dispositivo de aspersidn tiene por lo
menos una pistola pulverizadora accionada por sire @ presion
y cuyo disparador es accionado ﬁér un cilindro de presidn re-
gulado por el dispositivo de mandao.

7.~ Aparato, segin reivindicaciones anteriores, ca- .

. racterizado porque para el ajuste de la longitud de la carre-

ra estd previsto en el vdstago de émbolo o en su prolongacidn

un dedo ajustable preferentemente sn sentido longitudinal y

.con el que estén coordinadas dos vdlvulas de rodillo estacio-

narias o elementos similares &justables preferentemente en la
direccidn de la carrera.
8.~ Aparata, seg(in reivindicaciones anteriores, ca~
ra?tarizado porque el pié del portapiezas estd dispuesto des~
censando sobre une placa estacionarie, estando equipados el
pie y la placa preferentemente con revestimientos de friccién,
9o Apérato. segln reivindicaciones anteriores, ca-

racterizado porque £l portapiezas estd equipado con varios -
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soportes que llevan a los sujetadores y que se apoyan en fore-

ma girable & distancia radial de la pieza de acoplamiento qus

" se coloca en el eje del dispositivo de accionamiento en una

carcasa, estando unidos en lo referente al accionamiento a
la pieza de acoplamiento.

10.~ Aparato, segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el soporte se puede enchufar sobre ls pie-
za perfilada de un eje que a través de placas que estén en -
contacto de friccidn estd unido al eje que es accionado por
la pieza de acoplamiento,.

-1l.~ Aparato, segln reivindicaciones anteriores, ca-
racterizaao porque el eje impulsadoc esté conectada con una pig
za perfilada que sobresale de la carcasa hacia abajo y que pue
de ser reteniéu por una pieza ae retencidn cuya altura es re-
gulable y que sirve para impedir el giro tanto de la carcasa
ctomo del 'soporte correspondiente.

12.~ Aparato, segln reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque la altura de la pieza de retencidn puede
ser regulada por un motor de regulaciédn que para la regulacidn
esté conectado con una vdlvula de rodillo palpador que puede
ser asccionads desde la carcasa,

13.- Aparato, segln reivindicaciones anteriores, ca
racterizado porque el dispositivo de aspersion estd conectado
con el dispositivo de accionamiento y que su pistola pulveri-
zadora realiza un movimiento prcpio por lo menos durante el -

tiempo de la aspersidn,

14,- Aparato, seglin reivindicaciones anteriores, cg
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racterizado porque el portapiezss se asiente excéntricamente
sobre un elemento giratorio que estéd unido a una unidad de -
regulsecidn propia y porque en sl sitio de la aspersidn puede
ser acoplado al dispositivo de qccionamiento.

15,~ Aparato, segin reivindicaciones anteriores, -
caracterizade porque entre la unidad de regulacidn y el ele-
mento giratorio estd previsto un acoplamiento de carrera li-
bre,

16,~ Apsrato, segin reivindicaciones anteriores, -
caracterizado porque con la pistola pulverizadora del dispo-
sitivo de aspersion estd coordinada otra unidad de reqgula -
cidn, -

>17.- Aparato, segdin reivindicaciones anteriores, -
caracterizado porque el eje del portapiezas tiené BN su ex =
tremo inferior una rueda con la que'én el sitio de la asper-
sidn esté coordinada una rueda motriz impulsada por el dispg
sitivo de accionamiento,

18.~ Aparato, segin reivindiceciones anteriores, ca
racterizado porque la rueda motriz se apoya con un eje perfi
lado con resistencia a la torsidn pero axialmente desplaza-
ble en la rueds conectada con el dispositivo de accionamien-
to y porque estd unida a una unidad de regulacidn.

19.~ Aparato, segin reivindicaciones snteriores, ca
racterizado porque para el mando de unidades de regulaciédn
estan dispuestas en la parte movida del dispositivo de sccig
namiento levas ajustables,

20.~ Aparato, segin reivindicasciones anteriores, cg
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racterizado porque la unidad de regulacién de la pisfola pul’
verizadora estd dispuesta en forﬁa desplazable y fijsble en
un sujetador situado aproximadamente en forma paralela con
referencia-i} eje de giro del portapiezas, y porque ei suje-
tador tiene preferentemente una placa de base con agujeros =
oblongos o elementos similares para la fijacién con é&ngulo -
de giro modificable.

21.~ Apsrato, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porqus el sujetador estd apoyado en fnima val
cable y/o regulable con respecto a su altura,

22,~- Aparato, segin reivindicaciones anteriores,
caractsrizadn porque la pis%nla pulverizadora estad apoyada
en la unidad de regulacidn estando sjustable alrededor de -
un eje aproéimadamente horizental.

23,~ Aparato, segin reivindicaciones enteriores,
caracterizado porque con un portepiezes estén coordinadas
varias pistolas pulverizaedoras. !

24,~ Aparato, segln reivindicaciones enteriores,
caracterizado porque el portapiezas con la pistola pulveri-
zadora y con inclusién de todas las unidades de accionamiepn
to, ajuste y requlacion y los dispositivos de mando correg
pondientes estén dispuestos encima y/o dentro de una carca-
sa transportable con un chasis cuya altura es preferentemep
te modificable.

25.,- Aparato, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque delante de las unidades de accionamiep

ta y de requlacién estéd situado un depdsito de presidn,
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26.= "APARATO DE ASPERSION.CIRCULAR PARA RECUBRI~
MIENTOS DE PINTURA O DE BARNIZ",
Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva, que consta de veintiuna hojas escritas

a méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jDSo

Madrid, 24 “("1' ‘\915’
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