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HEMOKIA DESCRIPTIVA

La presente invenci&t ao refiera a anca perfecciona­
mientos en la construcción de estructuras textiles combinadas 
y reforzadas, átiles particularmente para prendas y ropas en 

3* general. - - - - —

Es conocido que ciertas partes da ropas y de artícu­
los de ropa necesitan hallarse soportadas, configuradas o fo­
rradas para conferirles cierto grado de soporte elástico que 
no se altere durante el uso# el lanado o el planchado* lampar­

lo. tes que en general requieren refuerzo son, por ejemplo, cuellos
de camisa y da traía, corada, sujetadores, hombreras de traje 
y similares. A fin de satisfacer sata necesidad, se han adop­
tado varios adtodos, tales como la utilización de telas de rê  
fuerzo, láminas do acero y similares que pudieran servir para 

15. el objetivo de conferir las requeridas características a la
tela. Todos estos necesarios se aplicaban o as introducían en 
telas tratadas apropiadamente ds modo que mantuvieran inaltera­
da su forma, incluso despuds del uso, del lavado y del subsi­
guiente planchado. Recientemente, loa aenoionados elementos ds 

20. refuerzo han sido substituidos por elementos fabricados a baso
de material plástico compuesto principalmente por película de 
polidetar de teraftalato de polictUemo o dater de ácido pdi- 
tereftdüeo, que se conocen bajo varias marcas. Estas películas



poliestéricas tienen la característica fundamental de no aufrir 
alteraciones de forma y de color, ni incluso después de un 
prolongado uso y un repetido lavado. Además, esta película po­
li es térioa es oapaz de resistir temperaturas tales que no su­
fre alteracién alguna durante las operaciones de planchado. —

Además de las características mencionadas, esta pelí­
cula poliestérica tiene también la característica de ser resis 
tente al ataque de los productos químicos lo que, desde cierto 
punto de vista, resulta ser una ventaja considerable pero, desde 
otro punto de vista, constituye una limitacién a la aplicación 
práctica de la película poliestérica como elemento de refuerzo. 
En efeoto, la resistencia al ataque de la película poliestérica 
la hace inadecuada para su adhesión o fusión conjunta con la tela 
a la que ha de reforzar, por lo que es necesario recurrir a va­
rios sistemas para su combinación con la tela, sistemas que, 
sin embargo, tienen ciertas desventajas tanto de naturaleza prác­
tica como funcional. - -- -- -- -- -- - —  ----------

Uno de los métodos actualmente utilizados para unir una 
película de poliéster a la tela consiste en coser la misma pelí­
cula poliestérica a la tela, impidiendo así que la película se 
desplace o se mueva. Este método de oser la película poliestéri­
ca a la tela, tiene, sin embargo, además de la desventaja de ser 
de realización más bien compleja, la de que el material utilizado 
para el cosido tiene engeneral pooa estabilidad dimensional, de 
modo que, después de cierto período de uso y ebido al encogido 
del material de cosido, se produoen arrugas motivadas por la ac­
ción mecánica de la costura sobre la tela. - -- -- -- -- --



Otra solución, qua consistía an formar en las das as­
pas da tala combinada una bolsa para recibir la película pollas- 
tirios no dio buenos resultados por la razón de que la película 
poliastÓrica no quedaba reteñida, de modo que despuós de cierto 

5* período de tiempo, como consecuencia del frotado continuo con­
tra el mismo material, se provocaban dados y lesiones en la te­
la y además se formaba una bolsa dentro de la cual se deposita­
ban inevitablemente partículas de suciedad durante el lavado 
que, con el tiempo, se hacían visibles incluso desde el exterior 

10. de la tela. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El objetivo de la presente invención es eliminar las 
desventajas anteriormente mencionadas proporcionando una estruc­
tura textil o tela conbinada y reforzada en que la película polieg 
tÓrica puede quedar firmemente introducida, sin tener que recu- 

15* rrir a operaciones de eoetura o de acolchado en la misma tela,
eliminando así la necesidad de utilizar hilos que tengan una 
estabilidad dimensional diferente oon respecto a la tela.- - - -

Otro objetivo de la presente invención es proporcionar 
una tela combinada y reforzada que pueda permanecer inalterada 

20. con el tiempo, incluso despuós de un prolongado período de ser­
vicio y despuós de repetidas operaciones de lavado y planchada.**

Otro objetivo do la presente invención es proporcionar 
una tela combinada y reforzada que pueda producirse por tóonicas 
simplificadas de fabricación, obteniendo al mismo tiempo una me- 

2$. jora del producto acabado. - -- -- -- -- -- -- -- -- --

Otro objetivo de la presente invención es proporcionar



una tala combinada y reformada qpa pueda cbtcnerac fócilmcntc 
& partir da materiales y da elementos disponibles habitualmento 
en al mercado y qua. además. aaa muy competitiva daada un punto 
da vista paramenta aoonómico,- -

Batos y otroa objetivoe, que resultarán mía evidente* 
a oontinuaeióbt. aa alcanzan por medio da una estructura textil 
combinada y reformada. particularmente para prendas y ropas en 
general, segda la invención, que aa dota de por lo manca una pi& 
mera capo y da una segunda capa da tala unidas conjuntamente y da 
una película polieatórica de tereítdato de pelietileno y/o de 
dater da dcide politereftálieo diapaaata entra dichas oapae da 
tala, caractarisada parque dicha película pcllestdrica ha oido 
tratada cuperficialmentc en per lo manos uno da cus caras de mo­
do que pueda ser atacada química y/o tÓraioamente, estando dicha 
cara tratada fijada inamoviblemente per adheaión a una da dichao 
cepas,— <**<*<* — — <<-<!*«*****^<.*<*.*.<*<*.*.«M.**t.*,.**.*..*.***.

Otras características y ventajas resultarán mejor de 
una realización preferida pare no exclusiva de una tela combina­
da y reformada ilustrada a título da ejesplo no limitativo en loa 
planos anazca , en loa cuales!

La Hg. t aa una ̂ presentación eequemótioa y en des­
piece da una tala combinada y reformada obtenida asgtln la inven­
ción!

La üg. y aa una representación esquemática de una
sección da la tala obtenida aegón la invención. 4



Con referencia a las figuras anteriormente menoiona- 
daa, la tola obtenida segán esta invención, está compuesta por 
lo maaoa por una primera capa 1 de tela y por una segunda capa 
2 de tela moldas conjuntamente* entre las cuales está introdu- 

5. oida una película poliestárlea 3* de tereftalato de polietileao
o de ácido poütereftálioo* conocida bajo la marca ̂ ylar regis­
trada por 3M Pont.

La película polieatárioa 3 tiene por lo mensa una de 
sus caras (la 4) tratada superficialmente de modo que sea sua­

to. oeptible de ataque químico o térmico} actualmente se halla dis­
ponible en el marcado película polieatárioa de este tipo y sus 
características residen prácticamente en la presencia de una capa 
superficial o de una capa muy delgada que tiene propiedades dife­
rentes de las propiedades del nádao de la misma película. Más 

15 . exactamente, se halla aplicada una cepa de polietileao sobre di­
cha cara 4* aotuando así prácticamente como agente de adheren­
cia. Par ejemplo* una película poliestárlea 3 de E&lar de un es­
pesor de 0,25 mm se combina con una capa de 0,05 sm de polieti- 
lene a una temperatura de 603-70*0. Está uaián de la película 

20. 3 con la capa de polietileao por aplicacián da color implica
también presumiblemente una reacoián química de dicha capa que 
se eopolimerisa por lo menos parcialmente oon el compuesto 3 de 
la película. La película polieatárioa 3 puede tener la capa de 
polietileao en una o en ambas de sus caras, de modo que ee haga 

25. que la película pdicetáriea sea enaeoptiblo al ataque químico
o térmico y le permito adherlrea con una o ambas capas da tela 
sin tener que recurrir a elementos adicionales tales como cosido 
de la misma película poliestárlea cobre la tela.- - -- -- -- -



Háa exaetaaonte, la adheaidn da la cara tratada 4 da 
3a película polieatárica 3 a una de laa capas de tela puede 
efectuarse per medio de acantee para la unida en fríe o ea ca­
liente mediante faat&i tármiea autopresurizada, de modo que se 
una firmemente la película polieatárica a cualquier tela* Por 
ejemplo# el proceec pera aplicar la película polieatárica puede 
eerel eigwientet En primer lugar ae unen unce pecoa puntea de 
la película 3 a la ĉ pa 1 de tejido ojeroiende una proaidn re­
lativa de 0#5 Xiĝem? durante uaoa dea segundea a una temperatu­
ra de unos 150*C. Bata cpwaoida# conocida como soldadura por 
puntea# no ae ain embargo eatrietsmante necesaria. Deapuda la 
palíoula 3# tratada de la manera descrita anteriormente# aa uno 
totalmente por medio de una termopronea a la capa 1 de tejido 
ejerciendo una presida relativa de 2,5 a 4 Kd/em̂  durante un 
período de 7 a 12 segundea a una temperatura de 1S0*-190*C+ De 
eata manera, la capa de polietilano# aplioada a la película 3, 
actda como agente de unida o adheeidn por lo que la película 3 
¡puede unirse de forma estable a la capa 1 de tela. -- - --- -

Se han obtenido tambián buenos resultados con tácni- 
oae de calandrado o de laminación ea caliente en que el trata­
miento superficial de la película poliestírica tiene lugar casi 
simultáneamente con la unida de las capas de tela oca la pelícu­
la de refuerzo, implicando el tratamiento oaperíioial una ex- 
posioida de la película polieatárica a infrarrojos inmediata­
mente antee de launiándelaseapastentilea* - -- - --- -

La junta o unida entre la película poliestárloa 3 y la 
tela puedo ser total# es decir utilizando áreas superficiales



iguales de película pdiestórica y de tejido, o parcial, cuando 
ae utilizan bandas o porciones de película pcliestórica, unidas 
sólo a la tela en ciertas partea en que se desea rigidifieaoión.*

las cajeta de tela que hasta ahora aa ha considerado 
que eran dos, pueden ser más numerosas, seg&at las necesidades, 
de forma que se obtenga una tela combinada y reformada más pe­
sada e incluso más rígida. la unión de las distintas capas de 
tela entre af está temblón acompasada por agentes de unida o 
adhesión para materiales plásticos de tipo conocido y por el 
empleo de proceses que no difieran demasiado de los utilizados 
actualmente.-

De la anterior descripción resulta evidente que la 
invención alcanza loe objetivos propuestos y, en particular, se 
hace observar que mediante el uso de película polieatórica con 
por lo asnos una cara superficialmente tratada es posible obte­
ner una adherencia completa y perfecta de la película poliestó- 
rioa a la tela, eliminando así todas las desventajas implicadas 
en la tócniea anterior. En efecto, la tela obtenida segón la 
presente invención asume una estabilidad dimensional práctica­
mente oomplata puesto que tiene íntimamente adherida la pelícu­
la polieatórica a la tela y hace que la tela sea inalterable en 
au forma y dimensiones. Además, no amiste posibilidad de desliza­
miento entre la película pclieatórica y la tola, de modo que se 
eliminan completamente la fricción y el dado consiguiente a la 
teta.- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Además, la adhesión íntima, es decir la ocnexión inti­
ma entre la película polieatórioa y la tela ofrete la posibilidad



de lavar y planchar la tele, induce repetidamente y cea cual­
quier grado de energía y utilizando agenten qu&deo* y Mecáni­
co* adecuado* para la* operaotoaea nooeaariao para al lavado y

Debe aBadirae adeude que el hecho da tener íntirnaaen- 
tc adherida la película pdieatdrica a la tela elimina la* bol- 
aa* que ae femaban entra la tela y la película pclieotdrioa de 
la tdcnica anterior, evitando aaí al depdaito da partíedao de 
auciedad o da loa elemento* que, con el tieapo, podían hacerae 
viaiblaa en la tela.- — -

la invaacidn aaí concebida ea auaceptible de numero- 
aaa nodiiioaoionea y variantes que caen toda* dentro del alcan­
ce del concepta inventivo, ideado, todoo loo detallan puedan 
oubatituirae por otroe ¿leaentoa tdeaicaaentc equivalentoa.- - -

W O T i
'i iSe declaran de novedad y propiedad para BapaHa, *ua 

territorioe y plazca de eoberanía laa aiguiantean

R B I V I N P I C A C I Ú N B 3

t.- Perfeccicneaientce en la oeaotruccián de eatractur! 
taatilaa ooabinadne y reforzadaa, particularaaata para prandaa 
yrcpaaangaaaral, qzaae dotan por lo aaaca de una primera oap§ 
ydeunaaagaadaeapa dotala, unida* conjuntamente, y de una p*« 
líenla pdicatárica de teraftalato da polietileno y/o de áeter 
de íeido pditeraftáüoo diepueata antro diehaa oapaz de tela.



caracterizados porque por lo meaos una de las caras de dicha 
película poliestdrica está tratada superficialmente de modo 
que pueda cor atacada química y/o térmicamente, eetaado dicha 
cara tratada fijada inamoviblemente por adhasidá a una de di- 
chas ĉ pas,- -

2. - Perfeccionamientos aegdn la reivindicacidn 1, ca*
racterizados porque dieha por lo meaos una cara tratada tiene 
una capa da polietileao unida á dicha película poliestdrica a
una teŝ eratura de 609-709C* - —

3. - Perfeccionamientoe segdn la reivindicacidn 1, ce- 
racteriaadoa porque la cara tratada de dicha película polieatd- 
rica esté unida íntimamente a per le meaos una do dichas capas 
de tela mediante iUaidn térmica autoproaurlsada, efectudndose 
dicha fusidn tdmi(̂  presurizada pw medio de una tanaoprenaa
a una presida relativa a 2,$-4 Kg/cm̂  durante un período de 
7-Í2 aeguados a una temperatura de láoa-igoac.

4. - Perfeocicnaaientos aegdn la rcivindicaoidn 1, ca- 
raoterigadoa porque di^m cara tratada está íntimamente unida 
con una de diohas ceqwas do tela por medio de agentes para la 
adhaeida en caliente c en frío. - -

3.- "PBRPE1KK0NA3IENT0S BN M  Ĉ STROCKtOS BE ESTBUC- 
TURAS TEXTILES C0M3ÍNAMS Y REFORZABAS"*-

Todo ello conforme so describe y reivindica en la pre<



*wat$ MHMM&a ncmata A# caca hojaa, faHadaa y aaoaaagya-- 

fiadaa pw  ana aola A# saa w aa#  y de una 3Aaiaa da dibugoa

^aa d3Laâ M̂3̂'))'' mDRiD,2 4CCI. 1975 
P.A M.cumnuHOt



AS7RA <Anon/ma Sánmar/nese 7fasformaz/on/ /?â presen̂ anze ,4M;c/;'amenfo

cuMnawHo*.
.
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