
PATENTE DE INVENCION

Procedimiento para h ila r  y retorcer h ilo  
en hiladoras y retorcedoras continuas.

VEB Spinneraimaschinanbau Karl-Mar x-Stadt, entidad 
alemana, residente en Altchemnitsér S tr . 27, Karl- 
Marao-Stadt, Repdblica Democrática Alemana.
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La presente invención se re fiere  a un procedi­
miento para aumentar el rendimiento al h ila r  y retorcer 
h ilo  en hiladoras continuas de an illos o bien retorcedo­
ras continuas de an illo , que trabajan con an illo  acciona­
do. -5 .
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Desde hace tiempo los esfuerzos se orientan a lograr 
un máximo aumento posible del rendimiento en hiladoras conti­
nuas.de an illo  y retorcedoras continuas de a n illo . Se tra ta  
de reducir a uná medida mínima lo s  fáctores que obstaculizan 
ta l aumento del rendimiento, ta le s  como por ejemplo la  fricción  
entre el an illo  de h ila r  y e l rotor de an illo  y la s  fuerzas 
queactuan sobre el balón de h ilo

Es conocido disminuir la  tensión del h ilo  entre la  
salida del meoanismo de e s tira je  y el rotor de an illo  mediante 
piezas sobrepuestas en el h u sillo , denominadas coronas del h i­
la r , con lo  cual ha de anotarse también un cierto  éxito par­
c ia l .  Ultimamente se han acreditado asimismo para la  reducció: 
de la  friooión entre el an illo  de h ila r  y e l rotor de an illo , 
an illo s de h ila r  que rotan conjuntamente. El an illo  dé h ila r  
se acciona directamente o se Arrastra por fricc ió n  por e l ro­
tor de an illo . El empleo de an illos de h ila r  que rotan conjun­
tamente aportó.respecto a lo s  hnillos.de h ila r  tradicionales 
un .considerable aumento del rendimiento en relación ala velo­
cidad de alimentación. Sin embargo.se ha demostrado que a l u ti­
lizarse  an illos de h ila r  qué rotan conjuntamente ha de aceptar 
se una esencial deficiencia, concretamente la  de la  marcha sin­
crónica entre el an illo  de h ila r  y el rotor de a n illo . Sólo 
al ser sincrónica la  marcha entre el an illo  de h ila r  y e l rot^r 
de an illo , se reduce la  tensión del h ilo . Para ésto se ha da­
do a conocer ya un procedimiento de hilado. Este procedimientí 
está orientado a rea lizar todo el c ic lo  de hilado en dos fases, 
con un huso accionado por motor y un an illo  de h ila r  alojado 
sobre aire  o.campo magnético, arrastrado por e l rotor de ani­
l lo .  Partí endo del estado de reposo, en la  primera fase  se con­
sigue, estando rebajado el número de revoluciones, una marcha
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sinorónlca entre el an ille  de h ilar y el rotor de an illo , y 
en la  segunda fase se realiza la  regulación del número da revo­
luciones del sistema hasta el número de revoluciones de servi­
cio, previsto y la  u lterio r regulación hasta la  parada, conser­
vándose la  marcha sincrónica. En unión oon ésto aatañ previsto: 
diferentes aparatos de medida y control.

La finalidad del procedimiento de la  invención es po- 
sRLlitar otra elevación de la  velocidad de alimentación sin al, 
tos gastos.

El cometido que fundamenta a l  procedimiento consis­
te  en prescindir de la  marcha sincrónica entre el an illo  de 
h ila r  y el rotor de an illo , sin que aumente inadmisiblemente 
la  tensión del h ilo .

Este o ometido se soluciona según,la invención, por 
cuanto que empleándose una pieza postiza que se encuentra so­
bre el huso, e l balón* de h ilo  ae reduce durante todo ól proce­
so de hilado o bien no existe al balón, y se mantiene simultá­
neamente mediante medios de accionamiento usuales una marcha 
asincrónica entre el an illo  de h ila r  y e l huso. La diferencia 
de la  velocidad de rotación entre el an illo  de h ila r  y el hust 
supone convenientemente el 40%. Este procedimiento sign ifica  
un aumento del rendimiento éntre e l 40 y el 30%, según sea la  
fisu ra  del h ilo , o h ilo  torcido.

A continuación se aclara con d etalle  el procedimiento 
según la  invención:

Entre la  salida del mecanismo de e s tira je  y el huso 2 
está colocado concéntrico a éste el guia-hilos 2. El huso 1 es­
tá dotado de una pieza postiza 3 que es intercambiable arbitra­
riamente. Preferentemente se emplea una pieza postiza 3 con de­
dos de arrasta 4 b ila tera les . El tipo de accionamiento del huso
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1 y del an illo  de h ila r  5 puede estructurarse arbitrariamente 
dentro.del marcó del procedimiento, se ha de garantizar única­
mente que pueda regularse la  diferencia de velocidad de rota­
ción según el procedimiento entre el an illo  de h ila r  5 y e l ht 
so. Mediante la  pieza postiza 3 sobre el huso 1 se influencia 
el balón de h ilo , en .unión con e l peso del rotor, de manera 
que pueda "trabajarse con un balón de h ilo  reducido o sin balón. 
Los ensayos realizados en la  práctica, han manifestado que al 
u tiliz a rse  an illos de h ila r  accionados la  tensión del h ilo  só­
lo  se reduce si se dá una marcha sincrónica entre el an illo  
de h ila r  y el rotor de a n illo . Una semejante marcha sincrónica 
s ig n ifica  que el número de revoluciones del an illo  tiene que 
moverse en un campo del 98,6% a l 99,2% del número de revolu­
ciones del huso. Un semejante\eampo es d i f í c i l  de mantener 
prácticamente, y es además inestable. Las fuerzas del balón
de h ilo  se  mueven entre tensióh a lta  y el valor de tensión de

?
h ilo  O, es decir inexistencia de balón. Asimismo a l romperse 
e l h ilo  soló puede h ilarse  ái existe  una marcha sincrónica.

Según el procedimiento, desde ahora el balón de h ilo  
se reduce durante todo el proceso de hilado, o bien no existe 
balón. Esto tiene lugar mediante la  aplicación de una pieza 
postiza 3 (corona de h ila r) sobre el huso 1 . Es ventajoso po­
ner un guia-hilos 2 centrado sobre la  pieza postiza 3, entre 
la  salida del mecanismo de e s tira je  y la  pieza postiza 3. Adi­
cionalmente a l empleo de la  pieza postiza 3 se reduce la  velo­
cidad de rotación del huso 1. La reducción de la  velocidad de 
rotación del an illo  de h ila r  5 respecto a l hnso 1 puede supo­
ner hasta e l 4Q%. Con un número de revoluciones del huso del 
18.000 v/mn. el número de revoluciones del an illo  de h ila r  su­
pondría consiguientemente 10.$00 v/min. En el empleo práctico
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de los d istin tos pasos del procedimiento, concretamente traba­
ja r  con balón de h ilo  reducido o sin balón de h ilo , con simul­
táneo siguimiento retrasado del an illo  de h ila r  5 respecto al 
huso 1 de hasta el 40%, se ha de anotar un aumento de la  velo­
cidad de alimentación de un 50 a un 80%. Además resu lta todavía 
un ahorro de energía . para el accionamiento de hilado, una re­
ducción del desgaste mecánico, una esencial disminución de las 
roturas de h ilos y la  posibilidad constante de hilar,.

Detalladas mediciones de la s  tensiones del h ilo  permití 
ron ver lo  ventajosamente que repercuten lo s  pasos de procedí 
miento según la  invención, incluso con lo s  más a lto s  números 
de revoluoionest.del huso. En la  elaboración de 100% de algodón 
medianamente cortado, NM 40, cardado con 820 t/n y Un diámetro 
del an illo  de 50 nm., resulta el siguiente cuadro:
a) a* hilatura normal

Tensión del^hilo en pondio:
-1n spi min

10 000 20
11 000 23
12Ó00 30
13 000 45

b) oca an illo  accionado -  sin pieza postiza en el huso
Na de revoluciones del an illo  en % respecto s 

' i________ R api____ ________ — _____ —

n spi min 
10 000

-1
anillo  parado 

0 50 60 70 80 90 98.8
20: 25 25-30 25 32 38

e) con an illo  accionado y piea postiza en e l huso
8

t
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n api 
-1mip

NB de revoluciones 
del anillo  
n api en %

Hilatura Hilatura
le r . tercio del cono Punta del coi.#
Base del Punta del Base del Base ¿ e l 
cono_____cono______cono , conó

14 200 60 3 2 3,5 4
80 3 2 3,5 4 ,5

16 000 60 4 3 . 4 3
80 4 3 3,5 5

18 000 60 5 3,5 4,5 5
80 5 3,5 5 6

20 000 60 5,5 4 6 7,5
(pondios)

Con anillo .d e h ila r  5 accionado asincrónico respecto al 
huso, y con pieza postiza 3 situada sobre el huso 1, la  ten­
sión del hilo con balón de hilo permanentemente reducido o bitn
sin balón de hilo , es extraordinariamente baja y garantiza 
una exacta extracción del hilo sin perturbaciones

N O T A

20.

25.

30.

Descrita suficientemente la  nduraleza del invento,asi co­
mo la  manera de realizarlo  en la práctica, debe hacerse cons­
ta r  que ías disposiciones anteriormente indicados son suscep­
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principiafundamental. También se hace constar que él invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemania 
con el número DDR NB WP D 01 h/l8li908 de 25 de octubre de 1.974,  
acogiéndose por lo  tanto a los beneficios que conceden los 
Convenios Internacionales en vigor, siendo loque constituye 
la  esencia del referido invento, y por lo  que se so licita  Pa­
tente de Invención por 20 años en España sobre: PROCEDIMIENTO
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PARA HILAR Y RETORCER HILO EK HILADORAS Y RETORCEDORAS CONTI 
NUAS, caracterizándole por lo  siguiente:

1 .-  Procedimiento para h ila r  y retorcer h ilo  en hilado- 
ras y retorcedoras continuas, que trabajan con a n illo  de h ila r  
accionado, caracterizado porque se empleé una pieza suplemento 
situada sobre e l huso para reducir el balón de h ilo  durante 
todo el procesD.de hilado, o bien !se. mantiene sin balón, y s i"  
multáneamente se mantiene mediante medios de accionamiento ustLg 
le s  una marcha asincrónica entre el an illo  de h ila r  y el huso.

2 .-  Procedimiento según la  reivindicación 1 ,carao:eriza 
do porque la  diferencia de la  velocidad de rotación entre e l 
an illo  de h ila r  y el huso supone ópticamente el 4-0%.

3 .-  Procedimiento para h ila r  y retorcer h ilo  en hilado- 
ras y retorcedoras continuas, ta l y como queda sustancialmentt 
descrito en la  presente Memoria,

Esta Memoria consta de sie te  hojas, escritas  a máquina 
por una sola cara-

Madrid, MT. 875
VEB Spin&ereimasch inen bau Karl-Marx-S tad t,



VEB 3BINNEREINASCHINENBAH
KARL̂ MARS-STABT. Hoja única.
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