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Prosedimiento para hilar y retorecer hilo
en hiladoras y retorcedorss comtinuas,
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Foliitints: VEB Spinnereimaschinanbau Karl-Marx-Stadt, entidad
‘glemgna, residente em Altchemmitmer Str. 27, Karle
Marx~-Stadt, Reptiblica Demoordtica Alemana.

- "La presente invemcifn se refiere a wn procedi-
miento para aumentar el rendimiento al hilarvy retoreer
hilo en hiladoras continuas de anillos o bien retorcedo-
ras coiﬁinuas dé anillo, que trpbajan con aﬁillo gaociona-
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Desde hace tiempo los esfuerzos se oriuntan a lograr
un maximo aumento posible del rendimiento en hila?o?as conti-
nuas de anillo y retorcedoras continvas de anillo. Se trata |
de reducir a unérmedida minima los féctores que obstaculizan
54 tal gumento del remdimiento, tales como por ejsmplo 1a‘fricgi#n

entre el anillo de hilar y el rotor de anillo y las fuerzas -
queactuan sobre el balém de hilo |

Es conocido disminuir la tensién del hilo entre la
aallda del meoanismo de estiraje y el rotor de anillo medlantT
10, piezas sobrepuestap en el husillo, denominadas coronas del hi-
lar, con 1o cual ha de anotarse también wa cierto éxito par-
cial. Ultimamente se han aeredifadp asimismo para la reduceilm
de la friocién entre el anillo'dé hilar y el rotor de anillo,
asillos de hilar que rotan eon;jun'damente. El anillo e ‘hilar
15 ' se acciona directamente o se drrastia por friocién por el ro-
tor de anillo, E1l empleo de aﬁillos de hilar que rotan eonjun-
tamente aportd, respecto a los anillos de hilar tradicionales
un consmderable aumento del randlmiento en relacifm sla velo-
cidad de alimentaolbn. Sin embargo se ha demostrado que al b
25. ' lxzarse anillos de hilar que rotan conﬂuntamente ha de aceptar
| se una eésencial deficiencia, concretamente la de la marcha sgind
chnica'entre el ﬁnillo de hilar y el rotoxr de amillo. S6lo
al ser slncrbnica la marcha entre el anillo de hilar y el rotor
de anillo, se rediice la tensién del hilo. Para ésto se ha da-
1do a conoeer ya un procedimiento de hilado, Este procedimlentc
esté orientado a realizar todo el ciclo de hilado en dos fases,
cor un huao accionado por motor y ua anillo de hilar alojado
sobre aire 0 .campo magnético, arrastrado por el rotor de ani~
110.Partlendo del estado de reposo, en la primera fase se oon~
. 30."  sigue, eatando rebajado el ntmero de revoluciones, una marcha
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sinortnica entre el anillo de hilar y el rotor de anillo, y
en la seguwnda fase se realiza la regulacién del ntmero d& revod
luciones del sistema hasta el ntmero de revolucioues de servie
cio, previsto y la ulterior regulecién hasta la parada, conser-
5. |géndose la marcha simorénica. En unibn oon 6sto etan previstod
diferentes aparatos de medila y control. : .
La finalidad del procedimiento de la invencién es po-
siilitar otra elevacidén de la velocidad de alimentacién sin al
'hos gastos.
10 " El cometido que fundamenta al procedimento congi g-
te en prescindir de la marcha sincrémica entre al anillo de
hilar ¥y e:l. rotor de amillo, sin. que sumente inadmisiblemente
la tensiln del hilo. '
Este oometido se aoluclona segtn la invanoibn, por
15, |cuanto que empleéndose wna piéza postiza que se encuentra so-
' bre el huso, el balbn' de hilo se reduce durante todo ' el pProce-
80 de hilado o b:.en no existe el balén, y se mantiane simul t4-
noamen'l;e med_iante ‘medios de mccimamiento usuales una marcha
- asincrénica entre el anillo de hilar y el huso., La difersscia
20, |de la velocidad de rotacién entre ol anillo de hilar y el hus
' aupoﬁeicmvenierifjemente el 40%, Este procedimiento significa
un aumento delrrendimiento éntre el 40 y o1 808, segln sea la
fisura del hilo, o hilo torcido. '
. A continuacién se aclara con detalle el prccedim:.ento
25. |seglm la invenci bn:
' Ettre la salida del mecanismo de estiraje y el huso 2
| esté co_locado concéntrico a éste ol guia-hi.’l.os 2. El.huso 1 es-
t4 dotado de wna pieza postiza 3 quees intercambiatle arbitra-
riamente, Preferentemente se emplea una pleza postiza 3 con de=
30. |dos de arraste 4 bilaterales. EL tipo de aociomand ento del hul
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A_précticamente, y es ademés inéstahle. Las fu,rzas del balén

ner un guia-hilos .2 centrado sobre la pieéa postiza 3, entre

eionalmente al empleo de la pleza postiza 3 se reduce la velo-
leidad de rotacién del huso 1., La reducci6n de la velocided de
|rotacién del anillo de hilar 5 respecto al huso 1 puede supo-
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1l y del anillo de hilar 5 puéde eatructurarse arbitrériamente
dentro del marcé del procedimiento, Se ha de garantizar tmicad
mente que pueda regularse la diferercia de velocided de rota-
cién segin el procedimiento entre el anillo de hilar 5 y el hg
80, Mediante la pieza pOStiza 3 sobre el huso 1 se influencia
el balén de hllo, sn.unitn com el peso del rotor, de mgnera |

que pueda'rabaaarse con wn balén de hilo reducido o sin balén.

Los ensayos realizados en la préctica, han manifestado que al
utilizarse anillos de hilar accionadds la tensién del hilo s6-
1o se reduce si se d4 una marcha sincronica entré el anillo
de hilar y el rotor de anillo. Una semejante marcha sincrénicg
significa que el ntmero de réleuciones del gniIlé,fiéne que

moverse en wn campo del 98,8% P 99;2% del némero de revolu-
ciones del huso. Un semejante;caﬁpo es dificil dé mantener

de nilo se mueven entre tansiGh alta y el valor de tensibmn de
hilo 0, es decir inexistencia ae balén. Asimismo @l romperse
el hilo sole puede hilarse i §x15t9 una marcha sincrémnioa.
‘Segtin el procedimiento, desde ahora el balén de hilo
se reduce durante todo el proeesb de hilado, o bien no existe
balén. Esto tiene lugar mediante la aplicaciin de waa rieza
postiza 3 (corona de hilar) sobre el huso 1. Es ventajoso bo,

la selida del mecénismo de estiraje y la pieza postiza 3. Adi-

ner hasta el 40%. Cen wn nfmero de revoluciones del huso del |
18,000 v/mn, el ntmero de revoluciones del anillo de hilar su-
pondria consiguientemente 10.600 v/min. En el empleo prﬁcﬁ;co
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de los distintos pasos del procedimiento, concretauente traba-
jar con balén de hilo reducido o sin bal6n de hilo, con simul-
téneo siguimiento retrasado del anillo de hilar 5 respecto &l

huso 1 de hasta el 40%, se ha de anotar wn aumento de'la velo- .

!

cldad de alimentacién de un 50 a un 80%, Ademis resulta todavﬂé
un ahorro de energia . para el accionamiento de hilado, unag re-
duceién del desgaste mecénico, una esencial disminucién de lad
roturas de hilos y la posibilidad constante de hilar.
Detalladas mediciones de las tensmonea del hilo permitig
ron ver lo ventajosamente que repercuten 10s pasos de procedi-
miento segln la invencifén, incluso con los mds altos nflimeros
de revolucionsacdel huso. En la elaboracitn de 100% de algodén
medignamente cortado, NM 40, cardado con 820 t/a y un ‘didunetrd
del anillo de 50 ma. rasulta el siguiente cuadro. '
]) e ‘hilatura normal :

Pensi bn délphilo_en 2°ndi°7

» spi min“l
10 -000 | - 20
11 000 B 23
12*000 o . 30
13 000 ' 45

b) ean anillo aocionado - sin pieza_postiza en el huso

Ng de revoluciones del anillo em % respecto
. n_spi
: g ~anillo parndq o A
wepiminl 0 50 60 70 80 90 98,8
10000 20, 25 25-30 25 32 38 8

¢) con anillo accionado y piea 205tiza en al huso
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napi N° de revoluciones Hilatura Hilatura .
- del anillo ler.tercio del cono Funta del coné
mia 2 spl en % Base del Punta del Base del Base del
. : cono cono ¢cono. . eao
14 200 60 3 2 3,5 4
3 | 80 3 2 3,5 4,5
' 16 000 60 4 3 .4 3
80 4 3 3,5 5
18 000 . 60 5 3,5 4,5 5 |
80 5 35 5 6 |
10. 20 000 60 5,5 4 6 - 1,5
(pondios) '

Con anillo. de hilar 5 accionado asincrénico respecto gl
huso, y con pieza postiza 3 situada sobre el huso 1, la ten-
9ib6n del hilo con balén de hilo pd}ménentemente reducido o bign

15 sin balén de hilo, es extraordinériﬁménte baja y garantiza
ung exacta extraccién del hilo sin perturbaciones
NOTA ’.
20.

Descrita suficientemonie la nduraleza del invento,asi co-
mo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cong-
tar‘que las disposiciones anteriormente indicados son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principiofundamentai. También se hace constar que el invento
25, . corresponde a una solicitud de patente presentada em Alemani
| con el ntmero DDR N¢ WP D OL h/181.908 de 25 ‘de octubre de 1.974,
acogiéndosge poi 10 tanto a los benaficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo logue constituye
la esencia del réfe:ido invento, y por 1o que se solicita Pa-
30. tente de Invenciﬁn‘por 20 afios en Espaiia sobre: PROCEDINIENTO
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{ras ¥y retorcedoras continuas, quec trabajan eon anillo de hilar
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PARA HILAR Y RETORCER HILO EN HILADORAS Y RETORCEDORAS CONT;
NUAS, caractorizéndose por lo siguiente: '
1.~ Procedimiento para hilar y retorcer hilo en hilados

accionado, caracterizado porque se empled una pieza suplementt
situada sobre el huso para reducir el balén de hilo duramte |
todo el procesd.de hilado, o bienfse;man%iene gin balb#, ¥y si+
milténeanente se mantiene mediante mbdios de accionamiento usya
les una marcha aaincrénioa:entre el anillio de hilar y el huso.
2.~ Procedimianto seéﬁnfla reivindicacidén 1,caraceriza+
do porque la diferencia de la velocidad de rotacibm entie el
anillo de hilar y el huso supone 6pticamente el 40%. ' -
3.~ Procedimiento para hilar y retorcer nilo eﬁ hilad o+
ras'y retorcedoras continuas, tal y como queda sﬁatancialménta:
desorito en la presente Memoria, '
Es#a Memoria consta de s?ete'hojas, escritas é méquin7
por una s0la cara. ' o ‘
¥edria, 74 OCT. 1975
VEB Spimnereimaschinenbau Karl-Marx-Stadt,

COUIEZ RSIES Y RIDEY
cel:lmndoc ‘l: Guola Fofudor
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