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EEMORIA DESCR A

Antecedentes de la isveneidn

Bata invencifn se rsfiere n un método de producir
panelen prefabricados de hormigdn con marco exterior empoe

trado para ventanzs de hojas ¢ similer, = = = = « =« v = =

En la prefabricacidn en fébrica de paneles de pa-
red de hormigén en una sola pleca con los marcos exterio-
resx de ventanas de hojfas o similares, la préctica usual ha
sido de instslar el marco exterior en el fondo de un molds
en 6l oual se va 2 mtoz; el hormigén y de colocsr un mar-
co de soporte sobrs el marco exterior de ventana. Entonces
se fija el marco exterior en posicién por ejemplo por perw,
nos. Esta préctica convencional tiene un inconveniente en
el sentido de que se requiers un procedimiento altamente
complicado para la instalacifn del marco exterior y para

el enssmblaje y desmontaje del molde. = = =~ = = =« « =~ -

También ha sido la prictica hasta ahora fijar to
do el marco exterior, ¢ al manos lus esquinaes del mismo,
al solde, Esta préctica es objecionable porque de impide
que el marco exterior es alargus o dilate cuando se cura
el hormigén vertido en el molde por vepor. Bl marco exte-
rior que se ha empoirado en el panel de hormigdén de esta
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forma tiende a combarse en sus partes cenirales. Cusndo se
instalan las bojss ex el marco exterior, por lo tanto, pue-
den existiyr espacios innecesarios entre las hojas y el mar-
co exterior, ¢ lss hojam posiblemente no ss muevan suave~
nente entre sus posiciones cerrgda y ablerta, « ~ « » = =

Resunen d¢ ls invencidn

Bs una finzlidad de esta invencidn proporcionar
un método mejorado de producir paneles ds hormigdn prefabri
cados oon marcos exteriorss smpotrsdos para ventanas ds ho
Jas 0 similares, con 1o que se supsran los inconvenientes
relacionados de 1a téonica anterior de una manera sencilla
y totalmante préotion, = = m c c m v v e v w wc w o - - -

Otra finalidad de la invenoién es yroporelonar un
nétodo del tipo descriso mediante ¢l cual se puede fijar
de manera positiva y fécil un marco exterior para hojas de
ventana en posieidén dentro de un molde y se pusde ratirer
fécilmentes del molde el panel de hormigén terminado oon el
marco exterior eupotrsdo en ¢l Bismo, <« v v v o = v v - -

Otra finalidad de 1la invencién es proporcionsr un
wétodo del tipo arriba descrito en que ss fija el marco eox
torior ds las hojas 2l nolde de aanera que se permitas el
alargamiento o dilatecién dursnte el curado por vapor del
horaigén, de¢ modo que se pusde empoirar el marco exterior
de las hojas en ol panel de hormigdn sin deformacidén inde
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Segdn el método de esta inveneién, resumido brevs
monte, primerc se proporcions un molde que aatd constitui-
§¢ de un fondo, paneles ;utorulu rectangulares sobre el
fondo, y wedios rectangulares de spoyo dispueetos dentro
de los paneles latorales sn el fondo. Dispuestos adsmis
dentro d¢ los medioce de apoyo hay una pluralilad de olemen
tos ewpaciados que incluyen cada ume pujotadores supsrior
¢ inferior para retenor las pestafias inferior y superior de
un mareo exterior rectangulﬁr que 8¢ ha de empotrar en un
panel d¢ hormigén. Se colocs gl marco exterior de las ho-
jas sobre los medios de apoyo y ee fija » los mismos por
los slementos. Entonces se vierte el hormigén en ol molde
y después de curar el hormigén, se retire ¢l panel de hor-
migén prefabricado y el marco exterior empotrado del molde.

Para pormitir el alargamionte o 4ilatacidn del
marco exterior de¢ las hojas en el curado por vaper del hoy
wigén, deben 4disponerse los elementos de sujecidén en otros
puntos que las esquinms del marco exterior sobre los medios

Segdn un aparato para la realizacién del método
de esta inveneidn, logs sujetadores inferior y superior de
cada elemento estin soportados en uns estructurs de sopore
te que pupde montarse directassnte en gl fondo del molde.
El elemanto enté dotado sdemfe de medios accionndos manual
nente pars mover los sujetadores en y fuera 3¢ cooperacidn
con las pentafias superior & inferior del marco extarior de

las hojas sobrs loe medice de BPOYOa = = = = = = = = - =
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Las finalidsdes arriba descritas y otras fineli-
dades, caracteristicas y ventajas d¢ la invencién se harén
nds evidentes y comprensibles a medide que procede le des-
eripeidn, hacléndose referencia a los planos anexos en los
que lgs referencias mnflogas se refieren a partes anélogas
on todas las Mguras, e« o c v v o v e v v s e wowe-

Breve descripeién de los dibujos

La Figura 1 es una viata en planta superior esque~
nftica de la disposicidn pers la produccidn de¢ un panel de
hormigdn prefabricado con un marce exterior para hojas de
ventaga 0 similar empotrado segin esta invencidng - - - -

ls Pigurs 2 ez uns vista en seccidn verticel esque
mftica y smpliada por el pleno de la lfnes II-II de la M-~
guras 1, siendo la vista explicativa del métode de la inven-

la Figura 3 es une vista en perspectiva de uno de
los elementos para su usd en la disposicién de¢ la Pigura 13

ls Figura 4 ss ung vista en secoidén vertical que
ilustra el elemento de la Figura 3 desacoplado del -irco
exterior d¢ las hojss que se he d» smpotrar en un panel de
bormigén en la disposicién de la Figura 1] §y = = = = = =

la Pigura 5 es una vietas parecida a la Figura 4,
pero que ilustra el elemento en ocooperacién con el maroce

.mrma.l”hoj“. ) G0 B G5 SE G G N W w W G R W W W e



Se

10.

15.

20,

25.

Desori de)l mélodo

Se hace referencia primersc a las Figuras 1 y 2 pa
ra describir con detalle el mitodo de esta invencifa. EL nf
mero 10 de los dibujom sefiala de forma general wn molde en
que 2¢ ha ds vertsr hormigén para moldearlo con la forma de
un panel deseado, sefinldndose com 11 el hormigén vertido.
El molde 10 gomprende una pmtaformm ¢ fondo horisontal 12 y
cuatro paneles laterales 13 dispueston en rectingulo sobre
el fanlo para constituir las paredes extericres del molde.
También incluidos en sl molde 10 hay apoyos 14 Qe disposi~
cidn rectangular que as nmtan en ¢l fondc 12 hacia atentro
de las paredes laterales 13 para constitulr las paredes in-
toriores el moldey » s v v m e amcuvnocnsvenn-

Se colocaaobu‘ lom apoyos 14 el marco exterior
15 de wma ventana de hojas 0 similar, Tal como se conoce,
@l marco exterior 15 comprends un cabecero, mmiuytn'
par ds montantes latarales que se conhmmnmeonfigui
cifn substancialnente rectangular. Tales elementos consti-
tuyentes del marco exterior 15 estdn dotados oala uno de
pestaiias superior e inferior 16 y 17 o de partes ssenciale
mente squivalentes. Si se desea, pusden fijarse anclajes
18 apropiados al marco extarior 15. w = c e v e nw ww e -

Entonces se fija el marco exterior 15 a los apo-
yos 14 por medio de wna pluralidal de elmntoi espaciados
19 que estén dispuestos hacia adentro de los apoyos en
otres puntos qus no sean 1as esquinas del marco m&icr.
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Cada slemenio 19 comprende wn sujetador inferiocr 20 para cg
opevar oo la pestafia inferiocr 16 del marce exterior 15 y
m sujetador supsrior 21 para cooperar con su pestafia supe-
rier 17. Se supme que tanto el mujetslor inferior 20 como
el superior 21 son retrictiles fuera de cooperacifn con las
respectives pestation 16 y 17 del marco exterior 15, = w = =

Estando el marco exterior 15 retenido de esta fop
aa m ponicidn sobes los apoyos 14, shors se puede verter
ol bormigin 11 e &l malde 10, © sen, w ¢l eupacio delimi~
tado por al fondo 12, los panelea lateralss 13, los apcyos
14, y o1 marco sxterior 15. Despuls de curado el hormigén
11, e vetira ol penal prefabricaio ds hormigln con el mar-
©0 axterior 15 cmpotrodo del molde 10 desplasandoc los suje~
tadores inferior y supsrior 20 y 21 de los eleaentos 19 fug
™ d¢ cooperacidn con las pestafias 16 y 17 del marco exte~

PAOT =~ o W s v 9 e e e R e e e e e s e e e A

Ias Piguras 3, 4 y 5 iluatran con detalle la foxw
wa prictios de oada elemento 19 para su uso en el mitodo
axrriba descrito de prefabwicar us pansl de hormigln con wn
mrco exterior smpotrsdo para hojos segin estu invencidn.
El slemanto 19 ilusirado incluye una sstructura de soporte
22 que va destinada o fijarse en el fondo 12 del molde 10 y
que soports 1os sujetadores inferior y superior 20 y 21 de
de la monera que 9o describird nds adelante, - = w w = w =
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E1 sujetador inferior 20 tiene la forma de mma
placa substancislmente reciangulsr soportads horizmntalmen—
te por la estructura 22 de soporte pura un movimiento hori-
gontal de deslizamiento hacia y fuera del marco exterier 15
colocado mobre los apoyos 14 del molde 10, El sujetador in=
ferior 20 tiene una ranura 23 formada substanciaimente en
su centrs y que oo extiende en 6u direccién longiiudinal.
Se extiende con holgura a través de ls ramura 23 una colume
na roscala 24 que estd mmtada £ijemente en disposicidn ver
tical sobre una peana 25 Zormads en ol fondo de la estruoiy

razaﬂcaoporto. R B S N Wh S W B G G W SR Gy WX TS R G e W W

S5 adaptan susltaments sobre ln colwma roscads
23 elementos de moporde superior e inferior 26 y 27 s fin
de quedar por encima y por debajo del sujetadcr inferior
20, rsspectivamente. Por encing del slemente 26 de soporie
superior, #e colcca sobre la cclumna roscals 24 una fusrca
28 qua timmminfmormmam&omcm*
tops limitador para el clemento superior de soporte. Por dg
btajo del elemento inferiox 27 de soporte, por oira parte,
hay un resorte helicoidal 29 de compresifn alrededor de la
columg para forzar el elemento inferior de soporte hacin
arriba, oo capacided de cesidn, contra el sujetador infe=-
rior 20. De esta forma ol sujetador inferior queda soporia
do entre elamemtos de soporte 26 y 27 superior e inferior s
£in de poder pivotarse en un ligero dngulo en la direccida

vorticaly m e s cmc v v acvacomascsamomn e we =

Ui volante 30 completo con empufindura 31 estd so-
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portado rotativamente sobre wna placa superior 32 en la pax
te trasers de ls sstructura 22 de woporte para ascionar wa-
nualumnte sl sujetador inferior 20 an y fusra de dooperacidn
con la pestafia inferior 16 del marco sxterior 15 & traviés

de wn sistema artioulado ssfinlado de modo general con 33 en
las Figuras 4 y 5. Uns varilia rosesda 34 se extiends hacia
abajo del volmte 30 pars girar simulidnesmente con el mis~
no, y W pasador 35 estf mmtalo con rosca solrs la varilla
M pars un aovimiento ascandmte y descendeite a 1o large de
ls misms al producirss la rotacidn del volanie 30, = = « =

El sistems articulalo 33 arrida citado comprende
selabones 36 ¥ 37 y waa palanca acodada 33. El eslabin 36
tiens wia ranirs 39 en Wi extremo para cooperar susltismen—
te cm ¢l pasador 35 ds la varills rovcals 34 y osté apoys~
40 pivotmtemstits an s punto intermedio 40 para el movie
miento pivotante slredsdor del miseo con el movimiento as-
cendents y descendents del pasador. Rl otro extrewmo del es
ladda 36 esid wmido pivotantemsnte a W extresmo del eslae
bin intermedio 37, e & Su ves estd acoplaio pivotentemen=
te sz uwt punto prdxime & su ofro sxtremd a un sxtremo de la
palanca scodmin 38, Esta palsnos acodsda estd soportada pie
votantements e 41 y tiens su otro extremo encajado c'm
clerta holgurs en una abertuen 42 practionds en ol mijeta~
Sor Inferior 20 e r e mewmm o rc s cmww---

Un tomillo 43 pars metales del tipo ranurado sin
cabesa estd atormnilladoc en sl extremo irasero del sujetador
inferior 20 dende sxTiba 2 fin & sodresalir parcialments
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hacia abajo del mismo. El extremc saliente do este tomille
para metales va destinadc a hacer contacto de tope con di-
cho otro sxtremo del eslabén intermedic 37 al bajar el pasy

dorss. A AD SR SR G D WS AR GD R S O LN G M G Ak W D B W S A e e

De esta forma, cuando me gira manualmente ol vo~
lante 30 en wna direccién predeterminada para provocar sl
descenso del pasador 35 a 1o largo de la varilla roscada 34
tal como se ilustra en la Figura 5, se hard qued eslabln
ranurado 36 gire en el smtido de las agujas del rsloj, tal
como se ve sn ¢l dibujo, alrededor de su pivots 40. Esta og
cilacién en el sentido de las agujas del relej deol emlabln
ranurado 36 se transmite a través del eslabln intermedio 37
a la palsmca acodada 38, con 1o que la palanoa acodada giram
en el sentido contraric al de las sagujas del reloj alrede~
dor de au pivote 41, Como consecuencia, el sujetalor infe-
rior 20 deslisa hacia adelante sobre la pestafia inferior 16
del marco sxterior 15 que ha sido colocado sobre los apoyo-;

1‘. -GS AR e oAk G A AD P A WD G G TR G TR W S R G AR WS AR s W G

Ia cocilacidn en el sentido de las agujas del re-
loJ del sslabén ranurado 36 también d4 como resultadc el
desplaramiento hacia arriba de¢l eslabln intermsdio 37 en
contacto d¢ tope com el tomillo 43. Por .o tanto, de esta
forma se gira el sujetador infarior 20 en el sentido conw-
trario al de las ngujas dsl reloj para apretar la pestafia
inferior 16 contra el apoyo 14. Serd evidente que el grado
de esta oscilaciin en el sentido contraric al de laa agujas
del reloj del mujetador inferior 20 pucde ser controlado
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por el ajuste de la profundidad com que se atornilla el tor
nillo 43 en el sujetador inferiof. =« = == o v e w oo -

Para retirar ¢l panel de hormigln teraminado que
ba wido prefabricadc en una sola piesa con 6l marco sxte~
rior 15, pusde girarse el volsnte 30 en la direccidn opues-
ta para provocar ¢l ascensc del pasador 35 & lo largo de la
varilla roscads 34. Entonces ol sujetedor inferior 27 se rg
trasrd del marco exterior 15, volviendo a la posicifn ini-
clal de LA MR de v~ v m v v e m e m e r . —----

Con referencia nuevanente a ins Figuras 3 y 4, se
ilustra el sujetodor superior 21 para cocperar oon la pestn
fis superior 17 del marco sxterior 15 oon forma de un blogue
mbstancialamte rectangular que tisne una ranura en 44. Fs
te sujetador superior estf soportalo pivotmtsmente en los
extremos librea de un par 4e palancas sspacisdas paraleias
45 de modo qus eu cara ranureda pusde dirigirse siempre ha-
cla adajo bajo su propio peso. las palancan 45 estdn acoply
das pivotantemente et los otros sxtremos a las respectivas
placas laterales 46 de la estructura 22 de Soporte. = = = =

Es importmmte observar que lan palancus 45 cita-
das en combinacién con las palancas 47 constituyen lo que
se denominag en la presents un mecanismo articulado que fun-
oions de la manera dssorita ids adelante. Cada una de las
palancas 47 estd acoplads pivotantemente on un primer extre
a0 & W punto intermedio de una de las palwncas 45 y en ol
otro extremo a un vistage 48 que se extiende sntre un par
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de brazos 49 de wna palanca 50 de accimanmiontc, « = = = =

La palanca 50 de accionanmiento compronde una mani
ja o rabo 51 y el par de brasos 49, estundo acopladon estos
dltimos pivotmntemente s las respectivas placas laterales
46 de la estructura 22 de soporte. Esta palancg de accicna~
niento va destinale s girarse manualmente para provocar el
movimiento ascendenta y dencendente del sujetador superior
21 en y fuera de cocperaciln con la pestaiin superior 17 del
marco exterior 15 a través del mecanismo articulado, = = -

tn empujador 52 estd montadc deslizantemente en
las palancas 45 del mecanigmo articulado pars movimiente ha
cia ¥ :mm del sujetador supericr 21. Fl empujador estd
acoplado pivotamtemente & un primer extremo de un eslabln
53, cuyo otro extremo estd acoplado pivotantemente a uma vy
rilla 54 que n‘extiem!e ntre 1las palancad 47, « = = « = =«

In el uso dsl elemento 13 de la comstruccién arri-
ba descrita, primerc pusde giraree el volante 30 en la di-
reccién predeterninsia segin se ba dicho m4a arridba para ac
cimar el sujetador inferior 20 & su posicidn de trabajo so
bre la peatafia inferior 16 del marco exterior 15 que ha gi-
do colocado sobhre los apoyos 14, Entonces pupde girarse la
palanca 50 de accicmamiento manunlmente en el sentidc con=-
trario al de las agujas del yeloj, tal como se ve en las Fi
guras 4 y 5, para forgar el sujetador superior 21 hacia aba
Jo en cooperacifin con la pestafla superior 17 del marco exteg
rior por medio del mecanismo articulado que comprende las
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palancas 45 y 47. Al producirse 1a oscilacifn en sl sentido
etrario al de las agujas del reloj de la palance 50 de ag
cimamiento, ¢l esladda 53 hace que el empujador 52 deslice
hacia sdelmnts a 10 largo de lss palmncas 45 sn comtacto
apretado con sl mujstador superior 21 para establecer la
orientacidn correcia de este Ulitimo sobre el marco sxterior

I b TR R L I N

Tal como ss ha expussto snteriormente con respec~
to al método preferido de ls invencién, entonces se vierte
horsigln 11 en 61 espacic del molde delimitado por su fondo
12, low paneles laterales 13, spoyos 14 y marco exterior
15. Al fragoaree ¢l hormigin, pusden wer sccionados el vo-
lmte 30 y 1s palanoa 50 ds accionamiento de cada slemento
19 para provocar la retraccifn de sus sujetadores inferior
¥ sperior 20 y 21 fusra de¢ cooparacidn con el marco exte-
rior 15. Si o8 preciso, pusden retirarse los pmisles laterg
les 13 del molde 10 y shora sa pusds retirar del molds el
pansl prefabricado de hormigin con el marco sxterior 15 em~

pﬁwc. WU AL NN D N UG S N NP N N O NN Y A AR G W WS W e

31 bvien se ha ilustrado y descrito la invencidn
o 1 presents segdn aspectos Wy especificos de la misma,
no se desen limitar la fnvencidn a los detslles exactos da~
dom a conocer, dadoc que mmerosas modificsciones y cambios
00 les oourrivin fécilmemte a los témieos en lu materia.
Por lo tanto, la inveneidn dsbe interpretarse amplismmnte y
de wa manera oatnistente on &l justo signifiosdo o debido
slcamos de las reivindicacionss siguientes, « « = = « « «
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Se declaran de novedad y propiedad para Eepaiia,
sus territorios y plasas de scheranfa, las siguimtess - -

BEININRICACIORRES

1.~ Método 48 producir paneles prefabricalos ds
hormigén, con marco exterior empotrado para ventanas de ho-
Jan o similares, teniendo dicho marco exserior pestafias su-
porior e inferior, caracterizsdc porqua compronde las eta=-

’ud" A S WD GO W AN A R A% A Gh WS S GS D Gk U OP A% G WP A UGB SN WS

(2) proporeionar un molds que estd constituie
do por wn fondo, panelsn laterales rectan
galaves sotre dicho fondo, y medios rec=
tangulares ds apoyo dispueston interiore
mente de dichos pansles lateranles solbwe
dicho fondo} v e v v e cecae s =

(b) disponer una pluralided de elementos en
posiciones espaciadas del interior de di-
chos medios de apoyo, incluyendo dicho
olsaento sujetadorss inferior y supsrior
para sujetar dichan pestafias inferioer y
superior, respectivamente, de dicho marco
extoriol} e v wccwrmavcwscam--

(c) colocar dicho marco exterior sodre dichos
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(4) £ijar diochs mmyoo hmr.-.tor & dichos medios
de apoyo por media de dichos alementos;

(o) verter horsigin m w sspacio delimitado
por dioho marco exterior y dicho fondo,
pansles laternles y medios de apoyo de di
cho Mlde} " wwvwcvcrmaeswnswe

(£) corar ol hormigln; ¥y = = = = = = = = = =

() retivar ol panel ds horwigin prefabricado
con ol mmvo extarior smpotrato del mol-

depe " ocsmvevwvanecnwocene

e~ "NRTGUO IE PRODUCIR PANEIES PREFABRICADOS UE

mw.-Onﬂnnnn--‘-uuu---u-unno

Todo allo conforms te describe y reivindica e la
mummmumwu, folinians y ne~
omografisias por una sola Ss sus caras, y da tres liainas

BARCELOMA, 18 QCT, 1875
# A M. CURELL SUROL
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