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BB8K3RIÁ DESCRIPTIVA 

Antecedentea da la invención

Bata invención ae refiera a va método da producir 
panelea prafabricadoa da bozmlgón con marM axtarior empo­
trado para ventana# da hoja# o aimilar. - - - - - - - - -

Bh la prafabricación an fábrica da paneleo de pa­
red de hormigón an una aola pieza con loa marcea exterio­
ra# de ventanao de hoja# o aimilarea, la práctica ueual ha 
aido de lnetalar el marco exterior en el fondo de un molde 
en el cual ae va a vertar el hormigón y de colocar un mar­
co da aoporta cobra al marco axtarior de ventana. Entonce# 
ae fija el marco exterior en poaición por ejemplo por per-, 
noa. Bata práctica convencional tierna un inconveniente en 
el aentido de que ae requiera un procedimiento altamente 
complicado para la inatalaeión dal marco exterior y para 
el anaamblaje y daamontaje del molda. - - - - - - - - - -

También ha aido la práctica haata ahora fijar to 
do al mareo exterior, o al manoa laa eaqulnaa dal aiamo, 
al molda. Bata práctica aa objecionabla porque ée impida 
que al marco axtarior aa alargue o dilate cuando aa cura 
al hormigón vertido an al molda por vapor. El marco axta­
rior que aa ha empotrado an al panel de hormigón de eata
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forma tiende A combaree en aun partan can traían. Cuando na 
inntalan lan hojee an al narco exterior, por lo tanto, pue­
den axiatir anpacioa innecanarioe entre lan hojaa y el nar­
co exterior, o lan hojea poaiblamante no na muevan nueve- 

5. nante entre aun poeicicnee cerrada y abierta. - - - - - -

Benuaen de la invención

Be una finalidad de anta invención proporcionar 
un adtodo mejorado da producir panelea de hormigón prefabri 
cadoe con marcon oxterioraa eapotradoe para ventanaa de h^ 

10. jan o niaüeren, con lo que na auparan loe inconvenientee
ralacioaadoa de la técnica anterior de una manera eencilla 
y totalmente práctica. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otra finalidad da la inveaci&a ee proporcionar un 
método del tipo doacrito mediante ol cual ac puedo fijar 

15. de manera poaitiva y fácil un marco exterior para hojaa de
ventana en poeieión dentro de un molde y ee puede retirar 
fácilmente del molde el panel de hormigón terminado oon el 
maroe exterior empotrado §n ol miamo. - - - - - - - - - -

Otra finalidad de la invención ee proporcionar un 
20. método del tipo arriba doacrito en que ee fija el marco eg

tortor do lan hojaa al moldo do manare que an permita el 
nlmrgamiento o dilatacién durante el curado por vapor del 
hormigón, de modo que ee puede empotrar el marco exterior 
de lan bajan en el panel de hormigón nin deformación inde 

25. aaable. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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Sagón al método da asta invención, resumido brava 
mente, primero se proporciona va molda que eetá constitui­
do da va fondo, panales lataralas rectangulares sobra al 
fondo, y medios rectangulares da apoyo dispuestos dentro 

5. da los panelas lataralas en al fondo. Dispuestos además
dentro da loa medios de apoyo hay una pluralidad de aloman 
tos espaciados que incluyen cada uno sujetadores superior 
a inferior para retener las pastabas inferior y superior de 
un marco exterior rectangular que se ha de empotrar en un 

10. panel de hormigón. Se coloca el marco exterior de las ho­
jas sobra los medios do apoyo y so fija a los mismos por 
los elementos. Entonces se vierte el hormigón en el molde 
y deapuóa de curar el hormigón, so retira el panel de hor­
migón profahricado y ol marco exterior empotrado dol molde.

15. Para pormitir el Alargamiento o dilatación del
marco exterior de las hojas sn si curado por vapor del hor 
migón, deben disponerse los elementos ds sujeción en otros 
puntos que las esquinas del marco exterior sobre los medios 
de apoyo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Segdn un aparato para la realización del mÓtodo
de esta invención, loe eujetadores inferior y superior de 
cada elemento eatdn ecportadoe en una estructura de sopor­
te que puede montarse directamente en el fondo del molde.
El elemento está dotado además de medios accionados manual 

25. mente para mover loo sujetadores en y íbera de cooperación
con las postabas superior e inferior del marco exterior de 
las hojas sobre los medios de apoyo. - - - - - - - - - -

<



La* finalidad## arriba deocrita# y otra# finali­
dad##, caraatarfaticac y ventaja# d# la invención ## barda 
#4# evidente# y coapreneiblea a medida que procede la des­
cripción, hacinado## referencia a lea planea anexe# en lea 
que la# referencia# análoga# #e refieren a partea análoga# 
en teda# la# Figura#. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Breve deacrioción d# le# dibujo#

ba Figura 1 ## una viata #n planta auparier eequa- 
aática da la diHpoalciÓn para la producción de un panel de 
hormigón prefabricado con un mareo exterior para hoja# de 
ventada o aimiler empotrado aegón eata invención;-----

la Figura 2 ca una viata en aección vertical coque 
mática y ampliada por #1 plano do la línea 11-H da la Fi­
gura 1, alando la viata explicativa del método de la inven­
ción; *t*̂ .̂.̂ t**̂ *tst.*.*.*..*..**'.*'*'̂  — ".«t***.****'*.*** —

la Figura 3 ea una viata en perepectiva de uno de 
loa elementoa para au uao en la diapoaición de la Figura 1;

la Figura 4 aa una viata en aección vertical que 
iluatra al elemento de la Figura 3 daaacoplado del marco 
exterior de lae hojee que ee ha de empotrar en un panel de 
hormigón en la diapoaición da la Figura 1; y - - - - - -

la Figura 5 oa una viata paracida a la Figura 4, 
paro que iluatra al elemento en cooperación con al marco 
exterior de laa hojee. - - - - - - - - - - - - - - - - -



Dascriscidn Asi método oreferido

Ssbacs refearancia priamro & las Figuras 1 y 2 gg, 
ra dsomcibir con detallo el adtodo da anta invención. El ag& 
aearo 10 da loa dibujos señala de forma gsasral un molde en 

5. que se ha de verter honaigdn para moldearlo ccn la forma da
un panal deseado, aeSalásioss con 11 al hormigón vertido.
El sóida 10 cempraado una pStaforsa o fondo horiscntal 12 y 
cuatro paneles laterales 13 dispuestos en rect&igulo sobre 
el fondo para constituir las peradas exteriores del soldé. 

10* TaShdéat incluidos en el amida 10 hoy apoyos 14 de disposi­
ción rectangular que ae montan en el fondo 12 hacia adentro 
de las paredes laterales 13 para constituir las paradas in­
teriores dal soldé. -

S* coloca sobre los apoyoe 14 el sarco exterior 
15. 15 de una ventana de bojes o similar* Tal ceso ee conoce,

el sarco exterior 15 comprenda un cabecero, san repiaa y un 
par de sentante# lateral*# que aa combinan en una caafigurg 
cióh aMhataneialaante rectangular. Talen alosantes consti­
tuyentes del sarco exterior 15 están dotados nada uno de 

SO. pestañas superior a inferior 16 y 1? o de partes esencial-
aante equivalente#. Si ee deasa, pueden fijarse anclajes 
18 apropiados si sarco exterior 15* -

Entonces se fije el sarco exterior 15 s loe apo­
yos 14 por sodio de una pluralidad de elemento# espaciado# 

25. 19 que están dispuesto# hacia adentro de loe apoyos en
otros puntos qua no sean las esquinas del marco exterior*
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Cada elenento 19 cosprendo un sujetador inferior 20 para 
operar san la peataHa inferior %  del atareo exterior 15 y 
un sujetador superior 21 para cooperar con au peetaBa supe­
rior 17. Se supone que tanto el sujetador inferior 20 cono 

9" al superior 21 son retráctiles íUera ds cooperación con loa
respectivas peataHa* 16 y 17 del sarco exterior 15.-- - -

Botando el sarco exterior 1$ retenido de esta fog 
na en posicióh sobre los apoyos 14. ahora se puede verter 
el hormigón 11 en el naide 10, o sea, en el eepeoio delini- 

10. tedo por el fondo 12, los penales laterales 13. los apoyos
14. y el narco exterior 15. Después de cumio el homigón 
11, se retira el panel prefabricado de horedaón con el nar­
co exterior 15 aspotrado del naide 10 desplazando los suje­
tadores inferior y superior 20 y 21 de los alonantes 19 

5̂. ra de ooopemai^ con las pastadas 16 y 17 del narco exte­
rior- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

BMMHUMUha* ordrtüdo ME* It tKaortMEMh 4*i
BhsAS

InsHLipMaaS. 4y 5 ilustran con detalle lafor- 
20. as práctica de ceda elenento 19 pora su uso en el método

arriba descrito de prefabricar un de con un
narco exterior eupotmdo para hojas sedán esta invención.
21 elenento 19 iluetredo incluye una estructura do soporto
22 que va deatimada a fijare# en el fondo 12 del molde 10 y

25. que soporta los aajatadorsa inferior y superior 20 y 21 de
de la manera que so doserihiránls adelanto.- - - - -  - -
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El sujetador inferior 20 tiene le foraa de una 
plSMa suhetmcialmmits rectangular soportada horiaantalmea- 
te por la estructura 22 de soporte para un movimiento hori— 
santal de deslizamiento hada y fuera del narco exterior 1$ 

3. colocado sobre loa apoyos 14 del molde 10. El sujetador in­
ferior 20 tiene una ranura 23 formada aUbatancialmante en 
su centro y que se extiende en Su direceidn longitudinal.
Se extiende con holgura a traed* de la ranura, 23 wat colum­
na roscada 24 que eatá montada Ajamante en dieposiciá* vqg 

10. Acal sobre m m  peana 23 formada en el fondo de la estruc^
ra 22 de soporte.

3a adaptan sueltamente sobre la columna roscada 
24 elementos de soporte superior e inferior 26 y 27 a fin 
de quedar por encima y por debajo del sujetador inferior 

1$, 20, respectivamente. Por encima del elemento 26 de soporte
superior, se coloca sobre la coimam roscsda 24 una tuerca 
28 que tiene uaa cara inferior convexa a fin de servir como 
tope limttiRer para el elemento superior de soporto. Por d& 
bajo del elemento inferior 27 de soporte, por otra parte, 

20. bay un resorte helicoidal 29 de ewreaida alrededor de la
colusna para forzar el elemento inferior de soporte hacia 
arriba, con capacidad de ceai&t, contra el sujetador infe­
rior 20. De esta fosca el sujetador inferior queda soportar- 
do entre elementos de soporte 26 y 27 superior e inferior a 

23. fin de podar pivotarse en un ligero ángulo en la dirección
vertical. —

!3h volante 36 completo con eapuSadara 31 está so-
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portaAaratativaaHntaaobcaaBaplaeaaapacior32enlapag 
ta tcaaaca dala aatractaca 22 Aaaq?arta paca aCCianarnar- 
anal canta #1 aajatador infariar 20 en y iUara Aa eceperaciáh 
conlapaataHainíariarl6Aalwaroaaxtariarl5atrevAa 

9* A# m  aiataaa articnlada aaHalaAa A# acdo general con 33 en
laa ügarea 4 y 5* Qha varilla roncada 34 a# extienda hacia 
ahaje Aal rdenta 30 paca girar aiaaltAcaawenta con al aia- 
aô  y tnpaaader 35 MtdaontaAa con ranea atdara; la varilla 
34 paca w  aoviaiantc aacendenta y Aaaoandanto a lo largo da 

10* la ataaa al pradaciraa la retacida Aal velante 30. - - - -

Z1 aiataaa articulado 33 arriba citada ccapraod* 
aalabcnaa 36 y 37 y ana palanca acedada 33. Kiwa&^Mh 36 
tienanoa cenara 39 en en axtraaa paca aaapararewaltaaen- 
te coa al panadee 35 da la varilla roncada 34 y aatdapoya- 

15* dapivetentanentaen aa panto intacaedio 40 para alaovi-
aiento pivatenta alre&eAor Aal aianoconalaoviaiantoaa** 

y Aet paMñfcr* 3¡M ctrc Aal e¡a
laMa 36 aat4 anide pivatentnaenta a m  extraño Aal aalar 
bjn intamedia 37# {pea a aa vea aatd acoplada pivotantaaaa** 

20# te aa an ponte pcAelaa a aa atea netmao a on axteena Aa la
PatW *̂̂ 4

votaataaantaan 41 y tdaaaaa otra eatveao encajada con 
eiacta holgara en ana abartaca 42 practicada an el cajeta* 
dar infriar 20*

23* Ch ternilla 43 paca aetalea Aal tipa renurado ain
cabana aatá atornillada an al aatraan tcaaara Aal aajatador 
inferior 20 Aaada arriba a fia Aa aotreaalir parcialaenta
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hacia ahajo del miaño. El extremo aalieate de este tomillo 
para metalee va destinado a hacer contacto de tope con di­
cho otro extremo del eslabón intermedio 37 al bajar el pas¡n 
dor 3$. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. De ceta forma, ornando ee gira manualmente el vo­
lante 30 en ana dirección predeterminada para provocar el 
deaeeneo del pecador 33 a lo largo de la varilla roecada 34 
tal como ae ilaatra en la Pistura 5, ee hard que#, eslabón 
rasurado 36 gire en el sentido de las agujss del reloj, tal 

10* como se ve en el dibujo, alrededor de su pivote 40. Esta oe
cilacióh en el sentido de las agujas del reloj dol eslabón 
ranurado 36 se transmite a través del eslabón intermedio 37 

a la palanca acodada 36, con lo que la palanca acodada gira 
en el sentido contrario al de las agujas del reloj alrede- 

15* dor da su pivote 41. Como consecuencia, el sujetador infe­
rior 20 deslisa hacia adelanto sobre la peataHa inferior 16 
del marco exterior 15 que ha sido colocado sobre loe apoyos
14. ----------

la oscilación en el sentido de las agujas del re- 
20. loj del eslabón ranurado 36 también dé como resultado el

desplazamiento hacia arriba del eslabón intermedio 37 en 
contacto de tope con el tomillo 43. Por o tanto, de sata 
foma se gira el sujetador inferior 20 en el sentido con­
trario al de las agujas del reloj para apretar la peataHa 

25. inferior 16 contra el apoyo 14. Seré evidente que el grado
de sata oscilación en el sentido contrario al de las agujas 
del reloj del sujetador inferior 20 puede ser controlado



por el ajuste de le profundidad con que ae atornille el tog 
nillo 43 en el sujetador inferior* - - - - - - - - - - - -

Pare retirar el panel de hormigón terminado que 
he sido prefabricado en una sola pieaa coa el aereo exte­
rior 15. puede girarse el volante 30 en la dirección opues­
ta pare provocar el ascenso del pasador 35 a lo largo de la 
varilla roseada 34* Batanees el sujetador inferior 29 se 
traerá del narco exterior 15. volviendo a la poeiclóa ini­
cial de la Figura 4* - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Can referencia nuevamente a las Figuras 3 y 4. se 
ilustra el sujetador superior 21 para cooperar con la peat& 
Ha superior 17 del narco exterior 15 con forma de un bloque 
aubatencinl sen te rectangular que tiene una ranura en 44* Es 
te sujetador superior está soportado pivotantenente en los 
extremos libres ds un par de palancas espaciadas paralelas 
45 de nodo que su cara rasurada puede dirigirse aieepre ha­
cia ahajo bajo su propio poso. Los palancas 45 eat&t acopl& 
das pivotantenente an los otros axtrenoa a las raspectivas 
placas lateralas 46 de la estructura 22 de soporte* - - - -

Bs iaportsnte observar que las palancas 45 cita­
das en combinación con las palancas 47 constituyan lo que 
se denomina en la presente un mecanismo articulado que fun­
ciona de la manera descrita más adelante. Cada una de las 
palancas 47 está acoplada pivotantanante en un primer extra 
mo a un punto intermedio de una de laa palancas 45 y en el 
otro extremo a un vfatago 48 que se extiende entra un par



de brazos 49 de una palanca 30 de accionamiento. - — - - -

La palanca 30 de accionamiento comprende ana maní, 
ja o rabo 5? y el par de brazos 49t catando acoplados estos 
últimos pivotantemente a las respectivas placas laterales 
46 de la estructura 22 de soporte. Esta palanca de acciona­
miento va destinada a girarse manualmente para provocar el 
movimiento ascendente y descendente del sujetador superior 
21 en y fuera de cooperación con la poetada superior 17 del 
narco exterior 13 a través del mecanismo articulado. - - -

Oh empujador 52 está mentado dealizantemente en 
las palancas 45 del mecanismo articulado para movimiento ha 
cia y íbera del aujetador superior 21. El empujador está 
acoplado pivotantemente a un primer extremo de un eslabón 
53. cuyo otro extremo está acoplado pivotantemente a una 
rilla 54 que se extiende entra las palancas 47. - - - - - -

En el uao del elemento 19 de la construcción axr* 
ba descrita, primero puede giraras si volante 30 en la di­
rección predeterminada segA* se ha dicho más arriba para ac 
alonar el sujetador inferior 20 a su posieióh de trabajo so 
bre la poetada inferior 16 del mareo exterior 15 que ha si­
do colocado sobre los apoyos 14. Entonces puede girarse la 
palanca 50 de accionamiento manualmente en el sentido cen­
trarlo al de las agujas del reloj, tal como se ve en las %  
garas 4 y 5. para forzar el aujetador superior 21 hacia aba 
jo en cooperación con la postada superior 17 del marco ext¿ 
rior por medio del mecanismo articulado que comprende las
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palanca* 43 y 47* Al producirá* la oacilaciáa en *1 aenttdo 
contraríe al da la* aguje* del relej da la palanca 30 de ag 
oioneaiento, *1 enlabda 33 bao* que *1 capujado? 32 daalic* 
.hacia adelante a le largo d* la* palanca* 43 en contacto 

3. apretado coa alaujatadoraupericr21'paraeatahlecerla
erícntaeidn correcta de cate dltiao aohore el aeree exterior
ty. -  - -  - -  - -  - ------- ---------------------------------

Tal coae ae ha capacete enteriomente can reelec­
to ai nétodo preferido de la invenoidb$ entoncea ee vierte 

10. horaigda 11 en al eepaoie dal naide deliaitaío por en fondo
12$ lee panelee laterdlee 13$ apayoa 14 y aereo exterior 
13* Al fraguare* el horaigAa+ pueden acracciona&oeel vo- 
lente 30 y la pelanea 50 de aecioneniente de onda aleñante 
19 pera provocar la retraecide da aua enjetadorea inferior 

13* yauparior20y21 fuer* de eeoperacidheenel aereo exte­
rior 13* di ea preeíao$ pueden retirarae loe panelea lator¡g. 
laa 13 del a?** de 10 y ahora aa puada retirar del ŵ ide el 
panel prefabricado da h*****igdM gi narco extexiw 13 en— 
potredo* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20* 3i bien ae ha iluatrado y deocrito la invención
en la praaenta aogdn aapeotoa auy aapoofficoa da la aleen, 
no en doaaa llnltar la iawaanida a loe detallan exacto# da- 
doa a conocar* dado gaa raeeeriaaa nodifionetcnoa y eaahioa 
ao le* ocarrirdn féclleeato a lo* técnico* en la nat*ria* 

23* Ferio taato$ la iaveneidn debo interpretar** aaplinaente y
de una ñañara oenaiatenta con al juato aignifioado o debido 
al canoa de laa reiviadioacicaaa aiguiente** — — — — — — —



Se declaran de novedad y propiedad para SepoHa# 
sus territorioe y plazas da soberanía# las sigoiaataa: - -

Y C A C I O N E S

1*- Método da prodacir panales prefabricados da 
hawdgdB* can sarco exterior eapotrẑ o para ventanas de ho­
jas o ainilares, teniendo dioho atareo exterior pestañas ea- 
Perior a inferior, caraoterisade porqaa coopronde las eta­
pas da* - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

(a) propwcicnaar ua molde que está constitui­
do por as fondo, panelee laterales recta& 
guiaras-sobre di^ofendo# y nedioa rec­
tangulares da apoyo dispaeetos interior**

panelee
dicho fondo; - -- -- -- -- -- -- -

(b) diaponer ana plnralidad da al asan toa en
poo&cianae aapnoiadas dol interior da di­
chos da apoyo# indsyendo dicho
elananto aajetadorea inferior y aaperior 
para aajatar dichas pastadas inferior y 
aaperior# raapaotivaaanta# da dicho narco 
exterior! - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

(c) coloosv djiyho aereo exterior aobra
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3.

10.

aadioa A# apoyo! -

(A) fijar dicho aareo aatartor a dlchoa aadioa 
do apoyo pop radio da dichoa alaaantoa;

(a) raptar hMaigdh ao m aayaoio daliaitado 
por dicho aaroo aattaricr y dicho fondo, 
paaalaalaiaaaAaa y aadioa da apoyo da d  ̂

anida!

(f ) oarar al hoaaigdh;

(g) retirar al panal da hocadgíh prafahrioaAo 
cea al aawo aatarior aopotrado dal rol­
da.

"METODO 05 PRODUCIR PANRIR8 PRZPABRICA30S DE 
RORMCCW. — —

Todo alio coaforaa oa daaoriha y reivindica aa la 
12. praaaada aaaoria qoa ooaatadaaaiaoahojaa, idliadaa yaa-

oaaopaafiadaa pop aaa oâ a oaaaa, y da taaa ldaiaaa
dadibiioaaaaiailMaiaaa.

BARCELONA, 18 OCI. 1375
f. A At. CUMÍÍ. SUÑOt
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