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La presente invencidn se refiere a un procedimiento
de fabricacién de bloques para la construccidn, a base de
bolas de arcilla expandida. .
Son ya conocidos en el campo de la construcecidn mil-
" 9 ‘tiples bloques prefabricados, de dimensiones variables, cu- =
. ya utilizacién se realiza cada dia.més en mayor grado.
Una de las condiciones que se exigen en las modernas
éonstrucciones, es que los bloques prefabricadés respondan
a unas caractéristicas de aislamiento y resistencia, a la
10 .veZVQpe seah de poco peso con el fin de mejorar las condi-
cioneé de,transpofteif el propio trabajo en la obra. T
Son ya cenacidbsrﬁloqqes agloﬁerados de cemenfo y bo-
‘;»:. _ las de arcilla expandidas; pero el cemento aglomerante cons—
tituye un elemento que, ademds de no propofcionaf aislamien-
15 to eficaz, aumenta el peso especifico del bloque.
Mediante el procedimiento de fabricacidn objet; de la .
_ presente invencidn, se consigue obtener un tipo de blogues
para la construccidn, a béée de bolas de arcilla expandida
exclusivamente, caracterizﬁpdose esencialmente dicho proce~
20 dimiento porque las bolas de arcilla y expandida se‘prensan,
unas contra otras, sin interposicidn de aglomeraﬁte alguno,
en una prensa hidrdulica convencional provista de uﬁ nolde
calentado y cerrado pbr un c¢ilindro hidréuiico enfriado por -

agua; quedando las bolas fuertemente soldadas por su cara

25 exterior con las contiguas.
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Segdn otras caracteristicas del procedimiento de que se
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trata,. las bolas de arcilla’ expandidas son prensadas a la

salida del horno, a una temperatura comprendidé entre-
1.000°C y 1.8009C, La presién de prensado estd comprendida
entre 50 y 250 kilos/em?. '

Preferentemente, el molde se constituye de acero refrac-— .
tario hasta 2000°, siendo enfriado por agua.

El tipo de bloque para la construccién, obtenido me-
diante el procedimiento de fabricacién objeto de la presente
invencidn, es de resistencia andloga a la de un blogue de
#glomeracién con cemento, pero es mucho mds ligero y ais-
lante:que éste. : T
N O T &

Descrita suficientemeﬁte la naturaleza del invento,
asi c¢omo la manera de ponerlo en préctica; se hace constar
que tédo cuanto.no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de In-

vencidén, por veinte ailos, lo que queda resumido en las si~

© guientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

12.- Procedimiento de fabricacidn de bloques para
la construccidn a base de bolas de arcilla expandida,
caracterizado porque las bolas de arcilla ya expandida
se prensan, unas contra otras, sin interposicién de aglo-
merante alguno, en una prensa hidrdulica provistﬁ de un

molde calentado y cerrado por un cilindro hidrdulico en- .

‘friado por agua, quedando las bolas fuertemenfe soldadas

por su capa exterior con las contiguas.

28,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18, ca-
racterizado porque las bolas de arcilla expandida son
prensadas a la salida del horno, a una temperatura com-
prendida entre 10000C y 1800°C.

32,- Procedimiento segdn las reivindicaciones 1%
y 2%, caracterizado pbrque las bolas de arcilla expan-

dida son prensadas a una presién comprendida entre 50 y

250 kg/cm?.

48, Procedimiento segin las reivindicaciones 12
a 3%, caracterizado pdrque el molde se constituye dé ace=
ro refractario hasta 20000, siendo enfriado por ggua.

| 52,- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BLOQUES PARAv

LA CONSTRUCCION A BASE DE BOLAS DE ARCILLA EXPANDIDA,
tal y como qued; aescrito y reivindicado en la presente mew-
moria que consta de tres hojas mecanografiadas por una sola
cara.

BARCELONA, 17 de Octubre de 1975.

ARIDOS LIGEROS, S.A.
P.P.
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